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(57) Abstract: The invention relates to a drawer (1) comprising two side panels (10), a bottom (2), a back wall (3) and a front panel,
wherein at least one side panel (10) has a thin-walled case (11, 12), which is supported by an inner core (20), wherein the inner core
(20) has at least two shaped parts (21, 24, 30), which are interlockingly held against each other. Thus, the side panel (10) can be flexibly
produced and can be particularly filigree.

(57) Zusammenfassung: Fin Schubkasten (1) umfasst zwei Seitenzargen (10), einen Boden (2), eine Riickwand (3) und eine Front-
blende, wobei mindestens eine Seitenzarge (10) eine diinnwandige Umbhiillung (11, 12) aufweist, die durch einen inneren Kern (20)
abgestlitzt ist, wobei der innere Kern (20) mindestens zwei Formteile (21, 24, 30) aufweist, die formschliissig aneinander gehalten sind.
Dadurch kann die Seitenzarge (10) flexibel hergestellt werden und besonders filigran ausgebildet werden.
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Schubkasten

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schubkasten mit zwei Seitenzargen,
einem Boden, einer Ruckwand und einer Frontblende, wobei mindestens eine
Seitenzarge eine diinnwandige Umhillung aufweist, die durch einen inneren
Kern abgestitzt ist.

Die DE 10 2014 000 822 A1 offenbart ein Verfahren zur Herstellung einer Zar-
ge einer Schublade, bei dem ein Kunststoffmaterial zu einem Profilstrang
extrudiert und abgeschnitten wird und anschlieBend mit einer Folie Gberzogen
wird. Durch das Extrudieren kann die duBBere Folie verstarkt werden, allerdings
l&sst sich die so hergestellte Seitenzarge schlecht an einer Frontblende oder
einer Ruckwand eines Schubkastens fixieren. Zudem lassen sich Extrusions-
profile nur mit gleichem Querschnitt herstellen, was die Funktionalitat der
Formgebung begrenzt.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Schubkasten zu schaf-
fen, der einfach herstellbar ist und einen flexiblen Aufbau einer Seitenzarge
ermoglicht.

Diese Aufgabe wird mit einem Schubkasten mit den Merkmalen des Anspru-
ches 1 geldst.

Bei dem erfindungsgemafen Schubkasten weist mindestens eine Seitenzarge,
vorzugsweise beide Seitenzargen, eine dinnwandige Umhdllung auf, die durch
einen inneren Kern abgestutzt ist, wobei der innere Kern mindestens zwei
Formteile aufweist, die formschlUssig aneinander gehalten sind. Der Einsatz
von mindestens zwei Formteilen ermdglicht eine hohere Flexibilitat hinsichtlich
der Formgebung fur den Kern als beim Extrusionsverfahren, so dass die An-
bindung von Frontblende und/oder Rickwand erleichtert wird. Zudem kann der
stabile Aufbau der Seitenzarge durch die formschlissige Anordnung der min-
destens zwei Formteile gewahrleistet werden.

Vorzugsweise weist der innere Kern mindestens drei Formteile auf, die form-
schlUssig aneinander gehalten sind. Dabei kdnnen mindestens drei unter-
schiedliche Formteile vorgesehen sein, die nicht baugleich ausgefihrt sind.
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Die Formteile erstrecken sich vorzugsweise Uber die gesamte Lange der Um-
hillung, so dass eine gute Abstltzung der Umhdallung erfolgt.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist ein erstes Formteil mit Befestigungsmit-
teln zur Fixierung der Frontblende versehen. Die Frontblende kann beispiels-
weise Offnungen aufweisen, in die jeweils ein Zapfen eingefigt ist. Auch ande-
re Befestigungsmittel fUr die Frontblende, beispielsweise Schraubverbindun-
gen, kdnnen vorgesehen werden.

Ein zweites Formteil weist vorzugsweise Befestigungsmittel fir die Rickwand
auf. Das zweite Formteil kann beispielsweise winkelférmig ausgebildet sein und
mit einem Steg eine Anlageflache fir die Rlickwand ausbilden. Zwischen dem
ersten Formteil und dem zweiten Formteil kbnnen dann ein oder mehrere dritte
Formteile vorgesehen sein, die das erste Formteil mit dem zweiten Formteil
verbinden. Die Anzahl der Formteile kann dabei weitgehend frei gewahit wer-
den, je nach Lange des Schubkastens. Die Formteile lassen sich dabei kosten-
gunstig als Spritzgussteile herstellen, die beispielsweise Gber Nut-Feder-
Verbindungen ineinander steckbar sind.

Flr eine stabile Fixierung der Umhullung kann diese mit den Formteilen ver-
klebt sein. Die Formteile kdnnen dabei im Wesentlichen plattenférmig ausgebil-
det sein und einen seitlich hervorstehenden Steg als Auflage flr den Boden
aufweisen. Die Umhullung muss dabei nicht geschlossen ausgebildet sein,
sondern kann eine Offnung zur Durchfiihrung des Bodens aufweisen, der in die
Umhdllung randseitig eingreift.

Die Umhullung ist vorzugsweise aus einem oder mehreren Metallblechen ge-
bildet. Durch die Abstutzung durch den Kern kann die Dicke der Metallbleche
kleiner als 0,8 mm, insbesondere kleiner als 0,5 mm, sein.

Die Formteile bestehen vorzugsweise aus Kunststoff, wobei zur Verstéarkung
ein formstabiles Material, insbesondere aus Metall oder Kunststoff, vorgesehen
sein kann, das an oder in den Formteilen fixiert ist. FUr einen filigranen Aufbau
kann die gesamte Seitenzarge eine Dicke von weniger als 10 mm, insbesonde-
re weniger als 8 mm, aufweisen. Optional kann die Umhullung auch einzelne
Elemente aus anderen Materialien aufweisen, beispielsweise aus Holz, um op-
tisch ansprechend ausgestaltet zu sein.
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Die UmhUllung kann vorzugsweise ohne Schwei3en montiert werden, insbe-
sondere nur durch Verkleben der gebogenen Metallbleche. Durch die Ausfll-
lung der Umhdllung mit einem Kern bildet die Seitenzarge einen geringeren
Klangkdrper als ein Hohlprofil aus, so dass auch Gerdusche beim Bewegen
des Schubkastens gedampft werden.

Die Funktionalitat der Seitenzarge kann gemaf einer bevorzugten Ausflh-
rungsform verbessert werden, wenn der innere Kern mit Formteilen aus unter-
schiedlichen Héhen in vertikaler Ausrichtung zur Seitenzargenlangsrichtung
ausgebildet ist. Die sich durch die unterschiedlichen Hohen der Formteile im
inneren Kern ergebenden Freirdume kdnnen beispielsweise durch mindestens
ein Wandelement aus Glas oder einem anderen optisch ansprechenden Mate-
rial ausgeflllt sein, beispielsweise gefarbtem, transparenten oder transluzenten
Glas, Holz oder Naturstein. Optional ist es zudem mdglich, an oder in den
Formteilen der Seitenzarge einen Lichtleiter oder Leuchtmittel, vorzugsweise
LED, vorzusehen.

In einer weiteren Ausgestaltung ist an mindestens einem Formteil eine Nut zur
Aufnahme eines Bodens des Schubkastens ausgebildet. Flr eine stabile Fixie-
rung des Bodens kann in der Nut eine Aufnahme mit einer Kralle aus metalli-
schem Material zur Fixierung des Bodens vorgesehen sein. Der Boden kann
dann durch Einschieben in die Nut kraftschllssig fixiert werden, wobei die Kral-
le sich vorzugsweise an einer Unterseite des Bodens in den Boden eingrabt.

In einer weiteren Ausgestaltung umfasst ein endseitig angeordnetes Formteil,
das benachbart zu der Frontblende oder der Rickwand angeordnet ist, eine
Aufnahme, in die ein Befestigungselement zur Fixierung der Frontblende oder
der Rickwand eingeflgt ist. Das Befestigungselement kann dabei relativ zu
dem Formteil Uber einen Verstellmechanismus verschiebbar oder verschwenk-
bar gelagert sein, so dass Uber ein Verstellen des Befestigungselementes die
Frontblende oder die Ruckwand ausgerichtet werden kann. Dabei kann der
Verstellmechanismus sowohl zur Tiefenverstellung oder Neigungsverstellung,
als auch zur H6hen- oder Seitenverstellung eingesetzt werden. Die Einfigung
des Befestigungselementes kann dabei abhangig von der Einbausituation sein,
so dass mit ein und demselben Formteil je nach Einsatz eines Befestigungs-
elementes eine unterschiedliche Funktionalitat erhalten wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Ausfihrungsbeispiele mit
Bezug auf die beigefligten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:
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Figur 1

Figur 2

Figuren 3A und 3B

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figuren 7A bis 7F

Figuren 8A bis 8C

Figuren 9A und 9B

Figuren 10A und 10B

Figuren 11Aund 11B

Figuren 12A und 12B

Figuren 13Aund 13 B

Figur 14

PCT/EP2017/079642

eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgema-
Ben Schubkastens;

eine Explosionsdarstellung einer Seitenzarge des
Schubkastens der Figur 1;

zwei Vorderansichten der Seitenzarge der Figur 2;
eine Ansicht des Kerns der Seitenzarge der Figur 2;
eine perspektivische Explosionsdarstellung eines zwei-
ten Ausflhrungsbeispiels einer erfindungsgemanien
Seitenzarge;

eine Ansicht des Kerns der Seitenzarge der Figur 5;
mehrere schematische Ansichten von erfindungsge-
méfBen Seitenzargen mit einer unterschiedlichen Um-

hillung;

mehrere Ansichten eines weiteren Ausfihrungsbei-
spiels einer Seitenzarge;

zwei Ansichten der Seitenzarge der Figur 8 bei der
Montage;

zwei Ansichten eines weiteren Ausflhrungsbeispiels
einer modifizierten Seitenzarge;

zwei Ansichten einer modifizierten Seitenzarge;

zwei Detailansichten der Seitenzarge der Figur 11B;

zwei Ansichten eines modifizierten Formteils fir eine
Seitenzarge;

eine perspektivische Ansicht einer modifizierten Sei-
tenzarge eines erfindungsgemaBen Schubkastens;
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Figur 15

Figur 16

Figur 17

Figur 18

Figur 19

Figur 20

Figur 21

Figur 22

Figur 23

PCT/EP2017/079642

eine Explosionsdarstellung der Seitenzarge der Figur
14;

eine perspektivische Explosionsdarstellung der Sei-
tenzarge der Figur 15 ohne Umhallung;

eine Detailansicht des zur Frontblende benachbarten
Formteiles mit einem Befestigungselement;

eine perspektivische Ansicht des Formteils der Figur
17 ohne Befestigungselement;

eine perspektivische Ansicht des Befestigungselemen-
tes;

eine perspektivische Ansicht des Formteils mit einem
modifizierten Befestigungselement;

eine perspektivische Ansicht eines modifizierten Form-
teils mit zwei Befestigungselementen,

eine Ansicht des Formteils der Figur 21 mit modifizier-
ten Befestigungselementen, und

eine perspektivische Ansicht des Formteils der Figur
21 mit modifizierten Befestigungselementen.

Ein Schubkasten 1, insbesondere flr ein Mébel oder ein Haushaltsgeréat, um-

fasst einen Boden 2, von dem rlckseitig eine Rlickwand 3 hervorsteht, die auf
gegenuberliegenden Seiten mit zwei Seitenzargen 10 verbunden ist. Die Sei-

tenzargen 10 verbinden die Rickwand 3 mit einer nicht dargestellten platten-

formigen Frontblende, die eine Vorderseite des Schubkastens 1 abdeckt. Die

Frontblende wird dabei an Zapfen 23 fixiert, die von den Seitenzargen 10 her-
vorstehen, die in entsprechende Offnungen an der Frontblende eingefiigt und
optional verklebt werden kdnnen.

Die Ausgestaltung einer Seitenzarge 10 ist in Figur 2 im Detail gezeigt, wobei
die gegenlberliegende Seitenzarge 10 spiegelbildlich ausgebildet ist und den
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gleichen Aufbau besitzt. Jede Seitenzarge 10 umfasst eine Umhullung, die aus
zwei Metallblechen 11 und 12 hergestellt ist, die einen inneren Hohlraum um-
geben, der durch einen Kern 20 ausgefullt ist. Der Kern 20 ist aus mehreren
Formteilen 21, 24 und 30 gebildet, die formschllssig aneinander gehalten sind.

Ein erstes Formteil 21 dient zur Fixierung der Frontblende und umfasst zwei
hervorstehenden Zapfen 23 an einer Stirnseite. Das Formteil 21 ist im Wesent-
lichen plattenférmig ausgebildet und weist einen nach innen hervorstehenden
Steg 22 zum Abstltzen des Bodens 2 auf. Auf der zu den Zapfen 23 gegen-
Uberliegenden Seite ist eine Nut 27 ausgebildet, in die eine stegférmige Feder
26 eines benachbarten Formteils 24 eingreift. Das Formteil 24 weist ebenfalls
einen nach innen gerichteten Steg 25 zum AbstlUtzen des Bodens 2 auf.

Ein weiteres Formteil 30 ist rlckseitig vorgesehen, das winkelférmig ausgebil-
det ist und einen Steg 31 aufweist, der parallel zur Ebene der Rickwand 3
ausgerichtet ist. Der Steg 31 umgreift die Rickwand 3 und kann mit dieser ver-
bunden sein, beispielsweise Uber Schrauben. Das Formteil 30 weist einen wei-
teren Abschnitt auf, der zu den benachbarten Formteilen 24 fluchtet. Zwischen
dem vorderen Formteil 21 und dem ruckwartigen Formteil 30 sind dabei mehre-
re mittlere Formteile 24 mit gleicher Formgebung angeordnet, beispielsweise
zwischen zwei und acht Formteilen, je nach Lange der Seitenzarge 10.

In den Figuren 3A und 3B ist die Seitenzarge der Figur 2 in einer Vorderansicht
gezeigt. Die Umhdillung umfasst ein erstes dinnwandiges Metallblech 11 und
ein zweites dunnwandiges Metallblech 12, die eine Dicke von kleiner 0,8 mm,
insbesondere kleiner 0,5 mm, aufweisen kdnnen, beispielsweise zwischen 0,3
mm und 0,5 mm. Das Metallblech 12 weist eine obere Kante 13 auf, die mit ei-
nem nach unten abgewinkelten Steg 17 verbunden ist, so dass eine U-férmige
obere Kante gebogen ist. Im unteren Bereich ist das ansonsten plattenférmige
Metallblech 12 mit einer Abwinklung 14 versehen. Das Metallblech 11 ist im
Wesentlichen plattenférmig ausgebildet und umfasst im oberen Bereich eine
Stufe 16, an die sich ein Steg 15 anschlieft, der sich parallel zu dem Metall-
blech 11 erstreckt.

Die Montage der Seitenzarge 10 kann so erfolgen, dass zunachst der Kern 20
zusammengesetzt wird und anschlieBend das Metallblech 12 mit dem Kern 20
verklebt wird. Ferner wird das Metallblech 11 in den Zwischenraum zwischen
dem Steg 17 und einer Wand des Kerns 20 eingeflgt, und das Metallblech 11
wird ebenfalls mit dem Kern 20 verklebt. Die so gebildete Einheit kann dann mit
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der Rickwand 3, der Frontblende und dem Boden 2 zu einem Schubkasten zu-
sammengesetzt werden. Zur Montage der Riickwand sind Offnungen 32 in dem
Steg 31 ausgespart, in die Schrauben eingedreht werden kénnen.

Fdr den Boden 2 ist an den Formteilen 21, 24 und 30 neben den Stegen 22 ei-
ne nutférmige Aufnahme 28 ausgebildet, in die eine Seitenkante des Bodens 2
einflgbar ist, so dass diese auch gegen Anheben gesichert ist. Wie insbeson-

dere in Figur 3B erkennbar ist, umgibt die UmhUllung mit den Metallblechen 11
und 12 den Kern 20 nicht vollstandig, sondern ein Teilbereich flr den Boden 2

und ein Bereich unterhalb der Stege 22 ist nicht umhdallt, da dieser in der Regel
nicht sichtbar ist.

In Figur 4 ist ein zusammengesetzter Kern aus den Formteilen 21, 24 und 30
gezeigt. Die Formteile 21, 24 und 30 bilden an einer Oberkante eine Ausspa-
rung 19 aus, in die der obere Steg 15 mit der Stufe 16 des Metallbleches 11
eingeflgt werden kann, so dass auch das Metallblech 11 formschlissig an dem
Kern 20 festgelegt ist.

In Figur 5 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer Seitenzarge gezeigt, die
ahnlich wie in Figur 2 ausgebildet ist, allerdings weisen die Formteile 21, 24
und 30 eine Durchfihrung oder mehrere DurchfUhrungen far Verstarkungsele-
mente 40 und 41 auf. Ein erstes Band oder streifenférmiges Verstarkungsele-
ment 40, beispielsweise aus einem Stahlblech oder aus einem harten Kunst-
stoff, durchgreift die mittleren Formteile 24 und weist endseitig jeweils einen
Vorsprung 42 oder eine Ausnehmung mit darin eingestecktem Stift oder Bolzen
auf, der in eine Offnung 43 des vorderen Formteils 21 und eine Offnung 33 des
rickseitigen Formteils 30 einflgbar ist. Durch das bandférmige Verstéarkungs-
element 40 kann die Seitenstabilitdt und die Belastbarkeit des Kerns auf Zug
erhéht werden. Zudem ist im unteren Bereich ein stabférmiges Verstarkungs-
element 41 durch Offnungen 29 in den Formteilen 21, 24 und 30 durchgefiihrt,
das beispielsweise in den Offnungen 29 verklebt ist. Auch andere mechanische
Fixierungen fUr das Verstarkungsteil 41 kénnen vorgesehen werden.

In Figur 6 ist der zusammengesetzte Kern 20 mit den Verstarkungselementen
40 und 41 gezeigt, die zur Stabilisierung der miteinander verbundenen Formtei-
le 21, 24 und 30 beitragen. Im Ubrigen ist dieses Ausfiihrungsbeispiel so aus-
gebildet wie das erste Ausflhrungsbeispiel.
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In den Figuren 7A bis 7F sind verschiedene Varianten fir eine Umhullung eines
Kerns 20 gezeigt, der nur noch schematisch dargestellt ist und so ausgebildet
sein kann, wie dies in den Figuren 2 oder 5 gezeigt ist.

In Figur 7A ist ein plattenférmiges Metallblech 11' gezeigt, das mit dem Kern 20
verklebt ist, und ein zweites Metallblech 12" ist im oberen Bereich U-férmig ver-
bogen und ebenfalls mit den Kern 20 verklebt. Es wurde auf die Stufe 16 bei
dem Metallblech und die Abwinklung 14 bei dem Metallblech verzichtet.

Bei dem in Figur 7B gezeigten AusfUhrungsbeispiel ist die Umhillung aus drei
Teilen gebildet, nAmlich zwei plattenférmigen Metallblechen 50 und 51, die in
oberen Bereich durch ein U-férmiges Profil 52 Uberdeckt sind, das mit den bei-
den Schenkeln die AuBenwénde der Metallbleche 50 und 51 Ubergreift.

In Figur 7C ist eine Variante gezeigt, bei der der Kern 20 durch eine einteilige
Umhadllung 55 Uberdeckt ist, die entsprechend dem Kern gebogen ist, wobei ei-
ne Aussparung zur Durchfihrung des Bodens 2 weggelassen wurde.

In Figur 7D ist die Umhallung durch zwei Metallbleche 60 und 61 gebildet, die
an der Innenseite und AuBenseite plattenférmig ausgebildet sind und im oberen
Bereich U-férmig gebogen sind, wobei in dem Verbindungsbereich der Schen-
kel in eine nutférmige Aufnahme in dem Kern 20 eingreift. Dadurch kann die
Stabilitat der Einheit aus Umhllung und Kern 20 erhéht werden, insbesondere
wenn auch die in den Kern 20 eingreifenden Schenkel mit dem Kern 20 ver-
klebt sind.

In einem in Figur 7E gezeigten Ausflhrungsbeispiel ist die UmhUllung 70 wie-
der einteilig ausgebildet, &hnlich wie in Figur 7C, allerdings ist oberhalb des
Schubkastens1 eine Abwinklung 71 vorgesehen, die auf dem Boden 2 aufliegt,
so dass kein Spalt zwischen der Oberseite des Bodens 2 und der Umhullung
sichtbar ist.

Die Figur 7F zeigt ein Ausflhrungsbeispiel einer Umhullung mit einer Innen-
wand 80 und einer AuBenwand 81 aus abgewinkelten Metallblechen, die einen
kern 20 umgeben. Zur Fixierung der Innenwand 80 und der AuBBenwand 81 an
dem Kern 20 ist ein Einsteckteil 82 vorgesehen, das mit einem Rastelement 83,
insbesondere einem Stift mit einem Rastkopf, in eine Aufnahme an dem Kern
20 einsteckbar ist. Durch das Einsteckteil 82 kdnnen die Innenwand und die
AuBenwand 81 nach Art eines Keders fixiert werden. Hierflr kann die Innen-
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wand 80 und die AuBenwand 81 zumindest teilweise mit einem Endabschnitt in
die Aufnahme an dem Kern 20 eingreifen und durch das Einsteckteil 82 form-
schlUssig oder kraftschlUssig fixiert werden.

Die dargestellten Ausflhrungsbeispiele kénnen beliebig kombiniert werden.
Beispielsweise kann der Kern 20 nur ein Verstarkungselement 40 oder 41 auf-
weisen oder mehr als die dargestellten Verstarkungselemente 40 und 41. Die
Verstarkung muss sich nicht durch die Formteile erstrecken, sondern kann
auch an einer Oberflache der Formteile fixiert sein, beispielsweise durch Ver-
kleben.

Die Formteile 21, 24 und 30 sind Uber Nut-Feder-Verbindungen formschlissig
aneinander gehalten. Es ist naturlich auch moglich, andere Formschlussverbin-
dungen, beispielsweise Schwalbenschwanzverbindungen, Hakenverbindungen
oder andere Steck- oder Schwenkverbindungen, vorzusehen.

Die Formteile 21, 24 und 30 sind aus Kunststoff im Spritzgussverfahren herge-

stellt. Je nach Lange der Seitenzarge kébnnen mehr oder weniger mittlere Form-
teile 24 zwischen dem Formteil 21 und dem rickseitigen Formteil 30 eingesetzt
werden.

In den Figuren 8A bis 8C ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Seitenzar-
ge 10' gezeigt, die ein vorderes Formteil 90, ein mittleres Formteil 91 und ein
hinteres Formteil 92 aufweist. Das mittlere Formteil 91 weist eine geringere
Hohe in vertikaler Seitenzargenlangsrichtung als die Formteile 90 und 92 auf.
Auf das mittlere Formteil wird ein Wandelement aus Glas oder einem anderen
optisch ansprechenden Material aufgesetzt und bleibt von auBen sichtbar.
Hierfr ist eine innere Umhallung an der Innenseite der Seitenarge vorgesehen,
die einen vorderen Steg 93 und einen hinteren Steg 95 aufweist, zwischen de-
nen eine Aussparung 94 ausgebildet ist, in der das Wandelement aus Glas
sichtbar bleibt. Das vordere Formteil 90 und das hintere Formteil 92 sind Uber
das mittlere Formteil 91 miteinander verbunden, an dem eine Nut zur Aufnah-
me eines Bodens flr den Schubkasten vorgesehen ist. Der Steg 93 Uberdeckt
dabei das vordere Formteil 90 und steht Gber dieses in Zargenlangsrichtung
hervor, so dass das Wandelement aus Glas teilweise durch den Steg 93 und
den hinteren Steg 95 Uberdeckt ist und dadurch das Wandelement 112 in verti-
kaler Richtung zur Seitenzargenlangsrichtung gehalten wird. Auf &hnliche Wei-
se wird an der AuBenseite der Zarge eine duBere UmhuUllung 100 mit zwei Ste-
gen 103 und 104 vorgesehen, die optional auch mit den Stegen 93 und 95
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verbunden sind, wobei an dem vorderen Steg 103 eine U-férmige Kante 101
angeformt ist, die eine Oberseite des Formteils 90 Ubergreift. Zudem wird ein
Endabschnitt des Wandelements 112 Gbergriffen, so dass das Wandelement
91 durch die Umhullungen gehalten ist. Das vordere Formteil 90 und das hinte-
re Formteil 92 sind mit dem Wandelement aus Glas in einer Ebene angeordnet
und bilden in Richtung der inneren und auBeren Umhullung nahezu plane An-
lageflachen aus.

An den Formteilen 90 und 92 ist an einer Oberseite eine Nut 96 ausgebildet,
die zur Montage weiterer Bauteile, beispielsweise Abdeckleisten oder Aufsatz-
zargen, eingesetzt werden kann. In dem Ausfihrungsbeispiel der Figuren 8 und
9 ist die Nut 96 allerdings nicht belegt.

Wie die Figuren 9A und 9B zeigen, wird zur Montage das Formteil 90 vorgese-
hen, bevor die innere Umhillung mit dem Steg 93 und die duBere Umhullung
100 mit der U-férmigen Kante 101 montiert werden. An dem Steg 93 ist eine
stufenférmige Kante 98 ausgebildet, die in eine entsprechende Aufnahme 97
an dem Formteil 90 eingreift, so dass die innere Umhallung mit dem Steg 93
formschlissig an dem Formteil 90 gehalten ist. Die gestufte Kante 98 wird dann
durch die U-férmige Kante 101 der &uBeren Umhullung 100 Uberdeckt, wobei
die Umhallungen optional auch miteinander verklebt werden kdnnen.

In den Figuren 10A und 10B ist ein modifiziertes AusfUhrungsbeispiel einer Sei-
tenzarge gezeigt, bei der eine innere Umhullung 93" keine Aussparung 94 auf-
weist, und im Inneren mehrere Formteile 90 vorgesehen sind, wie dies vorste-
hend schon erlautert wurde. An der AuBBenseite ist eine auBere Umhuillung 100
vorgesehen, die mit einer U-férmigen Kante 101 die Formteile 90 an einer
Oberseite umgreift. In den Formteilen 90 ist eine Nut 96 ausgespart, in die ein
Lichtleiter 105 eingelegt ist. In den Lichtleiter 105 wird Licht eingestrahlt, bei-
spielsweise Uber eine LED, die in der Seitenzarge, der Rlckwand oder der
Frontblende angeordnet ist. In der U-férmigen Kante 101 sind mehrere Offnun-
gen 102 ausgespart, so dass Licht Gber den Lichtleiter 105 durch die Offnun-
gen 102 abgestrahlt werden kann, was einen optisch ansprechenden Effekt
ergibt.

In Figur 11A und 11B ist ein gegentber Figur 10 modifiziertes Ausflhrungsbei-
spiel gezeigt, bei dem in die Nut 96 an den Formteilen 90 ein Einsteckteil 110
eingeflgt wird, an dessen Oberseite ein Lichtleiter 105 angeordnet ist. Der
stabférmige Lichtleiter 105 bleibt nach der Montage von aufB3en sichtbar und
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kann zur Verteilung von Licht dienen, das in eine Stirnseite des Lichtleiters 105
eingestrahlt wird. Die innere Umhullung 93' erstreckt sich bis kurz unterhalb des
Lichtleiters 105, und auch die duBBere Umhullung Gberdeckt den Lichtleiter 105
nicht.

Wie in den Figuren 12A und 12B gezeigt, kann die innere Umhullung 93" an der
Oberseite eine gebogene Kante 98' und die duBBere Umhullung eine gebogene
Kante 101 aufweisen, die zwischen einer Oberseite des Formteils und einem
verdickten Kopfabschnitt des Einsteckteils 110 eingeflgt werden. Somit kénnen
uber das Einsteckteil 110 die Umhullungen 93' und 100" in Position gehalten
werden. Das Einsteckteil 110 weist einen verdickten FuBabschnitt 111 auf, der
in eine entsprechende Verbreiterung der Nut 96 eingefligt ist. An der Oberseite
des Einsteckteils 110 ist der Lichtleiter 105 fixiert, insbesondere verklebt oder
klemmend festgelegt.

In den Figuren 13A und 13B ist ein modifiziertes Formteil aus Kunststoff fur ei-
ne Seitenzarge gezeigt, wobei die metallische UmhUllung weggelassen wurde.
Die Seitenzarge umfasst mindestens einem Formteil 120 mit einer Nut 121 zur
Aufnahme eines Bodens des Schubkastens. Vorzugsweise erstrecken sich die
Formteile 120 Uber die gesamte Lange der Seitenzarge. Oberhalb der Nur ist
ein Wandelement 122 vorgesehen, das in Langsrichtung der Seitenzarge auf
einer Stirnseite eine Nut 123 aufweist, in die eine hervorstehende Feder 124
eines benachbarten Formteils 120 eingesteckt werden kann. Dadurch kdnnen
mehrere Formteile 120 formschllssig Uber die gesamte Lange einer Seitenzar-
ge ineinander gesteckt werden.

In einem Boden der Nut 121 ist eine Offnung 125 vorgesehen, die zur Fixierung
eines Metallwinkels 127 dient. Der Metallwinkel 127 umfasst einen vertikalen
Schenkel 128 mit Montagedffnungen 129, die in der montierten Position inner-
halb der Offnung 125 angeordnet sind. An einem unteren horizontalen Schen-
kel 131 der Nut 121 ist eine Aufnahme ausgebildet, in die ein zweiter Schenkel
130 des Metallwinkels 127 eingeflgt ist. An dem zweiten Schenkel 130 ist eine
Kralle 133 mit nach oben ragenden Zahnen ausgebildet die von zwei Stegen
mit Montaged6ffnungen 134 umgeben ist. Um einen Boden des Schubkastens
zu fixieren, kann dieser randseitig in die Nut eingeschoben und kraftschllssig
fixiert werden, wobei die Kralle 133 sich an einer Unterseite des Bodens in die-
sen eingrabt. Die Klemmkrafte auf die Krall 133 verteilen sich dann auf den ho-
rizontalen Schenkel 131, der an gegenilberliegenden Enden durch nach unten
ragende Stege 126 abstltzbar ist. Die Oberseite des zweiten Schenkels 130
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und die Oberseite des horizontalen Schenkel 131 kdnnen zu Stitzung des Bo-
dens im Wesentlichen flachenbiindig ausgerichtet sein.

In den Figuren 14 und 15 ist eine modifizierte Seitenzarge 10’ fir einen Schub-
kasten 1 dargestellt. Die Seitenzarge 10" umfasst eine Umhullung, die aus zwei
gebogenen Metallblechen 11' und 12' hergestellt ist und einen inneren Kern
umgibt, der ein oder mehrere mittlere Formteile 201, ein zur Frontblende ge-
wandtes endseitiges Formteil 202 und ein zur Ruckwand gewandtes endseiti-
ges Formteil 220 umfasst. Die mittleren Formteile 201 kénnen dabei aus Kunst-
stoff im Spritzgussverfahren hergestellt sein und umfassen eine Gitterstruktur,
so dass, bezogen auf das Volumen des Formteils 201, nur wenig Material be-
notigt wird. Unter dem Metallblech 12" ist an den Formteilen 201, 202 und 220
eine Nut 209 zum EinflUgen eines Randes eines Bodens des Schubkastens
ausgebildet. An den Formteilen 201, 202 und 220 befinden sich an einer Ober-
seite eine Vielzahl nach oben ragender Stege 219, an denen die beiden Metall-
bleche 11" und 12' der Umhillung festlegbar sind, wobei die Art der Befestigung
auch entsprechend einem der vorangegangenen Ausflhrungsbeispiele ausge-
staltet sein kann.

Das zur Frontblende gewandte Formteil 202 ist mit einer Aussparung oder Auf-
nahme versehen, in die ein Befestigungselement 203 eingefligt ist. Das Befes-
tigungselement 203 ist dabei an mindestens drei Seiten, vorzugsweise an min-
destens vier Seiten, von dem Formteil 202 umgeben. Das Befestigungselement
203 umfasst ein Verstellelement 204, das relativ zu dem Befestigungselement
203 verstellbar ist. An dem Verstellelement 204 sind Befestigungsmittel 205 zur
Fixierung der Frontblende vorgesehen, wobei die Befestigungsmittel 205 in
dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel als Zapfen ausgebildet sind, die in ent-
sprechende Bohrungen oder Offnungen an der Frontblende eingesteckt wer-
den.

Zudem ist an dem Formteil 202 eine HOhenverstellung vorgesehen, wobei ein
Montageteil 207 im unteren Bereich des Formteils 202 festlegbar ist, an dem
eine Kurvenflhrung ausgebildet ist, die mit einem Hebel 206 zusammenwirkt,
der bei einer Drehbewegung die Position der Frontblende relativ zu dem Boden
verstellen kann.

Das benachbart zur Frontblende angeordnete Formteil 202 kann baugleich
ausgebildet sein wie ein an der gegenuberliegenden Seitenzarge angeordnetes
Formteil, das der Ruckwand zugewandt ist. Das zur Rickblende zugewandte
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Formteil 220 an derselben Seitenzarge ist spiegelsymmetrisch ausgebildet zu
einer mittleren Ebene senkrecht zur Langsrichtung der Seitenzarge. An dem
Formteil 220 ist ein modifiziertes Befestigungselement 221 in die Aufnahme
eingeflgt, das im Wesentlichen formschllssig an dem Formteil 220 gehalten ist
und zur Fixierung der Seitenzarge an der Rickwand dient.

In Figur 17 ist das zur Frontblende benachbarte Formteil 202 mit dem Befesti-
gungselement 203 im Detail dargestellt. An dem Befestigungselement 203 be-
findet sich ein drehbarer Exzenter 210, der in einer Offnung 214 an einem
Wandabschnitt des Formteils 202 (Figur 18) drehbar gelagert ist. Uber den Ex-
zenter 210 kann das Verstellelement 204 relativ zu dem Befestigungselement
203 in der HOhe verstellt werden. Hierflr ist das Verstellelement 204 mit verti-
kalem Spiel innerhalb des Befestigungselementes 203 aufgenommen, wobei
zur FUhrung ein oder mehrere Stege 212 an dem Befestigungselement 203
ausgebildet sind, die in entsprechende Aussparungen 213 oder Flhrungsauf-
nahmen eingreifen.

An dem Befestigungselement 203 ist ferner eine Seitenverstellung 211 vorge-
sehen die an dem Verstellelement 204 angeordnet ist. Uber die Seitenverstel-
lung 211 kann die Position des Verstellelementes 204 in eine Richtung horizon-
tal und senkrecht zur Langsrichtung der Seitenzarge verandert werden.

An dem Formteil 202 befindet sich ferner eine Nut 209 zur Aufnahme eines
Randes des Bodens des Schubkastens, wobei die Position des Bodens Uber
eine Hohenverstellung verandert werden kann. Die Hohenverstellung mit dem
Hebel 206 ist dabei an einer Ose 208 drehbar gelagert.

In Figur 18 ist das Formteil 202 ohne das Befestigungselement 203 dargestellt,
und es ist erkennbar, dass das Befestigungselement 203 U-fé6rmig umschlos-
sen ist und an einer vierten Seite an einem Wandabschnitt zumindest teilweise
anliegt.

In Figur 19 ist das Befestigungselement 203 gezeigt, und es ist der Exzenter
210 erkennbar, mittels dem das Verstellelement 204 in der HOhe relativ zu dem
Befestigungselement 203 verstellbar ist. Ferner ist die Seitenverstellung 211 zu
sehen, die eine Positionierung des Verstellelementes 204 in eine Richtung
senkrecht zur Ebene der Seitenzarge ermdglicht. An dem Verstellelement 204
sind zwei Zapfen als Befestigungsmittel 205 zur Festlegung der Frontblende
ausgebildet.
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In Figur 20 ist das rickwartige Formteil 220 gezeigt, das am oberen Rand Ste-
ge 219 aufweist und eine Aufnahme oder Aussparung besitzt, die wie bei dem
vorderen Formteil 202 ausgebildet ist und nur nach hinten offen ist. In die Auf-
nahme ist ein Befestigungselement 221 als Formteil eingeflgt, das formschlls-
sig und unverschieblich an dem Formteil 220 gehalten ist. An dem Befesti-
gungselement 221 sind zwei Zapfen 222 angeformt, die zur Fixierung einer
Rdckwand dienen. Das Formteil 220 umfasst ferner eine Nut zur Aufnahme des
Randes des Bodens und eine Ose 208 zur Montage einer Héhenverstellung.

In Figur 21 ist ein modifiziertes Formteil 230 dargestellt, das héher ausgebildet
ist als die zuvor beschriebenen Formteile 202 und 220, wobei in dem Formteil
230 zwei Aufnahmen oder Aussparungen ausgebildet sind, in die jeweils ein
Befestigungselement 203 eingefligt ist. Die beiden Befestigungselemente 203
sind dabei Ubereinander angeordnet, so dass das Formteil 230 far hohe Sei-
tenzargen einsetzbar ist. Im Ubrigen ist die Gestaltung des Befestigungsele-
mentes 203 mit den darin verstellbar gehaltenen Verstellelementen 204 wie bei
den vorangegangenen Ausfihrungsbeispielen ausgebildet. Im unteren Bereich
des Formteils 230 ist ferner eine H6henverstellung mit dem Montageteil 207
und dem Hebel 206 dargestellt, der den Boden relativ zu dem Formteil 230 ver-
stellen kann.

In Figur 22 ist das Formteil 230 nicht mit den Befestigungselementen 203, son-
dern mit modifizierten Befestigungselementen 221 gefullt, die formschllssig an
dem Formteil 230 fixiert sind. Dabei sind zwei Befestigungselemente 221 Uber-
einander vorgesehen, an denen abgewinkelte Stege 224 gehalten sind, die zur
Montage einer Rlckwand dienen.

In Figur 23 ist das Formteil 230 mit zwei modifizierten Befestigungselementen
221" dargestellt, bei denen statt einem Zapfen 205 oder einem abgewinkelten

Steg 224 ein Rastelement 222' vorgesehen ist, um eine Rickwand zu fixieren.
Die Rastelemente 222' kénnen beispielsweise in eine Offnung an einer Riick-

wand zum Verrasten der Rickwand eingefligt werden.

Wie die Figuren 21 bis 23 zeigen, kann ein und dasselbe Formteil 230 durch
Einsatz unterschiedlicher Befestigungselemente 203, 221 oder 221" zur Monta-
ge unterschiedlicher Rickwande eingesetzt werden. Dieselben Variationen
kénnen naturlich auch an der Vorderseite zur Fixierung der Frontblende vorge-
nommen werden.
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Anspriche

Schubkasten (1) mit zwei Seitenzargen (10), einem Boden (2), einer
Rackwand (3) und einer Frontblende, wobei mindestens eine Seitenzarge
(10) eine dunnwandige Umhullung (11, 12) aufweist, die durch einen inne-
ren Kern (20) abgestutzt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der innere
Kern (20) mindestens zwei Formteile (21, 24, 30, 90, 91, 92, 120, 202,
220, 230) aufweist, die formschlUssig aneinander gehalten sind.

Schubkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der inne-
re Kern (20) mindestens drei Formteile (21, 24, 30) aufweist, die form-
schlUssig aneinander gehalten sind.

Schubkasten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Formteile (21, 24, 30, 202, 220, 230) sich im Wesentlichen Uber die
gesamte Lange der Umhullung (11, 12) erstrecken.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein erstes Formteil (21) mit Befestigungsmitteln (23)
zur Fixierung der Frontblende versehen ist.

Schubkasten nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
festigungsmittel (23) einen oder mehrere hervorstehende Zapfen aufwei-
sen.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein zweites Formteil (30) Befestigungsmittel (31) fur
die Ruckwand (3) aufweist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formteile (21, 24, 30) als Spritzgussteile herge-
stellt sind.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formteile (21, 24, 30) GUber Nut-Feder-
Verbindungen (26, 27) ineinander steckbar sind.
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Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Umhadllung (11, 12) mit den Formteilen (21, 24,
30) verklebt ist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formteile (21, 24, 30) im Wesentlichen platten-
férmig ausgebildet sind und einen seitlich hervorstehenden Steg (22, 25)
als Auflager fir den Boden (2) aufweisen.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Umhullung (11, 12) aus einem oder mehreren
Metallblechen, insbesondere Stahlblechen, gebildet ist.

Schubkasten nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Me-
tallbleche eine Dicke kleiner 0,8 mm, insbesondere kleiner 0,5 mm, auf-
weisen.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in oder an den Formteilen (21, 24, 30) eine Verstar-
kung (40, 41) aus einem formstabilen Material, insbesondere Metall oder
Kunststoff, vorgesehen ist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenzargen (10) eine Dicke kleiner 10 mm, ins-
besondere kleiner 8 mm, aufweisen.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Umhullung (11, 12) zumindest teilweise Dekorel-
emente aus Holz aufweist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der innere Kern mindestens zwei Formteile (90, 91)
mit unterschiedlichen Hdhen in vertikaler Richtung zur Seitenzargenlangs-
richtung aufweist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an oder in den Formteilen der Seitenzarge ein Licht-
leiter oder Leuchtmittel (105) vorgesehen ist.
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Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an mindestens einem Formteil (120) eine Nut (121)
zur Aufnahme eines Bodens des Schubkastens ausgebildet ist.

Schubkasten nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Nut eine Aufnahme mit einer Kralle (133) aus metallischem Material zur
Fixierung des Bodens vorgesehen ist.

Schubkasten nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein endseitig benachbart zu der Frontblende oder der
Rdckwand (3) angeordnetes Formteil (202, 220, 230) eine Aufnahme auf-
weist, in die ein Befestigungselement (203, 221, 221") zur Fixierung der
Frontblende oder der Ruckwand (3) an dem endseitigen Formteil (202,
220, 230) eingeflgt ist.

Schubkasten nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
festigungselement (203, 221, 221') relativ zu dem Formteil (202, 220, 230)
uber einen Verstellmechanismus (206, 210, 221) verschiebbar oder ver-
schwenkbar gelagert ist.
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