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On esitetty asemointilaite (10) kuuman lasilevyn
(12) poimimiseksi ilman suhteellista liikettd lasile-
vyn (12) ja asemointilaitteen (10) vililld sen saa-
puessa lasilevyn kuumennusuunissa (18) olevan
ylapuolen tukilaitteen (14) kohdalle. Asemointi-
laite (10) sisiltdd ensimmdisen toimilaitteen (30)
lasilevyn (12) pituussuuntaisen liikkeen kdynnistd-
miseksi ja toisen toimilaitteen (32) lasilevyn (12)
poikittaisliikkeen kdynnistamiseksi, jotta lasilevy
(12) voidaan hidastaa ja asemoida hidastamisen
aikana tarkasti kiintedidin asentoon yldpuolen

tukilaitteeseen (14) ndhden.




Det har presenterats en instéllningsanordning
(10) for uppfingning av en het glasskiva utan
relativ rorelse mellan glasskivan (12) och instill-
ningsanordningen (10) nir den kommer till en
6vre stodanordning (14) i en ugn (18) for upp-
hettning av glasskivan. Instéliningsanordningen
(10) innefattar en forsta aktionsanordning (30) fér
startande av en langsriktad rorelse av glasskivan
(12) och en andra aktionsanordning (32) for star-
tande av en tvirriktad rorelse av glasskivan (12),
sd att glasskivan (12) kan bromsas och instillas
under bromsningen i ett noggrant fast lige i for-

hdllande till den 6vre stodanordningen (14).
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Laite kuumien lasilevyjen asemoimiseksi

Anordning for placering av heta glasskivor

Keksinnon kohde

Timin keksinnon kohteena on lasilevyjen kisittelylaitteisto, jota voidaan kédyttaa
erityisesti hyviksi, kun lasilevyjd poimitaan ja kohdistetaan tarkasti yldpuolen

tukilaitteen pinnalle.

Yksityiskohtaisemmin keksinnon kohteena on laite kuuman lasilevyn asemoimiseksi
lasilevynkisittelylaitteistossa, joka sisiltid kuljettimen lasilevyn kuljettamiseksi
kuumentamista varten, tukilaitteen, joka sijaitsee kuljettimen vieressd ja etenee siitd
poispiin kuumennetun lasilevyn vastaanottamiseksi kuljettimelta ja lasilevyn tukemi-

seksi tyhjon ja paineen avulla.

Keksinnén kohteena on lisiksi laite kuuman lasilevyn asemoimiseksi lasilevynkasit-
telylaitteistossa, joka sisiltdd kuljettimen lasilevyn kuljettamiseksi kuumentamista
varten, ylipuolen tukilaitteen, jolla on alaspiin oleva tasopinta, joka sijaitsee kuljetti-
men vieressd ja etenee siitd poispdin korkeudessa, joka on hieman lasilevyn kulje-
tustason ylipuolella knumentamisen aikana kuumennetun lasilevyn vastaanottamiseksi
kuljettimelta ja lasilevyn tukemiseksi tyhjon ja paineen avulla sen tarttumatta

yldpuolen tukilaitteeseen.
Tekniikan taso

Tavanomaisessa lasilevyntaivutusjirjestelmissd, joka sisiltdd uunin, jolla on taivu-
tusasema ja ylapuolen tukilaite, lasilevy vastaanotetaan yldpuolen tukilaitteella, joka
sisdltid alaspiin olevan pinnan lasilevyn vastaanottamiseksi ennen sen vapauttamista
lasilevynmuovaustyokalulle, kuten alamuottiin, jota kiytetidn lasilevyn muovaami-

seen. Lasilevyi tuetaan ylidpuolen tukilaitteella ennen sen sijoittamista alamuottiin.
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Painckaasua kiytetdin pinnakkaiskosketuksen estimiseen ja lasilevyn kuljettamisen
avustamiseen. Kuljetustasossa, uunissa liikkuvan lasilevyn inertia saa aikaan lasilevyn
liikkeen, joka on tuettu yldpuolen tukilaitteelle. Lasilevyn suhteellisen nopeuden
vuoksi lasilevy kokee dkkindisen tarttumisen, kun sitd saatetaan lepoasentoon
yldpuolen tukilaitteelle. Yhdessi jérjestelyssd mekaaninen vaste on asennettu yldpuo-
len tukilaitteeseen liikkkuvan lasilevyn hidastamiseksi. Tarttumisen dkkindisyys saa
lasilevyn usein ponnahtamaan irti vasteesta. Takaporttiyksikko siirretdin timéin
Jjilkeen lasilevyn vastavirtapdiddyn kohdalla olevaan asentoon lasilevyn pitimiseksi

lepoasennossaan.

Toisessa suoritusmuodossa muottia, kuten on esitetty US-patentissa 4,775,404, jolla
muotilla on useita lasilevynpaikantimia, kaytetiin pysdyttimiin ja asettamaan
lasilevy muottipinnan my&hemmin tapahtuvaa kohdistamista varten. Ylipuolen
tukiyksikdn vetimi tyhjo lopetetaan ja lasilevy sijoitetaan alamuottiin yldpuolen

tukilaitteen alapuolelle.

Tillainen muottilaitteisto on kallis ja edellyttdd laajoja huoltotoimenpiteiti. Kun
lasilevyjd taivutetaan myohempdid laminointia varten, lasilevyjen paikantimien
aikaaviepd manuaalinen sidtd on suoritettava siten, ettd kaksi erikokoista lasilevy,
yksi sisilasilevy ja yksi ulkolasilevy, voidaan taivuttaa samaan muotoon myshempii
laminointia varten. Kun mekaanisia vasteita kiytetddn leijukuljettimen kanssa,
lasinpitotankojen lIimmén aiheuttama kasvu estdi lasilevyjen suuntauksen tarkkuutta

yldpuolen tukilaitteella.

Keksinnon kuvaus

Témin keksinndn yhteni tavoitteena on saada aikaan asetuslaite liikkuvan, kuumen-

netun lasilevyn poimimiseksi ja saattaa se sdidettdvisti lepoasentoon.

Keksinnén toisena tavoitteena on saada aikaan asetuslaite kuumennetun lasilevyn
suuntaamiseksi tarkasti yldpuolen tukilaitteelle muovausmuotilla myéhemmin

tapahtuvaa tarkkaa kohdistamista varten.
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Keksinnon lisitavoitteena on saada aikaan asetuslaite monimutkaisen tydkalujir-
jestelyn eliminoimiseksi, jota tarvitaan muovausmuotissa olevan lasilevyn suun-

taamiseen.

Keksinnon tavoitteena on edelleen saada aikaan asetuslaite, joka on tietokoneohjattu,
minki tarkoituksena on kompensoida automaattisesti erikokoisten lasilevyjen taivutus-

ta my6hempéd laminointia varten.

Keksinnon ylldesitettyjen ja muiden tavoitteiden toteuttamiseksi on jérjestetty laite
kuuman lasilevyn asettamiseksi lasilevynkisittelylaitteistossa olevaan yldpuolen
tukilaitteeseen. Lasilevynkisittelylaitteisto sisaltdd ilmatukityyppisen tai rullatyyppi-
sen kuljettimen lasilevyn kuljettamiseksi kuumennuskammiossa tapahtuvaa kuumenta-
mista varten. Yldpuolen tukilaitteella on alaspdin oleva tasopinta, joka sijaitsee
kuumennuskuljettimen vieressd ja etenee siitd poispdin korkeudella, joka on juuri
hieman lasilevyn kuljetustason ylipuolella kuumentamisen aikana kuumennetun
lasilevyn vastaanottamiseksi kuumennuskuljettimelta ja lasilevyn tukemiseksi tyhjon

ja paineen avulla sen tarttumatta yldpuolen tukilaitteeseen.

Keksinnon ensimmiiselle sovellusmuodolle on tunnusomaista se, ettd laite kuuman
lasilevyn asemoimiseksi tukilaitteelle ksittdd parin sivuttaisesti toisistaan erillddn
olevia lasilevynpaikantimia, jotka on asennettu kiintedsti tukilaitteeseen nihden;
kunkin lasilevynpaikantimen sisaltiessd mekaanisen nivellyksen, jolla on lasilevyntar-
rain, joka on asennettu liikkuvasti kuljetustasoon kuumennettuun lasilevyyn tarttumi-
seksi ilman mainitun tarraimen ja lasilevyn vilistd suhteellista liiketti sen saapuessa
tukilaitteen kohdalle; ja kunkin paikantimen sisiltiessd ensimmdisen toimilaitteen
pitkittiisliikkeen kidynnistamiseksi ja toisen toimilaitteen mainitun lasilevyntarraimen
poikittaisliikkeen kdynnistimiseksi mainitun nivellyksen vilityksella lasilevyn hidas-

tamiseksi ja asemoimiseksi tarkkaan kiinted4n asentoon tukilaitteeseen nahden.

Keksinnon toiselle sovellusmuodolle on tunnusomaista se, ettd laite kuuman lasilevyn
asemoimiseksi yldpuolen tukilaitteelle kisittdd parin sivuttaisesti toisistaan erilldén

olevia lasilevynpaikantimia, jotka on asennettu kiintedsti yldpuolen tukilaitteeseen
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nihden; kunkin lasilevynpaikantimen sisiltiessd mekaanisen nivellyksen, jolla on
lasilevyntarrain, joka on asennettu liikkuvasti ylipuolen tukilaitteen alapuolelle kulje-
tustasossa kuumennettuun lasilevyyn tarttumiseksi ilman mainitun tarraimen ja lasi-
levyn vilistd suhteellista liikettd sen saapuessa ylipuolen tukilaitteen kohdalle: ja
kunkin paikantimen siséltdessd ensimmaisen toimilaitteen pitkittiisliikkeen kéynnista-
miseksi ja toisen toimilaitteen mainitun lasilevyntarraimen poikittaisliikkeen kédynnis-
timiseksi mainitun nivellyksen vilityksell lasilevyn hidastamiseksi ja asemoimiseksi

tarkkaan kiinteddn asentoon ylipuolen tukilaitteeseen nihden.

Keksinnén suositeltavassa suoritusmuodossa tarraimen maédrittivit useat ohuet
pyorit, joita pydritetidn pystyakselin ympiri, jotta lasilevyn reuna voi tarttua
pyorivdin kosketukseen. Tuki, joka on asennettu ylipuolen tukilaitteeseen, saa
aikaan lisituen mekaaniselle nivellykselle. Mekaaninen nivellys sisiltid rullan, joka
pyorii vaaka-akselin ympiri, joka on asennettu mekaaniseen nivellykseen tarraimen
vilimatkan sdilyttimiseksi ylipuolen tukilaitteen alaspdin olevasta pinnasta sekd
mekaanisen nivellyksen pyorivin kosketuksen aikaansaamiseksi ylipuolen tukilaitteen
alaspdin olevan pinnan kanssa. Mekaaninen nivellys sisiltid lisiksi kitkanvihen-

nyselementit, suositeltavimmin rullat, jotta tuki voi tarttua pyoriviin kosketukseen.

Ensimmdiset ja toiset toimilaitteet ovat suositeltavasti kuularuuvikiyttoyksikoiti.
Kuhunkin paikantimeen asennettu hammastankoyksikké synkronoi liiketti ja toimii
yhdessé toimilaitteiden kanssa ja eliminoi sen mahdollisuuden, ettd nivellys voisi
mennd vinoon asetuksen aikana. Saadin siitid ensimmiisten ja toisten toimilaitteiden
riippumatonta toimintaa. Timén riippumattoman siidoén myéti lasilevyd voidaan

tarvittaessa pyorittdd. Sdidin on suositeltavimmin mikroprosessori.
Tamén keksinnén mukaiset yllimainitut tavoitteet ja muut tavoitteet, piirteet ja edut

selvidvit helposti keksinnon seuraavasta suositeltavimman suoritusmuodon yksityis-

kohtaisesta kuvauksesta, jossa viitataan oheisiin piirustuksiin.

o [T T S R
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Lyhyt kuvaus piirustuksista

Kuvio 1 on perspektiivikuva laitteesta kuumien lasilevyjen asettamiseksi, joka laite
on rakenteeltaan timin keksinnén mukainen ja jota on havainnollistettu ymparistossa,

joka muodostuu lasilevynkuumennusuunin taivutusasemasta,

Kuvio 2 on suurennettu, osittain leikattu perspektiivikuva, joka havainnollistaa

asetuslaitetta ja ylipuolen tukilaitetta; ja

Kuviot 3a-3c ovat kaaviomaisia tasokuvia asetuslaitteesta, jotka havainnollistavat
lasilevyi ja asetuslaitteen liikesekvenssid, joka laite asettaa lasilevyn sivusuuntaisesti,

poikkisuuntaisesti ja pyorivisti vaakatasoon esiohjelmoidun asennon kohdalle.
Keksinndn suositeltavin suoritusmuoto

Piirustusten kuviossa 1 laitteeseen kuumien lasilevyjen asettamiseksi, joka laite on
suunniteltu timin keksinnon mukaisesti, viitataan yleisesti viitenumerolla 10, ja sitd
kiytetdin liikkuvan, kuumennetun lasilevyn 12 poimimiseen ja sen saattamiseksi
saadettivisti lepoasentoon ylipuolen tukilaitteen 14 alaspdin olevan pinnan alapuolel-
le. Ylipuolen tukilaite 14 on osa lasilevynkuumennusuunin 18 yhteniisti taivu-
tusasemaa 16. Taivutusasema 16 sisiltid muottisukkulan 20, jota voidaan liikuttaa
edestakaisin yldpuolen tukilaitteen 14 ja taivutusaseman 16 vililld. Asetuslaite 10
sijoittaa lasilevyn 12 ylapuolen tukilaitteen 14 alapuolelle, jotta se voidaan kohdistaa

my6hemmin sukkulaan 20 asennettuun lasilevynmuovaustydkaluun 22.

Kaaviomaisesti esitetty tavanomainen lasilevynkuljetin sijaitsee yldpuolen siirtolait-
teen vieressi ja kuljettaa lasilevyn 12 uunin 18 ldpi kuumentamista varten. Kuljetin
on suositeltavasti leijutyyppinen, jolloin lasilevy 12 tuetaan yldspéin suunnatun ilman
leijupedilld. Tamai leijupeti on kulmassa alaspidin lasilevyn kuljetussuuntaan, jota on
osoitettu nuolella A, jotta painovoima voi siirtdd lasilevyd 12 Kkuljetussuuntaan.
Ylipuolen tukilaitteella 14 on alaspdin oleva tasomainen pinta, joka sijaitsee kuljetti-

men vieressi ja etenee siitd poispdin korkeudessa, joka on hieman lasilevyn kuljetus-
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tason ylépuolella. Esitetyssi suositeltavassa suoritusmuodossa yldpuolen tukilaite 14
vastaanottaa kuumennetun lasilevyn 12 kuumennuskuljettimelta ja tukee lasilevyid
tyhjon ja paineen avulla tarttumatta ylipuolen tukilaitteeseen. Ei-esitetyssi vaihtoeh-
toisessa jérjestelyssd asetuslaite 10 on asennettu kuljettimen kummallekin puolelle ja
sitd kdytetddn ilman ylipuolen tukilaitetta 14. Tissd vaihtoehtoisessa jirjestelyssi
lasilevyd tuetaan ainoastaan alapuolelta leijukuljettimen avulla, jotta se voidaan

asettaa sille.

Kuten kuviossa 2 on havainnollistettu, asetuslaite 10 sisltdd parin sivuttain toisistaan
erillidn olevia lasilevynpaikantimia 24, jotka on asennettu kiintedsti ylipuolen
tukilaitteeseen 14 nihden. Kutakin lasilevynpaikanninta 24 voidaan kiyttii toisistaan
riippumatta, ja ne sisiltdvit mekaanisen nivellyksen 26, jolla on lasilevyntarrain 28,
joka on asennettu liikkuvasti yldpuolen tukilaitteen 14 alapuolelle lasilevyn 12
kuljetustasoon, jotta lasilevyyn voidaan tarttua suunnilleen samalla nopeudella kuin
lasilevyé kuljetetaan, jotta tarraimen ja lasilevyn vilinen suhteellinen liike voidaan
minimoida sen saapuessa ylipuolen tukilaitteen kohdalle. Kukin paikannin 24 sisiltia
ensimmaisen toimilaitteen 30 lasilevyntarraimen 28 pitkittiisliikkeen kiynnistimiseksi
ja toisen toimilaitteen 32 lasilevyntarraimen poikittaisliikkeen kiynnistimiseksi.
Ensimmiiset ja toiset toimilaitteet 30, 32 saativit nivellyksen 26 liikkeiti ja hidasta-
vat lasilevyd 12 tartuttuaan liikkkuvaan lasilevyyn sen saapuessa ylipuolen tukilaitteen
14 kohdalle. Kutakin paikanninta 24 voidaan kiyttii toisistaan riippumatta siten, etti
lasilevyn pyorinndn sdddot voidaan suorittaa hidastamisen aikana nivellyksen 26
liikkeessd tapahtuvien erojen vilitykselld. Asetuslaite 10 sijoittaa lasilevyn 12 sen
hidastamisen aikana ja saattaa lasilevyn tarkkaan kiintedin asentoon ylapuolen

tukilaitteeseen 14 nihden.

Viitaten edelleen piirustusten kuvioon 2 tarraimen 28 madrittivit useat ohuet pyorit,
joita pydritetddn pystyakselin ympiri, jotta lasilevyn reuna voi tarttua pyOrivdain
kosketukseen. Tuki 36 on asennettu ylipuolen tukilaitteeseen 14 kuljetustason lihelld
olevan ulokekannatteisen mekaanisen nivellyksen 26 tukemiseksi kaikkina aikoina.
Tuki 36 on suositeltavasti piikarbidiranko, joka kestii kuumuuden aiheuttamaa

kasvua, joka liittyy metallikomponentteihin. Mekaaninen nivellys 26 sisiltid rullan

n [URE IR T
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38, joka pyorii vaaka-akselin ympiri, joka on asennettu nivellykseen tarraimen 28
vilimatkan séilyttdmiseksi yldpuolen tukilaitteen 14 alaspéin olevasta pinnasta. Rullat
38 saavat myos aikaan pyorivan kosketuksen yldpuolen tukilaitteen 14 alaspéin

olevan pinnan kanssa, mikd mahdollistaa kuuman lasilevyn 12 hitaan hidastuksen.

Mekaaninen nivellys 26 sisdltid myos kitkanvdhennyselementit 40, joita médarittdvit
pitkdnomaiset rullat, jotka tarttuvat tukeen 36 pyorivadn kosketukseen nivellyksen

liikkkeen helpottamiseksi tukea pitkin.

Kuten piirustusten kuviosta 2 voidaan havaita, ensimmdinen toimilaite 30 on kuula-
ruuvikayttoyksikko, joka voidaan kdynnistdd nivellyksen 26 liikuttamiseksi pituus-
suuntaisesti nopeasti ja saddettivasti lasilevyn kuljettamisen suuntaan nihden. Toinen
toimilaite 32 on myo6s kuularuuvikiyttoyksikko, jota kdytetdén nivellyksen 26
liikkuttamiseksi poikittaissuuntaan lasilevyn kuljettamisen suuntaan nihden. Kaksois-
hammastankoyksikkd 34 on asennettu kuhunkin paikantimeen 24 paikantimen

likkkeen synkronoimiseksi ja paikantimen vinoutumisen estimiseksi liikkeen aikana.

Saddintd 46 voidaan kiyttdd ensimmadisen ja toisen toimilaitteen 30, 32 toiminnan
itsendiseen sddtoon. Sdddin 46 on suositeltavimmin mikroprosessori, joka voi lukea
takaisinkytkentojen avulla lasilevyn 12 nopeuden sen ldhestyessé yldpuolen tukilaitet-
ta 14 ja sddtiad ensimmadisti toimilaitetta 30 siten, ettd asetuslaite 10 tarttuu lasilevyyn
minimaalisella suhteellisella nopeudella, ja sddtdd my6hemmin toista toimilaitetta 32
siten, ettd lasilevy saatetaan tarkkaan lepoasentoon sen hidastamisen lopussa. Sdddin
46 kompensoituu myds automaattisesti kahden erikokoisen lasilevyn péitypisteiden

muuttamiseksi, jotka laminoidaan taivutuksen jéilkeen.

Keksinnon toiminta

Piirustusten kuviot 3A - 3C havainnollistavat asetuslaitteen 10 toimintasekvenssia.
Kuviossa 3A lasilevy 12 ldhestyy yldpuolen tukilaitetta 14 ollessaan tuettuna kuumen-
nuskuljettimella. Lasilevylld 12 on tdssd vaiheessa painovoiman aikaansaama riittiva

nopeus, jos kuumennuskuljetin on ilmatukityyppinen tai rullien tukema, jos kuumen-
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nuskuljetin on rullakuljetin. Kun lasilevy 12 on tarttumaisillaan tarraimiin 28, siaidin
46 kidynnistid ensimmdisen toimilaitteen 30 palloruuvikiyttoyksikon siten, etti

lasilevy 12 tarttuu tarraimiin 28 minimaalisella suhteellisella nopeudella.

Kuvio 3B havainnollistaa sitd, ettd kun lasilevyd 12 hidastetaan, siaidin 46 sidtii
toisen toimilaitteen 32 palloruuviyksikkod lasilevyn sivuttaisen asettamisen sadtimi-

seksi, kuten nuolella B on osoitettu.

Kuviossa 3C on havainnollistettu lasilevyd 12 sen jilkeen, kun se on saatettu
esiohjelmoituun Kiintedén asentoon yldpuolen tukilaitteeseen 14 nihden, jotta se
voidaan sijoittaa myShemmin muovaustyokaluun 22, miti on havainnollistettu
oletuskuvin kuviossa 1. Lasilevy 12 sijoitetaan timin jilkeen tarkasti muovaus-
tyokaluun 22, jotta siten voidaan saada aikaan taivutetun muodon taivuttaminen ja

toistettavuus tuotantotoiminnon aikana.

Vaikka keksinndn suositeltavin suoritusmuoto on kuvattu yksityiskohtaisesti, alan
asiantuntijat havaitsevat, etti erilaiset vaihtoehtoiset rakenteet ja suoritusmuodot ovat
mahdollisia keksinndn toteuttamiseksi, kuten seuraavissa patenttivaatimuksissa on

maaritetty.
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Patenttivaatimukset

1. Laite kuuman lasilevyn asemoimiseksi lasilevynkaisittelylaitteistossa, joka sisdltdd
kuljettimen lasilevyn (12) kuljettamiseksi kuumentamista varten, tukilaitteen (14),
joka sijaitsee kuljettimen vieressé ja etenee siitd poispdin kuumennetun lasilevyn (12)
vastaanottamiseksi kuljettimelta ja lasilevyn tukemiseksi tyhjon ja paineen avulla,

tunnettu siiti, etti laite (10) kuuman lasilevyn asemoimiseksi tukilaitteelle (14)
késittdd parin sivuttaisesti toisistaan erillddn olevia lasilevynpaikantimia (24), jotka
on asennettu kiintedsti tukilaitteeseen (14) nihden; kunkin lasilevynpaikantimen (24)
sisdltiessd mekaanisen nivellyksen (26), jolla on lasilevyntarrain (28), joka on
asennettu liikkuvasti kuljetustasoon kuumennettuun lasilevyyn (12) tarttumiseksi
ilman mainitun tarraimen (28) ja lasilevyn (12) vilistd suhteellista liikettd sen
saapuessa tukilaitteen (14) kohdalle; ja kunkin paikantimen (24) siséltiessé ensimmai-
sen toimilaitteen (30) pitkittdisliikkeen kdynnistimiseksi ja toisen toimilaitteen (32)
mainitun lasilevyntarraimen (28) poikittaisliikkeen kidynnistimiseksi mainitun
nivellyksen vilitykselld lasilevyn (12) hidastamiseksi ja asemoimiseksi tarkkaan

kiinteddn asentoon tukilaitteeseen (14) nihden.

2. Laite kuuman lasilevyn asemoimiseksi lasilevynkisittelylaitteistossa, joka sisdltdd
kuljettimen lasilevyn (12) kuljettamiseksi kuumentamista varten, yldpuolen tuki-
laitteen (14), jolla on alaspiin oleva tasopinta, joka sijaitsee kuljettimen vieressd ja
etenee siitd poispdin korkeudessa, joka on hieman lasilevyn (12) kuljetustason
yldpuolella kuumentamisen aikana kuumennetun lasilevyn (12) vastaanottamiseksi
kuljettimelta ja lasilevyn tukemiseksi tyhjon ja paineen avulla sen tarttumatta
yldpuolen tukilaitteeseen (14), tunnettu siitd, ettid laite (10) kuuman lasilevyn
(12) asemoimiseksi yldpuolen tukilaitteelle (14) kisittdd parin sivuttaisesti toisistaan
erilldin olevia lasilevynpaikantimia (24), jotka on asennettu kiinteisti yldpuolen tuki-
laitteeseen (14) ndhden; kunkin lasilevynpaikantimen (24) sisiltiessi mekaanisen
nivellyksen (26), jolla on lasilevyntarrain (28), joka on asennettu liikkuvasti ylapuo-
len tukilaitteen (14) alapuolelle kuljetustasossa kuumennettuun lasilevyyn (12)
tarttumiseksi ilman mainitun tarraimen (28) ja lasilevyn (12) vilistd suhteellista

liikettd sen saapuessa ylapuolen tukilaitteen (14) kohdalle; ja kunkin paikantimen (24)
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sisiltiessd ensimmadisen toimilaitteen (30) pitkittiisliikkeen kdynnistimiseksi ja toisen
toimilaitteen (32) mainitun lasilevyntarraimen (28) poikittaisliikkeen kiynnistimiseksi
mainitun nivellyksen vilitykselld lasilevyn (12) hidastamiseksi ja asemoimiseksi

tarkkaan kiinteddn asentoon yldpuolen tukilaitteeseen (14) nihden.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siiti, etti mainitun tarrai-
men (28) madrittavit useat ohuet pyorit, joita pyoritetddn pystyakselin ympiri, jotta

lasilevyn (12) reuna voi tarttua pyérividin kosketukseen.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, etti mainittu mekaani-
nen nivellys (26) siséltdd rullan (38), joka pyorii siihen asennetun vaaka-akselin
ympdri, jotta mainitun tarraimen (28) etiisyys yldpuolen tukilaitteen (14) alaspiin
olevasta pinnasta voidaan siilyttdd ja jotta voidaan myos saada aikaan mainitun
mekaanisen nivellyksen (26) pyorivd kosketus ylipuolen tukilaitteen (14) alaspiin

olevan pinnan kanssa.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, etti se sisiltid
edelleen tuen (36), joka on asennettu yldpuolen tukilaitteeseen (14) mainitun me-

kaanisen nivellyksen (26) tukemiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siitd, ettdi mainittu mekaani-
nen nivellys (26) sisiltdd edelleen kitkanvihennyselementit (40), jotka koskettavat

mainittua tukea (36).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siiti, ettd mainitut kitkanvi-
hennyselementit (40) ovat pitkdnomaisia rullia, jotta ne voivat tarttua mainittuun

tukeen (36) rullauskiinnitykseen.

8. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siiti, etti mainittu ensim-

mdinen toimilaite (30) on palloruuvikiyttoyksikko.
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9. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunne ttu siiti, ettd mainittu toinen

toimilaite (32) on palloruuvikiyttoyksikko.

10. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd se sisdltdad
edelleen sidtimen (46) mainitun ensimmdisen ja toisen toimilaitteen (30,32) sdétdmi-

seksi toisistaan riippumatta.
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Patentkrav

1. Anordning for instillning av en het glasskiva i en anliggning for behandling av
glasskivan, vilken anliggning innefattar en transportor for transport av glasskivan
(12) f6r upphettning, en stédanordning (14), som ir beldgen bredvid transportdren
och stricker sig bort frin denna fér mottagning av den upphettade glasskivan (12)
fran transportéren och for stodande av glasskivan med hjilp av vacuum och tryck,
kdinnetecknad dirav, att anordningen (10) for instillning av den heta
glasskivan pé stddanordningen (14) omfattar ett par i sidled frin varandra atskilda
lagefixerade (24) for glasskivan, vilka 4r fast monterade i forhillande till stodanord-
ningen (14); varvid vardera glasskiveligefixeraren (24) innefattar en mekanisk
lankning (26), som har en glasskivefingare (28), som ir rérligt monterad i transport-
planet for gripande av den upphettade glasskivan (12) utan relativ rorelse mellan
nimnda fangare (28) och glasskiva (12) nir den kommer till stddanordningen (14);
och vardera lagefixeraren (24) innefattar en forsta aktionsanordning (30) for startan-
de av en rorelse i lingsriktningen och en andra aktionsanordning (32) for startande
av en rorelse i tvédrriktningen av nimnda glasskivefangare (28) genom formedling av
nimnda lédnkning for bromsning och instillning av glasskivan (12) i ett noggrant fast

lage 1 forhallande till stédanordningen (14).

2. Anordning for instilining av en het glasskiva i en anldggning for behandling av
glasskivan, vilken anldggning innefattar en transportdr for transport av glasskivan
(12) for upphettning, en 6vre stddanordning (14), som har en nedat vind plan yta,
som dr belagen bredvid transportoren och stricker sig bort frin denna pi en niva,
som ligger en aning 6ver transportplanet for glasskivan (12) under upphettningen for
mottagning av den upphettade glasskivan fran transportéren och for stodande av
glasskivan med hjilp av vacuum och tryck utan att den kontaktar den ovre stod-

anordningen (14), kdnnetecknad darav, att anordningen (10) for instillning
av den heta glasskivan (12) pd den 6vre stodanordningen (14) omfattar ett par i
sidled fran varandra étskilda lagefixerare (24) for glasskivan, vilka 4r fast monterade
1 forhéllande till den 6vre stodanordningen (14); varvid vardera glasskiveligefixera-

ren (24) innefattar en mekanisk linkning (26), som har en glasskivefangare (28),
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som 4r rorligt monterad under den Gvre stddanordningen (14) i transportplanet for
gripande av den upphettade glasskivan (12) utan relativ rorelse mellan nimnda
fangare (28) och glasskiva (12) nir den kommer till den dvre stédanordningen (14);
och vardera ligefixeraren (24) innefattar en forsta aktionsanordning (30) for startan-
de av en rorelse i lingsriktningen och en andra aktionsanordning (32) for startande
av en rorelse i tvarriktningen av nimnda glasskivefingare (28) genom formedling av
nimnda linkning for bromsning och instillning av glasskivan (12) i ett noggrant fast

lage i foérhéllande till den §vre stédanordningen (14).

3. Anordning enligt patentkravet 2, kdinnetecknad dirav, att nimnda
fangare (28) definieras av flera tunna hjul, som roteras kring en vertikal axel, sa att

en kant av glasskivan (12) kan komma i rullande kontakt.

4. Anordning enligt patentkravet 2, kdnnetec knad dirav, att nimnda
mekaniska linkning (26) innefattar en rulle (38), som roterar kring en pd denna
monterad vagrit axel, sa att nimnda fangares (28) avstind frin den dvre stddanord-
ningens (14) nedat vinda yta kan bibehallas och si att dven rullande kontakt av
nimnda mekaniska linkning (26) med den 6vre stddanordningens (14) nedat védnda

yta kan astadkommas.

5. Anordning enligt patentkravet 2, kinnetecknad dirav, att den ytterligare
innefattar ett stod (36), som dr monterat pd den Ovre stédanordningen (14) for

stddande av nimnda mekaniska linkning (26).

6. Anordning enligt patentkravet 5, kdnnetecknad dirav, att nimnda
mekaniska linkning (26) ytterligare innefattar friktionsminskande element (40), som
kontaktar nimnda stéd (36).

7. Anordning enligt patentkravet 6, kannetecknad dirav, att nimnda
friktionsminskande element (40) dr langstrickta rullar, sa att de kan kontakta ndimnda
stdd (36) i rullkontakt.
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8. Anordning enligt patentkravet 2, kinnetecknad dirav, att nimnda forsta
aktionsanordning (30) ér en kulskruvsdrivenhet.

9. Anordning enligt patentkravet 2, kinnetecknad dirav, att nimnda andra
aktionsanordning (32) ér en kulskruvsdrivenhet.

10. Anordning enligt patentkravet 2, kannetecknad dirav, att den ytterliga-

re innefattar en regleringsanordning (46) for reglering av nimnda forsta och andra

aktionsanordning (30,32) oberoende av varandra.
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