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(57) Zatizeni na d&leni sklen&nych trubi-
gek pifi vyrobd rokajlu sestdvad z bfitd
(7}, pfipojenych k ochlazaovacimu pro-
stfedku (12), ktery je umistdn v chla-
dici nédobd (5) s chladicim médiem (6).
Ochlazovaci prostifedek (12) mdZe sesti-
vat napfiklad z chladici tyge (2), na
niZ jsou umistdny rozepinaci magnety (4}
s prufinou (3). Nebo mi%e ochlazeovaci
prostfedek (12) sestdvat z ozubeného ko-
toute (8) s vybranimi (9). V neposledni
*add mdZe ochlazovaci prostrfedek (12)
sestédvat ze dvou nad sebou umistdnych
kol (10), pfidemZ nad harni kolo (10)
je umisténa pomocné skrap&ci nédoba (11)
s chladicim médiem (6). Za#izeni na d&-
leni sklendnych trubidek p#i vyrobd ro-
kajlu je vyuZitelné v oboru skléfstvi.
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Vyndlez se tykd zarf{zeni na d&leni sklendnych trubiek.

P¥L vyrobd rokajlu, respektive drobnych sklendnych kordlkd, ze sekanych trubilek Je
jednou ze zédkladnich operaci d&leni sklendnych polotovard, tedy trubi&ek, na drobné kous-
ky dle prdmdru trubi&ky e velikosti vyrdb&nych perlifek. Tato operace musi byt vysoce
produktivni.

V goulasné dob& se tato operace provadi tak, 2e pfi taZeni se trubilky d&li na kusy
cca 1 m dlouhé, které se dédle prevdzeji a skladuji. V nédsledujici operaci se mechanicky
d81i na kousky dle primdru trubidky a velikosti vyrédbZnych perliek. PFfi mechanickém dé&-
len{ vznikd znalnd vysoky technologicky odpad.

Z patentového spisu NDR &, 242 399 je zndmo zarfizeni pro d&leni sklen&nych trubic .
tepelnym Sokem. Ukolem zar{izeni' podle tohoto Fedeni je dodrZet konstantni odstup uloZe-
ni trubice k predpokléddanému mistu d&leni bez pFfipadného prestavavdni ddliciho zarizeni
pfi libovolné délce trubic. Toho je dosaZeno tim, 2e doprava se dé&je pomoci dvou proti-
b&Znych prstenc® pro keZdé d&lici misto, prfidemi jeden prstenec je opati¥en unadelem a
druhy je pohéndn prostfednictvim kuZelového protib&iného mezikola. Trubice je pfi otédde-
ni{ rydlem po obvodu narudena, zahfdta a chladicim prvkem ochlazena, ¢imZ dojde k oddéle-
ni nastavené &dsti. V tomto pfipadd se jednd tedy zejména o dopravni a unadeci &3st za-
*izeni, samotnd &ést, kde dochdzi k dé&leni tepelnym %ockem, neni bliZe popséna. Dopravni
a undSec{ &d4st zafizeni je konstruké&né nédroénéd a ekonomicky nékladnd.

0dd&lovéni trubidek pfimo po vytazeni z pece umoZnuje » uvedend nedostatky odstranu-

je zarfizeni na déleni sklendnych trubidek pfi vyrob& rokajlu, sestdvajici z bfitd, po-
dle vynélezu. Jsho podstata spolivéd v tom, Ze bfity jsou pfipojeny k ochlazovacimu pro-
stfedku, ktery je umist&n v chladici nédob2 s cﬁladicim médiem. Existuje vice variant
vytvoreni ochlazovaciho prostifedku, mdZe se nap®. sklédat z chladici tyle, na niZ jsou
umistény rozepinaci magnety s pruZinou, nebo se miZe sklddat 2z ozubeného kotoule s vy-
brénimi. Ochlazovaci progt¥edek miZe s vyhodou byt sloZen ze dvou nad sebou umisténych
kol, pridemZ nad horni kolo je umist&na pomocnd skripici nddoba s chladicim médiem.

Vy3$41i G&inek zarfizeni na dé&leni sklené&nych trubi&ek p¥i vyrob& rokajlu podle vyné-
lezu spofivd zejména v tom, 2e omezenim dopravni s unddeci &dsti d&liciho zarfizeni od-
padne konstruk&n& sloZzity uzel zafizenl a tim se snifi ekonomické nédklady. PouZitim za-
*izeni podle vyndlezu dojde ke snifeni procenta technologického odpadu a dojde také ke
zptesn&ni rozméru dé&lenych sklen&nych 3paliékd, trubidek, resp. korsdlkl.

Vyndlez a jeho U&inky jsou blile vysvétleny v popisu t#{ variant provedeni zafize-
ni na d&leni sklen&nych trubifek p¥i vyrobd rokajlu podle vyndlezu a také podle pfilo-
Zenych vykrest, kde na obr. 1 jsou schematicky znézorn&ny v ndrysu zdkladni prvky zafi-
zeni na d&leni sklen&nych trubidek p#i vyrobd rokajlu podle vyndlezu, obr. 2 znédzornu-
je v nérysu schematicky zafizeni na dé&leni sklen&nych trubidek pfi vyrob& rokajlu podle
vyndlezu,s prvnil variantou provedeni ochlazovaciho prostfedku, tedy s magnetostrikinim
Ustrojim pro rozevirdni britd tohoto zafizeni, obr. 3 zndzornuje v narysu schematicky
zarfizenl na déleni sklen&nych trubi&ek pfi vyrob& rokajlu podle vyndlezu s ochlazovacim
prostifedkem ve formd t#{ ozubenych kotou&l ponofenych do chladici naddoby, obr. 4 zné-
zornuje v ndrysu schematicky zafizeni na d&leni sklendnych trubilek pfi vyrob& rokajlu
podle vyndlezu s bfity umistdnymi na ochlazovacim prostfedku, resp. dvou kolech mezi dvé-
ma nédobami s chladicim médiem, p*i&em2 obr. 5 zndzornuje detail bfitu u této varianty
ochlazovaciho prostfedku u za*izeni na dédleni sklendnych trubilek p#i vyrobd rokajlu po-
dle vynélezu.

P#{klad 1

Do mista taZené trubilky 1 =z pece, kterd mé teplotu o néco ni25i, ne: je transfor-
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ma&ni teplota Tg dané skloviny, je umistdno d&lici zarizeni, které se podle obr. 2 sklé-
dé z ochlazovaciho prostfedku 12, resp. z chladici tyZe 2 opat?ené otvorem, na jshoZ ob-
vodu jsou vytvofeny bfity 7. Chladici ty& 2 je umist&na do chladici niddoby 5 s chladi-
cim médiem 6. PrOm&r otvoru je nepatrnd men3i hez promér taZené trubi&ky 1. Bfitovy ot-
vor miZe byt ulofen pruin&. Otvor s bfity 7 je sestaven ze dvou Cdsti, takie se dd mirng
rozevirat. P*i rozevfeni se tepld trubilka 1 posocuvd, p*i stisknuti otvoru obepnou chla-
zené bfity 7 v jedné roving sculasnd trubilku 1, kterd rozdilem teplot praskne pfi celém
obvodu. Otevirdni obvodu se provéddi piezoelektricky nebo podle obr. 2 pomoci rozeviracich
magnetd 45 pruzinou 3, magnetostrik&né nebo mechanicky. Frekvence otevirédni otvort se
pohybuje podle rychlosti taZeni trubilky, kterd je od 0,3 do 5 m/s, ve frekven&nim inter-
valu od 166 Hz do 2,5 kHz.

Priklad 2

Do mista taZené trubilky 1 z pece, kterd md teplotu o ndco ni23l, nef je transfor-
ma&ni teplota skla, je umisténo d&lici zarizeni, Podle obr. 3 je ochlazovaci prostfedek
12 takového zafizeni tvofen ozubenymi kotou&i 8, opstfenymi bfity 7 a vybrdnimi 9. Bii-
ty 7 se dotykaji trubilky 1 soulasnd v jednom ckamZiku z ndkolika stran, resp. v jedné
rovind. P#i dostatelném ochlazeni bifitd 7 chladicim médiem 6, jako je kapalny dusik, su-
chy led nebo jiné chladici médium, dojde pii dotyku bFitd 7 k fizenému lomu po obvodu
trubifek 1. Volné misto po zubu sloufi k bezdotykovému posuvu trubilky 1 o délku potfeb-
nou k déleni. Prémér otdlejicich se kotoull s bfity 7 a zuby byl O = 0,2 m, délka bXitd
7 pro rychlost taZeni 0,3 m/s byla 10 mm a délka mezery mezi zuby byla 200 mm. Pro rych-
lost taZeni 5 m/s byla délka bfitd 6 mm a2 délka mezery 120 mm. Frekvence otdfeni byla v
prvaim pfipadé 50 Hz, v druhém 500 Hz.

Priklad 3

Do mista taZené trubidky 1 z pece, které mé& teplotu o ndco ni23i, ne: je transfor-
maZni teplota daného skla, je umisténc d&lici zati{zeni. Podle obr. 4 je ochlazovaci
prostfedek 12 tohoto zaizeni tvofen dv&ma nad sebou umistdnymi koly 10, opatifenymi pril-
ng upevndnymi biity 7, jejichZ vy#ez mé polomér rovny polom&ru d&lené trubilky 1 jak je
patrno z deteilu, ktery je znézorn¥n na obr. 5. Kola 10 se otéfeji v opalném smyslu pfes-
nd stejnou rychlosti a musi byt zarfizena tak, aby doSlo k obepnuti prochézejici trubig-
ky 1 po celém jejim obvodu, &ili v jedné rovind, prfesné ve stejném okamZiku. Promér kol
10, rychlost jejich otdleni, vzdélenost b¥itd 7 od sebe a velikost vy¥ezu v bifitech je
déna prim&rem taZené trubidky 1, rychlosti tazeni a poZadovanou délkou seku. BFfity 7
Jsou opd&t podchlazovdny jako v piklady 1 a 2, nap¥iklad nad koly 10 je umistZna pomoc-
né skrdpéci nddoba 11 s chladicim médiem § a pod spodnim kolem 10 je umisténa chladici
nédoba 5 s chladicim médiem 6.

Pro vdechny t#i varianty provedeni zarfizeni podle vyndlezu spoleénd plati, Ze za-
*izeni pracuje tak, 2e talend trubilka 1 o teploté nepatrn& ni%3i, neZ je teplota trans-
formace dané skloviny, je po cbvodu mistnd zchlazena podchlazenymi bfity 7, &imZ se vy-
volad mistni pnuti a nastane *{zeny lom. Chlazeni skla se musi dit po obvodu trubilky 1
tak, aby dochdzelo k prasknuti rovnom&rmé po obvodu a vytvarely se sklen&né Zpalilky,
rozm&rové i tvarovd pot¥ebné pro daldi vyrobni operace, které by zarulovaly pravidel-
nost vyrdb&nych perlifek. Tomu musi byt pXizpdsoben tvar bFitu 7 a jeho pohyb. Chlazeni
bFitd 7 je mo2né provaddt kapalnym dusikem, suchym ledem nebo jinym intenzivnim chladi-
cim médiem 6.

Zatizeni na déleni sklendnych trubilek pfi vyrobd rokajlu podle vyndlezu je vyuZi-
telné v oboru sklé#stvi.
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PREOMET VYNALEZU

1. zarfizeni na d&leni sklen¥nych trubidek p#i vyrob& rokajlu, slofené z bfitd, vyzna-
ujici se tim, %e bfity (7) jsou prfipojeny k ochlazovacimu prostfedku (12), umisténému
v chladici nédob& (5) s chladicim médiem (6). ;

2, Zatizeni na d&leni sklendnych trubilek p¥i vyrob& rokajlu podle bodu 1, vyznalu-
- 3ici se tim, Ze ochlazovaci prostfedek (12) se sklédd z chladici ty&e (2), na niZ jsou
umisté&ny rozepinaci magnety (4) s pruZinou (3).

3. Za*izeni na d&leni sklendnych trubilek p#i vyrob& rokajlu podle bodu 1, vyznalu-
jici se tim, 2e ochlazovaci prostfedek (12) se sklddéd z ozubeného kotoule (8) s vybri-
nimi (9).

4. Zatizeni ne d&leni sklen&nych trubidek p#i vyrob& rokajlu podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, %e ochlazovaci prostfedek (12) se sklédé ze dvou nad sebou umistdnych kol
(10), pri&emZ nad horni kolo (10) je umist&na pomocnd skrépéci nadoba (11) s chladicim
médiem (6).

3 vykresy
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