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(S5k) Vastuselementilld varustettu limmitin - Virmare forsedd med motstindselement

Keksinnén kohteena on vastuselementillid varustettu limmitin, joka ldmmitin k3-
sittdi ulkovaipan, ja ulkovaipan sisdlld olevan putkimaisen tilan, jonka sisdl-

le on sijoitettu vastus.

Tdllaiset ldmmittimet on aikaisemmin valmistettu seuraavasti. Limmittimen vaip-
pa valmistetaan erillisistid osista liittdm#l1l4 mainitut osat esim. hitsaamalla
tai ruuviliitoksilla tai muulla vastaavalla tavalla. Tdllainen ldmmitin on
varustettu erilliselld sauvamaisella vastuksella, joka on kiinnitetty erilli-~

silld kiinnityselimillid 1dmmittimen vaippaan.

Aikaisemmin kiytetylld valmistustekniikalla valmistetuissa ldmmittimissd esiintyy
lukuisia epdkohtia. Ensinn#dkin valmistustekniikka sekd valmistuskustannukset muo-
dostuvat verrattain korkeiksi. Valmistusmenetelmd vaatii my8s verrattain paljon

kdsitydtd ja tdmdn johdosta suhteellisen runsaasti ihmistydvoimaa. Lisdksi tH113

tunnetulla tavalla valmistettua ldmmitint3 on vaikea saada HinettSmiksi.

Keksinndn pdidmiirdnid on aikaansaada parannus aikaisemmin tunnettuihin vastaavan-—
laisiin ldmmittimiin. Keksinn®n yksityiskohtaisempana pddmiirinid on aikaansaada

ldmmitin, joka voidaan valmistaa yksinkertaisemmalla valmistustekniikalla ja
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sen lisdksi halvemmilla valmistuskustannuksilla. Keksinndn muut tavoitteet ja

silld saavutettavat edut kdyvit ilmi keksinndn selityksesti.

Keksinndn pddmddrit saavutetaan limmittimelld, jolle on pddasiallisesti tunnus-
omaista se, ettd ldmmittimen vaipat on valmistettu yhdestd levymdisestid mate-
riaalikappaleesta mainittua materiaalikappaletta muotoilemalla siten, etti
mainittu levymdinen materiaalikappale muodostaa suljetun ulkovaipan, jossa on
profilointeja, jotka muodostavat putkimaisen tilan vastusta varten. Keksinndn

muut tunnuspiirteet on esitetty patenttivaatimuksissa 2-5.

Keksinndn mukainen vastuselementilli varustettu limmitin voidaan valmistaa
yksinkertaisella valmistustekniikalla ja verrattain vidhdisilld valmistuskus—
tannuksilla. Keksinndn mukainen valmistustekniikka ei vaadi kdsityotd, minkid
johdosta saavutetaan s#dst5ji ihmistydvoiman kdyt8ssd. Lisdksi keksinndén mukai-

nen ldmmitin on helposti aikaansaatavissa Zinettomdksi.

Keksintdd selitetddn yksityiskohtaisesti viittamalla oheisen piirustuksen ku-
vioissa esitettyihin keksinndn erdisiin edullisiin suoritusmuotoihin, joihin

keksint8d ei kuitenkaan ole tarkoitus yksinomaan rajoittaa.

Kuvio 1 esitt#d kaaviomaisena poikkileikkauksena keksinndn mukaisen 1&mmittimen

erdstd edullista suoritusmuotoa.

Kuvio 2 esittdi kaaviomaisena poikkileikkauksena keksinndn mukaisen lAmmittimen

erdstd toista edullista suoritusmuotoa.

Kuvio 3 esittdi kaaviomaisena poikkileikkauksena keksinndn mukaisen 1immittimen

erdstd kolmatta edullista suoritusmuotoa.

Kuvio 4 esittdi kaaviomaisena poikkileikkauksena keksinnén mukaisen lZmmittimen

erdstd muuta suoritusmuotoa.

Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodossa keksinndén mukaista 14mmitintd on merkitty
yleisesti viitenumerolla 10. Limmitin 10 kdsittHi vaipan 11, joka keksinndn
perusoivalluksen mukaisesti on valmistettu yhdest3 levymdisestd materiaali-
kappaleesta esim. taivuttamalla siten, ett# levymdinen materiaalikappale taivu-~
tetaan suljetuksi vaipaksi 11, jossa on profiloimnit 12 ja 13, jotka muodostavat
putkimaisen tilan 14 vastusta 15 varten. Kuvion 1 mukaisessa sucritusmuodossa

mainitut profiloinnit 12 ja 13 suuntautuvat toisiaan vasten ja menevit hieman



3 60331

limittiin toistensa suhteen. Niin ollen keksinndn mukaisessa liAmmittimessi
yhdelli menetelmivaiheella aikaansaadaan samalla sek#d vaippa 11 ettid putki-

mainen tila 1l4.

Kuvion 2 mukainen suoritusmuoto ercaa kuvion 1 mukaisesta suoritusmuodosta sii-
nd, ettd toinen profilointi 22 suuntautuu ulospdin, kun taas toinen profiloin-
ti 23 suuntautuu sisddnpdin. Profilointi 22 on mitoitettu niin pitkdksi, ettd
se vastaa putkimaisen tilan 24 leveyttd. Profilointi 23 puolestaan voi olla
verrattain lyhyt. Profilointi 22 on edullisesti muodostettu hieman viistosti
yl6spdin suuntautuvaksi, jolloin profilointi 22 voidaan helposti taivuttaa
alaspdin, jolloin profilointi 22 lukittuu profiloinnin 23 muodostamaan syven-—
nykseen. Ndin ollen valmiissa limmittimessd 20 vaipan 21 sis#lld on putkimainen

tila 24 vastusta 25 varten.

Kuvion 3 mukaisessa suoritusmuodossa ldmmitin 30 on muodostettu seuraavasti.
Ensin muodostetaan suljettu vaippa 31, jossa on vastakkaisiin suuntiin suuntau-
tuvat profiloinnit 32 ja vast. 33, jotka muodostavat pienet syvennykset. Tamin
jdlkeen ylh3dltd pdin painetaan levymdinen osa 36, joka lukittuu profilointien
32 ja vastaavasti 33 muodostamiin syvennyksiin. T#114 tavalla muodostuu putki-

mainen tila 34 vastusta 35 varten.

Kuvion 4 mukainen suoritusmuoto on muutoin tdysin sama kuin kuvion 1 mukainen
suoritusmuoto paitsi, etti kuvion 4 mukaisessa suoritusmuodossa ldmmitin 40 on
varustettu ldmpderisteelld 47. LimpSeriste 47 on helppo painaa vaipan 41 yli~
osaan ja lidmpSeriste 47 lukittuu luotettavasti paikoilleen vaipan 41 yldosan
reunoissa olevien yl8spdin suuntautuvien kielekkeiden ansiosta. Limmittimen 40
vaipassa 41 on vastakkaisiin suuntautuvat profiloinnit 42 ja vastaavasti 43,

jotka rajoittavat putkimaisen tilan 44 vastusta 45 varten.

Edelld on esitetty ainoastaan er#itd keksinndn edullisia suoritusmuotoja ja
alan ammattimiehelle on selvd#, ettd niihin voidaan tehdd lukuisia modifikaa-
tioita oheisissa patenttivaatimuksissa esitetyn keksinndllisen ajatuksen

puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Vastuselementillid varustettu l#mmitin, joka ldmmitin (10, vast. 20, vast. 30,
vast. 40) kdsittdid ulkovaipan (11, vast. 21, vast. 31, vast. 41), ja ulkovaipan
sisdlld olevan putkimaisen tilan (14, vast. 24, vast. 34, vast. 44), jonka si-
sdlle on sijoitettu vastus (15, vast. 25, vast. 35, vast. 45), tunnet ¢t u
siitd, ettd ldmmittimen (10, vast. 20, vast. 30, vast. 40) vaipat (11, vast. 21,
vast. 31, vast. 41; 14, vast. 24, vast. 34, vast., 44) on valmistettu yhdestid
levymdisestd materiaalikappaleesta mainittua materiaalikappaletta muotoile-
malla siten, ettd mainittu levymiinen materiaalikappale muodostaa suljetun
ulkovaipan (11, vast. 21, vast. 31, vast. 41), jossa on profilointeja (12,13,
vast. 22,23, vast. 32,33, vast. 42,43), jotka muodostavat putkimaisen tilan

(14, vast. 24, vast. 34, vast. 44) vastusta (15, vast. 25, vast. 35, vast. 45)

varten.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen l#mmitin, t unnet t u siitd, ettd pro-

filoinnit (12,13, vast. 42,43) suuntautuvat vastakkain toisiinsa nihden ja

menevit hieman limittdin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen ldmmitin, tunnettu siitd, ettd
profiloinnit (22,23) suuntautuvat poispdin toisistaan, jolloin toinen profi-
lointi (23) muodostaa syvennyksen, johon toinen profilointi (22) on lukitta-

vissa putkimaisen tilan (24) muodostamiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen l#dmmitin, t unnet t u siitd, ettd toinen
profilointi (22) suuntautuu viistosti yl8spdin ja on mitoitettu siten, etti

profiloinnin (22) pituus vastaa olennaisesti putkimaisen tilan (24) leveytti.

5. Jonkin patenttivaatimuksien 1-4 mukainen ldmmitin, t unnet t u siitd,

ettd ldmmitin (10, vast. 20, vast. 30, vast. 40) on varustettu limpSeristeel-
13 (47).
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Patentkrav

1. Med motstindselement f3rsedd virmare, vilken virmare (10, resp. 20, resp.

30, resp. 40) innefattar en yttre mantel (11, resp. 21, resp. 31, resp. 41)

och ett inom den yttre manteln beldget r¥rformigt utrymme (14, resp. 24, resp.
34, resp. 44), inom vilken ett motstdnd (15, resp. 25, resp. 35, resp. 45) ir
anordnat, k @&nnetecknad didrav, att virmarens (10, resp. 20, resp. 30,
resp. 40) mantlar (11, resp. 21, resp. 31, resp. 41 ; 14, resp. 24, resp. 34,
resp. 44) &Ar tillverkade av ett skivformigt materialstycke genom formning av
nimnda materialstycke pd sddant sitt, att nimnda skivformiga materialstycke
bildar den slutna yttre manteln (11, resp. 21, resp. 31, resp. 41), som upp-
visar profileringar (12,13, resp. 22,23, resp. 32,33, resp. 42,43), som

bildar det rdrformiga utrymmet (14, resp. 24, resp. 34, resp. 44) fér motstindet

(15, resp. 25, resp. 35, resp. 45).

2. Vdrmare enligt patentkravet 1, k annetecknad dirav, att
profileringarna (12,13, resp. 42,43) #r riktade mot varandra och Sverlappar

varandra en aning.

3. Vdrmare enligt patentkravet 1, k annetecknad dirav, att
profileringarna (22,23) &r riktade bort fran varandra, varvid den ena pro-
fileringen (23) bildar en fdrdjupning, i vilken den andra profileringen (22)

kan ldsas for bildande av ett rdrformigt utrymme (24).

4. Vérmare enligt patentkravet 3, kdnnetecknad dirav, att den
ena profileringen (22) &r riktad snett uppit och dimensionerad pd sidant sitt,
att profileringens (22) ldngd visentligen motsvarar det rdrformiga utrymmets

(24) bredd.

5. Virmare enligt ndgot av patentkraven 1-4, k i nnetecknad ddrav,
att vdrmaren (10, resp. 20, resp. 30, resp. 40) ir férsedd med vdrmeisolering

4n.
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