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Sposob wytwarzania spiekanych stykow elektrycznych
srebro-nikiel i srebro-tlenek kadmu przerabialnych plastycznie

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia spiekanych stykéw elektrycznych srebro-nikiel
i srebro-tlenek kadmu przerabialnych plastycznie.

Znany sposob wytwarzania spiekanych stykoéow
elektrycznych na osnowie srebra z dodatkiem nik-
lu i tlenku kadmu wedlug patentow PRL 'nr
45264 i 46062 polega na prasowaniu na pionowych
prasach hydraulicznych lub mechanicznych jedno-
rodnej mieszanki proszkowej zawierajacej srebro
i nikiel lub srebro i tlenek kadmu.

. W czasie prasowania mieszanek, ktére prowadzi
sie w odpowiednich formach stalowych, stosuje
sie jednostkowe naciski od 100 do 500 MPa i uzys-
kuje wypraski o zadanym ksztalcie na przyktad
w postaci krgzkdéw o $rednicy do 300 mm i wy-
soko$ci do 7 mm. lub plytek o maksymalnych wy-
miarach 40X60X10 mm. Wypraski te spieka sig
nastepnie w  piecach elektrycznych w atmosferze
nieaktywnej w stosunku do skladnika kompozy-
cyjnego w postaci niklu lub tlenku kadmu w tem-
peraturze 700—800°C. Nastepnie otrzymane spieki
poddaje sie powtérnemu prasowaniu w formach
stalowych celem dogeszczenia i ewentualnej ko-
rekty wymiaréw. Uzyskane w ten spos6b styki
elektryczne w zaleinosci od warunkéw wytwa-
rzania i spiekania posiadajg od 83 do 94% gestosci
teoretycznej w stosunku do materialu litego
i przewodnos¢ elektryczng wlasciwg od 31 do
44 MS/m.
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Sposéb wytwarzania wedlug wynalazku spieka-
nych stykéow elektrycznych srebro-nikiel i srebro-
-tlenek kadmu przerabialnych plastycznie polega
na tym, ze jednorodng mieszanke zawierajgcg do
40% wagowych proszku niklu i reszte srebra, lub
do 20% wagowych tlenku kadmu i reszte srebra,
prasuje sie naciskiem od 100 do 1000 MPa w
ksztalcie walca na przyklad o srednicy okolo
125 mm i wysokosci okoto 180 mm, spicka w tem-

_peraturze od 400° do 900°C w atmosferze nie-

aktywnej w stosunku do niklu i tlenku kadmu,
a nastepnie spieczong wypraske poddaje sie pro-
cesowi przer6bki plastycznej polegajgcej na wy-
ciskaniu na gorgco ksztaltek w postaci pretow,
plaskownikéw lub drutéw o wymiarach poprzecz-
nych w zakresie od 3 do 12 mm. W tym ceiu
spieczong wypraske umieszcza sie w recypiencie
prasy do wyciskania i poddaje wyciskaniu w tem-
peraturze powyzej 300°C i pod cisnieniem do
2500 MPa w zalezno$ci od skladu chemicznego
i gestosci spieczonej wypraski. Uzyskane prety,
plaskowniki lub druty poddaje sie przecigganiu

lub bezposrednio przerabia sie na gotowe styki .

elektryczne znanymi sposobami formowania nitéow,
ciecia nakiadek lub formowania innych ksztabtek
stykowych.

Uzyskane sposobem wediug wynalazku spiekane
styki elektryczne srebro-nikiel i srebro-tiének

kadmu charakteryzujq sie wysokg jednorodnbéciav

struktury i gesto$cia réwng materialowi litému
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oraz przewodno$cia elektryczng w zaleznosci od
skiadu chemicznego materialu od 39 do 55 MS/m.
Ponadto w wyniku przer6bki plastycznej przez
wyciskanie uzyskuje si¢ anizotropows strukturg
korzystng ze wzgledu na charakter pracy mater-
ialu stykowego oraz mozliwo§é wytwarzania spie-
kanych materialow stykowych o stosunkowo du-
zych wymiarach liniowych.

Sposéb wedlug wynalazku wyjaéniony jest blizej
w pomizszych przykladach.

Przyktad I Ujednorodniong mieszaning
proszk6w zawierajacg 4,5 kg srebra i 0,5 kg niklu
prasuje sie na prasach mechanicznych lub hydra-
ulicznych w matrycach stalowych ci$nieniem
150 MPa. Otrzymane wypraski w ksztalcie walca
i o §rednicy 125 mm i wysokodci 180 mm spieka sig
w elektrycznych piecach oporowych w tempera-
{ turze 800°C przez 2,5 godziny w atmosferze wodo-
_rowej. Spiéczane wypraski umieszcza si¢ w Te-
cypieficie hydraulicznej prasy do wyciskania i pod-
daje procesowi wyciskania na gorgco w tempera-
turze 500°C i pod ci$nieniem okolo 1000 MPa na
prety o srednicy 6 mm stosujac stopien przerobu przy

dwuzylowym wyciskaniu 98,5%. Nastepnie prety .

przecigga sie na druty o wymaganej Srednicy do
zgrzewania i formowania styk6éw ma automacie
lub formowania nitbw stykowych. Uzyskany ma-
terial stykowy w postaci drutu posiada gestosé
wynoszgca okolo 10,2 g/cm? | przewodnos$é elek-
tryczng okolo 54 MS/m.

Przyktad II. Ujednorodniong mieszaning
proszkow zawierajaca 4,5 kg srebra i 05 kg tlen-
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ku kadmu prasuje sie na prasach mechanicznych
lub hydraulicznych ci$nieniem 200 MPa. Otrzyma-
ne wypraski w ksztalcie walca o Srednicy i wy-
sokoéci jak w przykladzie I spieka se w elektrycz-
nych piecach oporowych w atmosferze powietrza w
temperaturze 850°C przez 2 godziny, a nastepnie spie-
czone wypraski poddaje sie¢ przerébce plastycznej
przez wyciskanie i formowanie gotowych stykéw
z drutu tak jak w przykladzie I. Otrzymany ma-
terial stykowy posiada gesto$§é powyzej 10 glicm?
i przewodno$é elektryczng okolo 48 MS/m.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania spiekanych stykéw elektry-
cznych srebro-nikiel i srebro-tlenek kadmu prze-
rabialnych plastycznie, polegajacy na prasowaniu
jednorodnej mieszanki, zawierajacej do 40% wa-
gowych proszku niklu i reszte srebra lub do 20%
wagowych tlenku kadmu i reszte srebra, na ksztal-
tki w postaci walca i nastepnie na spiekaniu spra-
sowanych ksztaltek w atmosferze nieaktywnej w
stosunku do skladnika kompozycyjnego, znamienny
tym, ze spieczone ksztaltki poddaje sie przerébce
plastycznej przez wyciskanie na prasie hydraulicz.-
nej do wyciskania na goraco w temperaturze po-
wyzej 300°C ciénieniem do 2500 MPa na prety,
ptaskowniki lub druty, po czym wyciskany ma-
terial stykowy poddaje sie przecigganiu lub bez-
posrednio przerabia sie ma gotowe styki elektrycz-
ne znanymi metodami formowania i cigcia,
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