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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmate for
fremstilling av fasadebetong (Sichtbeton) for stedfaste bygnings-
legemer og pd forhé&nd fremstilte bygningsdeler av en blanding av
grov-tilslagsstoffer og fin-tilslagsstoffer, sement og vann.

Med uttrykket fasédebetong som ogsd under tiden er kalt
prydbetong, eller ogsd eksterigrbetong, forstfes et sementholdig
bygningslegeme som etter at byggvefkét er ferdig fremstilt,fofblir
synlig. Herunder er det uten betydning om betongoverflaten'ettér—
bearbeides eller ikke. Det er kjent at ved fremstilling av fasade-
betong md man ta hensyn til vesentlig flere faktorer enn ved frem-
stillingen av masse- og konstruksjonsbeﬁoﬁg. Mens fastheten og
vannugjennomtrengeligheten er av vesentlig betydning for konstruk-
sjonsbetong, md ved fasadebétong forutéh disse egenskaper betongen
ogsd ha en for ¢yet'tiltalende overflate, farve og flateﬁtformning,
som ogsd estetisk er tilfredsstillende. Utfgrelsesmangler ved
fasadebetongfremstillingen har til f¢lge dannelse av flekker,
farveforskjeller, sten- eller singelfordypninger, betongavset-
ninger, en poret overflate, dannelse av en sinterhud osv. I tidens
lgp kan ogs8 andre feil bli synlige, sdsom utblomstringer, rust-.
flekker, "krokodillehud"-dannelse, som kan fgre til grove sprekker
og dryppstendannelse.

Disse mangler kan deivis unngdes ved et riktig valg av
tilslagsmaterialene med hensyn til renhet, form~ og overflate-
struktur samt kornst¢rrelsesfordelingeﬁ. Blandingsforholdet mellom
tilslagsstoffene og forholdet tilslagsstoffer:sement:vann er av-
gjgrende faktorer for blandingens forarbeidbarhet og kvaliteten
av fasadebetongen. I de senere &r er det blitt tilVeiebragt for-
skjellige slags forskalninger for fasadebetong, som f.eks. forskal-
ninger av ru eller hgvlede treplater, glatte kryssfinérplater, pla-
ter med gummisjikt eller plastsjikt, metallplater osv. Imidlertid
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kan herved visse mangler ved de ubearbeidede fasadebetongover-
flater ikke utelukkes. Séledes kjenner fagmannen eksempelvis til
flekker som fordrsakes av forskalningsolje og misfarvninger som
oppstdr ved forskalningsplater av forskjellig kvalitet. Ferdig-
fremstillingen av fasadebetonglegemer med fullstendig glatt, lunker-
fri overflate og en ensartet farve er derfor i praksis ikke mulig.
Fasadebetongoverflater krever derfor for & forbedre utseendet
nesten alltid en etterbearbeidelse. Utbrutte kanter og hjgrner

mé& erstattes. Porer som er dannet som fglge av luftblarer mellom
betongen og forskalningen, samt fordypninger md utfylles. Ofte
kreves det en pastrykning for overhodet & oppn& et jevnt inntrykk.
Forut for hver pastrykning mé& det utfgres en forbearbeidelse av
‘betongoverflaten for at man skal oppna en god vedheftning. En

slik p8strykning md fra tid til annen fornyes. Omkostningene i
forbindelse med dette er serlig betraktelige ved hgye bygninger
med fasadebetongoverflater som fglge av oppstillingen av stativer
og lignende.

De nevnte mangler kan til dels oppheves ndr man pa fasade-
betongoverflaten frilegger tilslagsstoffene. Omkostningene for
fremstilling av slike vaskebetongoverflater, ikke minst arbeids-
omkostningene for de forskjeilige arbeidsoperasjoner ved ferdig-
behandlingen og sarlig for slipning og polering, er imidlertid
ovérordentlig store. ’

. Oppfinnelsen tar sikte pd & tilveiebringe en fremgangs-
mdte til fremstilling av fasadebetong med jevn overflatefarge og
en overflate som er uten flekker og som for gvrig er jevn, slik
at enhver etterbearbeidelse av de synlige flater ikke blir n@d-
vendig. Sa&rlig tilsiktes fremgangsmdten ogsd & vare egnet ved
fremstilling av stedfaste bygningslegemer av en komplisert kon-
struksjon.

Fremgangsmidten ifglge oppfinnelsen til fremstilling av
fasadebetong for betongbygningsdeler og stedbetong, er karakteri-
sert ved at det til de vanlige betongblandinger tilsettes 0,5-10,0
vekt~%, basert pd innholdet av hydraulisk bindemiddel, sarlig
sement, av et syntetisk materiale som har en spesifikk overflate
over 15 m2[g mlt etter BET, og som er fremstilt. ved utfelling
av vannuopplgselige kiselsyrer eller silikater av aluminium,
kalsium, magnesium, barium eller sink, eller blandinger derav.
Betegnelsen "syntetisk" innebzrer ikke noe mer enn at det er frem-
stilt ved en utfelling som nevnt. Foretrukne utfgrelsesformer
er presisert i kravene. :



136533

Ifplge en foretrukken utfgrelsesform av oppfinnelsen
tilsettes det til blandingen 1-6 vekt-% av det syntetiske materi-
ale. Den mengde som tilsettes, avhenger av andelen av og sikte-
omradet for fintilslaget. Jo mer fintilslag blandingen innehol-
dér, desto mindre syntetisk materiale kreves for oppndelse av en
jevn fasadebetongoverflate. Erstattes eksempelvis 8-15% av sand-
andelen, som har en kornstgrrelse under 4,8 mm, med kvartsmel
eller elektrofilteraske, som har en kornstgrrelse pd 0-0,2 mm, .
kan tilsetningen av syntetisk materiale i henhold til oppfinnel-
sen nedsettes til 1-2 vekt-% av sement-andelen.

Ved anvendelse av 4-6 vekt-% av det syntetiske materi-
ale erholdes en fasadebetongovérflate med sa@&rlig lys farge. Her-
ved kan tilsetningen av hvitpigmenter nedsettes. Anvendes st3l-
forskalninger ved fremstillingen av fasadebetong-ferdigdeler, er
det ved anvendelse av en tilsetning pa mer enn 4 vekt-% av det
syntetiske materiale ikke ngdvendig & pistryke metallflatene et
forskalningshjelpemiddel. Dette gjelder ogsd nadr stdlplatefor-
skalningen som fglge av gjentatt bruk allerede er betydelig opp-
skrapét.

Det syntetiske materiale som anvendes ifglge oppfin-
nelsen, bestar av findelt kiselsyre eller findelte silikater av
aluminium, kalsium, magnesium, barium, sink, eller blandinger
-derav. Fremstillingen av kiselsyre skjer eksémpelvis ved ut-
felling fra en natriumsilikatopplgsning ved tilsetning av svovel-
syre. Denne fremstilling av kiselsyre er i og for seg kjent.

De findelte silikater kan eksempelvis erholdes ved felling av

aluminium-, magnesium- eller kalsiumsalter med vannglass. Hen-
siktsmessig tilsetter man til fasadebetongblandingen et finmalt
materiale hvorav minst 75% bestdr av partikler mindre enn 40/um.

Fortrinnsvis tilsetter man til blandingen et syntetisk
materiale med en spesifikk overflate over 30 mz/g. Tallangivelsene
for den spesifikke overflate er i denne beskrivelse basert pé
malinger etter BET-metoden. Den ¢gvre grense for den spesifikke
overflate av materialet er ikke av vesentlig betydning for frem-
gangsmaten ifglge oppfinnelsen. Det kan fortrinnsvis anvendes
syntetiske materialer med en spesifikk overflate inntil 300 mz/g.
Som fglge av andelen av det syntetiske materiale forbrukes det ved
fremstillingen av betongblandingen for oppnédelse av den samme kon-
sistens noe mer vann enn ved en blanding uten tilsetningen i hen-

hold til oppfinnelsen. Vann/sement-faktoren er som fglge herav
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noe hgyere enn ved de vanlige fasadebetongblandinger, uten at
dette har uheldige fglger.

Tilsetningen av det syntetiske materiaie i henhold
til oppfinnelsen letter tetningen av betongen, som sarlig ved
smale peler og lignende og tynnveggede resp. sterkt oppdelte
bygningsdeler fordrsaker vanskeligheter. Ogsd fjerningen av for-
skalningen lettes, da skarpe hjgrner og kanter ikke s& lett kan
beskadiges. Ved hjelp av tilsetningen i henhold til oppfinnelsen
er en stgrre variasjon med hensyn til sammensetningen év betong-
blandingen mulig. Det syntetiske materiale har en homogeniser-
ende virkning pa betongblandingen og bevirker en god fordeling
av sementfargene og andre tilsetninger, slik at betongoverflatene
fir et jevnt utseende. '

Den i henhold til oppfinnelsen fremstilte fasadabetong-
blanding kan dessuten tilsettes ytterligere midler, f.eks. myk-
ningsmidler ved hjelp av hvilke man f3r en sazrlig lett formbar
betong for sterkt oppdelte uregelmessige bygningsdeler. Videre
kan det tilsettes midler til & forsinke eller forhale bindingen
ndr det mellom fremstillingen og bruken av betongen, eksempelvis
som fglge av lang transport, kan g& lang tid. Partikler av poly-
styren-skumstoff kan tilsettes betongblandingen, f.eks. nar
fasadebetonglegemet ogsd skal tjene som termisk isolasjon, eller
ndr vekten av legemet skal holdes lav. Selvfglgelig kan det
meéanvendes ogsd andre vanlige tilsetninger og tilslagsstoffer
ved fremgangsmdten ifplge oppfinnelsen, som f.eks. tiislagsstoffer

for lettbetong, eksempelvis pimpst€in.

Ved hjelp av fremgangsmdten ifplge oppfinnelsen erholdes
fasadebetonglegemer med en overflate hvor enhver ytterligere be-
handling som pastrykninger, pﬁss- eller plateforblending er over-
flgdig. Den tette, homogene overflate forhindref inntrengning
av vann og st¢v og andre forurensninger setter seg ikke lett fast,
slik at overflaten alltid padny renses av regn og i lang tid opp-
viser et friskt utseende.
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1. Fremgangsmdte til fremstilling av fasadebetong for
fremstilte betongbygningsdeler og stedbetong,
karakterisert ved at det til de vanlige betong-
blandinger tilsettes 0,5-10,0 vekt-%, basert pd innholdet av
hydraulisk bindemiddel, sa®rlig sement, av et syntetisk materiale
fremstilt ved utfelling av vannuopplgselige kiselsyrer eller sili-
kater av aluminium, kalsium, magnesium, barium eller sink, eller
blandinger derav, hvilket materiale har en spesifikk overflate
over 15 m2/g mdlt etter BET.

2. Fremgangsmite ifglge krav 1, k arak terisert
ved at det til betongblandingen tilsettes 1-6 vekt-% av det
syntetiske materiale. '

3. Fremgangsmidte ifglge krav 1 eller 2,
karakterisert ved at det til betongblandingen til-
settes syntetisk materiale med en spesifikk overflate p& 30-300
mz/g.

4. Fremgangsmate ifglge et av kravene 1-3,
karakterisert ved at det til betongblandingen til-
settes et findelt syntetisk materiale hvis partikler i det
minste til 75% er mindre enn 40/um.
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