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Streichklinge zur Beschichtung von laufenden Waren-
bahnen aus Papier oder Karton mit einer Arbeitskante (8)
mit Offnungen (3) in einem Abstand (a) von der
Arbeitskante (8), wobei die Offnungen (3) mindestens in
dem Liangenbereich (1), der die eigentliche Arbeitsbreite
der Klinge darstellt, beginnend in einem Abstand zwischen
3 und 35 mm von der Arbeitskante (8) in drei oder mehr
Reihen (5) vorgesehen und von Reihe (5) zu Reihe (5)
versetzt angeordnet sind.
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AT 407 014 B

Die Erfindung betrifft eine Streichklinge zur Beschichtung von laufenden Warenbahnen aus
Papier oder Karton mit einer Arbeitskante und mit Offnungen in einem Abstand von der
Arbeitskante.

Streichklingen werden zur Beschichtung von laufenden Warenbahnen aus Papier oder Karton
eingesetzt und dienen dazu, die Streichmasse zu dosieren und zu gléatten.

Ein Problem dabei ist, dass bei hohen Strichgewichten das Einstellen eines konstanten
Strichgewichts Uber die Breite der Papierbahn recht schwierig gelingt.

In der US 3 735 733 A ist eine Vorrichtung zum Beschichten von Papier- bzw. Karton-Bahnen
gezeigt, welche geradlinig Uber eine Beschichtungstrommel laufen, auf der eine Schicht einer
aufzutragenden Klebstoff-Flussigkeit mit Hilfe einer Streifklinge der eingangs angegebenen Art in
der Dicke gesteuert wird. Diese Streichklinge hat eine Reihe von Offnungen, die dazu dienen,
Uberschiissige Klebstoff-Fliissigkeit zurlick in einen Behalter zu leiten. Die Streichklinge weist
andererseits eine zugespitzte Arbeitskante auf, wodurch in diesem Bereich vor allem bei groRen
Schichtdicken und breiten Papierbahnen unerwunschte lokale Verformungen und damit
Schichtdicken-Variationen auftreten kénnen.

Aus der DE 16 96 226 A ist andererseits ein Abstreifmesser mit Materialschwachungen, z.B.
Offnungen, bekannt, die allerdings blo in den &uReren Endzonen des Abstreifmessers, d.h.
ausserhalb des eigentiichen Arbeitsbereiches, vorgesehen sind, und zwar zu dem Zweck, dort eine
verringerte Druckwirkung zu erzielen, da die Messerenden die Walzenenden verstérkt
verschleissen.

Andererseits ist es aus der US 4 365 586 A bekannt, bei Toner- bzw. Entwicklereinheiten von
elektro-fotografischen Druckeinrichtungen oder Kopierern ein fir die Starke der Schicht des Ton-
ermaterials auf einer Trommel verantwortiches ohne Offnungen ausgebildetes Messer
vorzusehen. Eine gesondert vorgesehne Platte, die Durchgangsoffnungen fur das Tonermaterial
aufweist, hat hier den Zweck, Ubriggebliebenes Tonermaterial von der Trommel zu entfernen und
wieder einem Trichter zuzufihren.

Die JP 58-021278 A offenbart eine Einrichtung zur Beschichtung von Fotopapier, bei der aus
einem Trichter Tonermaterial auf eine Trommel Uubertragen wird, wobei die Starke der
aufgetragenen Schicht durch ein Abstreifmesser gesteuert wird. Dieses Messer hat eine Reihe von
Léchern, die allerdings nur fir die Dosierung der Zufithrung des Tonermaterials vorgesehen sind.

In der US 4 553 829 A ist eine vergleichbare elektro-fotografische Druckeinrichtung mit der
Ubertragung von Tonermaterial auf eine Trommel beschrieben, wobei zur Schichtstarkensteuerung
ein Messer vorgesehen ist, in dem &hnlich wie bei der vorstehend erlduterten Einrichtung
Offnungen fiir den Durchtritt des Tonermaterials vorgesehen sind.

Ebenso dienen die Locher im Messer der Tonereinheit gemaR der JP 61-156167 A zur
Dosierung der Tonerzufuhr bzw. dazu, tberschiissigen Toner wieder zu einer Bemessungswalze
zuruckzufahren.

Andersartige Einrichtungen, namlich Rollrakel, die Rillungen der Mantelfliche aufweisen, sind
z.B. aus der AT 392 426 B oder DE 39 07 483 A1 bekannt.

Es ist nun Ziel der Erfindung, eine Streichklinge der eingangs angefiihrten Art vorzuschiagen,
mit der die Einstellung des Strichgewichts auch bei hohen Strichgewichten relativ leicht gelingt,
wobei ein sehr guter, gleichmaRiger Strichauftrag iber die Papierbahnbreite erzielbar sein soll.

Die erfindungsgemaRe Streichklinge der eingangs erwahnten Art ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Offnungen mindestens in dem Langenbereich, der die eigentliche Arbeitsbreite der Klinge
darstellt, beginnend in einem Abstand zwischen 3 und 35 mm von der Arbeitskante in drei oder
mehr Reihen vorgesehen und von Reihe zu Reihe versetzt angeordnet sind. Mit einer solchen -
Ausbildung wird erreicht, dass relativ dicke Streichklingen von z.B. 2 mm benutzt werden kénnen.
Ausserdem wird erreicht, dass sich die Anpresskraft auf eine gréRere Flache der Klinge an deren
Arbeitskante verteilt. Damit ist es moglich, dass sich ein hohes Strichgewicht konstant tber die
Breite der Papierbahn bei relativ hoher Anpresskraft einstellen 1asst.

Fur die gewlinschte Streichgewicht-Steuerung ist es von Vorteil, wenn die Offnungen in einem
Feld, das sich Uber mindestens 10% der Breite der Klinge erstreckt, angeordnet sind.

Um ein besonders giinstiges Verhalten bezuglich Biegesteifigkeit zu erreichen und eine
einfache Konstruktion zu ermdglichen, sind die Offnungen bei einem bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiel in den zur Arbeitskante parallelen Reihen mit einem konstanten Abstand und
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mit konstanter GroRe je Reihe angeordnet.

Fur ein gleichmaRiges Auslenkverhalten bei entsprechender Biegesteifigkeit koénnen die
Offnungen einen Durchmesser zwischen 0,5 und 12 mm, vorzugsweise zwischen 0,5 und 8 mm,
aufweisen, und der Abstand zwischen den Offnungen je Reihe kann zwischen dem 0,2- und dem
0,5-fachen, vorzugsweise zwischen dem 0,4- und dem 1,5-fachen, des Durchmessers betragen.

Um unerwiinschte Materialdurchtritte zu verhindern, kénnen die Offnungen in an sich
bekannter Weise durch Klebestreifen abgedeckt sein.

Als guter KompromiR hinsichtlich Biegsamkeit und Biegesteifigkeit hat sich erwiesen, wenn die
Klingendicke vorzugsweise zwischen 0,4 und 5 mm betragt.

Bei einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel mit progressiver Biegsamkeit nimmt der
gegenseitige Abstand der Reihen von dem der Arbeitskante nahen Bereich tUber drei bis vier
Reihen allmahlich ab. Bei einem anderen bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist der gegenseitige
Abstand der Reihen bezogen auf die Mittellinien der Offnungen konstant, jedoch nimmt der
Durchmesser der Offnungen von dem der Arbeitskante nahen Bereich Uber drei bis funf Reihen zu
und/oder der gegenseitige Abstand der Offnungen in den Reihen allmahlich ab.

Vorteilhafter Weise sind die Offnungen tiber die ganze Klingenlange angeordnet.

Ebenfalls ist es gunstig, wenn der neben dem Arbeitsbereich liegende Randbereich der
Streichklinge eine groere Gesamt -Offnungsflache aufweist als der Arbeitsbereich.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargesteliten Ausfihrungs-
beispielen noch weiter erlautert. Es zeigen: Fig.1 eine Ansicht eines wesentlichen Teils einer
Streichklinge; die Figuren 2 und 3 je einen Ausschnitt einer vergleichbaren Ansicht von anderen
Ausfuhrungsformen; die Figuren 2a und 3a jeweils einen Querschnitt zu Fig.2 bzw. Fig.3, gemal
den Schnittlinien 11-Il bzw. IlI-ll in Fig.2 bzw. Fig.3; Fig.4 eine schematisch Streicheinrichtung; und
Fig.5 eine weitere mégliche Ausflihrung einer Streichklinge.

In Fig.1 ist ein Teil einer Streichklinge gezeigt, die Offnungen 3 aufweist, die in Reihen 5
angeordnet sind. Die Mittenlinien zweier Reihen 5 mit den Offnungen 3 weisen den Abstand p auf.
Die Offnungen 3 in einer Reihe 5 sind mit einem Abstand ¢ voneinander vorgesehen. Es ist
natiirlich vorteilhaft, die Offnungen 3 von Reihe 5 zu Reihe 5 mittig versetzt anzuordnen. Die Off-
nungen 3, nachstehend auch einfach Locher genannt, sind nicht in einem der Arbeitskante 8 mit
der Lange 1 nahen Randbereich der Breite a vorgesehen; die Breite a kann zwischen 3 und 35 mm
betragen. Der Lochdurchmesser d ist glnstig zwischen 0,5 und 12, vorzugsweise zwischen
0,5 und 8 mm zu wahlen. Der Abstand ¢ zwischen den Lochern je Reihe 5 ist bevorzugt zwischen
dem 02- und dem 2,5-fachen, vorzugsweise zwischen dem O04- und dem 1,5-fachen
Lochdurchmesser zu wahlen. Vom Lochreihenanfang ausgehend, also vom Ende des lochfreien
Randbereichs der Breite a, konnen die Lochdurchmesser d von Reihe zu Reihe allmahlich steigend
vorgesehen werden. Man kann auch den Abstand p der Lochreihen 5 von Reihe zu Reihe
verringern oder auch zusatzlich oder allein den gegenseitigen Lochabstand ¢ in den Reihen 5
verringern.

Folgende Abmessungen sind noch empfehlenswert: Der Lochdurchmesser d betragt zwischen
0,5 und 12 mm, vorzugsweise zwischen 0,5 und 8 mm.

Man kann die Dicke der Streichklinge zwischen 0,6 und 5 mm ausbilden. Auch grélere Dicken
sind moglich. Die Klinge wird zweckmaBig tber die gesamte Lange, also 1 + 1', gelocht ausgefithrt.
in dem Bereich 1', also in dem Bereich, der auierhalb des Arbeitsbereichs liegt, kann eine noch
starkere Lochung vorgesehen werden.

In Fig. 2 und 2a ist schematisch eine dreieckige Form der Locher 3 veranschaulicht, wobei
diese Lécher 3 durch Herausbiegen von Blechzungen 7 aus dem Grundmaterial hergestelit
werden. Die Blechzungen 7 kénnen bei bestimmten Anlagen verhindern, dass Streichmasse auf
die andere Seite der Streichklinge durch die Lécher 3 ubertritt. Ansonsten kann der Lochbereich
mit einer sehr dinnen Klebefolie 4 abgedeckt werden. Die Locher 3 kénnen auch durch eine Paste
verschlossen werden.

GemaR Fig. 3 sind drei Lochreihen in einem mittleren Bereich der Streichklinge, bezogen auf
deren Breite, vorgesehen. In Fig.3a ist noch eine Anspitzung 8 der Streichklinge an der
Arbeitskante dargestelit. Dies ist bei gréReren Dicken der Streichklinge zweckmafig.

Ordnet man die Loécher 3 nach Fig. 1 jeweils in einem regelmé&Rigen Muster gleichseitiger
Dreiecke an, ist der gegenseitige Versatz v zweier Locher 3 von Reihe 5 zu Reihe 5 gleich der
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halben Teilung in den Reihen 5, und der Mittenabstand solcher zwei Lécher 3 ist gleich 1,73 v.

Fig. 4 zeigt die Gesamtanordnung einer exemplarischen Rakelanordnung mit einer eine Bahn
B fihrenden Walze R, und einer der Streichklinge S, die in einer Einspannung P festgelegt ist.

in Fig. 5 ist eine 'Lochung' der Streichklinge in Form von Schlitzen oder Einritzungen 12
dargestellt, die in zur Arbeitskante parallelen Reihen, von Reihe zu Reihe gegenseitig versetzt,
angeordnet sind. Ein Verlauf der Einritzungen oder Schlitze quer zur dargesteliten Richtung ist
biegungsmaRig aber besser.

10.

PATENTANSPRUCHE:

Streichklinge zur Beschichtung von laufenden Warenbahnen aus Papier oder Karton mit
einer Arbeitskante und mit Offnungen in einem Abstand von der Arbeitskante, dadurch
gekennzeichnet, daR die Offnungen (3) mindestens in dem Langenbereich, der die
eigentliche Arbeitsbreite der Klinge darstellt, beginnend in einem Abstand zwischen 3 und
35 mm von der Arbeitskante (8) in drei oder mehr Reihen (5) vorgesehen und von Reihe
(5) zu Reihe (5) versetzt angeordnet sind.

Streichklinge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Offnungen (3) in einem
Feld, das sich uber mindestens 10% der Breite der Klinge erstreckt, angeordnet sind.
Streichklinge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Offnungen (3) in
den zur Arbeitskante (8) parallelen Reihen (5) mit einem konstanten Abstand und mit
konstanter GroéRRe je Reihe angeordnet sind.

Streichklinge nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die
Offnungen (3) einen Durchmesser zwischen 0,5 und 12 mm, vorzugsweise zwischen
0,5 und 8 mm, aufweisen, und der Abstand zwischen den Offnungen (3) je Reihe (5)
zwischen dem 0,2- und dem 0,5-fachen, vorzugsweise zwischen dem 0,4- und dem
1,5-fachen, des Durchmessers betragt.

Streichklinge nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die
Offnungen (3) in an sich bekannter Weise durch Klebestreifen (4) abgedeckt sind.
Streichklinge nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR die
Klingendicke zwischen 0,4 und 5 mm betragt.

Streichklinge nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR der
gegenseitige Abstand (p) der Reihen (5) von dem der Arbeitskante (8) nahen Bereich Uber
drei bis vier Reihen (5) alimahlich abnimmt.

Streichklinge nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR der
gegenseitige Abstand der Reihen (5), bezogen auf die Mittellinien der Offnungen (3),
konstant ist, jedoch der Durchmesser (d) der Offnungen (3) von dem der Arbeitskante (8)
nahen Bereich Uber drei bis funf Reihen (5) zunimmt und/oder der gegenseitige Abstand
(c) der Offnungen (3) in den Reihen (5) allmahlich abnimmt.

Streichklingen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR die
Offnungen (3) Uber die ganze Klingenlange (1+1') angeordnet sind.

Streichklinge nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal® der neben dem Arbeits-
bereich liegende Randbereich der Streichklinge eine gréRere Gesamt-Offnungsflache
aufweist als der Arbeitsbereich.
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