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(57) Sammendrag:

Automatisk maskine (300) til kontrol og sortering af hatter (11) til gasfla-
sker (10). .

Ifelge opfindelsen har denne maskine transportmidler (300a), som er ind-
rettet til at flytte flere lodrette tapper (301), som er beregnet til at modtage
hatterne, idet tapperne er fordelt med regelmassige mellemrum pa trans-
portmidlerne og ogsi har flere uafhazngige kontrol- og sorteringsstationer,
som bestar af mindst én hatteanbringelsesstation (310), en hatteopstillingssta-
tion (320), en hattefarve-kontrolstation (330), en station (340) til kontrol af
hattens udvendige og indvendige form og en hatteudstederstation (350), idet de
uafhengige kontrol- og sorteringsstationer er anbragt med regelmassige
mellemrum langs med transportmidlerne, siledes at transportmidlerne, som be-
vager sig, successivt fremviser hver tap for alle kontrol- og sorteringsstatio-
nerne.

- fortseettes
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Den foreliggende opfindelse angar en automatisk maskine til kontrol og

sortering af hatter til brugte gasflasker af butan- eller propantypen.

Nar brugte gasflasker returneres af kunder til pafyldningsstedet, er det
nedvendigt at sortere hztterne fra disse flasker, da det ofte sker, at hatterne
ikke er af samme oprindelse og derfor har mange slags former og farver.
Endvidere kan disse haetfer have eller ikke have et hindtag. Formalet med sor-
teringen af hatterne er at identificere, hvilke af hatterne der er passende
hatter, som er egnet til genbrug.

Hatterne kontrolleres og sorteres for tiden manuelt af en operater, som
for at sortere de passende og ikke passende hatter anvender ngjagtige kontrol-
og sorteringsparametre. P4 denne made kan han holde passende hatter tilbage
og derefter anbringe dem pa efterfyldte genbrugsgasflasker.

Denne hzttekontrol- og sorteringsfunktion er almindeligvis integreret i
et anleg til behandling af gasflasker og isar af hztterne. ‘

Den kendsgerning, at kontrol- og _sorteringsfunktionerrie udferes af en
operator, medferer flere ulemper.

For det forste er ansattelsen af en operater relativt dyr og muhgger ikke
en meget hegj kontrol- og sorteringshastighed.

Endvidere skal operateoren iagttage sikkerhedsregler, ndr han hiandterer |
hetterne under kontrollen und sorteringen for ikke at tabe hatterne. Endelig

.bor det bemarkes, at jo hurtigere det kraves, at operateren arbejder, jo sterre

bliver risikoen for, at han laver fejl eller taber hztterne.

For at lgse de ovennavnte problemer ved den kendte teknik foreslar op-
findelsen en automatisk maskine til kontrol og sortering af gasflaskehatter,
som muligger fglgende arbejdsoperationer med hatterne:

- modtagelse og centrering af en hatte pa en tap,

- orientering af et h®ttehindtag i den enskede stilling,

- kontrol af hattens farve,

- kontrol af hattens indvendige og udvendige form,

- sortering ved bortledning af hatten.

Opfindelsen foreslar is®r en automatisk kontrol- og sorteringsmaskine,
som har transportmidler, som er indrettet til at flytte flere lodrette tapper, som
er beregnet til at modtage hatterne, idet tapperne er fordelt med fegelm:esslge
mellemrum pa transportmidlerne, og maskinen yderligere har flere uafhengi-
ge kontrol- og sorteringsstationer, som bestar af mindst én hatteanbringelses-
station, en hatteopstillingsstation, en hattefarve-kontrolstation, en station til
kontrol af den udvendige form og en station til kontrol af den indvendige form
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pa en hatte og en haetteudstederstation, idet de uafhaengige kontrol- og sorte-
ringsstationer er anbragt med regelmassige mellemrum langs med transport-
midlerne, siledes at transportmidlerne, som bevager sig, successivt fremviser
hver tap for alle kontrol- og sorteringsstationerne. .

Ifolge en udformning af den automatiske maskine ifelge opfindelsen er
transportmidlerne en linear transporter, som folger et linezrt forlgb, idet de
uafhzngige kontrol- og sorteringsstationer er anbragt langs med den linezre
transporter.

Ifolge en anden udformning af kontrol- og sorteringsmaskinen ifolge
opfindelsen er transportmidlerne et vandret bord, som drejes trinvist via en
midteromdrejningsaksel vinkelret pa bordet, idet tapperne er fordelt pa en om-
kreds omkring midteromdrejningsakslen, og de uafhangige kontrol- og sorte-
ringsstationer er anbragt omkring bordets midteromdrejningsaksel, siledes at
det trinvist drejende bord successivt fremviser hver tap for alle kontrol- og
sorteringsstationerne. _

‘Denne automatiske maskine til kontrol og sortering af gasflaskehatter
kan pa enkel méide integreres i anlagget til behandling af hatter til brugte
gasflasker, idet den i det vasentlige bestir af automatiserede behandlingssta-
tioner.

Den folgende beskrivelse med henvisning til de vedlagte tegninger vil
kun som et eksempel belyse det vasentlige ved opfindelsen og illustrere, hvor-
dan den kan udferes. Pa tegningen viser: ’

fig. 1 en skematisk plangengivelse af en forste udformning
af hattebehandlingsanlegget ifplge opfindelsen,
fig. 2 en skematisk lengdegengivelse i tvarsnit set fra si-

den af en aftagnings- og anbringelsesindretning
ifelge opfindelsen,

fig.3-6 forskellige stadier ved aftagning og anbringelse af en
hatte ved hjzlp af indretningen pa fig. 2,

fig. 7 en skematisk gengivelse set fra siden af en kontrol-
og sorteringsmaskine ifplge opfindelsen,

fig. 8 en gengivelse langs med pilen A ved maskinen pa fig.
7,

fig. 9 en skematisk l@ngdegengivelse i tvaersnit set fra si-

den af maskinen pa fig. 7,
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en skematisk gengivelse set fra siden af opstillings-
stationen pi maskinen pa fig. 7,
en skematisk l®@ngdegengivelse i tvarsnit set fra si-
den af opstillingsstationen pa maskinen pa fig. 7,
en tvaersnitsgengivelse af planet A-A ved opstillings-
stationen pa fig. 11 i to forskellige stillinger,
en plangengivelse af opstillingsstationen og af far-
vekontrolstationen af en anden udformning af sorte-
ringsmaskinen, som har en linear transporter,
en skematisk tvarsnitsgengivelse af planet A-A pa
fig. 13a, ‘
en skematisk gengivelse set fra siden af farve-kon-
trolstationen pa maskinen pa fig. 7,
en skematisk delvis gengivelse af farve-kontrolsta-
tionen pa fig. 14 i to forskellige stillinger,
en skematisk la&ngdegengivelse i tvarsnit set fra si-
den af form-kontrolstationen pa maskinen pa fig. 7,
de forskellige stadier ved kontrollen af den udvendige
form pa en hatte pa kontrolstationen pa fig. 17,
de forskellige stadier ved kontrollen af den indvendi-
ge form pa en hatte pi kontrolstationen pai fig. 17,

22a, 22bprincippet for kontrollen af en hattes indvendige

23, 24

24a

24b
25

26

27

form pa kontrolstationen pad en linezr transporter-
sorteringsmaskine, |

en skematisk leengdegengivelse i tvarsnit set fra si-
den af udstederstationen | maskinens hvilestilling og
udstederstilling pa fig. 7,

en skematisk plangengivelse af en udstederstation pa
den line®re transporter-sorteringsmaskine, -

en tvaersnitsgengivelse af planet B-B pa fig. 24a,

en skematisk plangengivelse af en anden udformning
af anlaegget pa fig. 1,

en skematisk plangengivelse af en tredie udformning
af anlagget pa fig. 1,

en detaljeret gengivelse af en palle pd overfagrings-
og rakke-ved-rekke palle-opbevaringsindretningen
i anlegget pa fig. 26, |
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fig. 28 en plangengivelse af en variant af overferings- og
opbevaringsindretningen i anlagget ifelge opfindel-
sen,
- fig. 29 en delvis skematisk gengivelse set fra siden af ind-
5 retningen pa fig. 28,
fig. 30,31 en skematisk gengivelse set fra siden af overforings-
indretningen i indretningens to forskellige stillinger
pafig. 28, og
fig. 32 en skematisk plangengivelse af en fjerde udformning
10 af anlegget ifelge opfindelsen.

Det skal forst og fremmest iagttages, at der ved gennemgangen fra den ene
figur til den naste si vidt muligt henvises til ens eller lignende dele med de
samme henvisnihgsnumre, og at disse ikke beskrives ved hver lejlighed. ‘

15 Fig. 1 viser et automatisk anlaeg til behandling af hatter til brugte gasfla-
sker. Dette anlaeg har en forste transporter 20 af rullebanetypen, som her fgl-
ger en lige rute, og pa hvis ene ende der er anbragt brugte gasflasker 10. Disse
flasker 10 anbringes lodret pa deres fod, den ene efter den anden, pi denne
forste transporter 20.

20 Anlaegget pa fig. 1 har ogsi en afskruningsstation, som bestar af to ens af-
skruningsstationer 100, som er anbragt den ene efter den anden langs med ru-
ten for gasflaskerne pa rekke pa den forste transporter 20. Disse afskrunings-
maskiner 100, som er velkendte for fagIaerte inden for denne teknik, har i fal-
lesskab to afskruningshoveder (ikke vist), som gasflaskerne 10 passerer under.

25 De to afskruningshoveder er indrettet til automatisk at skrue hatterne 11 af de
passerende gasflasker 10. Hver af afskruningsmaskinerne 100 skruer isazr
hatten 11 af en gasflaske 10 ud af to, siledes at hver gasflaske, nar den forlader
afskruningsstationen, barer sin hztte 11 skruet af og deekkende sin ventil.

Efter afskruningsstationen har anlaegget langs med ruten for gasflasker-

30 ne 10 pa rakke pa den forste transporter 20 en aftagningsstation, som bestar af
en aftagnings- og anbringelsesindretning 200, som pa den ene side muligger,
at hver afskruet hatte 11, som hviler pa hver gasflaskes 10 ventil, automatisk
tages af, og pd den anden side, at den aftagne hatte automatisk anbringes i en
automatisk maskine 300 til kontrol og sortering af hatterne 11. Aftagnings-og

35 anbringelsesindretningen 200 samt kontrol- og sorteringsmaskinen 300 vil
blive beskrevet mere detaljeret nedenfor.
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Nir gasflaskerne forlader aftagningsstationen, har de ikke langere haet-
ter pa, og de transporteres til en station til lukning af ventilen 30. Pa denne
station lukker en maskine, som er velkendt for faglerte inden for denne tek-
nik, flaskeventilerne og registrerer eventuelle haetter, som ikke var blevet
fjernet p4 den foregiende station. Nir gasflaskerne forlader denne lukkesta-
tion 30, genbruges de i almindelighed.

Som det kan ses af fig. 1, har anlegget i gvrigt en beholdér for kasserede
haetter 400, som kontrol- og sorteringsmaskinen 300 smider de ikke passende
hatter i, og en opbevarings- og overferingsindretning 500, som har en ind-
gang, som er forbundet med kontrol- og sorteringsmaskinen 300. Kontrol- og
sorteringsmaskinen 300 overfgrer siledes automatisk de passende haetter med
henblik pi genbrug til overferingsindretningen 500, som er indrettet til at
bringe hatterne til en hattepasatningsstation 600, som bestdr af en pasat-
nings- og for-skruningsmaskine.

Ifolge udformningen af anlegget, som er vist pa fig. 1, har opbevarings-
og overfgringsindretningen 500 en transporter 501 af rullebanetypen, hvis
indgang er forbundet med en udgang pa kontrol- og sorteringsmaskinen 300,
og hvis udgang er anbragt ved hattepasatningsstationen 600. Transportgren
501 har her en bgjning i sin bane for at gere behandlingsanlegget mere kom-
pakt som helhed.

Kontrol- og sorteringsmaskinen 300 anbringer siledes automatisk de pas-
sende haetter med hovedet opad, den ene efter den anden, pa transporteren 501,
som flytter dem mod hattepds®tningsstationen, hvor de ophobes pi rakke pa
transporteren, fer de frigives én for én og tages op af hovedet (ikke vist) i pa-
s@tnings- og for-skruningsmaskinen.

Det bor bemarkes, at det ifelge den beskrevne udformning ikke er muligt
at ophobe et storre antal enkelte hatter 11 pa transporteren 501, da transporte-
ren kun kan rumme 25 - 30 hatter pa hattepasatningsstationen. '

Hvis der opbevares mere end 30 hatter pi transporteren, kan presset be-
virke,-at hatterne leber over hinanden og valter ned af transporteren.

Derfor indeholder det pa fig. 1 viste behandlingsanlag, for at lgse det
ovenstaende problem, en bufferopbevaringsbeholder 700, som kontrol- og sor-
teringsmaskinen 300 udsteder de passende hatter 11 lest i efter kontrollen,
hvis keen af hatter pd overferingstransporteren 501 bliver for lang. Dette
muligger, at enhver ophobning pi transporteren hurtigt absorberes, da der

ikke anbringes flere passende hatter af sorteringsmaskinen pa transporteren
501, medens ophobningen er for stor.
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De passende haetter 11 opbevares i denne bufferopbevaringsbeholder 700,

hvorfra de manuelt kan lagges tilbage pi transporteren 501, afhangig af den
onskede behandlingstid.

Det bor bemarkes, at dette anleg let kan integreres i en eksisterende an-

s lagsplan.

Som det kan ses af fig. 1, har anlegget en lige transporter 21, som gen-
brugsgasflaskerne 10’ uden hatte er anbragt pa. Disse flasker uden hatte pas-
serer forbi hattepasatningsstationen, den ene efter den anden, og pisatnings-
og for-skruningsmaskinen anbringer automatisk en passende hatte 11" pa

10 hver ledig ventil pd hver genbrugsgasflaske 10'. Denne maskine muligger si-
ledes, at hver hatte forskrues pi hver ventil. ‘

Fig. 2 viser en foretrukket udformning af hatteaftagnings- og anbrin-
gelsesindretningen 200. Denne aftagnings- og anbringelsesindretning har en
fast baerende konstruktion 201, fx. i form af en ramme, som her er anbragt pa «

15 anlaeggets aftagningsstation pi den ene side af transportgren 20 langs med
dette. Endvidere har indretningen, som er vist pa fig. 2, en lodret aksel 221, som
er drejelig omkring en midterakse 221a og monteret drejeligt ved hver ende i to
lejer, som er anbragt i overdelen 201a og underdelen 201b af den faste barende
konstruktion 201. Den lodrette aksel 221 drejes omkring dens midterakse 221a

20 ved hjalp af en motor, som er bygget sammen med overdelen 201a af stotten
201. Den lodrette omdrejningsaksel 221 har to lodrette stenger 222, som er an-
bragt symmetrisk i forhold til midteraksen 221a for akslen 221, og pi hvilke
stznger der glider to ens lodrette forskydningsanordninger 220.

Aftagnings- og anbringelsesindretningen 200 har her to lodrette gribe-

zs  hoveder 210, som er anbragt symmetrisk i forhold til midteraksen 221a og byg-
get sammen med de to lodrette forskydningsanordninger 220. Hvert gribehoved
210 bestar af en kappe 211, hvis indvendige form i det vasentlige er cylindrisk
og aben forneden. Denne kappe 211, som er beregnet til at dekke hver hatte 11,
som skal fjernes, har storre hejde og sterre indvendigt tvarsnit end hatterne.

30  Endvidere indeholder hver kappe 211 en oppumpelig fastspandingsomslutning
212, som hatten anbringes inde i, nir den er daekket af kappen 211. Denne om-
slutning 212 har her form som en cylindrisk besning, idet omslutningens
ydervagge er bygget sammen med indervaggene | kappen 211. Endvidere be-
star hver omslutning 212 af en del 212a, som rager frem pa ydersiden af hver

35 kappe 211, idet den gar vinkelret igennem hver kappes vag, der er anbragt ud-
vendigt i forhold til omdrejningsakslen 221. Denne del 212a, som har en ud-




10

15

20

25

30

35

DK 175568 B1

-7 -
vendig abning, danner saledes et oppumpnings- og udpumpningsrer via yder-
siden af hver omslutning 212.

Det kan i ovrigt ses af fig. 2, at hver kappe 211 har en til siden udragende
udvendig delh 211a, som rager ud fra overdelen pa hver kappe 211 vinkelret pa
dennes sidevaegge mod omdrejningsaksien 221. Denne til siden udragende ud-
vendige del 211a holder et lodret stopelement 213 parallelt med de udvendige si-
devagge pi kappen 211 mellem denne og omdrejningsakslen 221. Mere ngjag-
tigt er den til siden udragende udvendige del 211a bygget sammen med stopele-
mentet 213, som er monteret glidende, som det senere vil ses, i en lodret sokkel
213a. Hvert stopelement 213 rager ud fra hver sidedel 211a nedad pa den anden
side af kappen 211.

Hver lodret sokkel 213a pa hvert gribehoved 210 er bygget sammen med et
stotteelement 214a, som har en lodret del, som strekker sig opad i den modsatte
retning af stopelementet 213, og en vandret overdel, som rager udad i forhold til

" omdrejningsakslen 221. Hvert stotteelement 214a har saledes form som et om-

vendt L, siledes at den vandrette del af L'et vender mod den til siden udragende
del 211a af hver kappe 211. Hver lodret del af hvert stetteelement 214a er byg-
get sammen med hver forskydningsanordning 220, og hver vandret del af
hvert stotteelement 214a barer lodret en steddemper 214, her i form af en
trykanordning.

Med henvisning til fig. 3 - 6 beskrives funktionen i aftagnings- og an-
bringelsesindretningen 200 pa fig. 2 og is®r funktionen i et gribehoved 210.

- Det ber bemarkes, at det gribehoved, som er vist pa fig. 3 - 6, er en variant af

det pa fig. 2 viste ved, at det bestar af to stopelementer 213, som er anbragt

. symmetrisk pa hver side af kappen 211.

-Fig. 3 viser gribehovedet 210 i dets hvilestilling.’l denne stilling holder
den lodrette forskydningsanordning 220, som ikke er vist her, hovedet i en
loftet stilling for at lade en gasflaske 10 med dens afskruede hatte 11 ankomme.
Fastspaendingsomslutningen 212 er ikke pumpet op.

Fig. 4 viser den fase, hvor gribehovedet 210 s®nkes. Nar en gasflaske 10
ankommer under gribehovedet 210, sankes dette hoved ved hjelp af den lodret-
te forskydningsanordning 220, som ikke er vist, saledes at stopelementerne 213
kommer i kontakt med flaskens overdel. Selv om stopelementerne 213 kommer i
kontakt med overdelen af gasflasken 10, fortsatter hovedet 210 med at blive
s@&nket af forskydningsanordningen, siledes at stopelementerne glider ind i
soklen 213a. Pa denne made dakker kappen haztten 11 og leftes derpa for at
justere dens stilling pA hatten. Mens den leftes, steder den til siden udragende
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del 211a pa kappen 211 mod steddemperen 214, som bremser anbringelsen af
kappen 211 pd haetten 11. Pa dette stadium er o_mslutningen 212 i kappen 211
ikke pumpet op.

Fig. 5 viser gribehovedet i dets haetteaftagningsstiliing. Som det kan ses af

s denne fig., er gribehovedet 210 i sin s@nkede stilling, siledes at soklerne 213a
anbringes mod flangerne 213b, som hvert stopelement 213 er forsynet med.
Disse flangers 213b stilling pa stopelementet 213 er siledes, at nir soklerne 213a
‘er anbragt imod dem, er kappen 211 i en justeret stilling pa hatten 11.
Omslutningen 212 pumpes derpa op via reret 212a, siledes at »indervaéggene i

10 omslutningen 212 kommer i kontakt med hatten. I sin oppumpede tilstand gri-
ber omslutningen 212 hetten 11 siledes for at holde den, medens den lodrette
forskydningsanordning lefter gribehovedet 210 sammen med hatten.

Fig. 6 viser gribehovedet 210 i stillingen til anbringelse af hatten pi
kontrol- og sorteringsmaskinen. For at komme i denne stilling er gribehovedet

15 210 drejet 180 grader, i sin leftede stilling, omkring midteraksen 221a ved hjzlp
af omdrejningsakslen 221, som ikke er vist, for at blive anbragt pA en modta-
geblok 301. Gribehovedet s@nkes derpa af den lodrette forskydningsanordning
pa den samme made som under den beskrevne aftagning med henvisning til
fig. 4 for at anbringe hatten 11 pi tappen 301. Stopelementerne 213 og sted-

20 damperen 214 muligger, at hatten anbringes pa tappen 301 uden sted.
Omslutningen 212 temmes for at slippe hatten 11.

Dernast loftes gribehovedet og drejer en halv omdrejning omkring af-
tagnings- og anbringelsesindretningens midterakse for at vende tilbage til sin
hvilestilling, parat til at tage en anden hatte op. :

25 Det ber bemarkes, at i henhold til udformningen af aftagnings- og an-
bringelsesindretningen, som er vist pa fig. 2, fungerer de to gribehoveder 210
skiftevis som beskrevet ovenfor. Dvs., nir det ene hoved er i sin aftagningsstil-
ling, er det andet i sin anbringelsesstilling. Leftningen og s®nkningen og ogsi
omdrejningerne er Koordinerede. Hastigheden for at fjerne og anbringe hat-

3o terne 11 er saledes fordoblet i forhold til hastigheden med et enkelt hoved.

Idet der nu henvises til fig. 7 og 8, viser disse en foretrukket udformning
af kontrol- og sorteringsmaskinen ifelge opfindelsen.

Denne kontrol- og sorteringsmaskine 300 har et vandret rundt bord 300a,
som er drejeligt monteret p4 en midteromdrejningsaksel 300b vinkelret pa bor-

35 det og forbundet med en motor 300c, som anbragt under bordet 300a. Som det
kan ses mere tydeligt pa fig. 8, er bordet 300a udstyret med ens lodrette tapper
301 til modtagelse af hatterne 11, her otte tapper, som er anbragt med regel-
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massige mellemrum omkring bordets 300a omkreds. Endvidere bestar kontrol-

og sorteringsmaskinen 300 her af otte uafh®ngige kontrol- og sorteringssta-
tioner 310, 320, 330, 340, 350, 360, 370, 380, som er anbragt ved placeringerne af
de otte modtagetapper 301 pa bordet 300a. Disse uafhzngige stationer er hver
specialiseret i en sarlig funktion. Bordet 300a drejer trin for trin, her mod uret,
for successivt at fremvise hver tap for alle kontrol- og sorteringsstationerne.
Mere ngjagtigt bestar kontrol- og sorteringsmaskinen 300 her ferst af en hat-
teanbringelsesstation 310, derpa af en opstillingsstation 320, en farve-kontrol-
station 330, en station til registrering af den udvendige og indvendige form 340,
tre udstederstationer 350, 360, 370 og til sidst en ledig station 380.

Fig. 9 viser en station 310 til anbringelse af hztter. Idet der henvises til
denne figur, beskrives der forst en modtagetap 301. Hver tap 301 har en form,
som er almindeligt symmetrisk i forhold til en lodret akse Y-Y', og bestar af et
hattemodtagehoved 302, som i sin udstrakte stilling rager lodret op fra den
ogverste overflade af bordet 300a. Dette modtagehoved 302 er bygget sammen
med en vandret lere 303, som ger det muligt, som det senere skal ses, at kontrol-
lere haettens indvendige form. Denne lzre 303, som er anbragt under hovedet
302, inden for bordets 300a tykkelse, er bygget sammen med en lodret overfe-
ringsstang 304, som strazkker sig langs med symmetriaksen Y-Y' under bordet
300a. Forneden pa denne overferingsstang 304 er der en lille vandret rulle 305.
Under leren 303 er der anbragt en udlesnings- og returfjeder 306 omkring den
lodrette overfaringsstang 304. Denne fjeder er forbundet med laren 303.

Enheden bestdende af hovedet, lzren og den lodrette overferingsstang
med returfjeder er monteret glidende i et hus 307, som er monteret drejeligt
omkring aksen Y-Y' i et leje 308, som er anbragt inden for bordets 300a tykkel-
se. Huset 307 har en drivrulle 308a i sin nederste ende. Endvidere har huset 307
pa den gverste overflade af bordet 300a to reflektorer 309 til de optiske celler pa
stationen til opstilling af haettehindtagene.

P4 anbringelsesstationen 310 pid kontrol- og sorteringsmaskinen 300
modtager hovedet 302 pa tappen 301 en hatte, som fx. er anbragt af gribehove-
det 210 pa aftagnings- og anbringelsesindretningen 200.

Derpa drejer bordet 300a for at fremvise denne tap med en hatte til opstil-
lingsstationen 320.

Fig. 10 - 13 viser opstillingsstationen 320 pa kontrol- og sorteringsmaski-
nen 300. Denne station muligger den korrekte orientering af handtaget pi
hver hatte og registreringen af hatter uden handtag. Opstillingsstationen har
en drivanordning til at dreje tappen 301, som er anbragt under bordet 300a.
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Denne drivanordning bestar af en forste motorrulle 324, som er monteret til at

vare frit drejelig pd en lodret aksel og beregnet til at virke sammen med rullen
308a pa huset 307 pa tappen 301, en anden rulle 326, som drejes pa en lodret ak-
sel af en motor 3264, idet denne anden rulle drejer den forste motorrulle 324 via
s en rem 325. Enheden dannet af de to motorruller 324, 326 og drivmotoren 326a
er monteret pa en vandret stgtte 327, som har en lodret arm 327a, som sattes i
bevagelse af en aktuator 328, som er fastgjort pa en anden fast stotte, sdledes at
stotten 327 drejer omkring en fast lodret aksel 329 for at valge mellem to stil-
linger: en frakoblet og en tilkoblet stilling. )
10 Endvidere indeholder opstillingsstationen 320 en indretning til at kontrol-
lere handtagene og standse opstillingen, idet indretningen bestar af to optiske
celler 322, 323, som er monteret pa en stette 321 oven over tappen 301 med hat-
ten 11 og anbragt pa hver side af hatten, symmetrisk med hensyn til tappens
301 akse Y-Y', siledes at hver af cellerne er foran hver reflektor 309 pa tappen.
15 Nar en tap 301 saledes ankommer pa opstillingsstationen 320, udlgses ak-
“tuatoren 328 for at dreje stotten 327 fra den frakoblede stilling til den tilkoblede
stilling, i hvilken den forste motorrulle 324 kommer i kontakt med rullen 308a
pa tappen 301. Pd denne made drejes tappen omkring sin akse Y-Y'. Samtidigt
overvager de optiske celler hindtagets passering under tappens drejning. Nar
20 de to reflektorer skjules af handtaget (se fig. 9), er dette korrekt opstillet, og der
gives ordre til aktuatoren 328 om at bringe stetten 327 tilbage til dens frakoble-
de stilling. » ‘
Et forsinkelsesrel® (ikke vist) begrznser hatteopstillingstiden og gor det
saledes muligt at registrere hatter uden et hindtag eller forkert anbragte
2s  heetter, da dette er tilfeldet, hvis stopordren ikke gives inden for den fastsatte
periode. I dette tilfaelde afgives der et fejlsignal.
Nar opstillingskontrollen er blevet udfert, drejer bordet og fremviser tap-
pen for farve-kontrolstationen 330.
Fig. 13a viser en alternativ udformning af kontrol- og sorteringsmaskinen
30 pa fig. 8. Maskinen har ifslge denne udformning en linezr transporter 300'a
af kaedetransportertypen, som felger et lineaert fofl@b (ikke vist), og som ba-
rer tapper, som hatterne 11 anbringes p’a. Hatterne 11 anbringes pi en an-
bringelsesstation (ikke vist) af den ovenfor beskrevne aftagnings- og anbrin-
gelsesindretning.
35 Denne sorteringsmaskine har kontrol- og sorteringsstationer som fx. en
opstillingsstation, en farve-kontrolstation, en station tillkontrol af den udven-
dige form, en station til kontrol af den indvendige form og en udstaderstation,
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som er anbragt langs med den line®re transporter 300'a, siledes at transporte-

ren, nir den. bevager sig, succsivt fremviser hver hatte 11 for hver kontrol-
og sorteringsstation. _

Som det kan ses pa fig. 13a, har denne sorteringsmaskine en station til
opstilling af handtaget pa hver hatte 11, der har to afstrygere 320", 320", som er
anbragt henholdsvis pa de to l@ngdekanter af transporteren 300'a. Disse to af-
strygere er beregnet til at dreje hver hatte pa transporteren for korrekt at
kunne opstille deres hindtag i forhold til hattens bevagelsesretning, her pa-
rallelt med transporterens langdekanter. Nir kontrollen af opstillingen er ud-
fort, bringer den line®re transporter hver hatte til farve-kontrolstationen (se
fig. 13a, 13b). ’ .

Fig. 14 - 16 viser stationen 330 til kontrol af farven pd hatten 11. Denne
station har en optisk fiberemitter/-modtager 331, som er monteret pa en forste
statte 332. Denne emitter/modtager 331 anbringes pi den anden side af bordet
300a, idet den vender mod tappen 301 med den opstillede hette 11.
Emitter/modtager-enheden 331 er forbundet med en elektronikkasse 333, som
analyserer de overforte farver. _

Nair tappen 301 med den opstillede hztte 11 saledes ankommer pi farve-
kontrolstationen, udsender emitter/modtager-enheden 331 et lyssignal mod
hatten. Lyset, som udsendes af de optiske fibre, samles derpa af dem efter tilba-
gestraling fra hatten og overfores til elektronikkassen 333. Denne elektronik-
kasse 333 analyserer det tilbagekastede lyssignal og afgiver et fejlsignal, hvis
hattens farve ikke er den snskede.

Det ber bemarkes, at den ferste stotte 332 for emitter/mbdtager-enhéden
331 er monteret drejeligt pa en anden, fast stotte 334 og udstyret med et annul-
leringssikkerhedssystem, som udleses, hvis hindtaget pd den ukorrekt anbrag-
te hztte kommer i kontakt med det. .

Det ber bem=rkes pa fig. 13a og 13b, at i udformhingen med en linear
transporter er den anden faste stotte 334 fastgjort pA den linezre transporters
ramme.

Efter at farvekontrollen er blevet udfert ifslge den ferste udformning,
drejer bordet et trin og fremviser tappen 301 for form-kontrolstationen 340.

~ Form-kontrolstationen 340 vises pa fig. 17. Denne station gor det muligt at
kontrollere hatternes udvendige og indvendige form og hejde. Denne station
bestar mere pracist af en fast stotte 340a, som er anbragt pa den anden side af
bordet 300a. Denne faste stotte 340a bzrer en lodret forskydningsenhed 342,
som strakker sig vandret oven over tappen med‘ en hatte. Denne forskydnings-
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enhed 342 bevaeges lodret af et aktuatorsystem, som er bygget sammen med den

faste stotte 340a. Yderligere har kontrolstationen 340 en lare 341 til kontrol af
den udvendige form, der er bygget sammen med den lodrette forskydningsén~
hed 342 og anbragt vinkelret pa tappen 301 med hatten 11. Denne lare 341 har

s en udvendig form, som er-den modsatte af en passende hatte, og er udstyret med
en registreringsfinger 341a. Denne registreringsfinger 341a indeholder en
lodret stang, som er monteret glidende i leren, og et registreringssystem, som
er bygget sammen med den lodrette forskydningsenhed 342, idet stan.gen er
indrettet til at aktivere registreringssystemet ved glidning.

10 Endvidere indeholder form-kontrolstationen 340 en indstillelig feler til
hojdekontrollen, idet denne fgler har en hejde-variabel stette 343, som er
monteret pa den faste stotte 340a og fungerer som et stop for den lodrette for-
skydningsenhed 342 pa leren 341, og en stillingsfoler 344.

Kontrolstationen 340 har ogsi en anordning til mangvrering af laren 303

15 til kontrol af den indvendige form. Denne mansvreringsanordning bestir af
en gaffel 345, som er anbragt under bordet 300a saledes, at nar tappen 301 an-
kommer pa form-kontrolstationen, indferes den lodrette stang 304 pa tappen
301 delvist i gaflen 345, og den lille rulle 305 ved enden af den lodrette stang 304
hviler pa gaflens 345 stotte. Denne gaffel 345 hviler pa en lodret trykanord-

20 - ning 346, som er fastgjort pa en vandret del, som er fastgjort pa den faste lodret-
te stotte 340a. Derudover indeholder mangvreringsanordningen en stillingsfa-
ler 347, som er anbragt ner ved gaflen 345 og forbundet med et registrerings-
System 348, ‘

Form-kontrolstationens 340 funktion beskrives nu med henvisning til fig.

s 18-22. ’

Allerforst nir tappen 301 ankommer med en hztte pa denne kontrolsta-
tion, bevages forskydningsenheden 342 fra sin gverste stilling ned over hat-
ten, indtil l&ren 341 til kontrol af den udvendige form kommer i kontakt med
hatten. I denne stilling stedes forskydningsenheden 342 mod den hgjde-

30 indstillelige stotte 343, og stillingsfeleren 344 er i kontakt med
forskydningsenheden. I modsat fald afgiver stillingsfeleren 344 et fejlsignal.

Som det bedre kan ses af fig. 18, 19 og 20, at nar leren 341 til kontrol af den
udvendige form er i stilling pd en passende hatte (fig. 18), svarer den nojagtigt
til den udvendige form af den hatte, som er indsat i leeren 341, og aktiverer re-

35 gistreringsfingeren. I de to andre tilfzlde (fig. 19 og 20) aktiveres registre-
ringsfingeren ikke, og der afgives et fejlsignal. Nar kontrollen af den udven-
dige form er afsluttet, vender lzeren 341 tilbage til sin leftede stilling.
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Kontrollen af den indvendige form foregir efter kontrollen af den ud-

vendige form. Trykanordningen 346 lefter mangvreringsgaflen 345, som igen
lofter den lodrette overferingsstang 304 og siledes ogsa leren 303 til kontrol af
den indvendige form. Hvis hattens indvendige form passer, vil lzeren 303 ikke
g4 ind i hatten, men lofte den. Hvis leren derimod gar ind i hatten, kommer
gaflen 345 i kontakt med stillingsfeleren 347, som sender et signal til registre-
ringssystemet 348, og der afgives et fejlsignal. Denne registrering kan afslore
uszdvanligt stort slid pa hattens skruegevind eller en us®dvanlig stor ind-
vendig diameter. |

Nar den indvendige kontrol er fardig, gar gaflen 345 ned igen for at
bringe den lodrette overforingsstang 304 pa tappen 301 tilbage til dens ud-
gangsstilling.

Derpia drejer drejebordet for at tilbyde tappen 301 til en af udstederstatio-
nerne.

Ifolge den anden udformning af kontrol- og sorteringsmaskinen bringer
den line®re transporter, niar farvekontrollen er blevet udfert, hver hatte til
en station til kontrol af hattens udvendige form og hejde.

Denne station (ikke viste) er anbragt paA siden af transporteren og inde-
holder de allerede beskrevne dele.

- Nar kontrollen af den udvendige form er blevet udfert, bringer den line-

~®re transportzr derefter hver hatte til en station til kontrol af den indvendxge

form (340'"), som er vist mere detaljeret pa fig. 22a og 22b. Denne kontrolstation
har en tap 301', som er anbragt p4 kanten af den line®re transporter 300'a.
Denne tap 301" har en form, som er symmetrisk omkring en akse Y1-Y'; og har
et modtagehoved 302', som er beregnet til at modtage en hatte 11 samt en ring

303', som er anbragt omkring tappen 301’ pid modtagehovedets 302" sokkel.
Denne ring 303" er monteret pa en fjeder 306’ for at glide langs med aksen Yi-

Y'1. Endvidere har denne station en manipulator 800, som bestar af et gribeho-

ved 801, som er monteret for at glide lodret ved hjzlp af en trykanordning pa
en vandret arm 802, som er indrettet til at glide vandret ved hjzlp af en anden
trykanordning. Denne manipulator 800 er indrettet til at samle hver hatte 11
pa den line®re transporter op med dens gribehoved 801 og anbringe den pa
modtagehovedet 302' pa tappen 301'. Hvis hatten, som er anbragt pa tappen 301"
(se fig. 22b), ikke har de korrekte indvendige dimensioner, steder den mod rin-
gen 303'. En foler 803 registrerer den aksiale forskydning af ringen 303" og
afgiver et fejlsignal pi haetten. Nar kontrollen er faerdig, satter manipulatoren
den pag=ldende hatte tilbage pa transportoren.
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Fig. 23 og 24 viser en udstederstation 350, 360, 370 af den forste udform-
ning pi kontrol- og sorteringsmaskinen 300. Det bgr bemarkes, at denne ma-
skine har tre ens udstgderstationer, som kan lede passende eller ikke passende
haetter ud. |

5 Udstederstationen 350 har en lodret stette 351, som er anbragt pi den an-
den side af bordet 300a. Denne lodrette stotte 351 barer en overferingsenhed
352, som er anbragt oven over tappen 301 med h®tten 11. Denne overferings-
enhed har en vandret skinne 352a, som et skubbeelement 352b glider pa. Det
lodrette skubbeelement 352b er indrettet til at komme i kontakt med hatten 11

10 for at lede den ud. Under drejebordet 300a ved overfaringssténgen 304 pa tap-
pen 301 har udstederstationen 350 yderligere en gaffel 353, som er bygget
sammen med en lodret mangvreringstrykanordning 354, som er fastgjort pa en
‘vandret sokkel. , _ ‘

Nar tappen 301 ankommer med en hatte 11 til udstederstationen 350, er

15 denne i sin hvilestilling (se fig. 23). I denne stilling befinder skubbeelementet
352b sig ved enden af skinnen 352a oven over bordet 300a for at vare bag ved
hatten 11. Endvidere bringes gaflen 353 i sin leftede stilling af trykanordnin-
gen 354 i dens udstrakte stilling, saledes at den nederste del af overferingsstan-
gen 304 pa tappen 301 er i indgreb med gaflen 353. Som reaktion pi et udsteds-

20 signal indtager udstederstationen 350 "udsteds"-stillingen (se fig. 24).
Mangvreringstrykanordningen 354 trakker sig tilbage, idet gaflen 353 sankes,
som igen trakker overffaringsstangen 304 pa tappen 301 ned via den lille rulle
305, som pavirker flangerne pa gaflen 353. Modtagehovedet 302 gar siledes ind i
huset 307, idet returfjedereén presses sammen. Hztten 11 anbringes derpa frit

25 pa bordet 300a, skubbeelementet 352b beveges langs med skinnen 352a og
skubber hztten 11 ned af bordet. Udstederstationen 350 vender derpi tilbage til
sin hvilestilling. ,

Det ber forklares, at den forste udstederstation 350 pa kontrol- og sorte-
ringsmaskinen 300 muliggor, at ikke passende hatter ledes ud i beholderen for

30 kasserede hatter 400, den anden udstederstation 360 muligger, at de passende
hetter overfsres til overferings- og opbevaringéindretningen 500, og den
tredie udstederstation 370 leder de passende hatter ind i en bufferopbevarings-
beholder, hvis 6verfarings- og opbevarihgsindretningen bliver overfyldt.
Heatterne sorteres i henhold til de uregelmassighedssignaler, som frembringes
35 af de tidligere kontrolstationer. Hvis en hatte modtager et uregelmaessigheds-
signal pa en af de foregiende stationer, smides den i beholderen for kasserede
hatter. Ellers aktiveres den forste udstederstation 350 ikke under den passende




10

15

20

25

30

35

DK 175568 B1

- 15 -
hettes gennemgang, og en af de andre udstederstationer 360, 370 aktiveres,

mens hatterne passerer.

Kontrol- og sorteringsmaskinen 300 har i gvrigt en tom bufferstation 380,
som er anbragt mellem den sidste udstederstation 370 og anbringelsesstationen
310.

Fig. 24a og 24b viser en udstederstation 350’ 'pa den lineaxre transportor-
kontrol- og sorteringsmaskine.

Denne udstederstation 350" har et skubbeelement 900 som fx. en trykan-
ordning, som er forsynet med en spids, og som er indrettet til at forskyde hver
hatte 11, som er anbragt pd den linezre transporter 300'a, og idet den ankom-
mer modsat den, i en vandret retning vinkelret pa transporterens bevagelses-
retning X vaek fra denne. Denne station har yderligere et transportband 901,
som er anbragt i hztternes vandrette bortledningsretning og indrettet til at
modtage udstedte hatter og overfere dem til en beholder for kasserede hatter
(ikke vist). ,

Det papeges, at ifelge en udformning af den linezre transporter-sorte-
ringsmaskine kan der anbringes en udstederstation som beskrevet ovenfor ef-
ter hver kontrolstation. |

Fig. 25 viser en forste variant af det pa fig. 1 viste anleg. Ifelge denne
variant har opbevarings- og overferingsindretningen 500 en forste transpor-
ter 502 af rullebanetypen, idet den ene ende forbindes med udstederstationen
360 pa kontrol- og sorteringsmaskinen 300. Den anden ende af den forste
transportgr 502 forbindes med indgangen til en bufferopbevaringsstation 503,

“hvor de passende hatter fx. ordnes manuelt. Den ferste transporter 502 trans-

porterer siledes de passende heatter fra kontrol- og sorteringsmaskinen til buf-
feropbevaringsstationen 503. Endvidere har overferings- og opbevarings-
indretningen en anden transportgr 504 af rullebanetypen, som er anbragt
mellem bufferopbevaringsstationen 503 og hattepisatningsstationen 600. Pa
denne made anbringes de passende hatter, som er opbevaret pa bufferopbeva-
ringsstationen 503, fx. manuelt pd transporteren 504 ifelge den onskede
hastighed og kerer videre, den ene bag den anden, indtil de nar til hattepa-
setningsstationen. De ankommer der, den ene efter den anden, i den holdende
stilling. .

- Denne overferings- og opbevaringsindretning har en storre opbeva-
ringskapacitet end den indretning, som er vist pa fig. 1. Dvs., nir keen af hat-
ter pd den anden transporter 504 bliver for lang, standses fremgangsmaden
med at anbringe hatter pd denne anden transporter, medens kontrol- og sor-
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teringsmaskinen kan fortsatte med at lede passende hetter ind pd den forste
transportgr 502, idet disse derpd opbevares pa bufferopvaringsstationen 503.
Bufferopbevaringsstationens 503 kapacitet er sadan, at den lader en hatte
vente, indtil den anden transporter 504 er temt uden at forirsage en blokering

s af den forste transporter 502. ,
Fig. 26 viser en anden variant af overferings- og opbevaringsindretnin-
gen 500. Ifelge denne variant har indretningen en overferingstransporter 510
af rullebanetypen, som her begynder ved udstaderstationen 360 pa kontrol- og
sorteringsmaskinen 300 og gir si langt som til en aftagnings- og anbringel-

10 sesmanipulator 520, fx. af den tidligere beskrevne type. Denne overferings-

’ transporter 510 har en bejning for at spare plads. Overferingstransporteren .
510 flytter hatterne trinvist til aftagnings- og anbringelsesmanipulatoren 520.
Hatterne ordnes her, den ene bag ved den anden, idet de danner en ko, for de
samles op af manipulatoren.

s Som beskrevet ovenfor med henvisning til fig. 1 og 2 anbringes aftag-
nings- og anbringelsesmanipulatoren 520 pi den ene side af overferingstrans-
porteren 510. Endvidere har overferings- og opbevaringsindretningen 500 et
anleg 530 til overfering og opbevaring af hatter 11 pi paller. Dette anleg 530
bestar af en forste pa-rzkke palle-overfgringstransporter 531. Denne farste

20 palleoverforingstransporter 531 transporterer pallerne 50, som er anbragt den
ene bag ved den anden pa rakke for at bringe de tomme paller, én for én, til
aftagnings- og anbringelsesmanipulatoren 520, som derpa fylder dem op med
hatter. Efter denne forste pi-rekke palle-overferingstransporter 531 har
anlzgget en forste rekke-ved-rekke overferings- og opbevaringstransporter

25 532 til fulde paller 50. P4 denne opbevaringstransporter 532 holdes de fulde
paller 50 i reekker og bringes trin for trin til en anden pi-rekke palle-overfo-
ringstransporter 533. Rakke-ved-rekke palle-overfarings- og opbevarings-
transportgren 532 muligger her, at der kan opbevares otte paller. Den anden
pa-rekke palle-overferingstransporter 533 bringer de fulde paller 50, den ene

30 efter den anden, til hattepisatningsstationen, hvor for-skruningsmaskinen
tager hatterne op, én for én, og setter dem pa genbrugsgasflaskerne og saledes
temmer pallerne. De tomme paller transporteres dernast i rakke til en anden
rekke-ved-rekke palle-overferings- og opbevaringstransporter 534 til tomme
paller 50. Denne anden rakke-ved-rzkke palle-overferings- og opbevarings-

35 - transporter 534 har her en opbevaringskapacitet pi otte paller og transporte-
rer de tomme paller 50, trin for trin, til den forste pi-rzkke palle-overferings-
transporter 531.
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Som det bedre kan ses af fig. 27, har hver palle 50 lodrette tapper 51, som

hatterne 11 anbringes lodret pa. For at blive handteret af én operater rummer
hver palle ca. ti hatter. |

Det ber forklares, at denne palle-overferings- og opbevaringsindretning
530 kan opbevare ca. 200 hatter. Dette antal kan naturligvis foreges ved at ud-
vide rzkke-ved-rekke overferings- og opbevaringstransporterernes kKapacitet
eller ved at tilvejebringe overliggende rakke-ved-rakke opbevaring med lod-
rette transporterer til at flytte pallerne mellem niveauerne. '

Idet der henvises til fig. 28 - 31, vises der en variant af anlegget til over-
foring og opbevaring pa paller 530. Ifelge denne variant har anlaegget en
pgverste palleoverferings- og opbevaringstransporter 535. Denne gverste
transporter 535 folger her en zig-zag bane mellem aftagnings- og anbringel-
sesmanipulatoren, som ikke er vist her, og hettepisatningsstationen, som hel-
ler ikke er vist. Den gverste transporter 5357 har enkelte paller 52, som -aftag-
nings-og anbringelsesmanipulatoren satter hatterne 11 pi. Denne gverste
transporter 535 transporterer derpd og opbevarer pallerne, som er fyldt med
hatter, for at fore dem, den ene bag ved den anden, til hettepasatningsstatio-
nen, hvor pasatnings- og for-skruningsstationen samler hatterne op én efter
én. Overforings- og opbevaringsanlegget 530 har ogsd en nederste overfo-
rings- og opbevarings-transportar 536 til enkelte tomme paller 52 i lighed med
den gverste transporter. De to, den gverste og nederste, transportgrer er over-
liggende og folger her den samme bane. Den nederste transporter 536 kan
bringe de enkelte paller tilbage til begyndelsen af den everste transporter 535.
Endelig bestir anlegget af to overferingsanordninger 537 til at overfere
tomme paller 52 mellem de to henholdsvis den sverste og nederste transportoer
535, 536. De to ens overforingsanordninger 537 er anbragt siledes, at den ene er
ved begyndelsen og den anden ved enden af de to overliggende transporterer.
Hver overferingsanordning 537 bestar af to trykanordninger 537a, 537b, den
ene lodret og den anden vandret, som virker skiftevis. Nir en enkelt palle, hvis
hatte 11 er blevet ledt vaek, ankommer ved enden af den gverste transporter
535, overfegres den automatisk til en platform pi den lodrette trykanordning
537a i dens udstrakte stilling. Trykanordningen sznkes derpa igen til den ne-
derste transporters 536 niveau, hvor den vandrette trykanordning 537b, som er
anbragt pa den nederste transporters niveau, skubber den tomme palle over pa
den nederste transporter 536. Nar en tom palle ankommer ved enden af den ne-
derste transporter 536, overfgres den pa lignende made til platformen pa den
lodrette trykanordning 537a i dens sammentrukne stilling, hvorefter trykan-
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ordningen lefter pallen til den everste transporters 535 niveau, hvor den
vandrette trykanordning 537b, som er anbragt pi niveau med den sverste
transporter, skubber den tomme palle ind p4 den gverste transporter.

Det ber pipeges, at hver enkelt palle bestir af en modtagetap, som er
s monteret pa en sokkel, hvis dimensioner er sterre end en hattes.

Dette anleg muligger pd den ene side ophobningen af paller under ude-
lukkelse af risiciene for, at hatterne leber over hinanden og valter, og tillader
pa den anden side, at den everste og nederste transporters bane kan tilpasses til
den plads, som er til radighed for hele anlegget.

10 Fig. 32 viser en anden variant af overferings- og opbevaringsindretnin-
gen ‘SOO, som netop bestar af et anleg af den type, som er beskrevet med hen-
visning til fig. 28 - 31. Ifelge denne variant udvides den gverste transporter
535 og den nederste transporter 536 til kontrol- og sorteringsmaskinen 300. P
denne made er de to everste og nederste transporterer 535, 536 beliggende di-

15 rekte mellem sorteringsmaskinen og hzttepisztningsmaskinen. Dette gor det
muligt at forenkle overforings- og opbevaringsindretningens anlagsplan ved
at udelukke den forste overferingstraﬁsporter af rullebanetypen og aftag-
nings- og anbringelsesmanipulatoren. Dette resulterer i en kontinuerlig
hindtering af hatterne mellem sorteringsrnaskinen og hattepasztningsstatio-

20 nen.
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PATENTKRAV
1.  Automatisk maskine (300) til kontrol og sortering af hatter (11) til gasfla-
sker (10), kendetegnet ved, at den har transportmidler (300a), som er indret-
tet til at flytte flere lodrette tapper (301), som er beregnet til at modtage hat-
terne (11), idet tapperne (301) er fordelt med regelmassige mellemrum pa
transportmidlerne (300a), og at den yderligere har flere uafh®ngige kontrol-
og sorteringsstationer, som bestar af mindst én hatteanbringelsesstation (310),
en hatteopstillingsstation (320), en hattefarve-kontrolstation (330), en station
(340) til kontrol af den udvendige form og en station (340") til kontrol af den
indvendige form p4 en hatte (11) og en hatteudstederstation (350), idet de uaf-
hangige kontrol- og sorteringsstationer er anbragt med regelmasslgé mellem-
rum langsl med transportmidlerne (300a), saledes at transportmidlerne (300a),
som bevager sig, successivt fremviser hver tap (301) for alle kontrol- og sor-
teringsstationerne, :
2. Maskine ifglge krav 1, kendetegnet ved, at transportmidlerne er en li-
near transporter (300'a), som felger et linexrt forlgb, idet de uafhangige
kontrol-og sorteringsstationer er anbragt langs med den lineare transporter
(300'a).
3. Maskine ifglge krav 1, kendetegnet ved, at transportmidlerne er et
vandret bord (300a), som drejes trinvist via en midteromdrejningsaksel (300b)
vinkelret pd bordet (300a), idet tapperne er fordelt pd en omkreds omkring
midteromdrejningsakslen, 'og de uafhengige kontrol- og sorteringsstationer er
anbragt vornkring bordets (300a) midteromdrejningsaksel (300b), siledes at den
trinvise drejning af bordet successivt fremviser hver tap for alle kontrol-og
sorteringsstationerne. |
4. Maskine ifelge krav 3, kendetegnet ved, at tapperne (301) er ens, og
hver tap (301), som har en almindeligt symmetrisk form i forhold til en lodret
akse Y-Y', bestar af et modtagehoved (302), som i sin udstrakte stilling rager

lodret op fra den everste overflade af bordet, og som er bygget sammen med en

vandret lzre (303), som er anbragt under modtagehovedet (302) og beregnet til
at kontrollere den indvendige form pa hatten (11), idet den vandrette lere er
bygget sammen med en lodret overferingsstang (304), som strakker sig langs
med symmetriaksen Y-Y' under bordet (300a), idet enheden af modtagehovedet
(301), den vandrette lere (303) og overferingsstangen (304) er monteret gli-
dende langs med aksen Y-Y' i et hus (307), som er monteret drejeligt omkring
aksen Y-Y' i et leje (308), som er anbragt inden for bordets (300a) tykkelse, og
har en vandret rulle (308a) i sin nederste ende.
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S.  Maskine ifolge krav 4, kendetegnet ved, at hver tap (301) har en ud-

losnings- og returfjeder (306), som er anbragt omkring overferingsstangen

(304) i det drejende hus (307). ’

6. Maskine ifolge ethvert af kravene 3 - 5, kendetegnet ved, at hver tap
s (301) har to afstrygere (309), som er anbragt symmetrisk pi hver side af modta-

gehovedet (302) pa niveauet for den sverste overflade af bordet (303a) og byg-

get sammen med huset (307).

7. Maskine ifelge ethvert af kravene 3 - 6, kendetegnet ved, at opstil-

lingsstationen (320) pa den ene side har en indretning til drejning af hver tap
10 (301), idet denne indretning dannes af to motorruller (324, 326), som er forbun-

det med en rem (325) og drejes af en motor (326a), idet motorrullerne (324, 36)

er monteret pi en oprettelig stotte (327), som er indrettet til at indtage to stil-

linger, en tilkoblet stilling, hvor en af de to motorruller (324) er i kontakt med

rullen (308a) pa huset (307) p4 tappen (301) og en frakoblet stilling, hvor de to
15 motorruller (324, 326) er frie, og pa den anden side en indretning til kontrol af

héndtag, der har mindst to optiske celler (322, 323), som er anbragt oven over

tappen (301) pa hver side af hatten (11) og foran de to reflektorer (309) pa tap-

pen (301) for at kontrollere hindtagenes passering under hattens drejning.

8. Maskine ifglge krav 7, kendetegnet ved, at den oprettelige stotte (327)
20  for de to motorruller (324, 326) s=ttes i bevagelse af en aktuator (328).

- 9. Maskine ifelge ethvert af kravene 1 - 7, kendetegnet ved, at stationen
(340') til kontrol af den indvendige form har en indretning til manovrering af
laeren (303) til kontrol af den indvendige form pa tappen (301) og indrettet til at
forskyde leren (303) til kontrol af den indvendige form lodret.

s 10. Maskine ifslge ethvert af kravene 3 - 9, kendetegnet ved, at udsteder-
- stationen (350) pa den ene side har en tapmangvreringsindretning, som er be-
regnet til at forskyde tappen lodret for at fere modtagehovedet (302) inden i
bordet (300a) ind for at frigere hatten (11) og pi den anden side et skubbeele-
ment (352b), som er indrettet til vandret forskydning og anbragt siledes, at den

3o under sin forskydning skubber den frigjorte hatte (11) ned af bordet.
11. Maskine ifglge ethvert af kravene 3 - 10, kendetegnet ved, at den har
otte lodrette tapper (301) og otte kontrol- og sorteringsstationer, nemlig en
hztteanbringelsesstation (310), en hatteopstillingsstation (320), en hattefar-
ve-kontrolstation ('330), en station (340) til kontrol af hatternes udvendige og
35 indvendige form, tre ens udstederstationer (350, 360, 370) og en fri station

(380).
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12. Maskine ifelge krav 2, kendetegnet ved, at opstillingsstationen har to
afstrygere (320', 320"), som er anbragt henholdsvis pa de to kanter af transpor-
teren (300'a) og indrettet til at dreje hatterne pa transporteren (300'a) for at
opstille hatternes hindtag korrekt i forhold til transporterens (300'a) bevae-
gelsesretning. A ,

13. Maskine ifelge ethvert af kravene 1-12, kendetegnet ved, .at hatte-
farve-kontrolstationen (330) har en lysemitter-/modtagerenhed (331), som er
anbragt vendende mod hatten (11), en elektronikkasse (333), som er forbundet
med emitter-/modtagerenheden og beregnet til at analysere lyssignalerne, som
er overfort af emitter-/modtagerenheden (331).
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