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o Placd lignocelulozicd, procedeu si dispozitiv pentru realizarea acestuia

57 Rezumat: Invenfia se referi la o placi
lignocelulozica, constituita dintr-un amestec de
materiale lignocelulozice, miruntite, lipite cu lianfi
din risini sintetice, cu sau firi adaos de materiale
de umplutur¥, sintetice sau anorganice, presat
perpendicular pe fefele plicii, cu o presiune de

20+30 kgf/em?, 1a o temperaturi de 175°C, timp

de 10+12 s/mm, ce prezint}, la interior, goluri de
sectiune circulary, realizate cu un dispozitiv sub
forma unui registru cu tevi metalice, ce au, pe
circumferini, dispuse niste orificii (o) prin care, in
timpul presirii, se injecteaza abur, la o temperaturi
de 190°C, o presiune de 410 bari timp de 5+ 10
8. Golurile pot fi dispuse intr-unul sau mai multe

planuri suprapuse, paralele si/sau intersectate la
90°.

Revendiciri: 4
Figuri: 6

Fig. 2
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Inventia se referd la o placa
lignocelulozicd cu goluri, procedeu si
dispozitiv pentru realizarea acesteia.

Placa de bazad este realizatd din
materiale lignocelulozice maruntite, sub
forma de aschii, fibra etc., lipite intre ele
cu lianti din rdsini sintetice, ciment,
ipsos, cu/sau fard adaos de alte
materiale de umpluturd, sintetice sau
anorganice, cum ar fi zgurd, cenusa etc.,
presata perpendicular pe fete, cu goluri
dispuse paralele cu fetele pl&cii, intr-un
plan sau in mai multe planuri, directia
golurilor  putdnd fi  paralele sau
intersectate sub diferite unghiuri.

Procedeul de realizare consta in
introducerea in covorul de material,
inainte de presare, a unuia sau a mai
muiltor dispozitive, sub forma de registru
cu tevi, functie de numarul planurilor cu
goluri, care, dupé presare, se extrag din
placa. Pentru I&timi de placd mai mari de
9500 mm se folosesc doud perechi de
registre, care se introduc unul dintr-o
parte si altul din partea opusa. Reteta de
preparare si procentul de participare al
componentelor (materiale lignocelulozice,
lianti, materiale umplutura etc.) sunt cele
practicate, Tn mod curent, Tn industrie.

Procedeul si dispozitivul conform
inventiei permite realizarea de plici
lignocelulozice cu goluri ce se folosesc in
constructii, amenajari interioare, case
prefabricate, tdmplarie, maobild etc.

Este cunoscuta placa cu goluri din
aschii de lemn extrudate. Aceasts placa
este realizatd prin presarea aschiilor, la
cald, prin extrudare, forta de presare
fiind aplicata paralele cu suprafata plicii.
Placa din aschii extrudate prezinta
dezavantajul c&, datoritda dispunerii
aschiilor, perpendicular pe fete, are
rezistente mecanice foarte mici, fiind
necesara placarea fetelor cu o foaie de
furnicr de 2 mm pentru asigurarea
rezistentei la incovoiere. Se mai cunoaste
un panou termoizolator si procedeul de
realizare al acestuia conform RO
101808 constituit dintr-un amestec
format din aschii si coaje de lemn, din
specii de foioase moi si r#sinoase si
adeziv, panou armat sau profilat
longitudinal, ce prezints, ca dezavantaj,
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folosirea unor sipci de lemn sau diferite
profile pentru armare.

Problema tehnicd, pe care o
rezolva inventia, constd in realizarea unei
placi lignocelulozice cu goluri dispuse pe
l&timea placii, un procedeu de realizare al
acestuia si un dispozitiv, prin intermediul
cdruia se obtin gdurile, cu un consum
redus de materiale si componente
carespunzator cu numarul golurilor din
placa.

Placa lignocelulozica, cu goluri si
procedeul de realizare a acesteia,
conform inventiei, nlituré dezavantajele
mentionate mai sus, prin aceea ci este
constituitd dintr-un amestec de materiale
lignocelulozice, maruntite, lipite cu lianti
din rasini sintetice, cu sau fard adaos de
materiale de umpluturd, sintetice sau
anorganice, presat perpendicular pe
fetele placii, ce prezinta, la interior, goluri
de sectiune circulard, realizate cu un
dispozitiv sub forma unui registru cu tevi
metalice, golurile putand fi dispuse intr-
unul sau mai multe planuri, suprapuse
paralele si/sau intersectate la 90°.

Produsul conform inventiei
prezinta urmatoarele avantaje, 1in
comparatie cu placile standard:

- reducerea consumului de
materiale si componente, corespunzator
cu numarul golurilor din placj;

- reducerea duratei de presare,
conditionare si racire a placii;

- reducerea costurilor de fabricatie
proportional cu reducerea consumurilor
de materiale si componente;

- rezistente mecanice superioare

fatd de placa extrudatd, nemafiind
necesara placarea cu furnir;
- proprietati termo si

fonoabsorbante superioare;

- de asemenea, variantele de placi
cu lianti din ciment si ipsos sau cele cu
adaos de materiale de umpluturs,
sintetice sau anorganice (zgurd, cenusa
etc.), prezintd avantajul obtinerii unor
placi termo si fonoabsorbante cu grosime
mare si cu greutate redusd, cu multiple
utilizari.

In cele ce urmeazi, se prezinta
mai multe variante de realizare a
inventiei, in legdtura cu fig.1+6, care re-
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prezinta:

-fig.1, vedere in perspectiva a unei
placi cu un singur rénd de goluri, dispuse
in acelasi plan;

- fig.2, vedere in perspectivd, a
unei placi cu doud randuri de goluri
dispuse n doud planuri suprapuse si
intersectate la 90°;

- fig.3, vedere in perspectiva, a
unei placi cu doud randuri de goluri,
dispuse in acelasi plan, de diametre
diferite si intersectate la 80°;

- fig.4, vedere in perspectiva, a
dispozitivului pentru realizarea golurilor;

- fig.5, succesiunea operatiilor la
fabricarea placilor lignocelulozice cu
goluri;

- fig.6, detaliu al dispozitivului din
fig.4.

Placa lignocelulozicd, conform
inventiei, se prezinta sub forma unei placi
plane de grosimi variabile, functie de
cerere, care are dispuse golurile a, b
paralele cu fetele pl&cii. Golurile pot fi
dispuse intr-un singur plan sau mai multe
planuri suprapuse, sub diferite unghiuri
intre ele, precum si cu doud randuri de
goluri de diametre diferite, dispuse n
acelasi plan, dar intersectate la 90°.
Forma golurilor este, in general,
circulard, dar se pot realiza si alte forme
geometrice.

Procedeul de obtinere a plicii
lignocelulozice const& in realizarea unui

amestec din materiale lignocelulozice, -
maruntite, cum ar fi aschii, fibr sau
rumegus, lipite intre ele, cu lianti din
rdsini sintetice, ciment, ipsos cu/sau’

fara adaos de materiale de umpluturs,
sintetice sau anorganice (zgura, cenusa),
utilizaénd retete de preparare si procente
de participare a componentelor curent
practicate in industrie. Pe o tabld suport
1, se presard un strat 2 din amestecul
format, peste care se asazi dispozitivul
3 ce are forma unui registru cu tevi
metalice. In continuare, se presara
urmatorul strat 4 de amestec. Structura
astfel formatd se introduce intre
platanele 5 ale unei prese unde se
preseazd cu o presiune p = 20+30
kgf/cm?, o temperaturé T = 175°C, timp
de 10+12 s/mm, concomitent cu
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injectarea de abur, prin orificiile
practicate in registrul cu tevi Ia

temperaturd de 1890°C, presiune de
4+10 bari, timp de 5+10 s.

Dupd terminarea ciclului de
presare, se evacueaza placa din press si
se extrage dispozitivul din structura
presata obtindndu-se placa lignocelulozica
cu goluri.

Functie de tipul de placa, respectiv
a numarului de randuri de goluri
practicate, cantitatea de material se
imparte proportional si se preseazi
separat. Astfel:

a) pentru placa cu un singur rand
de goluri se procedeazd in urmétorul
mod:

- se presara prima jumatate din
cantitatea de material;

- se introduce dispozitivul sub
forma de registru cu tevi;

- se presara cealaltd jumatate din
cantitatea de material.

b) pentru placa cu dou3 randuri de
goluri se procedeazd Tn urmatorul mod:

- se presard o treime din
cantitatea de material;

- se introduce primul dispozitiv;

- se presara a doua treime din
cantitatea de material;

- se introduce al doilea dispozitiv;

- se presard ultima treime din
cantitatea de material.

c) pentru mai multe randuri de

goluri se procedeazd asemandtor cu - oo

mentiunea c3d cantitatea de material se ~

~‘Tmparte in N +.1 portii - unde N este"
numdrul de randuri de goluri - si se

presard succesiv peste dispozitive.

Succesiunea  fazelor  peritru
fabricarea placilor cu un singur rand de
goluri si cu doud registre de tevi este
urmatoarea:

- faza I: presdrarea primului strat
de materiale 2 pe tabla suport si
transport 1;

- faza I. depunerea registrului
dublu de tevi, peste covorul de material;

- faza lll. presararea celui de al
doilea strat de material 4;

- faza IV: introducerea structurii
Tn presa caldd 5 si presarea acesteia;

-faza V. extragerea structurii
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presate din presa;

-faza VI. extragerea registrelor cu
tevi din placa cu goluri 6.

Dispozitivul  pentru  obtinerea
placilor lignocelulozice cu goluri este
realizat sub forma unui registru cu tevi
metalice, alcatuit din doua traverse 6 pe
care sunt fixate niste tevi 7 ce se
intrepatrund la capatul liber, pe sistemul
cep-gaura. Tevile 7 au dispuse, pe
circumferinta, un numar de orificii o prin
care, n timpul procesului de presare, se
poate injecta abur, in special, in cazul
placilor cu grosimi mai mari de 16 mm.

Asezarea dispozitivului pentru
realizarea golurilor este pe covorul de
material precum si extragerea Iui din
placa presata se face mecanizat. In cazul
placilor groase, in special, peste 30 mm,
dispozitivul sub forma de registru cu tevi
poate fi incalzit.

Revendicari

1. Placa lignocelulozica, realizata
din materiale lignocelulozice, maruntite in
amestec cu lianti din résini sintetice,
ciment sau ipsos, cu sau fard adaos de
materiale anorganice, zgura, cenusd
etc., la fabricarea careia se utilizeaza
retete de preparare cunoscute, placa ce
are, la interior, goluri, caracterizata
prin aceea cé placa prezinté niste goluri
(a, b) de sectiune circulara, dispuse n
doud sau mai multe planuri suprapuse,
paralele cu fetele placii si paralele intre

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing.Vladescu Catrinel
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ele si/sau intersectate la 90°.

2. Placa lignocelulozica, conform
revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca golurile (a, b) au sectiune circulard de
diametre diferite, putand fi dispuse ntr-
un plan si intersectate la 90°.

3. Procedeu de obtinere a placii,
conform revendicarilor 1+2, ce constd in
presdrarea unui strat de material peste
care se aseaza un dispozitiv sub forma
de registru cu tevi peste care se presara
un alt strat de material, dupa care se
preseaza intr-o presa, caracterizat prin
aceea ca presarea materialului are loc la
0 temperatura de 175°C, o presiune de
20+30 kgf/cm?, timp de 10:12 s/mm,
realizdndu-se concomitent si injectarea
de abur, prin orificile (0) practicate in
registrul cu tevi, la o temperaturd de
190°C, o presiune de 4+10 bari, timp de
5+10 s.

4.Dispozitiv pentru obtinerea placii
lignocelulozice cu goluri, conform
revendicdrilor 1+3, caracterizat prin
aceea ca este realizat sub forma unui
registru cu tevi metalice, alc&tuit din
niste traverse (6) pe care sunt fixate
nigste tevi (7) ce se intrepatrund pe
sistemul cep-gaurd, tevile (7) avand
dispuse pe circumferinta niste orificii (o)
prin care se injecteazd abur in timpul
presarii.

ing.Petrescu loan Cristea
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