
(57)【要約】

【課題】　タンク内部での流体の流れを整流にし、その

流体の流通抵抗を低減することができ、また、補強用ビ

ードの形状の自由度を高める。

【解決手段】　本発明は、チューブ１２及びフィン１３

から成るコア１４の端部に設けられる熱交換器１１用タ

ンク１６であって、補強用ビード２０が凹状に形成され

ており、補強用ビード２０は、内部を流通する流体の流

通方向に沿って形成されていることを特徴とする。そし

て、好ましくは、補強用ビード２０を成形し易いように

複数に分割された部材１７，１８によって構成されてい

る。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
チ ュ ー ブ 及 び フ ィ ン か ら 成 る コ ア の 端 部 に 設 け ら れ る 熱 交 換 器 用 タ ン ク で あ っ て 、
　 補 強 用 ビ ー ド が 凹 状 に 形 成 さ れ て お り 、 該 補 強 用 ビ ー ド は 、 内 部 を 流 通 す る 流 体 の 流 通
方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 熱 交 換 器 用 タ ン ク 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 補 強 用 ビ ー ド を 成 形 し 易 い よ う に 複 数 に 分 割 さ れ た 部 材 に よ っ て 構 成 さ れ て い る 請 求
項 １ に 記 載 の 熱 交 換 器 用 タ ン ク 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 車 用 ラ ジ エ ー タ 、 イ ン タ ー ク ー ラ 等 の コ ア の 端 部 に 設 け ら れ る 熱 交 換 器
用 タ ン ク に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 自 動 車 用 ラ ジ エ ー タ 等 の 熱 交 換 器 は 、 チ ュ ー ブ 及 び フ ィ ン か ら 成 る コ ア と 、 該 コ
ア の 端 部 に 設 け ら れ た ヘ ッ ダ プ レ ー ト と 、 該 ヘ ッ ダ プ レ ー ト に 嵌 着 可 能 な タ ン ク １ と か ら
概 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ し て 、 こ の 熱 交 換 器 の タ ン ク １ は 、 図 ７ 及 び 図 ８ に 示 さ れ て い る よ う に 、 前 記 ヘ ッ ダ
プ レ ー ト 側 が 開 口 さ れ た 細 長 箱 状 を 成 し て お り 、 一 端 部 に は 流 体 入 口 ３ が 開 口 さ れ 、 そ の
側 方 に は 、 タ ン ク １ の 長 手 方 向 に 対 し て 直 角 を 成 す 方 向 に 、 凹 状 の 補 強 用 ビ ー ド ２ が 絞 り
加 工 に よ り 一 体 成 形 さ れ て い る 。 （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 実 開 平 ４ － ３ ２ ７ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 し た 従 来 の 熱 交 換 器 用 タ ン ク １ で は 、 補 強 用 ビ ー ド ２ が タ ン ク １ の
長 手 方 向 に 対 し て 直 角 を 成 す 方 向 に 形 成 さ れ て い る た め 、 流 体 入 口 ３ か ら タ ン ク １ 内 に 流
入 し 、 タ ン ク １ 内 部 を 流 通 す る 流 体 の 流 通 が 補 強 用 ビ ー ド ２ に よ っ て 妨 げ ら れ 、 そ の 流 体
の 流 通 抵 抗 が 増 大 す る と い っ た 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 上 記 し た 従 来 の 熱 交 換 器 用 タ ン ク １ で は 、 補 強 用 ビ ー ド ２ を タ ン ク １ と 一 体 に 成
形 す る よ う に な っ て い る た め 、 複 雑 な 形 状 の 補 強 用 ビ ー ド ２ を 成 形 す る こ と が で き ず 、 補
強 用 ビ ー ド ２ の 形 状 は 単 純 な も の に 限 定 さ れ る と い っ た 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 課 題 を 解 決 す べ く な さ れ た も の で あ り 、 タ ン ク 内 部 で の 流 体 の 流 れ を 整
流 に し 、 そ の 流 体 の 流 通 抵 抗 を 低 減 す る こ と が で き 、 ま た 、 補 強 用 ビ ー ド の 形 状 の 自 由 度
を 高 め る こ と が で き る 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 提 供 し よ う と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 チ ュ ー ブ １ ２ 及 び フ ィ ン １ ３ か ら 成 る コ ア １ ４ の 端 部 に 設 け ら れ る 熱 交 換 器
１ １ 用 タ ン ク １ ６ で あ っ て 、 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ が 凹 状 に 形 成 さ れ て お り 、 補 強 用 ビ ー ド ２
０ は 、 内 部 を 流 通 す る 流 体 の 流 通 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 そ し て 、 好 ま し く は 、 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ を 成 形 し 易 い よ う に 複 数 に 分 割 さ れ た 部 材 １ ７
， １ ８ に よ っ て 構 成 さ れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
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　 本 発 明 に よ れ ば 、 補 強 用 ビ ー ド が 内 部 を 流 通 す る 流 体 の 流 通 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ て い
る た め 、 タ ン ク 内 部 に お け る 流 体 の 流 れ が 整 流 と な り 、 流 体 の 流 通 抵 抗 を 低 減 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 タ ン ク が 複 数 の 部 材 に よ り 構 成 さ れ て い る 場 合 に は 、 各 種 形 状 の 補 強 用 ビ ー ド を
成 形 す る こ と が で き る た め 、 タ ン ク 内 に お け る 流 体 の 流 通 抵 抗 の 低 減 に と っ て 最 適 な 補 強
用 ビ ー ド の 形 状 を 自 由 に 選 択 す る こ と が で き 、 補 強 ビ ー ド の 形 状 の 自 由 度 を 高 め る こ と で
き る 等 、 種 々 の 優 れ た 効 果 を 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し つ つ 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 な お 、 以 下 の 説 明 で
は 、 本 発 明 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 自 動 車 用 ラ ジ エ ー タ に 適 用 し た 場 合 に つ い て 説 明 す
る 。 こ こ で 、 図 １ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 示 す 正 面 図 、 図 ２ は そ
の 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 実 施 の 形 態 に お い て 、 熱 交 換 器 １ １ は 、 チ ュ ー ブ １ ２ 及 び フ ィ ン １ ３ か ら 成 る コ ア １
４ と 、 コ ア １ ４ の 両 端 部 に 設 け ら れ た ヘ ッ ダ プ レ ー ト １ ５ と 、 ヘ ッ ダ プ レ ー ト １ ５ に 嵌 着
可 能 な タ ン ク １ ６ と か ら 概 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 タ ン ク １ ６ は 、 一 方 の 面 （ 図 示 で は 、 下 面 ） 側 が 開 口 さ れ た 細 長 箱 状 を 成 し て お り 、 そ
の 開 口 面 は ヘ ッ ダ プ レ ー ト １ ５ に よ り 閉 塞 さ れ る よ う に な っ て い る 。 ま た 、 タ ン ク １ ６ は
、 図 ２ に 良 く 示 さ れ て い る よ う に 、 段 状 に 折 曲 さ れ た 前 側 部 材 １ ７ と 、 鉛 直 板 状 の 後 側 部
材 １ ８ の ２ 部 材 か ら 構 成 さ れ て お り 、 前 側 部 材 １ ７ と 後 側 部 材 １ ８ は 上 端 部 同 士 を 介 し て
接 合 さ れ て い る 。 前 側 部 材 １ ７ に は 、 一 端 部 （ 図 示 で は 、 正 面 左 側 ） に タ ン ク １ ６ 内 へ の
流 体 入 口 １ ９ が 開 口 さ れ て お り 、 そ の 流 体 入 口 １ ９ の 側 方 に は 複 数 の 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ が
タ ン ク １ ６ 内 部 を 流 通 す る 流 体 の 流 通 方 向 に 沿 っ て 凹 状 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の 場 合 、 タ ン ク １ ６ は ２ 部 材 で 構 成 さ れ て い る た め 、 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ を 成 形 す る た
め に タ ン ク １ ６ の 上 面 と 両 側 面 の ３ 方 向 か ら 複 雑 な エ ン ボ ス 加 工 等 を 行 う 必 要 が な い 。 し
た が っ て 、 例 え ば 、 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ を 翼 形 状 等 、 複 雑 な 形 状 に 加 工 す る 場 合 で あ っ て も
、 単 純 な 型 を 使 用 し て 加 工 す る こ と が で き る た め 、 製 造 の 手 間 を 軽 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 そ し て 、 上 記 し た 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク １ ６ に よ れ ば 、 流 体 入 口 １ ９ か ら
タ ン ク １ ６ 内 に 流 入 し た 流 体 の 流 れ は 、 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ に よ り 整 流 に さ れ る た め 、 流 体
の 流 通 抵 抗 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 な お 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 流 体 入 口 １ ９ を タ ン ク １ ６ の 中 央 に 配 置 し 、 そ の 流 体 入 口 １
９ の 両 側 に 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ を 流 体 の 流 通 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ せ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 上 記 し た 実 施 の 形 態 で は 、 タ ン ク １ ６ の 前 側 部 材 １ ７ に の み 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ が
形 成 さ れ て い る が 、 後 側 部 材 １ ８ に も 補 強 用 ビ ー ド ２ ０ を 形 成 さ せ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 さ ら に 、 タ ン ク １ ６ の 前 側 部 材 １ ７ と 後 側 部 材 １ ８ の 形 状 は 、 上 記 し た 形 状 に 限 定 さ れ
る も の で は な く 、 例 え ば 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 後 側 部 材 １ ８ も 前 側 部 材 １ ７ と 同 様 に 段 状
に 折 曲 さ せ た り 、 又 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 前 側 部 材 １ ７ 及 び 後 側 部 材 １ ８ を 共 に Ｌ 字 型
に 折 曲 し 、 両 者 の 端 部 同 士 を 重 合 さ せ て 接 合 さ せ た り 、 或 い は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 前 側
部 材 １ ７ 及 び 後 側 部 材 １ ８ を 共 に Ｌ 字 型 に 折 曲 し 、 両 者 を 突 合 せ 接 合 さ せ た り し て も よ い
。 さ ら に ま た 、 タ ン ク １ ６ は 、 ３ 部 材 以 上 に 複 数 分 割 し て も よ く 、 或 い は 、 そ の 分 割 を 長
手 方 向 に 沿 っ て 前 側 部 材 １ ７ と 後 側 部 材 に ２ 分 割 す る の で は な く 、 長 手 方 向 に 対 し て 直 角
の 方 向 に 複 数 に 分 割 す る 等 、 各 種 変 更 が 可 能 で あ る 。

10

20

30

40

50

(3) JP 2005-299989 A 2005.10.27



【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 は 、 上 記 し た 自 動 車 用 ラ ジ エ ー タ に 限 ら ず 、 自 動 車 用 イ ン タ ー ク ー ラ や
産 業 用 ア フ タ ー ク ー ラ 等 、 他 の 熱 交 換 器 に も 適 用 可 能 で あ る こ と は 言 う 迄 も な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク の 別 の 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク の 別 の 分 割 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク の さ ら に 別 の 分 割 例 を 示 す 斜 視 図 で
あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 熱 交 換 器 用 タ ン ク の さ ら に 別 の 分 割 例 を 示 す 斜 視 図 で
あ る 。
【 図 ７ 】 従 来 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 従 来 例 を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 　 　 １ １ 　 　 　 　 　 熱 交 換 器
　 　 　 １ ２ 　 　 　 　 　 チ ュ ー ブ
　 　 　 １ ３ 　 　 　 　 　 フ ィ ン
　 　 　 １ ４ 　 　 　 　 　 コ ア
　 　 　 １ ６ 　 　 　 　 　 タ ン ク
　 　 　 １ ７ 　 　 　 　 　 前 側 部 材
　 　 　 １ ８ 　 　 　 　 　 後 側 部 材
　 　 　 ２ ０ 　 　 　 　 　 補 強 用 ビ ー ド

10

20

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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