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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciagtego wy-
twarzania masla i urzadzenie do stosowania tego

.sposobu.

Przy wytwarzaniu masla w porcjach w maszy-
nach do wytwarzania masla, znany jest sposéb osta-
tecznego ugniatania przy odpowiednim podcisnieniu,
na przyklad 20—30cm Hg. W ten spos6b zmniejsza
;sie zawarto$é powietrza w masle i uzyskuje sie le-
psza spoisto§¢ masla. Przer6bka masla przy podci-
$nieniu i ugniatanie trwaja przez pewien okreflony
€zas, na przyklad przez pét godzmy az do jednej
:godziny.

_ Przy ciagglym wytwarzamu masla znany jest spo-
a6b przeprowadzania wydzielania masla z mleka
w komorze wydzielania masla, na przyklad w cy-
lindrze wyposazonym w szybko poruszajace si¢ ubi-
jaki. W dalszym ciggu zostaje oddzielona maslanka
-od grudek masla, ktére' poddaje sie dalszej obrébce
-w komorze do sprasowywaniai do ugniatania: R6w-
‘niez W maszynach stuzacych do cigglego wytwarza-
‘nia masla zaproponowano juz dla ulepszenia spo-
{sto§ci masla, poddawanie go ‘W' czasie zabiegi
<ugniatania podcis$nieniu’ 45—60 cm Hg, przy czym
:lednak nie uzyskano takich samych wynikéw jak
przy przytoczonym wytwarzaniu masla w porcjach
w maszynie do wytwarzania masli:-

.- Celem wynalazku ‘jest dalsze ulepszenie spoistoSci
-masla ‘wytworzonego wedlug wyzej podanego spo-
-sobu cigglego’ Wytwarzania, co uzyskuje sie wedlug
-wynalazku w ten sposéb, ze po zakoficzeniu nor-
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malnego ugniatania poddaje si¢ maslo w komerze
podciénieniowej lekkiemu ugniataniu przez okres 10
do 45 minut przy uzyciu podci$nienia, zasadniczo
okolo 20—60 cm Hg.

Przez dodatkowy zabieg ugniatania w podanych
warunkach uzyskuje si¢ zaskakujgce polepszenie
jakosci wytworzonego masla. Jest to miedzy innymi
tym spowodowane, ze przez zastosowanie sposobu
wedlug wynalazku daje sie uzyskaé szczegdlnie do-
bre oddzielenie wody znajdujacej sie w masie ma-
sla i daleko idace odpowietrzenie masy masianej.
Ponadto w czasie dodatkowego zabiegu.-ugniatania
moze utworzy¢ sie w masle siatka krystaliczna, kt6-
ra, przy dotychczas stosowanych sposobach tworzy
sie 'w gotowym zapakowanym masle, na skutck
czego maslo staje sie Zle smarowalne.

Weczeéniejsze utworzenie- siatki krystahczne;, spo-
wodowane zastosowaniem niniejszego wynalazku,
daje mozliwo$é rozbicia tej struktury na siatke o
drobniejszej strukturze, przed ostatecznym opako-
waniem masla, przez mechaniczne wplywy pompy
podajacej maslto albo miksera, przez co zostaje zna-
cznie polepszona smarowalno$¢ masla i trwalo$é je-

.80 postaci. Ponadto_uzyskuje sie, przez zastosowanie

obrébki masla wedlug - wynaldazku ‘wyssanie plyn-
nego tluszczu z grudek masla, ktére nastepnie zo-
staja otoczone tlustym naskérkiem, przez co réw-
niez polepsza sie smarowalno$é masla.

Spos6b wedlug wynalazku moze byé: szmgélnie
korzystnie zastosowany . przy .cigglym. wytwarzaniu
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masla solonego, poniewaZz w czasie przebywania w
komorze dodatkowego ugniatania istnieje mozliwos$é
calkowitego rozprowadzenia soli w masle.

Sposéb wedlug wynalazku przedstawia réwnie2 te
korzyéé, ze ni® ma potrzeby pracy przy bardzo nis-
kim podciénieniu, poniewaz przez dluzej trwajacy
wplyw podciénienia mozna uzyskaé skuteczne odpo-

wietrzenie masla, réwniez przy bardziej umiarko- -

wanym podciénieniu.

Sposéb wedlug wynalazku otwiera ponadto moz-
liwodci ‘Zré2nicowanego przerabiania masla, ponie<
waz mozna zmieniaé czas przetrzymywania masla w
komorze dodatkowego ugniatania. Przez to uzysikuje
si¢ lepsze mozliwosci uwzglednienia zmian skladu
tluszczu masla wynikajacych .z wplywéw. sezono-
wych. :

W .znanych aparatach do cigglego wytwarzania -

masla mogg wystepowaé chwilowe zmiany procen-
towej zawartesci wody w masle. Przy zastosowaniu
sposobu wedlug wynalazku, wyréwnujg sie takie
odchylki w czasie biezacego przetwarzania wzgle-
dnie duzej ilo§ci masla, przez co miedzy innymi
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podwyzsza si¢ réwniez trwaloéé bakteriologiczng . .

wytworzonego masla.

W znanych maszynach do cigglego wytwarzania
masla, poddaje sie maslo peodciénieniu 45—80 cm
Hg w cze$ci komory do normalnego ugniatania. To
doé§é duze podci$nienie moze powodowaé trudnosci
przy podawaniu masla do komory niskiego ci$nie-
nia. Nalezy wiec zabezpieczyé sie przeciw zbyt

szybkiemu zassaniu masla, co mogloby spowodowaé

zatkanie krééca zasysajgcego utrzymujgcego pod-
cifnienie. R6wniez wyprowadzenie masla z ko-
mory niskiego ci$nienia przedstawia trudnosci, po-
niewa2 moze byé trudne pokonanie atmosferycznego
praeciwciénienia 2a pomocg szybko pracujgcego
preenoénika Slimakowego. Chwilowe przerwanie po-

suwu masla ‘moze doprowadzié do zaniku podci$- -

nienia przy wylocie z komory ugniatania.

Szybki bieg takiej maszyny, wymaga dokladnego
odwaiania iloéci masla doprowadzanego i odpro-
wadzanego do i 2 komory ugniatania. Poniewaz re-
czne sterowanie takie) maszyny jest trudne, wyste-
puje potrzeba' drogiego cigglego sterowania samo-
czynnego dla'uzy:hnu zadowalajgecych warunkéw
produkcyjnych.

- Inng wadg zmyeh maszyn do quﬁego wytwa-
rzania masla jest regulowanie stopnia przerobu
masla, przewainie przez zmiane szybkodéci podajni-
ka $limakowego, przy tym ryzykuje si¢ przy nie-

ktérych typach maszyn zmiane zawartoidci wody w -

madle.

Przedmiotem wynalazku - jest poza sposobem de
ciaglego wytwarzania masla, réwniet i urzgdzenie
do stosowania tego sposobu. To urzsdzenie sklada
si¢ z maszyny do cigglego wytwarzania masla z ko-
‘mors, w ktére} powstaje maslo 1 z komors do ugnia-
tania, ktéra jest polaczona na przykiad za pomocg
pompy ze #drodkami do porcjowania, na przyklad
maseyny do odmierzania i opakowywania masila.
To urzadzenie wedlug wynalazku odznacza si¢ tym,
ze wylot komory do ugniatania jest hermetycznie
polgezony z umiessezons w dalszym ciggu komora
do dodatkowego ugniatania, ktéra skiada si¢ :z zam-
knietego zbiornika tej wielkofci, Ze moze pomieScié
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ilo§¢ masta wiekszg od wytworzonej w ciggu 10 do
45 minut przez maszyne wytwarzajacq maslo. Ten
zbiornik jest polaczony ze Zrédlem podrviénienia. Na
dnie zbiornika znajduje sie urzadzenie do ugniata-
nia- i.przesuwania,-a wylot ze zbiornika jest pola-

czony z:'wymienionymi: $rodkami do porcjowania.

Poniewaz zbiornik komory dodatkowqb’ ugnia-
tania ma pedang wielkos$é, dlatego. moze. on pomie-
§ci¢ przez dluzszy okres czasu ilo§¢ masla wytwo-
rzong przez maszyne do wytwarzania- masla w ta-
kich waruhkach,.w- ktérych nie wystepuje niebez-
pieczenistwo zatkania przewodu wysysajgcego, pod-

- cidnieniowego, przy ciaglej przerébee iloSci masla

nagromadzonego w zbiorniku. Przez zastosowanie
urzadzenia wedlug wynalazku, uzyskuje sie prze-
trzymywanie masla przez odpowiedni .czas w ko-
morze dodatkowego ugniatania pod wplywem od-
powiedniego umiarkowanego ugniatania. Przy tym,.
przy uruchamianiu urzgdzenia albo zamyka sie wlot
z komory dodatkowego ugniatania na zadany okres.
czasu albo stosuje sie¢ uklad obiegowy, na skutek
czego maslo zostaje z powrotem doprowadzone do
komery dodatkowego ugniatania, zamiast na przy-
kiad do maszyny do pakowania masla.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje si¢ szcze-
géinie do wytwarzania solonego masla, poniewai
w czasie przebywania masla w komorze dodatko-
wego ugniatania uzyskuje sie dobre rozprowadzenie:
soli w masle.

Dlugi okres przebiegu masla przez komore dodat-
kowego ugniatania powoduje, ze nie ma potrzeby
stosowania tak niskiego podcisnienia, jakie stosuje
sie przy przerébce podci$nieniowej w komorze
ugniatania w znanych maszynach do cigglego wy-
twarzania masla. W zwigzku z tym mozna uzyskaé
dobre wyniki juz przy podci$nieniu 20 cm Hg, pod-
czas gdy w podciénieniowych komorach ugniatania
znanych maszyn ‘do cigglego wytwarzania masla
potrzeba podcidnienia 45 cm Hg.

Ta wzglednie duza ilosé masla w komorze dodat-
kowego ugniatania, umo2liwia zastapienie t3 ko-

mora rynny doprowadza;acej, ktéra jest normalnie

przylgczona do maszyny do pakowania masla. Na
skutek tego, maslo zostaje doprowadzone bezpo-
§rednio do komory pomiarowej maszyny pakujgcej
za pomocg pompy zamontowanej na wylocie z ko--

mory dodatkowego ugniatania. Okazalo sie réw-
niez, ze maslo mozna réwnocze$nie doprowadzxé do-
réznych maszyn pakujgcych.

Urzadzenia zawierajace komory dodatkowego-
ugniatania wedlug wynalazku, s3 niewrailiwe na
wahania wielkoéci produkcji. Zatrzymanie na krétki
czas, maszyny opakowujacej maslo nie powoduje-
potrzeby przesterowania albo unieruchomienia ma--
szyny do cigglego wytwarzania masla. Podobnie;
gdy maszyna do wytiwarzania masla zostanie przej-
éciowo zatrzymana, wéwczas komora dodatkowego-
ugniatania sluzy jako zbiornik zapasu dla maszyny-
opakowujgqcej maslo. .

Jedeli jest sie zdania, Ze czas przetnymywama
masla w maszynie po takim zatrzymaniu jest nie--
poiadanie dlugi, wéwczas mozna zwiekszyé sayh-
koé¢ maszyny opakowujqeej, ai do ponownego-
uzyskania pozadanej réwnowagi.
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Dzieki komorze dodatkowego ugniatania, latwiej
jest nastawiaé i podregulowywaé¢ bardziej wrazliwe
aparaty zabudowane w ciggu produkcyjnym przed
i za komorg dodatkowego ugniatania.

Urzgdzenie wedlug wynalazku, dokladni2j. obja-
éniono 'w przykladzie wykonania pokazanym na za-
1gczonym schematycznym rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia urzadzenie w schematycznym prze-
kroju bocznym, za$ fig. 2 przedstawia schemat pod-
laezenia- urzadzenia--z - -liniq - clqg!ego wytwarzania-
masla.

Jak pokazano na rysunku maszyna ma komore,
w ktérej wydziela sie maslo ze §mietany i komore
ugniatania, ktéra nie pracuje na podci$nieniu. Wy-
lot 1 jest polaczony hermetycznie rurg 2 z komorg
8 dodatkowego ugniatania. Komora 8 dodatkowego
ugniatania jest podiaczona do pompy ma$lanej 4,
ktéra jest polaczona rurg 5 z maszyng 6 do pako-
wania masta. Pomiedzy pompe 4 i maszyne 6 do

pakowania masta moze by¢ wilgczony znanego typu

mikser 7 masta. .

Komora 3 dodatkowego ugniatania sklada sie z
zamknietego zbiornika 8, kt6ry na swym dnie ma
“urzadzenie 9 do ugniatania i przesuwania, nape-
dzane poprzez przekladnie 10 silnikiem 11, ktéry,
korzystnie jest regulowany w spos6b ciagly bez-
stopniowy. Zbiornik 8 ma wilaz 12 do. kontroli,
okienko 13 do wgladu i kréciec dla podlaczenia prze-
wodu 14 podcisnienia. Na wylocie 1 maszyny do wy-

twarzania masla jest umleszaona zasuwa nastaw- .

na 15.

Jak pokazano na rystnku, maszyna 6 do pako-
wania masta jest zaopatrzona w urzgdzenie regulu-
jace 16, ktére steruje pompg maslang 4, przy czym
maslo jest doprowadzane bezposrednio z urzadzenia
16 do komory pomiarowej maszyny do pakowania
masta. : P

W urzgdzeniach z komora dodatkowego ugnias
tania, wedlug wynalazku mozna podliaczy¢ . kilka

maszyn do pakowania masta do jednej i tej samej
maszyny do wytwarzania maslai albo w ten sposéb, _
4e komora dodatkowego ugmatania zostanie wypo- ,
sazona w kilka pomp maSlanych, albo przez wy=

posazenie urzqdzenia regulujadego 16 w rozgale-
zienie i podigczenie w ten sposéb wiecej niz jedneJ
maszyny 6 do pakowania.
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W przykladzie pokazanym ha rysunku, urzgdze-
nie 9 do ugniatania i przesuwania ma .posta¢ prze-
noénika $limakowego, ktéry jak wiadomo z do-
§wiadczenia, dziala w pewnej mierze ugniatajgco,
jednak w maszynach w ramach tego wynalazku
urzadzenie do ugniatania i przesuwania moze byé
wykonane w inny sposéb a takze mozna uzupelnié
przeno$nik $limakowy innymi elementami ugnia-
tajgcymi. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego wytwarzania masta, w ktérym
wydzielanie masla ze Smietany ma miejsce w ko-
morze wydzxelama masla, przy czym w dalszym
ciggu maslanka i gmdki masla zostaja oddzielone
od siebie, a grudki mula 83 nastepnie przerabiane
w: komorze do ugniatlmﬂ,_lmmlenn! tym, ze maslo
po normalnie zakoficzonym ugniataniu zostaje pod-
dane dalszemu lekkiemu ugniataniu w komorze
podci$nieniowej przy podci$nieniu zasadniczo 20-+30
cm Hg przez okres 10 do 45 minut.

2. Urzgdzenie do cigglego wytwarzania masia
zawierajgce maszyne do cigglego wytwarzania ma-
sla i komore do wydzielania masla ze Smietany
oraz komore do ugniatania, ktéra jest polaczona za
pomocg pompy ze Srodkami do podzialu masia na
porcje, rnamienne tym, Ze komora do ugniatania
ma wylot polaczony hermetycznie z komorg (3) do
dodatkowego ugniatania, skladajaca sie ze zbior-
nika (8) tej wielkosci, Ze moze pomiesci¢ ilos¢ ma«
sla wytworzong przez maszyne (1) do wytwarzania
masta w ciggu 10 do 45 minut, przy czym zbiornik
(8) jest podlaczony do #rédia (14) podciénienia, za$
na dnie zbiornika znajduje sie urzgdzenie (9) do
ugniatania i przesuwania, a wylot zbiornika jest
polaczony ze Srodkami do podzialu masta na por-
cje.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, snamienne tym,
%2e $rodki do podzialu masla na porcje sg podia-
czone do pompy (4), ktéra jest polaczona przez
urzgdzenie regulujgce (16), przeznaczone do steros
wania: pompy (4), bezposrednio z komora pomiaro<
wa przynajmniej jednej maszyny (6) do pakowania
masla. -
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