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Monsieur le Ministre

de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

du ...13.o0ctobre. 1982

Titre délivreé : ...4. ... JAIM 1983

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

La.société. . dit.e.:.....S.T.QE.INC ..... AXTIENGESELLSCEAFT,. 4duger.Strasse..... (1)
.162a,..4.6340. BAAR,..Sulsse,.représentée par Monsieur Jacgnes......
de. . Muyser.,. agissant en gualité de mandataire (2)

dépose(nt) ce .treize octobre 1900 gquatre-vingt-deux ... 3)
a.15.. heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :

1. la présente requéte pour I'obtention d’un brevet d'invention concernant:
MGiessanlage mit mehreren,. je mit einem.Schiebeverschluss....... (4)
-.ausgeriisteten. Schmelzegefdssen’

2. la délégation de pouvoir, datée de __BAAR le ler. septembre.1982

3. la description en langue ........ allemande......... de I'invention en deux exemplaires;
Z: A planches de dessin, en deux exemplaires;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de 'Enregistrement 4 Luxembourg,

le .13 octobre. 1982
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

Robert..ZAUGG,. . Burgmatt. 6,..4.6340 BAAR,. Suisse (5)

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’'une (des) demande(s) de

(6) brevet déposée(s) en (7) ......Suisse

le ...23..0ctobre..1981....(No....6768/81~5) )]

aunomde .. _la. d osante ©)
eht(ef;sent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ... .

35,..bld.. Royal (10)
sollicite(nt) l1a délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les

annexes susm ntionnées, — avec a]ournemen’c de cette délivrance a 1/ mois. (11)

..... anda air

IR

NS \/ \/ '\j IL Procés-verbal de Dépét

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de PEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle & Luxembourg, en date du:

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu «représenté par .:.» agissant en qualité de mandataﬁ-e — (3) date du dépdt
en toutes lettres — (4) titre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’addition, modéle d’utilité — (7)
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.



BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der Patent/@G¥m/ - Anmeldung

in: DER SCHWEIZ

Vom: 23. Oktober 1981

A

PATENTANMELDUNG

in

Luxemburg

Anmelder: STOPINC AKTIENGESELLSCHAFT

Betr. : "Giessanlage mit mehreren, je mit einem Schiebeverschluss

ausgeriisteten Schmelzegefissen”.

Der Text enthdlt:

Eine Beschreibung: Seite 3 bis 8
gefolgt wvon:

Patentanspriichen : Seite 1 bis 2
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Giessanlage mit mehreren, je mit einem Schiebeverschluss
ausgeriisteten Schmelzegefdssen

Die Erfindung betrifft eine Giessanlage nach dem Gattungsbegriff

des Anspruchs 1.

Bei Anlagen dieser Art ist es Ublich, flir jeden Schiebever-
schluss einen eigenen Antriebsmotor mit Untersetzungsgetriebe
vorzusehen und wie den Verschluss selbst am Schmelzegefdss fest
zu montieren. Dies wird (im Gegensatz zur Verschluss-Betdtigung
mittels wegnehmbarem hydraulischem Hubzylinder) als notwendig
erachtet, um eine einwandfreie mechanische Kraftiibertragung
zwischen Motor und Verschluss iiber die Getriebeorgane zu gewdhr-
leisten. Allerdings erfordert dies im Vergleich zum hydrauli-
schen Hubantrieb einen erheblichen Mehraufwand, und der relativ
empfindliche Motor ist st&ndig sehr rauhen Betriebsbedingungen
ausgesetzt, und zwar nicht nur am Giessplatz, sondern auch beim
Transport der Schmelzegefésse (z.B. Stahlgiesspfannen, Zwischen-

gefdsse in Stranggiessanlagen).

Mit der Erfindung wird vor allem eine kostengilinstigere L&sung
flir den motorischen Schiebeverschluss-Antrieb an den Schmelze-

gefdssen einer Anlage angestrebt. Diese Aufgabe wird mit den

Merkmalen nach dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst.
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Mit der erfindungsgemd@ssen Anordnung kann eine einzige, am
Giessplatz vorhandene Antriebs-Einheit die Verschliisse beliebig
vieler Schmelzegefdsse jeweils der Reihe nach betdtigen. Unver-
meidliche Unterschiede in der Positionierung und bei den Abmes-
sungen der einzelnen Gef&sse werden dabei von der Gelenkwelle
ausgeglichen, und diese sowie die Schnellkupplung haben auf

der Antriebsseite der Untersetzung nur ein geringes Drehmoment
zu Ubertragen. Dadurch bleiben auch die Reaktionskrédfte zwischen

der Antriebseinheit und dem (meist pendelnd aufgehédngten) Geféss

gering.

Gemdss Anspruch 2 kann die Drehantriebs-Einheit am Giessplatz
fest montiert sein. Sie lasst sich dann an geschiitzter Stelle
unterbringen und auch die Energiezufuhr (elektrische oder hy-
draulische Leitungen) kann fest installiert werden. Dadurch
wird die Wartung vereinfacht und die Betriebssicherheit erhoht.
Eine Anordnung nach Anspruch 3 ist z.B. bei Giesspfannen ange-
zeigt, welche an einem Kran hdngend in verschiedene Giessposi-
tionen gefahren werden (Kokillenguss). Die Drehantriebs-Einheit
kann mit Vorteil neben einem Hauptmotor einen Notmotor aufwei-
sen (Anspruch 4). Ferner miissen die an den Gefdssen montierten
Getriebe nicht notwendigerweise flir das gesamte Untersetzungs-
verhdltnis ausgelegt sein, sondern es kann ein Teil-Unterset-
zungsgetriebe, gemdss Anspruch 5, bei der Drehantriebs-Einheit

vorgesehen sein.

Die Erfindung ist flir alle motorisch anzutreibenden Schiebever-
schluss—-Arten anwendbar, also insbesondere Drehverschliisse,
aber auch Schwenkverschliisse und (bei entsprechender Gestaltung
des Untersetzungsgetriebes) Linearverschliisse. Dabei ist es
auch denkbar, dass von einer und derselben Antriebs-Einheit
abwechselnd verschiedene an den Gefédssen der Anlage angebaute
Verschlusstypen betd@tigt werden.

Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung in Ver-

bindung mit der Zeichnung n&her erldutert. Es zeigen:



Fig. 1 den Giessplatz z.B. eilner Stranggiessanlage mit auf dem

Pfannenwagen fest montierter Antriebseinheit,

Fig. 2 ein Beispiel mit an einer Giesspfanne seitlich angesteck-

ter Antriebs-Einheit, und

Fig. 3 eine Steckverbindung zwischen Gelenkwelle und Unterset-
zungsgetriebe im einzelnen, und zwar in Verbindung mit

einem Linear-Schiebeverschluss.

Die Fig. 1 zeigt einen am Giessplatz befindlichen Pfannenwagen
1 mit einer mittels Laschen 3 in bekannter Weise auf dem Wagen
abgesetzten Giesspfanne 2. Unter der Giesspfanne befindet sich
ein Zwischengefdss 5 (Tundish), in welches die Schmelze aus
der Pfanne 2 abgegossen wird. Zur Abflussregulierung ist am
Pfannenboden ein Schiebeverschluss 10, z.B. ein Drehverschluss
angebracht, fiir dessen Antrieb ein Untersetzungsgetriebe 11

ebenfalls an der Pfanne 2 montiert ist.

An geeigneter Stelle des Giessplatzes, vorzugsweise auf einer
Konsole 4 des Pfannenwagens 1, ist eine insgesamt mit 20 be-
zeichnete Drehantriebs-Einheit fest montiert. Sie weist einen
Antriebsmotor 21 und eine ausziehbare Gelenkwelle 22 auf, die
am Ende mit einer Schnellkupplung 24 versehen ist. Zur Drehver-
bindung mit der Schnellkupplung 24 weist das Getriebe 11 ein-

gangsseitig einen Wellenstummel 12 auf.

Somit gehdrt also die Drehantriebs-Einheit 20 mit Teleskop-
Gelenkwelle 22 und Schnellkupplung 24 zur Ausriistung des Giess-
platzes, wdhrend jede filir diesen Giessplatz bestimmte Giess-
pfanne 2 mit Schiebeverschluss 10 und Untersetzungsgetriebe

11 versehen ist. An einer in Giessposition gebrachten Giess-
pfanne wird jeweils die Antriebsverbindung zwischen Motor 21

und Schiebeverschluss 10 durch Aufstecken der Schnellkupplung
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24 auf den Wellenstummel 12 hergestellt, und nach Giessende
wird auf ebenso einfache Weise die Antriebsverbindung wieder
getrennt. Die Gelenkwelle und die Schnellkupplung von an sich
bekannter Bauart kénnen relativ leicht bemessen sein, weil

auf der Eingangsseite des Untersetzungsgetriebes nur ein ver-
hédltnismdssig geringes Drehmoment zu iibertragen ist. Auch kommt
es dank der ausziehbaren Gelenkwelle auf eine genaue Positio-
nierung der Giesspfanne 2 auf dem.Pfannenwagen 1 nicht an.

Der Antriebsmotor 21 kann bei dieser Bauart leicht an geschiitz-
ter Stelle untergebracht werden, wo er vor allem der Hitze-
strahlung viel weniger ausgesetzt ist. Dadurch wird der War-
tungsaufwand erheblich vermindert und die Betriebssicherheit
erhéht. Neben dem Hauptmotor 21 kann, wie dargestellt ein Not-
motor 21' vorgesehen sein, z.B. kann ein Elektromotor als

Hauptmotor mit einem Hydromotor als Notmotor kombiniert sein.

Sofern auch das Zwischengef@ss 5 mit einem Bodenverschluss

fir die Abflussregulierung versehen ist, so kann grundsdtzlich
die gleiche Antriebsanordnung auch hier getroffen werden. Ein
Bodenverschluss 10' mit Untersetzungsgetriebe 11' und eingangs-
seitigem Drehkupplungsteil 12' sind in Fig. 1 am Zwischengefiss
5 strickpunktiert eingezeichnet. Die zugehdrige Drehantriebs-
Einheit (nicht dargestellt), die zur Ausrilistung des Giessplatzes
gehdrt, kann dann beispielsweise ortsfest oder auf dem Tundish-
wagen montiert sein. Das Herstellen und L&sen der Antriebsver-
bindung zwischen Antriebseinheit und Untersetzungsgetriebe 11°
bei einem Wechsel des Zwischengefidsses erfolgt in gleicher
Weise mittels Drehkupplungsteil 12' und zugehoriger Schnellkupp-

lung wie vorstehend in Verbindung mit der Giesspfanne 2 be-

schrieben.

Eine ortsfeste Aufstellung der Antriebseinheit am Giessplatz

ist dann mdglich, wenn die Schmelzegefisse immer dieselbe Giess-



position einnehmen. Falls dagegen, wie dies beim Giessen in
Kokillen iiblich ist, Giesspfannen am Giesskran hd&ngend nachein-
ander in verschiedene Giesspositionen gefahren werden, kann eine
Anordnung gemdss Fig. 2 zweckmdssig sein. Die mit 30 bezeich-
nete Drehantriebs-Einheit ist hier mit der Giesspfanne 2 selbst
leicht l0sbar verbunden, indem sie unter Verwendung eines Hilfs-
krans und der Oesen 34 mittels Steckbolzen 35 an entsprechenden
Laschen am Pfannenmantel angesteckt wird. Die in Giessposition
iber einer Kokille 6 dargestellte Giesspfanne 2 ist wiederum
mit einem Bodenverschluss 10, z.B. einem Drehverschluss, und
zugehOrigem Untersetzungsgetriebe 13 ausgeristet. Die Drehan-
triebs-Einheit 30 enth&lt den auf einem Sockel 33 montierten
Motor 31 und die mit Schnellkupplung 24 versehene, ausziehbare
Gelenkwelle 22. Wenn die Einheit 30 an der Pfanne 2 befestigt
ist, kann die Schnellkupplung 24 mit dem Wellenstummel 14 des
Getriebes 13 leicht gekuppelt bzw. entkuppelt werden. Wie das
vorliegende Beispiel zeigt, kann eine Teil-Untersetzung zwi-
schen Motor 31 und Gelenkwelle 22 vorgesehen sein, wie hier

in Form eines Stirnradgetriebes 32, so dass also das Getriebe
13 an der Pfanne nicht die gesamte Drehuntersetzung ausfihrt.
Massgebend ist, dass das Drehmoment zwischen den Kupplungstei-
len 24 und 14 noch relativ klein ist (verglichen mit dem am
Verschluss 10 erforderlichen Antriebsmoment), wodurch die Reak-
tionkrdfte, welche die 1l6sbare Verbindung zwischen Antriebsein-
heit und Giesspfanne (Steckverbindung 35) belasten, ebenfalls
klein bleiben.

Die Fig. 3 zeigt in einem grOsseren Massstab eine Ausfihrungs-
form der Erfindung fiir den Antrieb von Linear-Schiebeverschliis-
sen; es sind die zur Ausrilistung eines Schmelzegefdsses gehOren-
den Teile dargestellt, von der Drehantriebs-Einheit des Giess-
platzes dagegen nur das Ende der ausziehbaren Gelenkwelle 22
mit Kréuzgelenk 23 und Steckkupplung 24. Der schematisch dar-

gestellte Schiebeverschluss 10" ist am Boden der Giesspfanne 2



befestigt. Das zugehorige Untersetzungsgetriebe 15 weist eine
Gewindespindel 18 mit Keilwellenende 16 auf, die im Lager 17
radial und axial gelagert ist. Die Spindel 18 steht mit einer
steigenden Hohlspindel 19 im Eingriff, die den Schieber des
Verschlusses 10" entsprechend den Umdrehungen der Gewindespin-
del 18 linear bewegt. Die Kupplungsmuffe 24 am Kreuzgelenk 23
wird in an sich bekannter Weise auf das Wellenende 16 aufge-
steckt und z.B. mittels Tangentialstift gesichert, wodurch die
losbare Drehantriebs-Verbindung hergestellt ist. Auch dieses
Ausfiihrungsbeispiel bietet somit die Moglichkeit, die Bodenver-
schliisse mehrerer Schmelzegefdsse jeweils in Giessposition von
einem einzigen, zum Giessplatz gehdrenden Antriebsmotor zu be-
tdtigen. Es ist also nicht notwendig, jedes Gefdss mit einem
Motor (z.B. Elektromotor) auszuristen, und iiberdies kann der
relativ empfindliche Motor am Giessplatz weitaus besser ge-

schiitzt untergebracht werden.

Dank der ausziehbaren Gelenkwelle, welche bei den vorstehend
beschriebenen Anlagen die Verbindung zwischen der Giessplatz-
Ausriistung und dem jeweiligen Schmelzegefdss herstellt, kommt
es nicht auf eine genaue Lage des letzteren in der Giessposi-
tion an, sondern es kOnnen horizontale und vertikale Lageab-
weichungen wie auch geringe Pendelbewegungen chne weiteres
ausgeglichen werden. Auch kann das Schmelzegefdss im Notfall
unverziiglich vom Giessplatz weggefahren werden, selbst ohne
zuvor die Schnellkupplung 24 zu 16sen, indem dann einfach an
der Gelenkwelle 22 deren Innenwelle aus deren Hohlwelle heraus-

gezogen wird und jeder Teil am betreffenden Kreuzgelenk hé&ngen
bleibt.



1.

Patentanspriiche

Giessanlage mit mehreren, wahlweise zu einem Giessplatz fahr-
baren Schmelzegefdssen, die je mit einem iiber ein Unter-
setzungsgetriebe betdtigbaren Schiebeverschluss ausgeriistet
sind, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Schmelzegefdss
(2,5) das Untersetzungsgetriebe (11,13,15) eingangsseitig
einen Drehkupplungsteil (12,14,16) aufweist und dass der
Giessplatz der Anlage mit einer Drehantriebs-Einheit (20,

30) ausgeriistet ist, die mittels ausziehbarer Gelenkwelle
(22) und Schnellkupplung (24) mit dem Drehkupplungsteil (12,

14,16) an einem in Giessposition befindlichen Schmelzegefiss

(2,5) kuppelbar ist.

Giessanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Drehantriebs-Einheit (20) am Giessplatz, z.B. auf einer

Giessbiihne oder an einem Pfannenwagen (1) fest montiert ist.

Giessanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Drehantriebs-Einheit (30) an einem in Giessposition be-

findlichen Schmelzegefdss (2) leicht l16sbar befestigt, vor-

zugsweise angesteckt ist.

Giessanlage nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drehantriebs-Einheit (20) einen

Hauptmotor (21) und einen Notmotor (21') aufweist.
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Giessanlage nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen der Motorwelle und der Gelenk-
welle (22) der Drehantriebs-Einheit (30) ein Teil-Unter-

setzungsgetriebe (32) angeordnet ist.
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