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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Beschattungsstruktur mit einem flexiblen Beschattungsgebilde Eine derartige Beschattungsstruktur mit wenigstens einem auf die
Oberfliche des Beschattungsgebildes aufgebrachten Versteifungsband ist bekannt. Erfindungsgemél ist das Versteitungsband
mittels eines doppelseitigen Klebebandes auf die Oberfliche des Beschattungsgebildes aufgebracht, wobei das doppelseitige
Klebeband beidseitig eine Klebeschicht aufweist und zwischen dem Versteifungsband und der Oberflache des
Beschattungsgebildes angeordnet ist. Einsatz bei Personenkraftwagen.
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Beschattungsstruktur mit einem flexiblen Beschattungsgebilde

und Herstellungsverfahren hierfur

Anwendungsgebiet und Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Beschattungsstruktur mit einem flexiblen Beschattungsgebilde nach
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung einer solchen
Beschattungsstruktur. Das Beschattungsgebilde weist wenigstens ein auf seine Oberflache auf-

gebrachtes Versteifungsband auf.

Derartige Beschattungsstrukturen mit Versteifungsbandern in Kraftfahrzeugen sind allgemein
bekannt. Bei den bekannten Beschattungsstrukturen sind die Versteifungsbander an gegen-
Uberliegenden Seiten der Beschattungsstruktur mit dieser verklebt. Bei einer Verklebung wird
ein bei Raumtemperatur flissiger Klebstoff oder ein Schmelzklebstoff verwandt. Bei der Ver-
klebung der Beschattungsstruktur und des Versteifungsbandes mit flissigen Klebstoffen kann
Uberschiissig aufgebrachter Klebstoff zu Verunreinigungen der Beschattungsstruktur und somit
zu einer unasthetischen Optik der Beschattungsstruktur fiihren. Eine unzureichende Benetzung
der Beschattungsstruktur mit Klebstoff kann wiederum zu einer Ablésung des Ver-
steifungsbands von der Beschattungsstruktur und somit zu Funktionseinbuf3en fithren. Eine
prazise Dosierung und Aufbringung des Klebstoffes ist mit dem bekannten Verfahren schwer zu

erreichen.

Aufgabe und Losung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschattungsstruktur und ein Verfahren der eingangs
genannten Art zu schaffen, die eine einfache und haltbare Verbindung zwischen dem Ver-

steifungsband und dem Beschattungsgebilde ermoglichen.

Diese Aufgabe wird fiir die Beschattungsstruktur dadurch gel6st, dass das Versteifungsband
mittels eines doppelseitigen Klebebandes auf die Oberfliche des Beschattungsgebildes auf-
gebracht ist, wobei das doppelseitige Klebeband beidseitig eine Klebeschicht aufweist und
zwischen dem Versteifungsband und der Oberflache des Beschattungsgebildes angeordnet ist.
Dadurch ist sichergestellt, dass eine saubere Verarbeitung erfolgen kann, und dass das Ver-

steifungsband vollflachig an dem Beschattungsgebilde anhaftet.

In Ausgestaltung der Erfindung ist wenigstens eine Klebeschicht derart gestaltet, dass sie ihre

Klebewirkung durch thermische Aktivierung erhalt. Nach Aufbringen des Klebebandes auf das
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Versteifungsband und/oder das Beschattungsgebilde wird eine Warmeeinleitung in die Klebe-
verbindung vorgenommen und die Klebewirkung des Klebebandes aktiviert oder erhéht. In
bevorzugten Ausfiihrungen ist das Klebeband aus Kautschuk oder Harz hergestellt oder aus
einem anderen Material, das bei Raumtemperatur klebend oder nicht klebend ist, sich gut
schneiden oder stanzen lasst und das unter Hitze- und/oder Druckeinwirkung eine erhohte

Klebewirkung entfaltet.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Versteifungsband als Federstahlband gestaltet.
Dadurch sind Aufwickelbarkeit und Flexibilitat des Versteifungsbandes gegeben. Das Verstei-
fungsband kann somit vielfach auf- und abgewickelt werden, ohne dass Materialermiidungs-
erscheinungen auftreten. Das Federstahlband gewahrleistet zudem eine ausreichende Steifig-
keit, um das Beschattungsgebilde in einer aufgespannten Funktionsposition zu halten. Das
Federstahlband kann einen gekrimmten Querschnitt aufweisen, um eine Steifigkeit der Be-

schattungsstruktur weiter zu erhdéhen.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird weiterhin durch ein Verfahren geldst, in
dessen erstem Verfahrensschritt zunachst ein Versteifungsband ausgestreckt und anschliefdend
auf das Versteifungsband ein doppelseitiges Klebeband mit einer ersten Klebeschicht iiber die
Lange des Versteifungsbandes durchgangig aufgebracht wird, wahrend eine zweite Klebe-
schicht des doppelseitigen Klebebandes in einem nicht klebenden Zustand verbleibt, und dass
schlieRlich die zweite Klebeschicht in einen klebenden Zustand versetzt wird und die Ober-
flache des flexiblen Beschattungsgebildes auf die zweite Klebeschicht liber die Lange des Ver-
steifungsbandes durchgangig aufgebracht wird. Optional kann eine erhéhte Klebewirkung durch
weitere Druck- und/oder Warmeeinwirkung erzielt werden. Die Aktivierungstemperatur eines
solchen doppelseitigen Klebebandes liegt zwischen 40 °C und 300 °C, bevorzugt zwischen 80
°C und 250 °C. Der Aktivierungsdruck liegt bei Atmospharendruck bis zu 10 bar, bevorzugt
zwischen 2 bar und 6 bar. In einem vorteilhaften Verfahren kénnen Versteifungsbander mitsamt
dem doppelseitigen Klebeband konfektioniert und eingelagert werden. Dies kann zu einer
verbesserten Fertigungsvorbereitung und zu Zeitersparnis wahrend des Herstellungsprozesses
fuhren. Es besteht zudem die Mdglichkeit, nicht konfektionierte Versteifungsbander mit
doppelseitigem Klebeband zu versehen und in aufgerolltem Zustand einzulagern, wenn ein
Einsatz fur unterschiedliche Ausflihrungen von Beschattungsstrukturen vorgesehen ist. Moglich
ist es auch, das nicht konfektionierte Beschattungsgebilde mit mittels doppelseitigen Klebe-
bands verklebtem Versteifungsband zu versehen und einzulagern und bei Bedarf auf die
entsprechende konkrete Beschattungsstruktur abzuldngen. Mit dem erfindungsgemalien Ver-

fahren ist eine Steigerung der Produktionsleistung durch Rationalisierungsmalinahmen wie
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einer Automatisierung, Auslagerung oder einer Arbeitsteilung und somit eine wirtschaftlichere

Fertigung moglich.

Weitere Vorteile und Aspekte der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen sowie aus der
nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung, das nach-
folgend anhand der Figuren erldutert ist. Dabei zeigen:

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Personenkraftwagens mit einer als Pa-

noramadach-Beschattungsrollo ausgefiihrten Beschattungsstruktur,

Fig. 2 eine Draufsicht der Beschattungsstruktur mit seitlich angebrachten Ver-
steifungsbandern,

Fig. 3 eine Schnittdarstellung des in Fig. 2 dargestellten Schnittverlaufes und

Fig. 4 bis 7 Verfahrensschritte des erfindungsgemafen Verfahrens zum Aufbringen des

Versteifungsbandes auf das Beschattungsgebilde.

Detaillierte Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Ein Personenkraftwagen 1 weist in einem Dachbereich eine Beschattungsstruktur 2 auf. Diese
Beschattungsstruktur 2 dient einer Beschattung eines Panoramadaches und weist ein flexibles
Beschattungsgebilde 3 und Versteifungsbander 4 auf. Die Versteifungsbander 4 sind an in
Fahrzeugquerrichtung gegeniiberliegenden Seiten an dem Beschattungsgebilde 3 angebracht.
Ein nicht dargestelltes Kassettengehduse in dem fahrzeughecknahen Dachbereich nimmt die
Beschattungsstruktur 2 in aufgewickelter Ruheposition auf. Zu Beschattungszwecken wird die
Beschattungsstruktur 2 von einer nicht dargestellten Rollowelle in Fahrzeuglangsrichtung
abgewickelt und somit in eine Funktionsposition Uberfiuhrt. Die Beschattungsstruktur 2 weist in
einer in Fig. 3 dargestellten Schnittdarstellung drei Schichten auf. Ein Beschattungsgebilde 3
stellt eine in einer Betrachtungsebene untere Schicht dar. Daran schlief3t sich eine mittlere
Schicht bestehend aus einem doppelseitigen Klebeband 5 an. Eine obere Schicht wird von dem

Versteifungsband 4 gebildet.

Entsprechende Verfahrensschritte, die zur Herstellung der erfindungsgemafien Beschattungs-

struktur 2 gemaf den Fig. 1 bis 3 flihren, sind anhand der Fig. 4 bis 7 schematisch dargestellt.
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Zuerst erfolgt ein Ausrollen des aufgerollten Versteifungsbandes 4 entsprechend der Fig. 4. Im
Anschluss kann ein Andriicken des doppelseitigen Klebebandes 5 auf das Versteifungsband 4
erfolgen. Dieser Verfahrensschritt ist optional und in den Figuren nicht dargestellt. Anschlie3end
erfolgt ein Kilirzen des Versteifungsbandes 4 auf die Lange des Beschattungsgebildes 3. Dieser
Verfahrensschritt ist nicht dargestellt. Danach erfolgt ein in der Fig. 5 dargestelltes Abrollen des
ebenfalls aufgerollten doppelseitigen Klebebandes 5 auf das Versteifungsband 4 mit einer
ersten Klebeschicht. Von dieser wurde zuvor eine Schutzfolie abgezogen, um die Klebeschicht
in ihren Klebezustand zu Uberfiihren. Im Anschluss wird ein nicht dargestelltes Kiirzen des
doppelseitigen Klebebandes 5 auf die bendtigte Lange entsprechend der Lange des Ver-
steifungsbandes 4 und des Beschattungsgebildes 3 vorgenommen. Daraufhin wird eine weitere
Schutzfolie 6 gemaf der Fig. 6 auf der der ersten Klebeschicht entgegengesetzten Seite des
doppelseitigen Klebebandes 5 entfernt. Die zweite Klebeschicht des doppelseitigen Klebe-
bandes 5 wird im Anschluss wie in der Fig. 7 gezeigt auf das Beschattungsgebilde 3
aufgebracht. Nun erfolgt ein nicht dargestelltes anschlielendes Andricken der Klebever-
bindung sowie eine weitere optionale Druck- und/oder Warmeeinwirkung auf die Klebever-
bindung. Alternativ kann es auch vorgesehen sein, dass zuerst das Ausrollen des Ver-
steifungsbandes 4 gemal der Fig. 4 Uber seine gesamte Lange erfolgt. Im Anschluss erfolgt
das Aufbringen der ersten Klebeschicht des doppelseitigen Klebebandes 5, wie in der Fig. 4
gezeigt, Uber die gesamte Lange des Versteifungsbandes 4. Optional und in den Figuren nicht
dargestellt erfolgt danach das Andricken des doppelseitigen Klebebandes 5 auf das Ver-
steifungsband 4. Danach wird das Versteifungsband 4 mitsamt dem doppelseitigen Klebeband
5 in einem nicht dargestellten Verfahrensschritt auf die bendtigte Lange entsprechend der
Lange des Beschattungsgebildes 3 gekiirzt. Daraufhin folgt das Abziehen der Schutzfolie 6 von
der der ersten Klebeschicht abgewandten Seite des doppelseitigen Klebebandes 5, wie in der
Fig. 6 gezeigt. Im Anschluss wird gemaf} der Fig. 7 die zweite Klebeschicht des doppelseitigen
Klebebandes 5 mitsamt dem Versteifungsband 4 auf das Beschattungsgebilde 3 aufgebracht.
Danach erfolgt das nicht gezeigte Andriicken des Versteifungsbandes 4 mitsamt dem doppel-
seitigen Klebeband 5 auf das Beschattungsgebilde 3 sowie die optionale weitere Druck-
und/oder Warmeeinwirkung auf die Klebeverbindung. Optional kann das Versteifungsband 4
nach Aufkleben des doppelseitigen Klebebandes 5 aufgerollt und eingelagert werden, um bei
Bedarf konfektioniert und auf das Beschattungsgebilde 3 aufgeklebt zu werden. Dabei verbleibt
die Schutzfolie der zweiten Klebeschicht, liber die die Verbindung zu dem Beschattungsgebilde
erzielt wird, auf dem Klebeband 5. Alternativ kénnen die in den Fig. 4 bis 7 gezeigten Ver-
fahrensschritte sowie die nicht dargestellten, oben erwahnten Zwischenschritte mit nicht
konfektioniertem Versteifungsband 4, doppelseitigem Klebeband 5 und Beschattungsgebilde 3

erfolgen. Somit kann das Beschattungsgebilde 3 samt dem mittels des doppelseitigen
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Klebebandes 5 anhaftenden Versteifungsband 4 aufgewickelt und transportiert oder eingelagert

werden, um bei Bedarf auf ein bendtigtes Mal3 abgelangt zu werden.
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Patentanspriiche

Beschattungsstruktur (2) mit einem flexiblen Beschattungsgebilde (3) sowie mit
wenigstens einem auf eine Oberflache des Beschattungsgebildes (3) aufgebrachten Ver-
steifungsband (4), dadurch gekennzeichnet, dass das Versteifungsband (4) mittels eines
doppelseitigen Klebebandes (5) auf die Oberfliche des Beschattungsgebildes (3) auf-
gebracht ist, wobei das doppelseitige Klebeband (5) beidseitig eine Klebeschicht auf-
weist und zwischen dem Versteifungsband (4) und der Oberflaiche des Beschat-

tungsgebildes (3) angeordnet ist.

Beschattungsstruktur (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eine Klebeschicht derart gestaltet ist, dass sie ihre Klebewirkung durch thermische Akti-

vierung erhalt.

Beschattungsstruktur (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Versteifungsband (4) als Federstahlband gestaltet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Beschattungsstruktur (2) nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass zunachst ein Versteifungsband (4) ausgestreckt und
anschlieftend auf das Versteifungsband (4) ein doppelseitiges Klebeband (5) mit einer
ersten Klebeschicht Uber die Lange des Versteifungsbandes (4) durchgangig aufge-
bracht wird, wahrend eine zweite Klebeschicht des doppelseitigen Klebebandes (5) in
einem nicht klebenden Zustand verbleibt, und dass schlief3lich die zweite Klebeschicht in
einen klebenden Zustand versetzt wird und die Oberflache des flexiblen Beschattungs-
gebildes (3) auf die zweite Klebeschicht Uber die Lange des Versteifungsbandes (4)

durchgangig aufgebracht wird.
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