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Sposéb wytwarzania tworzywa
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania mate-
riatdw budowlanych §ciennych i stropowych na
spoiwie gipsowym odpornych na dzialanie wody.

W celu podwyzszenia odporno$ci tworzywa gip-
sowego na dzialanie wody i wilgoci stosowano do-
tychezas powierzchniowe zabezpieczenie ochronne
(silikonowanie, fluatowanie) oraz dodatki do masy
gipsowej w postaci wapna palonego, hydratyzowa-
nego, hydraulicznego, cementu oraz zywic synte-
tycznych. Znane sposoby uodpornienia tworzywa
gipsowego pozwolily co prawda na wosiagniecie
korzystnych efekt6w technicznych, jednakze w
znacznym stopniu podniosty koszty produkcji ma-
terialéw budowlanych na spoiwie gipsowym.

Stwierdzono, ze spos6b wedlug wynalazku umoz-
liwia wyprodukowanie tworzywa gipsowego o du-
zej odpornoSci na dziatanie wody i wilgoci, duzej
wytrzymatoSci na Sciskanie i zginanie, duzym
wspoblczynniku rozmiekania, matej nasigkliwoSci,
rozmywalno§ci powierzchniowej oraz posiadajgce-
go wlasno$é malego podciggania kapilarnego wody,
przy jednoczesnym obnizeniu kosztéow wytwarzania
w stosunku do znanych sposob6w uodpornienia
co najmniej o 20%.

Spos6b wedlug wynalazku polega na wprowa-
dzeniu do gipsu budowlanego w stanie suchym,
sproszkowanych odpadéw poflotacyjnych z prze-
rébki rudy siarkowej w ilo§ci 20—25% wagowo w
stosunku do ciezaru gipsu.

gipsowego odpornego na dzialanie
wody i wilgoci
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Sklad chemiczny odpadéw jest nastepujacy:

CaCO; 80 — 86 %
siarka rodzima 3— 4%
MgO 0,32 %
AlL0, 1,2 %
siarczany do 08 %
siarczki do 03 %
SiO, 7,35 %

Elementy budowlane z tworzywa gipsowego wy-
twarzanego sposobem wedlug wynalazku maja na-
stepujgce witasnoSci techniczne:

— ciezar wobjetoSciowy w warunkach powietrzno-
suchych 1200—1300 kg/m3

— nasigkliwo$§é 17—19%

— wspoéiczynnik rozmiekania okolo 0,60

— wytrzymalo§é na §ciskanie w warunkach po-
wietrzno-suchych 75 kG/cm?

Tworzywo gipsowe 2z dodatkiem odpadéw po-
siarkowych jest szczegblnie przydatne do rmo-
wania z niego elementéw budowlanycl’y do &cian
zewnetrznych i wewnetrznych oraz+ elementéw
stropowych. Produkcja materialéwf”budowlanych
z tworzywa gipsowego przygotowanego sposobem
wedlug wynalazku moze byé realizowana bezpo$-
rednio na placu budowy ze szczegélnym uwzgled-
nieniem budownictwa wiejskiego.

Przyktad.

Wymieszano na sucho 1005 kg gipsu i 335 kg

Coab ‘3/12,



53816

3

odpadow poflotacyjnych. Nastepnie te mieszanke
stopniowo dodawano do wody zarobowej przyjmu-
jac ilo§¢ wody zarobowej 469 1, i wymieszano na
mokro, az do momentu uzyskania plastycznej ma-
sy.

Tak przygotowana plastyczng masg wypelniono
formy elementéw budowlanych, zawibrowano
i rozformowano. Czas zarobienia masy i zaformo-
wania elementéw wynosit 3 minuty. Czas wibro-
wania 1—1,5 minuty. W ten spos6b uformowano
elementy o wymiarach 60)30%X35 cm 2z fakturg
zewnetrzng i wewnetrzng, do budowy $cian zew-
netrznych i kapitalnych wewnetrznych, jak row-
niez elementy do wykonania §cian dzialowych o
wymiarach 60X30%X8 cm z obustronna fakturs.
Elementy te nie wymagaly juz tynkowania.
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Wtiasno$ci wyrobow: .

— ciezar objetoSciowy w warunkach powietrzno-
suchych 1250 kg/m?

— nasigkliwo§é 17,5%

— wspoélezynnik rozmiekania 0,54

— wytrzymalo§é na $ciskanie w warunkach po-
wietrzno-suchych 125 kg/ma2.

Zastrezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tworzywa gipsowego odpor-
nego na dziatanie wody i wilgoci, znamienny tym,
ze do gipsu budowlanego w stanie suchym wpro-
wadza sie sproszkowane odpady poflotacyjne
z przerébki rudy siarkowej w iloSci 20—25% wa-
gowo w stosunku do ciezaru gipsu.

RSW ,,Prasa”, Wr. Zam. 1810/67. Naklad 570 egz.
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