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L’invention se rapporte & une affliteuse perfec-
tionnée pour chaines & gouges telles que chafnes de trongon-
neuses.

Le - fonctionnement semi-automatique de cette
affGteuse lui confére de nombreux avantages tels que
rythme d’exécution augmenté, facilités opératoires, commande
de séquence par pédale.

- Par atlleurs, les moyens, particuliérement
simples mais judicieusement adaptés, modifient de facon
tout & fait raisonnable le prix de revient qui reste a
la portée du particulier.

Les performances et les avantages de ce type

d’affiteuse répondent parfaitement 3 la demande des ateliers,

petits et moyens, qui souhaitent utiliser un matériel qui
leur permettra d’augmenterﬁles cadences sans fatigue supplémen-
taire pour |’exécutant et sans amortissement important.

» Ce matériel assure aux ateliers wune haute
rentabilité pour les opérations d’afflitage.

A cet effet, |’invention se rapporte a une
affteuse  perfectionnée 4 fonctionnement semi-automatique,
remarquable par le déroulement automatique d’une séquence
uniduement par le passage et |’évacuation du fluide moteur
dans des organes commandant automatiquement les principaux
mouvements tels que immobilisation de la chaine et abaissement
du bras basculant porte-meule. Ces organes sont dans un
mode d’exécution des vérins pneumatiques & étrangleurs associés
3 un clapet antiretour permettant d‘obtenir les constantes
de temps nécessaires avant ou aprés action pour réal iser
les retards en vue du déroulement automatique de la séquence
en toute sécurité A partir d’un' dispositif distributeur
commandé & partir d’une pédale. A

D’autres caractéristiques et avantages sont
consignés dans la description qui suit, effectuée a titre
d’exemple non limitatif sur un mode d’exécution de | *invention
en référence au dessin accompagnant dans lequel la seule
figure est une vue d’ensemble en perspective de |’affliteuse
semi-automatique selon 1’invention.

Le perfectionnement selon 1’invention consiste
a équippr et & adapter, de facon optimale, une affiiteuse

manuelle en utilisant le minimum d’organes et de commandes
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e

pour son fonct ionnement automatique.

~ De ce fait, comme indiqué ci-dessus, on apporte
le fonctionnement automatique pour un supplément de colt
tout & fait intéressant.

Sans vouloir apporter une quelconque limitation,

le type d’affliteuse a adapter selon l|"invention présente

les caractéristiques suivantes.

» Elle peut étre utilisée avec un support extérieur
1 formé, par exemple, de deux plans horizontaux 2 et 3 réunis
entre eux par une aile verticale latérale 4 et un pietement
transversal central 5 réalisé, par exemple, en plaques de
tole épaisse.

o Le plan supérieur 2 sert de support de fixation
au corps 6.d§ | ’affliteuse de forme générale en L, comprenant
un plateau 7 et une aile transversale 8. Le corps est sol ida-
risé au support de fixation 2 par son plateau 7. Ledit plateau
comporte a |’extrémité opposée de la base de l’aile 8 une
platine de travail 9 pourvue d’un ensemble de serrage 10
du type étau orientable et immobilisable dans une position

donnée par un dispositif de blocage 11 commandé par un volant

"de manoeuvre du type poignée 12.

L’ensemble de serrage 10 ou régle porte-chaine

présente une inclinaison variable de part et d’autre de son

‘axe longitudinal. L’ensemble de serrage 10 présente la forme

d’un étau 2 une seulé machoire mobile 13 sous |’action d’un
excentrique ,commahdé par un levier, réalisant ainsi 1’ immo~
bilisation latérale de la chaine. Son immobilisation longitu-
dinéle résulte de l’action d’un cliquet 14.

Le corps 6 de I’affliteuse se poursuit vers le
haut par lfaile transversale 8 sur laquelle se trouve monté,
basculant par une articulation 15, un bras porte-meule 16,
bloqué - en profondeur par une butée réglable 17 et pourvu
d’un rappe! élastique vers le haut, par exemple sous la forme
d'un ressort de tension 18. Ce bras est monté réglable en
inclinaison par pivotement autour d’un axe horizontal et

blocage manuel par volant du type 3 poignée 19, afin de garder

_tout au long d’une opération l’angle d’afflitage optimal.
9

Le bras porte-meule comporte le groupe moteur

20, le disque abrasif 21 et sa protection 22.
Un inverseur 23 de rotation du moteur est prévu
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sur le bras basculant porte-meule 16 de maniére a réaliser
| ’affitage de deux groupes opposés, droite et gauche, disposés
en alternance sur la chatne, et ceci au cours de la méme
opération élémentaire d’affiitage. lUne poignée 24 permet la
manoeuvre manuelle du bras en descente. ]

Le perfectionnement selon |’invention concerne
la transformation & équipement minimal de ce type d’affiiteuse
en un matériel & fonctionnement semi-automatique.

L’actionnement des organes est provoqué par
un fluide moteur, hydraulique ou pneumatique selon le cas.

Selon le perfectionnement objet de la présente
invention, |’ensemble de serrage 10 et son dispositif de
blocage 11 ainsi que le bras porte-meule 16 sont manoeuvrés
automatiquement selon une séquence prédéterminée.

A On examinera ci-aprés en détail les différents
moyens de commande et d’actionnement permettant ce fonction-
nement automatique.

Le support extérieur 1 comporte, par exemple
sur son pidtement 5, un organe de distribution et de commande
25 pourvu d’un régulateur 26 et d’un manométre 27. L’organe
de distribution et de commande 25 poss&éde également une entrée
principale 28 pour son raccordement avec le réseau ainsi
qu’une liaison 29 & deux voies avec une pédale de commande
30 et deux sorties 31 et 32 vers les organes commandés :
vérin de serrage 33 d’une part et vérin de descente 34 du
bras pbrte—meule d’autre part.

~ Les liaisons souples telles que 35 et 36 d’alimen-
tation sont raccordée aux vérins & travers des dispositifs
réglables amortisseurs. Ces dispositifs sont constitués,
par exemple, d’un étrangleur 37 réélable extérieurement par
une commande 38 & bouton moleté de réglage, étfangleur couplé

a un clapet anti-retour 39.
L’étrangleur 37 du vérin de serrage 33 est monté

sur le circuit retour. Inversement |’étrangleur correspondant
du vérin de descente 34 se trouve monté sur le circuit arrivée.

Ces étrangleurs - ont pour but d’introduire un
retard, soit a l’ouverture (vérin de serrage) soit a la pous-
sée (vérin de descente). Plus précisément, le vérin de serrage
33 présente un corps allongé transversalement renfermant

un ensemble de poussée & double piston actionnant la contre-
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régle 40. contre la régle 41 constituant la mdchoire mobile
13 de i’ensemble de serrage 10. Cet ensemble est monté orienta-
ble sur la p’atine de travail et comporte le cliquet 14 pour

|’immobilisation longitudinale.

Le vérin de descente 34 posséde un corps monté
articulé sur l’aile tranversale de |’affliteuse par une de
ses extrémités. L’extrémité opposée qui est celle du piston
p9rte une articulation 42, par exemple du type fourche, qui
coopére avec un levier 43 solidaire du bras porte-meule 16
en vue de son basculement.

11, est prévu, par ailleurs, de commander le

moteur et son sens de rotation également au pied.

On examinera maintenant les différentes phases

"du fonctionnement semi-automatique dé | "affiliteuse perfection-

’
.née selon l’invention.

. : On admet effectués les réglages initiaux et
les différentes opérations de mise en service comme le raccor-
dement au réseau d’air comprimé et le réglage de la pression
de service & une valeur comprise entre deux et cinq bars.

L’action sur la pédale de commande 30 alimente
simultanément en fluide moteur les vérins de serrage 33 et
le vérin 34 du bras porte-meule 16. .

Cette communication avec le réseau se traduit
quasi immédiatement par |’immobilisation transversale de
la chaftne par pincement, en raison de |’action directe du
fluide fournissant la - poussée transversale sur la chaftne
par |’intermédiaire de la contre-régle 40. Cette immobilisa-
tion transversale est complétée par |’immobilisation longitudi-

nale apportée par le cliquet 14.
» De ce fait, la durée de' serrage s’avére faible.

La chatne est alors préte pour une opération élémentaire
d’affltage.

Pendant ce temps, le fluide moteur a traversé
I’étrangleur réglable 37 du vérin de descente 34 qui détermine

le retard dans la succession des deux opérations principales

de préparatioh : immobilisation de la chaine et descente
du bras porte-meule. Le fluide moteur a atteint une valeur
de pression suffisante pour actionner le bras porte-meule
en descente. La descente s’amorce et se poursuit selon un

mouvement amorti jusqu’en position basse en raison de |’étran-

‘.
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gleur.
|1 suffit alors & |’opérateur de porter le disque

abrasif en contact avec les groupes pour procéder a |’affi-
tage. Ordce & I’inversion de rotation, on réalise, par la
méme opération;, |’afflitage de deux groupes opposés.

En fin d’opération, le reldchement de la pédale
provoque |’échappement du fluide et, par conséquent, le retour
du bras porte-meule sous |’effet du ressort de rappel et le
desserrage progressif de la régle selon la vitesse réglée
par la vis moletée en raison de |’étrangleur placé sur |’échap-
pement. ]

On dégage le cliquet 14 et on avance la chaine
pour la prochaine opération élémentaire d’affitage.

{’inversion de position des étrangleurs de vérin
de serrage et de vérin de descente procure un serrage brusque
et un desserﬁage progressif.

L’invention a été décrite ci-dessus en détail;
il est bien entendu toutefois que diverses modifications,
d’ordre secondaire et sans apport inventif, ne sauraient
échapper & la présente protection mais entrent au contraire

pleinement dans son cadre.
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REVEND ICAT 1ONS

1. Affliteuse semi-automatique pour chaines a
gouges telles que chaines de tronconneuses, présentant un
corps en L monté sur une base support (1), cbrps comprenant
un plateau d’assise (7) porteur d’une platine de travail
(9) pourvue d’un ensemble de serrage (10), d’une aile transver-
sale (8) et d’un bras porte-meule (16) monté basculant entre

une position haute et une position basse et pivotant autour

d’un axe horizontal pour le réglage de 1’angle d’affiitage,

caractérisée en ce que |’ensemble de serrage (10) comporte
un vérin de serfage (33) a double piston et une contre-régle
mobile (40) en vue de |’immobilisation transversale automa-
tique de la chafne, le bras porte-meule (16) est proiongé

par un levier articulé "sur un vérin de descente (34), les
vérins étant -actionnés par un fluide moteur & partir d’un

organe de distribution et de commande (25) et & travers des

- étrangleurs réglables (37) et en ce que |’affliteuse est com-

mandée en fonctionnement de séquence par une commande unique
a pédale (30) reliée & I’organe (25).

2. Affiteuse selon la revendication 1 caracté-
risée en ce que |’étrangleur du vérin de serrage (33) est
disposé sur le circuit d’échappement de facon a réaliser
un serrage brusque et un desserrage progressif.

' 3. Affteuse selon la revendication 1 caracté-
risée en ce que |’étrangleur du vérin de descente du bras
(16) introduit un retard au basculement suffisant pour provo-

quer la descente uniquement aprés le serrage de la chafine.
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