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Sklenén# tvdrnice se sniZenym soudinitelem prostupu tepla

Oblast techniky

Technické feseni se tyk4 sni¥eni soudinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych tvarnic vlepe-
nim vloZky z pokoveného plochého skla se zvy3enou tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny
sklenéné tvarnice oddé&lenych od sebe v oblasti sviru a vyplnéni dutin mezi sklem a vnéj§i sténou
tvarnice plynem.

Dosavadni stav techniky

Soucinitel prostupu tepla u soudasné vyrabénych lisovanych sklenénych tvarnic tvofenych dvéma
k sob& vzdjemné svafenymi vylisky je z hlediska dnesnich naroki na usporu energie nedostated-
ny.

Podstata technického feleni

Soudinitel prostupu tepla lisovanych sklenénych tvamic snizime viepenim viozky z plochého
skla s pokovenou vrstvou zajidtujici vetsi tepelnou odrazivost, napfiklad SILVER STAR EN
plus, nebo PLANIBEL top N plus, nebo jinym vhodnym sklem se zvySenou tepelnou odrazivosti
a barevnym odstinem mezi dvé& poloviny sklenéné tvarnice rozdélené v oblasti piivodniho svaru.
Sklenénou tvarnici poZadované velikosti, vzoru a barvy roziizneme podéIné v oblasti piivodniho
svaru a takto oddélené poloviny néstedné zabrousime v oblasti fezu do roviny tak, abychom po
vlepeni sklenéné vloZky se zvyenou tepelnou odrazivosti dosahli poZadovaného rozméru skle-
néné tvirnice. Sklenénou vlo¥ku nafe¥eme na poZadovany rozmér a zabrousime hrany tak, aby
po vlepeni skla na kaZdé stran& o dva milimetry pfesahovaly lepenou plochu. Tim po slepeni na
bocich sklenéné tvarnice opticky nahradime odstranény pilivodni svar. Nasledn& na sklendné
vloZce odstranime pokovenou vrstvy odbrousenim, a to v $ifi osmi milimetri od okraje skla a to
po celém obvodu. Odbrousenim pokovené vrstvy zajistime dokonalou pfilnavost lepeného spoje
a nasledn¢ zabranime korozi pokovené vrstvy nasledkem pronikéni vihkosti z okolniho prostfeds.
Na takto upravené hrany sklenénych tvarnic naneseme po celém obvodu souvisiou vrstvu lepidla
a poté obé poloviny s pokovenou vioZkou z plochého skla vzajemn¢ slepime. Lepeni provadime
v ochranné atmosféfe tvofené plynem ARGON nebo KRYPTON, ktery po vyplnéni dutin tvrni-
ce poZadovanym plynem sni%i tepeinou prostupnost. Plyn odstrani vzdugnou vihkost uvnitf skle-
néné tvirnice a zabrani korozi pokovené vrstvy. Sklenénou vlozku vlepime mezi dvé poloviny
sklenénych tvarnic vzdjemné proti sobé vystfedénych tak, aby pfi vytvrzovani lepeného spoje
nedoslo k vzéjemnému posunuti nebo pootodeni lepenych dili. Ke slepeni jednotlivych dila po-
uZijeme lepidlo urfené k lepeni skla splifujfct ndroky na pevnost a optickou &irost lepeného
spoje. Pevnost lepeného spoje je nutné nechat ov&fit opravnénym zkuSebnim dstavem dle stano-
venych norem na pevnost sklenéné tvérmice. Po vytvrzeni lepidla sklenénou tvarnici pfemétme,
odstranime pfebyteiné lepidlo a néslednym ponofenim do vody vyzkoudime t&snost lepeného
spoje. Zkontrolovanou tvarnici osulime a opravime poruSeny bo&ni néstiik pfislu$nou barvou.
Vyhodou takto upravenych sklenénych tvamic oproti stavajicimu stavi je sniZeni tepelné pro-
stupnosti o vice jak padesat procent oproti stavajicimu stavu a zachovani pivodniho rozméru bez
porudeni vnéjiho vzhledu sklenéné tvarnice.

Pfehled obrdzki na vykrese
Technické feSeni bude blize vysvétleno pomoci vykresu a vztahovych znadek.

Obr. &. 1 je fez sklenénou tvarici po upravé vlepenim vlozky z pokoveného plochého skla se
zvysenou tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny sklenéné tvarnice.

Obr. ¢. 2 je Eelni pohled na sklenénou tvarnici znazorfiujici nezménény vzhled po Gprava.
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Piiklady provedeni technického feleni

SniZeni soutinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych tvarnic je dosaZeno (viz obr. 1) vlepe-
nim vlozky 1 z plochého pokoveného skla se zvySenou tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny
sklenénych tvarnice 2, 3 odd€lenych od sebe v oblasti pivodniho svaru 6. Ob¢ poloviny sklené-
nych tvarnic se snizenym soutinitelem prostupu tepla zabrousime na rozmér tak, abychom po
slepeni v¥ech tfi dili dosahli plvodniho rozméru sklen&né tvarnice. Sklenénd vloZka 1 je upra-
vena obrouSenim na pozadovany rozmér tak, e po slepeni pfesahuje lepenou hranu o dva mili-
metry na kazdé strang, &imZ je opticky nahrazen plvodni svér a odstranime pokovenou vrstvu po
celém obvodu v &ifi osmi milimetrii od okraje skla. Slepeni viech tfi dili provedeme v ochranné
atmosféFe tvofené plynem argonem nebo kryptonem, aby doslo k vyplnéni dutin 4, 5 timto ply-

‘nem, &im# zabrénime korozi pokovené vrstvy uvnitf sklenéné tvarnice se sniZzenym soudinitelem

prostupu tepla. Pted vytvrzenim lepeného spoje zkontrolujme, zda nedo$lo k vzijemnému posu-
nuti nebo pootodeni lepenych &asti a spoj vytvrdime. Po vytvrzeni lepidla sklenénou tvarnici se
snizenym soudinitelem prostupu tepla pfeméfime, odstranime prebyteéné lepidlo a nislednym
ponofenim sklenéné tvarnice do vody vyzkousime tésnost lepeného spoje. Zkontrolovanou tvar-
nici osusime a opravime poruSeny bo&ni nastfik pfislusnou barvou. Vyhodou tohoto technického
fedeni je sniZeni soutinitele prostupu tepla nejméné o padesat procent oproti stdvajicimu stavu,
zachovéni pivodniho rozméru a vzhledu sklenéné tvarnice (viz obr. 2).

NAROKY NA OCHRANU

1.  Sklen&na tvarnice se sniZenym soudinitelem prostupu tepla, vyznad&uj fci se tim,
e mezi dv& poloviny sklen&nych tvarnic (2, 3) je umisténa viozka (1) z plochého skla s pokove-
nou vrstvou se zvysenou tepelnou odrazivosti.

2. Sklenéné tvarnice se sniZenym soudinitelem prostupu tepla podle naroku 1, vyznadu-
jici se tim, Zedutiny (4, 5) mezi vloZkou (1) z pokoveného skla, zaji¥tujici vét3f tepelnou
odrazivost, a vn&j§i sténou sklendnych tvarnic (2, 3) jsou vypinény plynem, zejména argonem a
kryptonem.

3.  Sklen&na tvérnice se snizenym souginitelem prostupu tepla podle ndroki 1a2, vyzma-
dujici se tim, Zejednotlivé dily jsou vz4jemné slepeny v ochranné atmosféfe.

1 vykres
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