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elektromagnetischen StranggieBkokilis, welche beim
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die Formgebung der fliissigen Strangséule ausschlieBlich
durch elektromagnetische Krafte erfolgt und die durch ihre
Verstellbarkeit das AbgieRen unterschiedlicher

Strangquerschnitte erméglicht. ErfindungsgemaB wird die | ] '
Aufgabe dadurch geldst, daB jeweils an den b.iden Enden ' '
einer Kihlwasserverteilungskammer eines langen /
Seitenteils eine Stellvorrichtung vorgesehen ist, die aus . ,
einer drehbaren Spindel mit Rechtsgewinde und .
zugeho6rigem Druckblock an ihrem einen Ende und mit N j
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Linksgewinde und zugehérigem Druckblock an ihrem
anderen Ende besteht, wobei zwischen den Druckblécken
ein elastisches Material angeordnet ist, dessen Querschnitt
im entsparnten Zustand ebenso wie die Querschnitte der
beiden Druckblocke geringfiigig kleiner ist als der
Querschnitt der abzudichtenden
Kiihlwasserverteilungskammer. Fig. 3
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Patentanspriiche

1. Vorrichiung zur Binstellung der Kilhlwasserschleieraus=
dehnung bei einer verstellbaren elektromagnetischen
Stranggiefknkille, dadurch gekennzeichnet, dall jeweils
endseitig eiuer Kithlwasserverteilungskammer (6) eines
Seitunteiles (1) eine Stellvorrichtung vorgesehen ist,
welche aus einer drehbar ausgebildeten Spindel (9) mit
Rechtsgewinde (10) und einem zugehdrigen Druckblock (12)
gowie aus der Spindel (9) mit linksgewinde (11) und zuge=
horigem Druckblock (12) besteht, wobei zwischen beiden
Druckblocken (12) ein elastisches Material (13) ange-
ordnet ist.

2+ Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Querschnitte der Druckblicke (12) sowie des elastie
scr.en Materials (13) im entspannten Zus&ard geringfligig
kleiner ausgebildet sind als der Querschniti der Kiihl-
wasserverteiiungskammer (6).

= Hierzu 2 Blati{ Zeichnungen =
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‘el der Erfindung

Vorrichtung zur Binstellung der Kiihlwasserschleierausciehnung
bei einer verstellbaren elekiromagnetischen StranggieBko-
kille

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Einstellung der
Kilnlwasserschleierausdehnung bei einer verstellbaren elektro=
magnetischen StranggieBkokille,.ﬁelche beim kontinuierliochen
und/oder halbkontinuierlichen GieBen von elektrisch leit=
fihigen Materialien verwendet wird, wobel die Formgebung der
flissigen Strangsdule ausschlieBlich durch elekiromagne=
tische Kréifte erfolgt und die durch ihre Verstellbarkeii das
Abgiefilen unterschiedlicher Strangquerschnittsformate ermog=
licht,

Charakteristik der bekamnnten technischen Losungen

Eine verstellbare elekiromagnetische YtranggieBkokille ba=
siert auf dem Prinzip der Unterfoilung des meohanisch und
elektrisch in sich geschlcssenen Verbundes einer starren
elektromagnetischen Stranggiefkokille in mehrere voneinander
unabhiingige und einzeln positionierbare Seitenteile, deren
komplett vorhandenen Punktionselemente nach dexr exrfolgten
Einzelpositionierung durch losbare beziehungsweise arretier—
bare mechanische Elemente wieder zu einem meshanisch wnd

elektrisch geschlossenen System verbunden werden, Im ein=-
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fachsten Fall handelt es sich dabei um eine Unterteilung der
starren elektromagnetischen StranggieBkokille in zwel lange
und zwei kurze Seitenteile, wobel die langen Seitenteile ent~
weder feststehen oder nur geringfiligig gegeneinander verscho=
ben werden konnen, widhrend die kurzen Seitenteile symme trisch
zur Kokillonmitie in der Querrichtung in beliebige Positionen
gebracht werden konnen, o5 daB mit der verstellbaren Kokille
unterschiedliche Strangquerschnitte jeweils der gleichen
Dicke, aber frei wdhlbarer unierschiedlichsr Breiten, gegos=~

Sen werden konnen,

Nach dem Stand der Technik sind unterschiedliche Realisie=
rungsverianten der vereinfachten versiellbaren elektrcemage
netischen StranggieBkokille bekannt (DD=PS 249 207

EP=PS 0 109 357).

Wihrend auf die elektrische und mechanische Verbindungs=
technik der einzelnen Seitenteile eingegangen wird, sind iiber
formateabhiingige, das heiBt die von der gewdhlten Breite des
Formatequerschnitis sbhiingige, Binstellungen der horizontia~
len Ldngenausdehnung des Kilhlwasserschleiers an den langen
Seitenteilen bestenfalls allgemein: Angaben zu eninehmen,

Die exakte Begrenzung dieses Kilhlwasserschleiers auf die von
der gewdhlten Formatebreite abhiingige erforderliche horizon=-
tale Lingsausdehnung an den langen Seitenteilen ist flir einen
storungsfreien GieBprozeB zwingend erforderlich. Falls die
Tdngsausdehnung des Kilhlwasserschleiers zu hirz ist, werden
Teile deyr Breitenseiten des zu gleBenden Stranges nicht aus=
reichend gekithlt, wodurch an diesen Siellen Schmelzendurch=-
briiche entstiehen, die zum Abbruch des GieBprozesses zwingen.
Dies trHgt einciveits zur ErhShung des Schrottante’ . an

der GuBSproduktion bei und filhr{ andererseits wegen des er-
forderlichen NeuangieBens und der damit verbundenen Riisi=-

arbeiivn zu einem spiirbarer Produkiivitdtsverlust.
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Im Falle dessen, daB die mdgliche Austritisbreite des Rilhle
wasserschleiers an dea langen Seitenteilen grioBer als die
fir die jewells gewdhlte Formatebreite erforderliche Auss
dehnung ist, entsiehen unkontrellierte Striomuugsverhliltnisse
an den Berihrungssiellen der Kilhlwrserschieier der kurzen
und langen Seitenteile, . aer ungehinderte Ausiriit des
Kilhlwasserschleicrs an den langen Seitenteilen durch das
gegens*ladliche Vorhandensein der kurzen Seitenteile an der
moglichen Austritisléange blockiert wird, Die unkontrollierten
Strumungsverhtlinisse fithren zu einer Erhohung der Kilhlwasser-
mengen an den Strangecken und sind mit einer intensiveren
Kilhlung an diesen Stellen verbunden, Dadurch wird eine Ver=
schiebung der Grenzzone fliissig-fest an den Strangecken in
Richtung des Bad°piegels verursacht, wobei sich infolge der
abnehmenden Hohe der flilssigen SHule die Strangecken nicht
mehr ordnungsgemdf ausformen und Einziige des Stranges ent=
stehen, die beim spéteren Welzen zur Ausschufproduktion
filhren wilrden, Im Extremfall ziehen sich die Strangecken so
stark ein, dal im Laufe des Absenkprozesses der Abstand der
eingezogenen Ecken zum Kilhlwasserschleier so gro8 wird, daf
intolge der extrem verschlechterten Kihlung echlieBlich
fliissiges Metall iiber die erstarrten eingezogenen Ecken iiber-
l3uf?{ und zu unregelméBigen Metallanstitzen an der #uBeren
Strangoberfliche filhrt. Dies zwingt dann zum Abbruch des

Gielprozegsrs,

Ziel der Erfindung

Ziel der EBrfindung ist es, sowohl die Einsatzfihigkeit als
auch die Produktionssicherheit einer verstellbaren elek’
magnetischen Siranggiefkokille zu verbessern, den Schr
anteil an der GuBprodukiion zu vermindern und die Produkti-

vitdt entscheidend zu erhochen,
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Darlegung des Wesens der Eriindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zur Einstellung der horizontalen Kiihlwasserschl.ierausden=
nung bel einer versiellbaren elektromagnetischen Stranggief=
kokille 2zu entwickeln, welche eine exakte Vorgabe der Xilhl=
wasserschleierausdehnung bei Einhaltung einer homogenen Wase
sermengenverteilung im Schleier in Abhéngigkeit von der je=
weils gewiihlten Breite des Formatequerschnitts ermdglicht und
die auferhalb der vorgegebenen Kiihlwasserschleierausdehnung
eine vollstliindige Abdichtung der Wasserfilhrungswege gewihr=
leistet.

» Erfindungsgemti8 wird die Aufgabe dadurch geldst, daB jeweils
an den beiden Enden einecr Kilhlwasserverteilungskammer eines
langen'Seitenteils eine Btellvorrichtung vorgesehen ist, die
aus einer drehbaren Spindel mit Reohtsgewinde und zugehori=-
gem Druckblock an ihrem ninen Ende und mit Linksgewinde und
zugehorigem Druckblock an ihrem anderen Ende bhesteht, wobei
zwischen den Druckblocksn ein elastisches Haterial angeord~
net ist, dessen Querschnitt im entspannten Zustiand ebenso
wie die Querschnitte der beiden Druckblocke geringfiigig
kleiner ist als der Querschniti{ der abzudichienden Kithlwas-

serverteilungskammer,

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel

ndher erlédutert werden, In den iugehﬁrigen Zeichnungen

zeigen:

Fig, 1: eine Draufsicht auf eine vereinfuchte verstellbare
elekiromagnetische Stranggielkokille

Fig. 2: einen Schnitt A=A nach Fig. 1

Fige 31 einen Querschnitt durch die erfindungsgemidfBe Vorw
richiung
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Wie aus Fig., {1 ersichtlich, besteht eine verstellbare elek=-
tromagnetische SitranggieBkokille im einfachsten Fall aus den
beiden langen separaten Seitenteilen 1 sbwie aus den beiden
kurzen separaten Seitenteilen 2, Durch Querverschiebung der
kurzen Seltentelle 2 symmetrisch zur Kokillenmitite konnen
unterschiedliche Breiten der Formatequerschnitte bei kone
stanter Formatedicke eingestellt werden, Infolge der elekiro=
magnetischen Formgebungskrifie der nach der erfolgten Ein=
stellung miteinander elektrisch verbundenen Induktorele=
mente 3 (vgle Fige 2) der einzelnen Seitenteile 1; 2 wird
der Querschnitt der fliissigen SHule so geformt, daB ein be=
stimmier Abstand zwischen den Induktorelementen 3 und der
seitlichen Oberflédche der fllissigen SHule entsteht, Die ge=
samte soltliche Oberfllche des auf diese Weise entstehenden
Strangeb wird zur Herbeifilhrung der Ersiarrung des Stranges
unterhalb der Grenzzone flilssig=fest durch Aufbringen eines
gleichmiiBigen Wasserschleiers auf den bereits erstarrten
Strangteil gekilhlt. Wdhrend die horizontale.KUh1Wasser-
schleierausdehnung an den kurzen Seitenteilen 2 unveriéndert
bleibt, hlingt die erforderliche horizontale Kithlwassexw
schleierausdehnung an den lungen Seitenteilen {1 von der
Breite des gewhhlien Formatequerschnittes ab und ist enti=
sprechend den unterschiedlichen Formatebreiten unterschied=
lich einzustellen,

In der Fig. 2 ist ein Schnitt durch ein langes Seitenteil 1
dargestellt. Das Kilhlwasser flir die Strangkithlung tritt aus
einer Wasserkammer 4, die sich nicht gunz liber die gesamte
Idnge des langen Selientells 1 erstreckt, liber einen Quer—
kanal 5 in eine Kilhlwasserveriteilungskammer 6 und von dort
durch einen Austrittsspalt 7 in Form eines homogenen Kiihl=~
wasserschleiers auf die seitliche Oberflédche des bereiis er=

starrten Strangteiles,
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Im Gegensatz zur Wasserkammer 4 ersirecken sich Kilhlwasser—
verteilungskammer 6 und der Austrittsspalt 7 liber die gesamte
Linge des langen Seitenteiles 1, so daB beide an den jeweili=
gen Stirnseiten 8 (vgl. Fig. 1) des langen Seitenteiles 1 zu-
gdnglich sind,

Fig. 3 zeigt die erfindungsgemilie Vorrichtung, mit dexr der
Kilhlwasserschleier auf die jeweils geforderie ILinge einge=
gtellt wird, Die Vorrichiwung besteht aus einer von Hand dreh=
baren Spindel 9, die an ihrem einen Ende ein Rechisgewinde 10
und an ihrem anderen Bnde ein Linksgewinde 11 besitzt, Auf
diesen Gewindeabschnitten gleiten Druckblocke 12 mit dem je=
weils zugehorigen Gewinde. Zwischen den Druckblicken 12 isi
ein elastisches Material 13 angeordnei, welches bel einex
Rechisdrehung der Spindel 9 verspannt und bei einer Linkse
drehung entspannt wird. Die Druckbliocke 12 und das ent=
spannte elastische Material 13 weisen einen geringfiigig
kleineren Querschnitt als die Kilhlwasserverteilungskammer 6
auf, so dall je eine erfindungsgemife Vorrichiung im ent=-
spannten Zu-tand auf der rechten und der linken Stirnseiie 8
des langen Seitenteiles 1 locker in die Kilhlwasservertei=
lungskammsr 6 auf die jewells geforderte fiefe eingefilhrt
werden kann, womit die horizontale Ausdehnung des aus dem
Austrittsspalt 7 austretenden Kilhlwassersohlelers vorgegeben
wird, Durch die Rechtsdrehung der locker eingefiihrten Spin-
del 9 wird das elastische Material 13 in seinem Querschnitt
80 vergrifert, dal es sowohl die Kiihlwasserverteilungskam=
mer 6 von der Seite des ausiretenden Kilhlwasserschleiers her
zuverléssig abdichtet als auch flir eine zuverlissige Ab=
¢ichtung der nicht bendtigten Teile des Querkanals 5 sorgt,
womit dle geforderte GleiohmiBigkeit und horizontale Aus=
dehnung des Kithlwasserschlelers erreicht wird,
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Die Einstellung der horizontalen Kihlwasserschleierausdehnung
mit der erfindungsgemifien Vorrichtung erfolgt wie nachstehend
beschrieben. Nach der Positionierung der kurzen Seitenteile 2
entsprechend der gewiinschten Formatebreite und nach der elek-
trischen und mechan.schen Verbindung der einzelnen Seiten=
teile 1; 2 zu einem geschlossenen Ganzen werden an den vier
Stirnseiten 8 der langen Seitenteile 1 jeweils eine erfine-
dungsgemiie Vorrichtung im entspannten Zustand locker in die
Kihlwasserverteilungskammer ¢ auf die von der gewdhlten Fore .
matebreite abhingige erforderliche Tiefe eingefilhrt., Die er=~
forderliche Tiefe wird dabei vorher durch Versuche ermittelt,
da sie die durch die nachfolgende Verspannung ents¥ehende
leichte Verkiirzung der Anordnung Druckbldcke 12 und elasti=-
sches Material 13 beriicksichtigen muB, Nachdem die Vorriche
tung auf die geforderte Tiefe in die Kihlwasserveriellungs=
kammer 6 eingefiihrt ist, wird durch Rechtsdrehung der Spin=-
del 9 die Verspannung des elastischen Materials 13 vorge=
nommen und dadurch die sichere Abdichtung der Kiihlwassexrw
verteilungskammer 6 an den Stirnseiten 8 des langen Seiten=
teils 1 vorgenommen, wodurch der Kiuhlwasserschleier die ge=
wilnschte Homogenitdt und die erforderliche horizontale Auge=
dehnung erhélt,

.Im Falle dessen, daB anschlieflend ein Format einer anderen
Breite gegossen werden soll, wird durch Linksdrehung der
Spindel 9 die Verspannung des eléStiechen Materials 13 aufe
gehoben, die kurzen Seitenteile 2 in die neue Position ge=
bracht, die Seifenteile 1§ 2 untereinander mechanisch und
elektrisch verbunden, die erfindungsgemifie Vorrichiung in
die neue geforderte Tiefenstellung gebracht, durch Rechis=
drehung der Spindel 9 die Abdichtung der Kihlwasservertei=-
lungskammer 6 in der neuen Stellung gewdhrleistet und damit
die gewiinschte Homogenitdt und die neue erforderliche hori=
zontale Ausdehnung des Wasserschleiers exzielt.
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