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Vyndlez sa tyk4 zariadenia k snimaniu tlaku a teploty taveniny v dutine formy pri tlako-
vom liat{ v jednom a tom istom mieste.

Tlak taveniny v dutine formy sa doposial zistuje bud matematickym v¢podtom z tlaku
taveniny v plniacom vdlci, alebo porovnanim zabehnutej taveniny do ryh s odstupiiovanou Sirkou
na vyhadzovacich kolfkoch, alebo na inom mieste v dutine formy so zabehnutim taveniny do
odpovedajicich ryh na &ele plniaceho piestu, &s. RO &. 159 119.

Nevfhoda matematického vypodtu spotivd v ndrodnosti a urditej nepresnosti vg§sledku,
pretoZfe tlak taveniny v dutine formy je v¢sledkom viacergch premenngch plniaceho procesu,
ale aj v tom, ¥e sa tlak nezistf okamZite. Rovnako aj v druhom pripade zistovania tlaku
sa najvys8%{ tlak taveniny v dutine formy d4 zistit aZ po ztuhnutf taveniny vo forme a po
otvoreni formy.

Doposial zndmy spbsob merania tlaku taveniny v dutine formy, ktorgym je moZné priebe!ne
urovat tlak v priebehu celého liaceho procesu, vyuZiva k prenosu tlaku taveniny z dutiny
formy na snimacie zariadenie tlaku upravengch vyhadzovacfch kolfkov.

NevYhodou tohoto sp8sobu je nepresnost merania v désledku deformicie spbsobenej vzperom
a trenim vyhadzovacich kolfkov.

Meranie teploty taveniny v dutine formy sa doposial prevddza umiestnenim snimadov teploty
priamo do dutiny formy, alebo tesne pod povrch dutiny formy, alebo do vyhadzovacieho koliku.

Prvy spdsob merania teploty je nevyhodny, pretoZe dochddza velmi Zasto k znileniu snimada
uZ pri prvom merani, druhy a tretf spéscb nie je, s ohladom na mald tepelnd vodivost materidlu
formy, presny. Dal¥ou nevfhodou merania teploty tymto spdsobom je, Ze meranie tlaku a teploty
je vidy v rozdelielnych miestach, z %oho je ta¥ko analyzovat presnd pridinu nekvality odliatku
v danom mieste pri tlakovom liati. Nevyhodou je aj to, %e sd nutné dve vrtania vo forme,

&o negativne pbsobi na jej Zivotnost.

Vy38ie uvedené nevfhody snimania tlaku a pripadne i sd¥asného snimania teploty v dutine
formy pri tlakovom liatf zniZuje na minimum zariadenie k meraniu tlaku taveniny v dutine
formy podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom, Ze snimaci kolik je pripevqenf k tladnej
hlavici dutého deformadného &lenu, pozostdvajuceho dalej zo zdkladne, ktoré si spojené pruZngm
deformadnym pléstom, na ktorom je umiestnen§y najmenej jeden snima& deformicie, spojeny vedenim
8 vyhodnocovacim zariadenim tlaku taveniny, pridom v z&kladni je privodny kandl a odvadzaci
kandl napojeny na dutinu deforma&ného &lenu a na chladiaci okruh zariadenia k snimaniu tlaku
taveniny. Je vyhodné pripevnit k zékladni tiellaci kryt, obklopujdci pruZny defor?nény plast
a tla®nd hlavicu. Dalej je vfhodné, Ze v tom istom snimacom koliku v jeho osi je urobeny
slepf otvor, v ktorom je umiestneny snima® teploty taveniny a v sdoso osazenom otvore v tladnej
hlavici a v druhom otvore je umiestnené vedenie k vyhodnocovaciemu zariadeniu teploty taveniny..

Zariadenie k snfmaniu tlaku taveniny v dutine formy podla vyndlezu umoifiuje velmi presné
a citlivé priebeZné meranie tlaku taveniny v liacej forme behom liaceho procesu, priom name~
rané velidiny nie s skreslené podmienkami okolia, -ako napr. teplotou formy, vzperovou deformé-
ciou vyhadzovacich kolfikov, sdlavym teplom formy a pod. Ak snimac{ kolik je opatreny snima&om
teploty, potom v jednom a tom istom bode je moZné merat tlak a teplotu taveniny. Takéto
meranie d4dv4d informiciu o okamZfitom tlaku a teplote v jednom bode, &o umoZifiuje kvalitné
zistenie pripadnych nedostatkov v liacom procese. Balsou vyhodou takého snimada je, Ze forma
je opatrend iba jednym vitanym otvorom pre meranie tlaku a teploty.

Na pripojengych vykresoch je zndzornen§ priklad provedenia zariadenia k snimaniu tlaku
taveniny v dutine formy podla vyndlezu, kde obr. 1 predstavuje zariadenie k snimaniu tlaku
a teploty taveniny v reze a obr. 2 predstavuje v reze umiestnenie zariadenia v jednej polo-
vici zloZenej formy.
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Ako vyplyvé z obr. 1, zariadenie k snimaniu tlaku taveniny pozostdva zo snimacieho
koliku 1, v ktorom je siCasne umiestneny snima¢ 15 teploty taveniny, ktory je vyrobeny z materidlu
s vysokou tepelnou vodivostou, napr. zliatin medi a je pripojeny k tla&nej hlavici 2 dutého
deforma&ného &lena 3. Duty deformaény Clen 3 pozostéva z tladnej hlavice 2, tuhej zdkladne
4 a pruZného deforma&ného plédfta 5, ktory ohranifuje dutinu § deforma¥ného &lenu 3. Na pruZnom
deforma&nom pld&ti 5 sd pripevnené snimale 7, 7  deformécie, spojené vedenfm 8, prechddza-
jécim otvorom v zdkladni 4, s nenakreslenym vyhodnocovacim zariadenim tlaku taveniny.
K zékladni 4 deforma&ného &lenu 3 je pripevneny reflexny tieflaci kryt 9, napr. vysoko leskld
hlinikovd .félia a pod., ktory obklopuje pruZny deformalny plé¥t 5 a tla&nd hlavicu 2 a obmezu-
je sélavy prestup tepla z formy 19 na deformadny &len 3. .

V zdkladni 4 je vytvoreny privodny kandl 10 a odvddzac{ kandl 11 chladiaceho média,
ktorymi je dutina 6 deforma&ného ¢lenu 3 napojend na chladiaci okruh. Prebiehajice chladiace
médium dutinou 6 dutého deformalného &lena 3 md dvojaky ufinok; jednak chladiaci pre odvod
tepla, ktoré prestipi cez snimac{ kolfk a jednak kompenzalény G&inok, tj. udrZiavanie snimadov
7, 17 deformicie na konStantnej teplote. Chladiaci okruh je samostatny, s udr#iavanim teploty
chladiacieho média na kon$tatnej teplote. V zdkladni 4 jé, v ose prufného deforma&ného plésta
5, uspdsobeny vodiaci &ap 12 tladnej hlavice 2, ktor§¢ je svojim volnym koncom uniestneny
do otvoru 13 v tlafnej hlavici 2. Na osadeny otvor 13 nadvdzuje slepy otvor 14 v snimacom
kolfku 1, v ktorom je umiestneny snimal 15 teploty taveniny. Vedenie 16 od snima%a 15 teploty
taveniny k nenakreslenému vyhodnocovaciemu zariadeniu teploty taveniny prechddza osadenym
otvorom 13 v tladnej hlavici 2 a otvorom 17 vo vodiacom &ape 12.

Zariadenie k snimaniu tlaku taveniny vo forme pracuje tak, Ze do tvarovaného osadenia
18, obr. 2, jednej polovice formy 19, ktoré je otvorom 20 prepojené s dutinou 21 formy,
sa vloZf zariadenie k snimaniu tlaku taveniny, podla obr. 1 a upevni sa pomocou upevnovacej
matice 22. Privodny kandl 10 o odvddzaci kandl 11 chladiaceho nédia dutiny 6 deforma&ného
&lena 3 sa napojf na odpovedajuce kandly 23, 23 chladiaceho tepelne stabilizovaného okruhu
snfmada tlaku. Vedenie 8 od snimada 7 deformicie sa napoji pomocou kdbla 24 na neznizornené
vyhodnocovacie zariadenie tlaku taveniny a vedenie 16 od snimaCa 15 teploty taveniny sa
napoji{ pomocou kébla 25 na nezndzornené vyhodnocovacie zariadenie teploty taveniny.

Pri plneni taveniny do dutiny 21 formy pSsobi tlak taveniny z dutiny 21 formy na snimaci
kolik 1, ktory potom pbsobi na tla&nd hlavicu 2 a cez fiu na pruZn§y deforma&ny pl&%t 5, ktory
sa umerne tlaku deformuje, prifom tieto deformicie sd snimané snimadmi 7, 7° deformicie
a ich hodnoty prend¥ané vedenim 8 a kdblom 24 na vyhodnocovacie zariadenie tlaku taveniny.
Aby velkost deformécie pruZného deformaného plista 5 nebola ovplyvilovan& teplotou formy
a taveninou, pruZny deformalny pldSt 5 a tla&nd hlavica 2 s chrénené .pred sdlavym teplom
formy reflexnym tienovacim krytom 9 a dutinou 6 deformatného &lena 3 prebieha chladiace
médium udrZujdce kon¥tantnd teplotu snimadov 7, 7~ deformdcie, tym su¥asne zaistuje dokona-
lej8iu kompenzdciu teploty a tym i vysokd presnost merania.

Tavenina svojou teplotou zohrieva &elo snimacieho koliku 1 a pretoZe je snimaci kolfk
vyrobeny z materidlu s dobrou tepelnou vodivostou, prendSa teplotu aZ k snimadu 15 teploty
taveniny a jeho mernd hodnota je prendfand vedenim 16 a kdblom 25 k nezndzornovanému vyhodno-
covaciemu zariadeniu teploty tavenigpy.

Zariadenie k snimaniu tlaku taveniny vo forme je moZné s vfhodou pouZit i pre iné meranie
tlaku, najmi v spojitosti s p&sobiacimi vysokymi teplotami, a meranie v jednom bode priebehu

tlaku a teploty.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Zariadenie k snimaniu tlaku taveniny v dutine liacej formy pri tlakovom liatf, obsa-
huje axiflne posuvny snimaci kolfk k prenosu tlaku taveniny na meraci{ pristroj a vyhodnocovacie
zariadenie, popripade spojené so snimafom teploty taveniny, vyzna&ujlce sa tym, %e snimac{
kolik /1/ je pripevneny k tla¥nej hlavici /2/ dutého deformadného &lenu /3/, pozostédvajidceho
dalej zo zékladne /4/, ktoré si spojené pru¥nym deformadngm pléStom /5/, na ktorom je umiestne-
ny najmenej jeden snima& /7, 77/ deformdcie, spojeny vedenim /8/ s vyhodnocovacim zariadenim
tlaku taveniny, prifom v zdkladni /4/ je privodny kandl /10/ a odvAdzaci kandl /11/, napojenyg
na dutinu /6/ deformainého &lenu /3/ a na chladiaci okruh zariadenia k snimaniu tlaku taveniny.

2. Zariadenie k snimaniu tlaku taveniny podla bodu 1, vyznadujice sa tym, %e k zdkladni
/4/ je pripojeny tieflaci kryt /9/, obklopujidci pruZny deformadny pld&t /5/ a tladnd hlavicu /2/.
3. zariadenie k snimaniu taveniny podla bodu 1, vyznadujice sa tym, ¥e v snimacom kolfku
/1/ v jeho osi je slepfy otvor /14/, v ktorom je umiestneny snima¥ /15/ teploty taveniny
a v sdoso osazenom otvore /13/ v tla&nej hlavici /2/ a v otvore /17/ je umiestnené vedenie
/16/ k vyhodnocovaciemu zariadeniu teploty taveniny. ’

2 vykresy
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