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(54)实用新型名称

一种羊绒超薄发热保暖内衣套装

(57)摘要

本实用新型属于实用功能服装技术领域，具

体涉及一种羊绒超薄发热保暖内衣套装。本实用

新型的内衣套装包括上衣和裤子，上衣和裤子均

采用羊绒超薄发热面料，所述面料为单面纬平针

组织结构，由高捻混纺纱线与氨纶织造而成，所

述高捻混纺纱线为莫代尔纤维、腈纶和羊绒的混

纺纱线，裤子的腰头采用超薄明筋设计，超薄明

筋的宽度为1.5‑2.2cm，厚度0.08‑0.15  cm。本实

用新型在裤子腰头部位采用超薄的明筋设计，并

对明筋进行内部抓绒处理，解决超薄面料折边腰

头的厚重感带来的不协调，增加裤子腰头与超薄

面料的贴合性，与超薄面料过渡自然，且在明筋

接缝处采用背胶的贴标贴于明筋腰头的接缝处

掩盖接缝线，增加穿着舒适度，减少接缝线与皮

肤的摩擦并提升美观度。
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1.一种羊绒超薄发热保暖内衣套装，包括上衣（1）和裤子（2），其特征在于，所述上衣

（1）和裤子（2）均采用羊绒超薄发热面料，所述面料为单面纬平针组织结构，由高捻混纺纱

线与氨纶织造而成，所述高捻混纺纱线为莫代尔纤维、腈纶和羊绒的混纺纱线，所述裤子

（2）的腰头（2-1）采用超薄明筋设计，超薄明筋的宽度为1.5-2.2cm，厚度0.08-0.15  cm。

2.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述上衣的肩缝

（1-1）、袖笼（1-2）及裤子（2）的裆部（2-2）采用五线拷边工艺缝制，所述上衣的前后衣片侧

缝（1-3）、袖笼侧缝（1-4）及裤腿缝合处（2-3）采用四针六线拼合工艺缝制。

3.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述腰头（2-1）后

中位置的接缝处贴有带背胶的贴标（2-4），贴标背胶烫标温度为150-180℃。

4.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述超薄明筋的弹

力拉伸模量为40%，定伸长力：拉伸20mm平均2.8-3.2N，40%定伸长回复率平均在98-100%，定

力20N下定力伸长率平均180-185%，定力拉伸弹性回复率平均在96-99%。

5.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述上衣（1）的袖

口（1-5）和裤子（2）的脚口（2-5）采用宽度为3-5cm的压边，所述上衣（1）的领口（1-6）采用

0.5-0.8cm装领口工艺制作而成。

6.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述腰头（2-1）超

薄明筋接触皮肤的内层采用内部抓绒处理，绒毛高度为0.02-0.05cm。

7.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述羊绒的长度为

34-36  mm，细度15.3-16μm，短绒率8%-12%以下，回潮率14%-17%。

8.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述高捻混纺纱线

采用赛络纺工艺织造而成，捻度为400-450捻/m，纱线支数为60-80  S。

9.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述羊绒超薄发热

面料采用大圆机经过半数路数编织而成，幅宽控制在175-180  cm，纵密21-30  cm，筒径34 

cm，氨纶与混纺纱1：1进纱，针织每一路都成圈，面料的克重为150-160g/m2。

10.根据权利要求1所述的羊绒超薄发热保暖内衣套装，其特征在于，所述面料采用橡

毯预缩机和呢毯预缩机进行后整处理，处理后面料表层细绒绒高控制在0.02-0.03mm，手感

柔软亲肤缩水率≤3%。
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一种羊绒超薄发热保暖内衣套装

技术领域

[0001] 本实用新型属于实用功能服装技术领域，具体涉及一种羊绒超薄发热保暖内衣套

装。

背景技术

[0002] 随着生活水平的提高，人们对贴身衣物的舒适性要求越来越高，现有的羊绒内衣

贴身穿舒适性差，无法实现超薄修身，裤子腰头弹性与面料弹性、腰头厚度与超薄面料之间

的统一性、协调性不好，腰头接缝线容易对皮肤摩擦带来不舒适体感，并且现有的超薄内衣

套装穿着一段时间后袖口和脚口易松弛变形。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题在于针对上述现有技术的不足，提供了一种羊绒

超薄发热保暖内衣套装。本实用新型的内衣套装能够实现超薄内衣穿着更加柔软保暖的功

能，实现裤子腰头弹性与面料弹性、腰头厚度与超薄面料之间的统一性和协调性，减少明筋

腰头接缝线对皮肤的摩擦的不舒适体感，提升裤子穿着美观度，并解决超薄内衣套装袖口、

脚口易松弛变形的问题。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：一种羊绒超薄发热保暖内

衣套装，包括上衣和裤子，所述上衣和裤子均采用羊绒超薄发热面料，所述面料为单面纬平

针组织结构，由高捻混纺纱线与氨纶织造而成，所述高捻混纺纱线为莫代尔纤维、腈纶和羊

绒的混纺纱线，所述裤子的腰头采用超薄明筋设计，超薄明筋的宽度为1.5-2 .2cm，厚度

0.08-0.15  cm。

[0005] 所述上衣的肩缝、袖笼及裤子的裆部采用五线拷边工艺缝制，所述上衣的前后衣

片侧缝、袖笼侧缝及裤腿缝合处采用四针六线拼合工艺缝制。

[0006] 所述腰头后中位置的接缝处贴有带背胶的贴标，贴标背胶烫标温度为150-180℃。

[0007] 所述橡筋弹力拉伸模量为40%，定伸长力：拉伸20mm平均2.8-3.2N，40%定伸长回复

率平均在98-100%，定力20N下定力伸长率平均180-185%，定力拉伸弹性回复率平均在96-

99%。

[0008] 所述上衣的袖口和裤子的脚口采用宽度为3-5cm的压边，所述上衣的领口采用

0.5-0.8cm装领口工艺制作而成。

[0009] 所述腰头超薄明筋接触皮肤的内层采用内部抓绒处理，绒毛高度为0.02-0.05cm。

[0010] 所述羊绒的长度为34-36mm，细度15.3-16μm，短绒率8%-12%以下，回潮率14%-17%。

[0011] 所述高捻混纺纱线采用赛络纺工艺织造而成，捻度为400-450捻/m，纱线支数为

60-80S。

[0012] 所述面料采用大圆机经过半数路数编织而成，幅宽控制在175-180cm，纵密21-30 

cm，筒径34cm，氨纶与混纺纱1：1进纱，针织每一路都成圈，面料的克重为150-160g/m2。

[0013] 所述面料采用橡毯预缩机和呢毯预缩机进行后整处理，处理后面料表层细绒绒高
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控制在0.02-0.03mm，手感柔软亲肤缩水率≤3%。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型具有以下优点：

[0015] 本实用新型的羊绒超薄发热保暖内衣套装，面料优选超细莫代尔纤维超细0.6D柔

风腈纶，并加入10%-20%的顶级内蒙白羊绒混纺，白羊绒自带轻、软、柔温暖特性是任何纤维

都无法比拟的，采用羊绒混纺进口超细纤维，通过体验测试，具有轻柔温暖的极致穿着体

感。

[0016] 本实用新型的内衣套装的肩缝、袖笼处采用拷边工艺缝制，能够增强超薄面料在

活动时的拉伸强度，在大身侧缝、袖笼侧缝、裤子合缝处采用四针六线工艺缝制，实现超薄

羊绒面料内衣套装在穿着时的体感统一性，实现接缝处平整无勒痕，四针六线的涤线和尼

龙线分别采用超细高弹线，实现与超薄面料的统一性；在袖口、脚口压边部位采用宽压边解

决超薄面料在压边时容易牵引起泡现象，同时减少超薄面料穿着时袖口脚口易拉伸变性变

松弛的现象；在裤子腰头部位采用超薄明筋设计，超薄明筋宽度1.5-2.2cm，厚度0.08-0.15 

cm，内部抓绒处理要求绒毛高度0.02-0.05cm，解决超薄面料折边腰头的厚重感带来的不协

调，增加裤子腰头与超薄面料的贴合性，与超薄面料过渡自然，且在明筋接缝处采用背胶的

贴标贴于明筋腰头的接缝处，掩盖接缝线，增加穿着舒适度，减少接缝线与皮肤的摩擦并提

升美观度。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型羊绒超薄发热保暖内衣套装上衣的结构示意图。

[0018] 图2是本实用新型羊绒超薄发热保暖内衣套装裤子的结构示意图。

[0019] 附图标记说明：1-上衣；2-裤子；1-1-肩缝；1-2-袖笼；1-3-前后衣片侧缝；  1-4-袖

笼侧缝；1-5-袖口；1-6-领口；2-1-腰头；2-2-裆部；2-3-裤腿缝合处；2-4-贴标；2-5-脚口。

具体实施方式

[0020] 下面结合具体附图对本实用新型作进一步说明。

[0021] 本实用新型的羊绒超薄发热保暖内衣套装采用的羊绒超薄发热面料的结构为单

面针织结构，克重为130-150克，支数在60-80支，厚度为0.5-0 .8mm，弹性模量：横向模量

（47%）0.8~1N；直向模量（52%）0.2~0.5N，成分38%-50%的莫代尔纤维、45%-50%的腈纶和8%-

12%的羊绒，羊绒长度34-36mm，细度15.3-16微米，短绒率8-12%，回潮率14%-17%。

[0022] 实施例1

[0023] 如图1所示，一种羊绒超薄发热保暖内衣套装，包括上衣1和裤子2，所述上衣1和裤

子2均采用羊绒超薄发热面料，所述面料为单面纬平针组织结构，由高捻混纺纱线与氨纶织

造而成，所述高捻混纺纱线为莫代尔纤维、腈纶和羊绒的混纺纱线，所述裤子2的腰头2-1采

用超薄明筋设计，超薄明筋的宽度为2  cm，厚度0.08  cm。

[0024] 所述上衣的肩缝1-1、袖笼1-2及裤子2的裆部2-2采用五线拷边工艺缝制，所述上

衣的前后衣片侧缝1-3、袖笼侧缝1-4及裤腿缝合处2-3采用四针六线拼合工艺缝制。

[0025] 所述腰头2-1后中位置的接缝处贴有带背胶的贴标2-4，贴标背胶烫标温度为150

℃。

[0026] 所述橡筋弹力拉伸模量为40%，定伸长力：拉伸20mm平均3.0N，40%定伸长回复率平
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均在98%，定力20N下定力伸长率平均180%，定力拉伸弹性回复率平均在96%。

[0027] 所述上衣1的袖口1-5和裤子2的脚口2-5采用宽度为3cm的压边，所述上衣1的领口

1-6采用0.6cm装领口工艺制作而成。

[0028] 所述腰头2-1超薄明筋接触皮肤的内层采用内部抓绒处理，绒毛高度为0.02cm。

[0029] 所述羊绒的长度为35mm，细度15.3μm，短绒率8%以下，回潮率14%。

[0030] 所述高捻混纺纱线采用赛络纺工艺织造而成，捻度为420捻/m，纱线支数为60S。

[0031] 所述面料采用大圆机经过半数路数编织而成，幅宽控制在175-180cm，纵密21-30 

cm，筒径34cm，氨纶与混纺纱1：1进纱，针织每一路都成圈，面料的克重为155g/m2。

[0032] 所述面料采用橡毯预缩机和呢毯预缩机进行后整处理，处理后面料表层细绒绒高

控制在0.02mm，手感柔软亲肤缩水率≤3%。

[0033] 实施例2

[0034] 如图1所示，一种羊绒超薄发热保暖内衣套装，包括上衣1和裤子2，所述上衣1和裤

子2均采用羊绒超薄发热面料，所述面料为单面纬平针组织结构，由高捻混纺纱线与氨纶织

造而成，所述高捻混纺纱线为莫代尔纤维、腈纶和羊绒的混纺纱线，所述裤子2的腰头2-1采

用超薄明筋设计，超薄明筋的宽度为1.5cm，厚度0.12  cm。

[0035] 所述上衣的肩缝1-1、袖笼1-2及裤子2的裆部2-2采用五线拷边工艺缝制，所述上

衣的前后衣片侧缝1-3、袖笼侧缝1-4及裤腿缝合处2-3采用四针六线拼合工艺缝制。

[0036] 所述腰头2-1后中位置的接缝处贴有带背胶的贴标2-4，贴标背胶烫标温度为160

℃。

[0037] 所述橡筋弹力拉伸模量为40%，定伸长力：拉伸20mm平均3.0  N，40%定伸长回复率

平均在99%，定力20N下定力伸长率平均180%，定力拉伸弹性回复率平均在96%。

[0038] 所述上衣1的袖口1-5和裤子2的脚口2-5采用宽度为3  cm的压边，所述上衣1的领

口1-6采用0.8cm装领口工艺制作而成。

[0039] 所述腰头2-1超薄明筋接触皮肤的内层采用内部抓绒处理，绒毛高度为0.03  cm。

[0040] 所述羊绒的长度为35mm，细度16μm，短绒率8%以下，回潮率15%。

[0041] 所述高捻混纺纱线采用赛络纺工艺织造而成，捻度为400捻/m，纱线支数为68  S。

[0042] 所述面料采用大圆机经过半数路数编织而成，幅宽控制在180cm，纵密26cm，筒径

34cm，氨纶与混纺纱1：1进纱，针织每一路都成圈，面料的克重为160g/m2。

[0043] 所述面料采用橡毯预缩机和呢毯预缩机进行后整处理，处理后面料表层细绒绒高

控制在0.03mm，手感柔软亲肤缩水率≤3%。

[0044] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例，并非对本实用新型作任何限制。凡是根

据本实用新型实质对以上实施例所作的任何简单修改、变更以及等效变化，均仍属于本实

用新型技术方案的保护范围内。
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图2
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