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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Getranke-
behaélter, insbesondere einen Getrankebeutel mit einer
Einstich6ffnung zum Einstechen eines Trinkhalms. Sol-
che Getrankebehalter, insbesondere Getrankebeutel,
beispielsweise mit einem Standboden, sind aus dem
Stand der Technik bekannt. Sie kdnnen beispielsweise
aus Folien, aus Monomaterial oder mehrschichtigem
Verbundmaterial hergestellt sein.

[0002] Bei solchen Getrankebehaltern, insbesondere
Getrankebeuteln, kdonnen Probleme beim Einstechen
des Trinkhalms auftreten. Insbesondere kann durch den
Druck beim Einstechen des Trinkhalms bei einem flexib-
len Getrankebeutel Flissigkeit hinausbeférdert werden.
Auch kann bei Verwendung von zu grof3em Druck nicht
nur das Einstichloch, sondern auch die andere Seite des
Getrankebehalters durchstochen werden.

[0003] Gleichzeitig soll darauf geachtet werden, dass
ein solcher Getrankebehalter umweltfreundlich gestaltet
ist, insbesondere keine Folien anfallen, die in die Umwelt
geworfen werden kénnen.

[0004] Solche Getrankebehalter mit Einstichéffnung
sind beispielsweise aus der EP 0 600 502 A2, der US
2006/0056744 oder der US 5 873 656 bekannt.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
gabe zugrunde, einen Getrankebehalter mitverbesserter
Einstichmdglichkeit anzugeben.

[0006] Diese Aufgabe wird durch einen Getrankebe-
halter nach Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Ausfiihrungs-
formen sind in den abhangigen Anspriichen beschrie-
ben.

[0007] Ein erfindungsgemalier Getrankebehalter, ins-
besondere ein Getrdnkebeutel, wie beispielsweise ein
Folienstandbodenbeutel umfasst eine Einstichéffnung
zum Einstechen eines Trinkhalms. Diese Einstichoff-
nung ist in den Getrankebehélter eingestanzt, wobei tib-
licherweise die gesamte Wanddicke des Getrankebehal-
ters, also insbesondere beispielsweise die gesamte Fo-
liendicke eines Getrankebeutels, durchstanzt ist. An der
Innenseite des Getréankebehalters ist eine nach aulen
hin freiliegende Verschlussfolie um die Einstichéffnung
mittels einer Schweillung befestigt. Freiliegend bedeutet
hier insbesondere, dass keine weitere Verschlussfolie,
Verschlusspapier oder Ahnliches von auRen aufgebracht
sind.

[0008] Durch diese Schweilung, die einen inneren
Schweilirand (auf der der Einstich6ffnung zugewandten
Seite der Schweillung) und einen dufReren Schweillrand
umfasst, entsteht ein dichter Abschluss, so dass ein Ge-
trank in dem Getrankebehalter abgefiillt werden kann,
ohne auszulaufen.

[0009] Erfindungsgemal ist nun bei einem solchen
Getrankebehalter zwischen dem inneren Schweifrand
und der Unterkante der Einstichéffnung eine Tasche aus-
gebildet, in der das Material des Getrankebehalters und
die Verschlussfolie nicht miteinander verbunden sind.
[0010] Hierzu ist zu bemerken, dass eine Einstichoff-
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nung eine Oberkante und eine Unterkannte umfasst, die
in Ubergangsbereichen zwischen Ober- und Unterkante
z.B. rund oder mit Ecken verbunden sind. Die Unterkante
kann beispielsweise eine gerade Strecke umfassen oder
als solche ausgebildet sein.

[0011] Die erfindungsgemal ausgebildete Tasche
kann ein Einfiihren eines Trinkhalms und ein Aufstechen
des Getrankebehélters erleichtern. Insbesondere kann
sie helfen, den Trinkhalm in die richtige Einstichrichtung
zu fihren, so dass ein Durchstehen der gegentiberlie-
genden Getréankebehalterseite weniger wahrscheinlich
wird.

[0012] Dies kann beispielsweise dadurch beglinstigt
sein, dass ein Trinkhalm wahrend er in die Tasche ein-
geflihrt wird, durch die Tasche und/oder die Unterkante
der Einstichéffnung vororientiert (also symmetrisch zur
Einstichéffnung angeordnet) und/oder stabilisiert wer-
den kann, so dass ein kontrolliertes Durchstechen der
Verschlussfolie moglich ist.

[0013] Ublicherweise ist die nach auRen freiliegende
Verschlussfolie aus einem Material, das leichter durch-
stochen werden kann als das Material des Getrankebe-
hélters. Insbesondere kann die freiliegende Verschluss-
folie diinner und/oder aus anderen Materialien ausgebil-
det sein, als der Getrankebehalter. Sie kann aber auch
aus den gleichen Materialien ausgebildet sein, die in glei-
cher oder anderer Kombination angeordnet sein kénnen
und die gleiche oder andere Dicken haben kénnen als
die in den Getrankebehaltern verwendeten Materialien.
Insbesondere kann eine solche Verschlussfolie und/oder
Folie eines Getrankebehalters mehrschichtig aufgebaut
sein, wobei mindestens eine Schicht eine Sauerstoffbar-
riere umfassen kann. Die Verschlussfolie und/oder der
Getrankebehalter kdnnen jedoch auch aus einem Mono-
material ausgebildet sein.

[0014] Die Einstichdffnungist tGiblicherweise im oberen
Bereich des Getrankebehélters angeordnet. Insbeson-
dere kann sie im oberen Drittel, insbesondere im oberen
Viertel, insbesondere im oberen Flinftel des Getranke-
behalters angeordnet sein. Sie kann dabei an einer
waagrechten Oberflache oder bevorzugt einer Seitenfla-
che des Getrankebehalters angeordnet sein. Fir Folien-
beutel ist die Einstich6ffnung Ublicherweise an einer Sei-
tenflache eingestanzt.

[0015] Ein Getrankebehalter wird in diesem Text Ubli-
cherweise als aufrecht bezeichnet werden, wenn er so
angeordnet ist, dass die Einstichéffnung im oberen Be-
reich (insbesondere in der oberen Halfte) des Getranke-
behalters (im Text wird der obere Bereich auch als "oben"
bezeichnet) angeordnet ist und falls ein optionaler Bo-
den, wie beispielsweise ein Standboden vorhanden ist,
dieser horizontal angeordnet ist, also der Beutel bei-
spielsweise steht. Alle Aussagen, die eine Orientierung
des Getrankebehalters erfordern, beispielsweise "oben"
und "unten", "Oberkante", "Unterkante", "horizontal" und
"vertikal" sowie weitere raumliche Aussagen tber Sym-
metrien und ahnliches beziehen sich auf einen aufrech-
ten Getrankebehalter, falls nicht anders angegeben.
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[0016] Im Folgenden werden Ausfiihrungsformen der
Erfindung beschrieben, ohne dass dabei explizit die je-
weilig méglichen Abweichungen durch mégliche Ferti-
gungsungenauigkeiten beschrieben werden. Eine Ab-
weichung von den beschriebenen Eigenschaften um we-
niger als die Fertigungsgenauigkeit ist jedoch mit der Be-
schreibung implizit ebenfalls umfasst. Insbesondere sind
Getrénkebehalter, deren Abweichungen von beschrie-
benen Eigenschaften innerhalb der Fertigungsgenauig-
keit liegen, ebenfalls von den Anspriichen und der Be-
schreibung umfasst. Insbesondere kann die Fertigungs-
genauigkeit weniger als 1 mm, insbesondere weniger als
0,5 mm und insbesondere beispielsweise weniger als
0,2 mm betragen. Fertigungsungenauigkeiten kénnen
sich insbesondere in der Relation der Positionen der Ein-
stichéffnung zu der Schweillung ergeben, da diese in
verschiedenen Maschinenteilen gefertigt werden kon-
nen. Die Form der Einstichéffnung selber und die Form
der Schweilung selber weisen jedoch nur sehr geringe
Fertigungsungenauigkeiten kleiner als 0,1 mm oder 0,2
mm auf, weil diese mit festen Werkzeugformen erzeugt
werden. Insbesondere bei der Ausbildung der Tasche ist
bevorzugt, dass die Fertigungsungenauigkeit oberhalb
und unterhalb der Tasche weniger als 0,5 mm betragt,
besonders bevorzugt weniger als 0,2 mm.

[0017] GemaR einer Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Distanz zwischen dem inneren Schweifrand und
der Unterkante der Einstichéffnung grofer als die Dis-
tanz zwischen dem inneren Schweifrand und der Ober-
kante der Einstich6ffnung.

[0018] Die Distanzen kdnnenin diesem Text beispiels-
weise folgendermalen bestimmt werden: Bei einem auf-
rechten Getrankebehalter, wird der Abstand zwischen
jedem Punkt der Unterkante der Einstichéffnung und
dem am nachsten liegenden Punkt des inneren
Schweilirandes bestimmt. Der Maximalwert der so ge-
fundenen Abstande ist dann die Distanz zwischen Un-
terkante und innerem Schweifrand. Der Abstand zwi-
schen den Punkten der Oberkante der Einstich6ffnung
und dem jeweils am nachsten liegenden Punkt des in-
neren Schweillrandes wird analog bestimmt. Das Maxi-
mum dieser Menge von Absténden ist dann die Distanz
zwischen Oberkante und dem inneren Schweif3rand.
[0019] Insbesondere kann die Distanz zwischen dem
inneren SchweilRrand und Unterkante der Einstichoff-
nung um mehr als 20%, insbesondere mehr als 50%,
insbesondere mehr als 100%, insbesondere mehr als
200%, insbesondere mehr als 300% groéRer sein als die
Distanz zwischen dem inneren Schweiflrand und der
Oberkante der Einstichéffnung.

[0020] Der innere Schweillrand kann zusatzlich bei-
spielsweise eine Vertiefung, z.B. eine trichterférmige
oder drei- oder rechteckige Aussparung in Richtung der
Schweillung bilden, die von der Tasche umfasst sein
kann. Dadurch kann beispielsweise die Einstichrichtung
fur einen Trinkhalm vorgegeben werden. Auch kann die
Schweillung mit innerem Schweillrand und auRerem
Schweilirand im Bereich unterhalb der Einstichéffnung
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und im Bereich der Tasche eine zusatzliche Vertiefung
aufweisen, bei der die Tasche eine zusatzliche Vertie-
fung nach unten erhalt die eine Halmspitze in horizontaler
Richtung orientieren kann beispielsweise horizontal zen-
trieren kann in Bezug auf die Einstichéffnung.

[0021] In einigen Ausfihrungsformen der Erfindung
kann die Unterkante der Einstich6ffnung flacher als ein
die Einstichéffnung umschlielender Kreis ausgebildet
sein oder einen Bereich umfassen, der flacher, also we-
niger gekrimmt als ein die Einstich6ffnung umschlieRen-
der Kreis ist.

[0022] Ein die Einstichdffnung umschlieRender Kreis
kann insbesondere der kleinste die Einstichéffnung voll-
sténdig umschlieRende Kreis sein. Dieser kann fiir jede
Form von Einstich6ffnung eindeutig bestimmt werden.
Gemal der zuvor beschriebenen Ausflihrungsform ist
die Krimmung dieses umschlieBenden Kreises grofier
als die Krimmung der Unterkante oder eines Teils der
Unterkante. Eine Unterkante kann beispielsweise einen
Kreisbogen mit konstanter Krimmung umfassen, der ei-
ne geringere Krimmung aufweist als der kleinste, die
Einstichéffnung umschlieRende Kreis. Bei einer als ge-
rade Strecke ausgebildeten Unterkante oder einer Un-
terkante, die eine gerade Strecke umfasst, ist dies bei-
spielsweise automatisch der Fall.

[0023] In einigen Ausfihrungsformen der Erfindung
kann die Einstichéffnung beztiglich einer vertikalen Ebe-
ne symmetrisch sein.

[0024] Alternativ oder zuséatzlich kann der innere
und/oder der dufRere SchweilRrand symmetrisch bezlg-
lich der gleichen oder einer anderen vertikalen Ebene
ausgebildet sein. Hier wird noch einmal darauf hingewie-
sen, dass damit auch Getrankebehalter umfasst sind, die
dieses Merkmal nurinnerhalb der Fertigungsgenauigkeit
zeigen.

[0025] Insbesondere kann bei einer zu einer vertikalen
Ebene symmetrischen Einstich6ffnung und/oder einem
zu einer vertikalen Ebene symmetrischen inneren
Schweillrand die Tasche den Bereich ihrer groten Aus-
dehnung auf dieser oder einer dieser Symmetrieebene
haben. Insbesondere kann also die Verbindung zwi-
schen einem Punkt auf der Unterkante der Einstichoff-
nung und dem nachstliegenden Punkt auf dem inneren
Schweilrand, die von allen Punkten der Unterkante fir
diesen Abstand das Maximum erreicht, das bei dieser
Kombination aus Einstich6ffnung und innerem
Schweilrand erreicht wird, auf dieser oder einer von die-
sen Symmetrieebene liegen.

[0026] In einigen Ausfihrungsformen der Erfindung
kann die Einstich6ffnung so ausgebildet sein, dass sie
bezlglich jeder horizontalen Ebene nicht symmetrisch
ist. Als horizontale Ebene wird hier eine Ebene bezeich-
net, die bei aufrecht gehaltenem Getrankebehalter hori-
zontal verlauft.

[0027] Dieses Merkmal kann insbesondere bedeuten,
dass die Einstich6ffnung eben gerade nicht kreisférmig
ist, sondern beispielsweise nurin der vertikalen Richtung
eine Symmetrie aufweist.



5 EP 2 882 663 B1 6

[0028] In einigen Ausfihrungsformen ist die Unterkan-
te der Einstichéffnung flach ausgebildet. Insbesondere
kann dies bedeuten, dass die Unterkante einen Bereich
mit einer Krimmung umfasst, die geringer ist als die
Krimmung eines Bereiches (oder aller Bereiche) der
Oberkante oder der restlichen Teile der Einstich6ffnung.
[0029] In einigen Ausfihrungsformen der Erfindung ist
die Einstichéffnung unten breiter als oben ausgebildet.
Insbesondere kann dies bedeuten, dass die breiteste
Stelle unten an der beispielsweise als gerade Strecke
ausgebildeten Unterkante erreicht wird. In anderen Aus-
fuhrungsformen kann dies bedeuten, dass die breiteste
Stelle in der unteren Halfte, dem unteren Drittel, dem
unteren Funftel oder auch dem unteren Zehntel der Ein-
stich6ffnung erreicht wird.

[0030] Als unterer Bruchteil/oberer Bruchteil kann in
diesem Text jeweils der Bruchteil der Einstichoff-
nung/des Behalters betrachtet werden, der wie folgt be-
stimmtwird: Zwischen dem oder einem der tiefsten Punk-
te auf der Unterkante und dem hdchsten oder einem der
héchsten Punkte auf der Oberkante wird eine gerade
Strecke gelegt. Dann wird der Bruchteil der Strecke be-
stimmt, der dem gewiinschten Bruchteil der Einstichoff-
nung/des Behdlters entspricht. Beim unteren Bruch-
teil/oberen Bruchteil wird dann dieser Bruchteil von un-
ten/von oben entlang der Strecke (gedanklich) markiert.
Eine (gedankliche) horizontale Ebene durch den aufrecht
gehaltenen Behalter durch diesen Punkt wiirde die Ein-
stich6ffnung/den Getrénkebehalter teilen, und jeweils
den unteren/oberen Bruchteil des Getrankebehalters
festlegen.

[0031] Ineinigen Ausfihrungsformen der Erfindung ist
der Rand der Einstich6ffnung teilweise oder komplett ge-
krimmt und/oder nicht kreisférmig. Insbesondere kann
der Rand einer solche Einstich6ffnung beispielsweise ei-
nen Kreisbogen umfassen, oder zwei Kreisbdgen um-
fassen oder mehr als zwei Kreisbdégen umfassen.
[0032] In einigen Ausfiihrungsformen ist der Rand der
Einstich6ffnung teilweise oder ganz durch gerade Stre-
cken begrenzt, die Einstichéffnung kann also teilweise
oder ganz von geraden Strecken begrenzt werden. Ins-
besondere kann der Rand der Einstich6ffnung als Poly-
gon, beispielsweise als Dreieck, insbesondere als gleich-
schenkliges, insbesondere z.B. rechtwinkliges oder
gleichseitiges (gleichwinkliges) Dreieck ausgebildet
sein.

[0033] Die vom Rand der Einstichéffnung umfassten
Teile, z.B. die Ober- und Unterkante oder davon umfass-
ten Teile kdnnen jeweils eckig oder rund verbunden sein.
Ein Polygon kann beispielsweise abgerundete Ecken ha-
ben (also die geraden Strecken rund verbunden sein).
[0034] Beispielsweise kann die Einstichéffnung halb-
mondférmig ausgebildet sein, wobei Ublicherweise die
gerade Strecke horizontal und der gebogene Teil bei auf-
rechtgehaltenem Behalter oberhalb der geraden Strecke
angeordnet ist. Der gebogene Teil und die gerade Stre-
cke des Randes der Einstich6ffnung kénnen eckig oder
abgerundet (rund) miteinander verbunden sein. Der ge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

bogene Teil kann beispielsweise kreisbogenférmig aus-
gebildet sein oder Bégen von einem Oval umfassen ins-
besondere halbkreisférmig oder halbovalférmig ausge-
bildet sein.

[0035] Bei erfindungsgeméflen Getrdnkebehaltern
kann der innere und/oder duRere Schweillrand an der
oberen Seite der Einstich6ffnung der Form der Einstich-
6ffnung (z.B. der Oberkante) folgen. An der unteren Seite
kann der innere und/oder duflere Schweillrand eine an-
dere Form aufweisen als der untere Rand der Einstich-
6ffnung (z.B. die Unterkante) aufweist. Dadurch kann z.
B. die Tasche ausgebildet sein.

[0036] Bei erfindungsgeméflien Getrankebehaltern
kann der innere und/oder &uRere SchweilRrand ge-
krimmt und/oder nicht kreisférmig ausgebildet sein. Ins-
besondere kann der innere und/oder &uBere
Schweillrand beispielsweise oval ausgebildet sein oder
ein oder zwei oder mehr Kreisbdgen mit verschiedenen
Krimmungen umfassen, die rund verbunden sind, bei
denen also der Ubergang insbesondere iiblicherweise
nicht eckig ausgebildet ist. In einigen Ausfiihrungsfor-
men kénnen Kreisbdgen jedoch auch alle oder teilweise
eckig verbunden sein.

[0037] In einigen Ausfiihrungsformen kann der innere
und/oder aufiere Schweillrand von erfindungsgemafRen
Getrankebehaltern unten flach ausgebildet sein. Zum
Beispiel kann er im unteren Bereich (unten) einen Be-
reich umfassen, in dem die Krimmung geringer ist, als
ineinem weiteren Bereich des jeweiligen Schweifirandes
(also beim inneren SchweilRrand in einem unteren Be-
reich geringere Krimmung als in einem weiteren Bereich
des inneren SchweilRrandes und/oder in einem unteren
Bereich beim &uReren Schweillrand geringere Krim-
mung als in einem weiteren Bereich des &ufleren
Schweillrandes), beispielsweise im oberen Bereich
und/oder den seitlichen Bereichen. Auch kann beispiels-
weise der unterhalb der Unterkante liegende Bereich des
inneren und/oder &ufleren SchweilRrandes weniger ge-
krimmt sein als der oberhalb der Oberkante liegende
Bereich des jeweiligen SchweilRrandes und/oder ein oder
alle seitlich liegenden Bereiche des jeweiligen
SchweilRrandes.

[0038] Beispielsweise kann die Krimmung des inne-
ren und/oder duReren Schweillrandes an der unteren
Seite, also beispielsweise in der unteren Halfte, dem un-
teren Drittel, dem unteren Flinftel oder insbesondere
dem unteren Zehntel des jeweiligen Schweil3randes ge-
ringer ist als eine Krimmung oder alle Krimmungen an
Bereichen des oberen Teils des jeweiligen Schweif3ran-
des und/oder als die Krimmung des kleinsten Kreises,
in dem der jeweilige Schweilrand einbeschrieben sein.
Der Kreis kann insbesondere der kleinste Kreis sein, in
den der jeweilige Schweillrand einbeschrieben werden
kann.

[0039] Einerfindungsgemalier Getrankebehalter kann
einen Trinkhalm umfassen, mit dem er beispielsweise
ausgegeben werden kann. Insbesondere kann dies be-
deuten, dass ein Getrankebehalter Uiblicherweise mit ei-
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nem Trinkhalm verkauft wird. So ein Trinkhalm kann bei-
spielsweise am Getrankebehalter befestigt sein. Alter-
nativ kann in einer Verpackung mit mehreren solchen
Getrénkebehaltern auch eine (z.B. entsprechende oder
héhere) Anzahl fir diese Getrdnkebehalter geeignete
Trinkhalme umfasst sein oder die Mdglichkeit besteht,
sich die Trinkhalme, mit denen der Getrankebehalter ge-
offnet werden kann, zu dem Getrankebehalter ausgeben
zu lassen. Der Trinkhalm kann (einzeln) verpackt oder
unverpackt sein. Auch kénnen mehrere Trinkhalme in
einer Verpackung verpackt sein. So kann beispielsweise
bei einer Packung mit mehreren Getrankebehaltern eine
(oder mehrere) Verpackungen mit einer Anzahl von
Trinkhalmen beigelegt sein. Insbesondere ist die gesam-
te Anzahl der in einer oder mehr Verpackungen beilie-
genden Trinkhalme in einer Packung mit mehreren Ge-
trankebehaltern Ublicherweise gleich oder héher als die
Anzahl der Getrankebehalter in der Packung.

[0040] Ublicherweise ist bei erfindungsgemaRen Ge-
trankebehaltern der Durchmesser des Trinkhalms klei-
ner als der Durchmesser der Einstichéffnung an der
kleinsten Stelle. Dies bedeutet, dass so ein Trinkhalm
Uiblicherweise durch die Einstich6ffnung hindurchgefiihrt
werden kann, ohne dass es notwendig ist, den Trinkhalm
zu komprimieren, beispielsweise zusammenzudriicken.
Andererseits kann der Durchmesser des Trinkhalms
auch gleich oder (etwas, also beispielsweise bis zu 15%,
insbesondere bis zu 10%, beispielsweise insbesondere
bis zu 5%) gréRer sein als der Durchmesser der Einstich-
6ffnung an der Stelle mit geringstem Durchmesser. Dies
kann z.B. vorteilhaft sein, da es die Wahrscheinlichkeit
von Flussigkeitsaustritt nach dem Einstechvorgang ver-
ringern kann.

[0041] Als Durchmesser des Trinkhalms wird hierbei
derDurchmesserdes kleinsten Kreises betrachtet, inden
der Trinkhalm einbeschrieben werden kann, wenn der
Trinkhalm senkrecht zu der Achse betrachtet wird, in de-
ren Richtung das Getrank durch den Trinkhalm gesaugt
werden kann. Bei einem Trinkhalm mit ovalem Quer-
schnitt senkrecht zur Achse, in deren Richtung das Ge-
trank durch den Trinkhalm gesaugt werden kann, ware
beispielsweise der Durchmesser die grolRe Symmetrie-
achse des Ovals.

[0042] Optional kann ein solcher Trinkhalm an einer
Seite angespitzt sein, um ein leichteres Einflihren bzw.
Einstechen in den Getrankebehalter zu erlauben.
[0043] Insbesondere kann eine erfindungsgemafie
Verschlussfolie, beispielsweise mit einem angespitzten
Trinkhalm, leichter aufgestochen werden, da durch die
Tasche und in einigen Ausfiihrungsformen auch durch
die Unterkante der Einstichdffnung, die z.B. die einen
flachen Bereich umfasst, vororientiert werden kann, so
dass die Spitze symmetrisch auf die Verschlussfolie trifft
und diese leichter durchstehen kann.

[0044] Bei einigen Getrankebehaltern kann die maxi-
male Ausdehnung der Tasche nach unten mindestens 1
mm, insbesondere mindestens 2 mm und insbesondere
beispielsweise mindestens 3 mm betragen. Alternativ
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oder zusatzlich kann die maximale Ausdehnung der Ta-
sche nach unten mehr als ein Funftel des Durchmessers
des Trinkhalms betragen, insbesondere kann sie mehr
als ein Drittel, insbesondere mehr als die Hélfte des
Durchmessers des Trinkhalms betragen. Der Trinkhalm
kann angespitzt sein.

[0045] Damitdie Schweillung die Einstich6ffnung um-
schlieBt, hat der innere und/oder der &uliere
Schweillrand eine Krimmung, wobei diese Kriimmung
vorzugsweise immer nur in eine Richtung (nach innen
zum Zentrum der Einstich6ffnung) geht. Bereiche, in de-
nen der innere und/oder dufRere Schweillrand nach au-
Ren (weg von der Einstichéffnung) gekrimmt ist, sind
vorzugsweise nicht oder nur in nicht mehr als zwei Be-
reichen vorgesehen. Solche Bereiche mit einer Krim-
mung nach aulen kénnten beispielsweise vorgesehen
sein, um unterhalb der Einstichéffnung im Bereich der
Tasche eine zuséatzliche Vertiefung der Tasche még-
lichst zentriert unterhalb der Mitte der Einstichffnung zu
erhalten.

[0046] In einigen Ausfiihrungsformen der Erfindungist
die Einstich6ffnung nicht kreisférmig. Beispielsweise
kann der Rand der Einstich6ffnung mindestens zwei Be-
reiche mit verschiedenen Krimmungen umfassen, bei-
spielsweise eine Oberkante, die mindestensin einem Be-
reich eine erste Krimmung umfasst und eine Unterkante,
die mindestens in einem Bereich eine zweite Krimmung
umfasst, wobei vorzugsweise die Krimmung im fur die
Unterkante betrachteten Bereich geringer ist als die
Krimmung im betrachteten Bereich der Oberkante. Ins-
besondere kann fir jeden Punkt der Unterkante die
Kriimmung geringer sein als fir jeden Bereich der Ober-
kante, also die maximale Kriimmung in irgendeinem Be-
reich der Unterkante kleiner sein als die minimale Krim-
mung in einem Bereich der Oberkante. Dadurch kann
bereits durch die Einstichéffnung eine Fihrung eines
Trinkhalms vorgenommen werden.

[0047] In einigen Ausfiihrungsformen kann der Rand
der Einstichéffnung einen, zwei oder mehr gekrimmte
Bereiche und einen, zwei oder mehr gerade Bereiche
umfassen, was ebenfalls der Fiihrung eines Trinkhalmes
dienen kann.

[0048] Ober- und Unterkante kénnen jeweils in Uber-
gangsbereichen aufeinandertreffen, die beispielsweise
rund und/oder eckig ausgebildet sein kdnnen. Auch kén-
nen Teile der Ober- und/oder Unterkante in Ubergangs-
bereichen aufeinandertreffen, die ebenfalls eckig
und/oder rund ausgebildet sein kénnen. Diese Uber-
gangsbereiche kdnnen fir die Bestimmung der Krim-
mung von Ober- und/oder Unterkante vernachlassigt
werden.

[0049] In einigen Ausfliihrungsformen ist die Breite der
Einstich6ffnung gréRer als die Hohe der Einstichéffnung.
Hierbei wird als Breite der Einstich6ffnung die maximale
Distanz zwischen zwei Punkten auf dem Rand der Ein-
stichéffnung in horizontaler Richtung und als Héhe die
maximale Distanz zwischen zwei Punkten auf dem Rand
der Einstichéffnung in vertikaler Richtung betrachtet.
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Dies kann beispielsweise vorteilhaft sein, da dadurch auf
ausreichender Breite Platz ist, den Trinkhalm einzuste-
chen und zu fiihren. Insbesondere fihrt dies dazu, dass
ein Trinkhalm besser von oben als von der Seite kom-
mend in die Einstich6ffnung eingeschoben werden kann.
[0050] Ineinigen Ausfihrungsformen der Erfindung ist
das Verhaltnis aus der Breite des duferen Schweiliran-
des zur Hohe des auleren Schweillrandes groRer als
das Verhaltnis aus Breite des inneren Schweillrandes
zu Hoéhe des inneren Schweillrandes. Hierbei wird als
Breite des inneren/auReren SchweilRrandes wieder die
maximale Distanz zwischen zwei Punkten auf dem inne-
ren/aufleren SchweilRrand in horizontale Richtung be-
trachtet. Als Hohe des inneren/aulReren Schweillrandes
wird die maximale Distanz zwischen zwei Punkten auf
deminneren/aufleren Schweillrand in vertikale Richtung
betrachtet. Dies kann vorteilhaft sein, da dies zu einer
erhohten Stabilitat der Schweilung im seitlichen Bereich
von der Einstichéffnung fiihren kann.

[0051] In einigen Ausflihrungsformen ist der duBere
Schweifltrand und/oder der innere Schweildrand, nicht
kreisformig ausgebildet, sondern umfasst mindestens
zwei Bereiche mit verschiedenen Krimmungen. Da-
durch kann die Form des Schweilrandes an die von
Form der Einstichéffnung angepasst werden. Dadurch
kann ein Sauerstoffeintrag durch die Einstich6ffnung in
das Fillgut minimiert werden.

[0052] In einigen Ausfihrungsformen kann die maxi-
male Ausdehnung der Tasche auf einer Symmetrieebe-
ne der Einstich6ffnung und/oder des inneren und/oder
aulleren Schweillrandes und/oder des Getrankebehal-
tersliegen. In einigen Ausflihrungsformen wird diese ma-
ximale Ausdehnung nur auf der Symmetrieebene er-
reicht. Dies kann vorteilhaft sein, da dadurch ein Trink-
halm entlang der Symmetrieebene gefiihrt werden kann.
[0053] In anderen Ausfiihrungsformen wird die maxi-
male Ausdehnung der Tasche nicht nur auf einer Sym-
metrieebene erreicht. Ublicherweise ist die die maximale
Distanz zwischen der Oberkante der Einstichéffnung und
dem inneren Schweil3rand kleiner als die maximale Aus-
dehnung der Tasche. Dies kann ebenfalls helfen, den
Trinkhalm zu fihren.

[0054] Weitere Ausfihrungsformenund Beispiele wer-
den in den folgenden Figuren gezeigt. Dabei zeigt:
Fig. 1  eine Ansicht eines erfindungsgemalen Ge-
trankebehalters, in diesem Fall beispielhaft ei-
nes Getrankebeutels;

Fig. 2  verschiedene Ausfihrungsformen einer Ein-
stich6ffnung mit innerem SchweilRrand;

Fig. 3  Details von zwei verschiedene mdgliche Aus-
fuhrungsformen von erfindungsgemafien Ge-
trankebehaltern.

[0055] Fig. 1 zeigt eine Ansicht eines Getrankebeutels
1. So ein Getrankebeutel kann wie gezeigt im oberen
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Bereich eine Einstich6ffnung 2 mitumgebendeminneren
Schweillrand 3 aufweisen. In den Figuren sind beispiels-
weise die Einstichéffnung 2, der innere Schweillrand 3
und der Trinkhalm 5 nicht notwendigerweise im richtigen
GréRenverhaltnis im Bezug auf den gezeigten Behalter
gezeichnet.

[0056] Details von mdglichen Ausfiihrungsformen ei-
ner solchen Einstich6ffnung und eines solchen inneren
Schweillrandes sind in den Fig. 2a bis 2c gezeigt.
[0057] Der duRere Schweil’rand und die SchweiRung
sind in den Figuren 1 und 2 nicht gezeigt. Mdgliche An-
ordnungen von dulRerem Schweilrand und Schweiltung
bezliglich des inneren Schweifrandes werden in den Fi-
guren 3a und 3b und zugehdériger Beschreibung disku-
tiert. Alle dort gezeigten Ausfiihrungsformen kénnen mit
einem Getrankbehalter 1 wie in Figur 1 gezeigt und/oder
mit einer Einstichéffnung (mitinnerem Schweilirand) wie
in Figur 2 und zugehdriger Beschreibung offenbart kom-
biniert werden.

[0058] AndenR&ndernkanneinsolcher Getrankebeu-
tel beispielsweise Siegelnahte 4 aufweisen. Handelt es
sich bei einem solchen Beutel um einen Standboden-
beutel, so umfasst dieser normalerweise einen Standbo-
den (hier nicht gezeigt). Auf einem solchen Getrankbeu-
tel kann ein Trinkhalm 5 befestigt sein. In diesem Fall ist
dieser Trinkhalm 5 auf dem Beutel befestigt, also bei-
spielsweise aufgeklebt, gezeigt. Er kann aber auch an-
derweitig mit dem Beutel verbunden oder zusammen
ausgeliefert sein. So ein Trinkhalm kann in eine zusatz-
liche Verpackung, beispielsweise eine durchsichtige
oder nicht durchsichtige Plastikhille eingepackt sein,
wobei die zusétzliche Verpackung an dem Getrénkebeu-
tel befestigt (z.B. angeklebt) sein kann (hier nicht ge-
zeigt). Ublicherweise verfiigen solche Trinkhalme iiber
ein angespitztes Ende 5a, das ebenfalls helfen kann, den
Getrankebehalter aufzustechen. Um nun das Getrank
aus dem Getrankebehalter zu trinken, kann der Trink-
halm abgenommen werden, falls der Trinkhalm verpackt
ist, ausgepackt werden und anschliefend durch die Ein-
stichéffnung 2 durch die Verschlussfolie gestochen wer-
den. Anschlielend kann das Getrank durch den Trink-
halm entnommen werden.

[0059] Die Fig. 2a bis 2c zeigen mdgliche Ausfiih-
rungsformen der in dem Getrankebehalter vorhandenen
Einstichéffnungen 2 mit den jeweils umgebenden inne-
ren Schweillrandern 3. Eingezeichnet sind jeweils auch
die zwischen Unterkante der Einstich6ffnung und den
inneren Schweilréandern entstehenden Taschen 6.
[0060] Insbesondere zeigtFig. 2a eine Einstich6ffnung
2, die halbmondférmig ausgebildet ist. Dabei kann es
sich beispielsweise um ein Kreissegment handeln. In die-
sem Beispiel umfasst die Oberkante 2a einen Kreisbo-
gen und die Unterkante 2b eine gerade Strecke, oder
sind als solche ausgebildet. Vorzugsweise ist eine solche
Einstich6ffnung 2 an einem erfindungsgemafRen Getran-
kebehélter so angeordnet, dass die gerade Kante unten
liegt. Dadurch kann auch Tasche 6 sich nach unten er-
strecken. Die Verbindung zwischen Kreisbogen und ge-
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rade Strecke kann eckig oder abgerundet (hier nicht ge-
zeigt) ausgebildet sein.

[0061] Wird nun ein Trinkhalm, der Ublicherweise ei-
nen Durchmesser hat, der in der Einstich6ffnung einbe-
schrieben sein kann, in die Einstich6ffnung eingefiihrt,
so kann dieser durch die Unterkante 2b, beispielsweise
wie hier gezeigt eine gerade Strecke, so vororientiert
werden, dass die Spitze auf die Verschlussfolie trifft und
diese aufstechen kann.

[0062] Gleichzeitig kann durch die Tasche 6, in die der
Trinkhalm gefiihrt wird, die Wahrscheinlichkeit reduziert
werden, dass durch Einstechen des Trinkhalms senk-
recht zur Behalteroberflache die Rickseite des Getran-
kebehalters ebenfalls durchstochen wird.

[0063] AuRBerdem kann durch die Oberkante 2a der
Einstich6ffnung 2 ebenfalls der Trinkhalm gefiihrt wer-
den, da dieser Bereich den Trinkhalm Ublicherweise in
Richtung Symmetrieachse (falls wie in diesem Beispiel
vorhanden) der Einstichéffnung 2 flhrt.

[0064] Der innere Schweiflrand 3 in Fig. 2a kann in
dem gezeigten Beispiel beispielsweise als zwei Kreisb6-
gen umfassend beschrieben werden, die rund verbun-
den sind.

[0065] Insbesondere kann der innere Schweillrand an
der Oberkante der Einstich6ffnung der Form der Ober-
kante der Einstichéffnung etwa folgen, so dass der Ab-
stand zwischen der kreisbogenférmigen Begrenzung der
Einstich6ffnung und dem inneren Schweilirand in etwa
gleich bleibt.

[0066] AnderUnterkante der Einstichdffnung kannwie
in diesem Beispiel der innere Schweillrand 3 beispiels-
weise eine andere Randform aufweisen als die Unter-
kante 2b, die hier als gerade Strecke ausgebildet ist. In
dem hier gezeigten Beispiel ist er gekrimmt. Allerdings
kann wie beispielhaft gezeigt, die Krimmung des inneren
Schweilirandes im unteren Bereich in dem gezeigten
Beispiel weniger stark als in dem oberen Bereich
und/oder den seitlichen Bereichen des inneren
Schweilirandes sein.

[0067] Ublicherweise weisen innere und/oder &uRere
Schweiltrander keine Ecken auf, da diese beispielsweise
besonders belastet wiirden. Insbesondere sind daher die
Teile von inneren und/oder dulReren Schweillrandern mit
verschiedener Krimmung ublicherweise rund verbun-
den.

[0068] In Fig. 2b ist eine dreieckférmige Einstichoff-
nung 2 gezeigt. Dabei liegt unten eine Seite des, in die-
sem Beispiel etwa gleichwinkligen, Dreiecks. Der innere
Schweilirand 3 ist in dem gezeigten Beispiel so ausge-
bildet, dass die Tasche 6 unten grofRer ist als die neben
den oberen Seiten des Dreiecks entstehenden Taschen.
Insbesondere kann ein innerer Schweilirand 3 um ein
gleichwinkliges Dreieck wie gezeigt kreisférmig ausge-
bildet sein, wobei der Kreis so nach unten verschoben
ist, dass unten eine Tasche 6 entsteht. Vorzugsweise ist
die Distanz zwischen Unterkante 2b und dem inneren
Schweilirand 3 gréRer als die Distanz zwischen Ober-
kante 2a und dem inneren Schweifrand 3. Dadurch ent-
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steht wie beschrieben eine Tasche 6. Insbesondere kann
die Distanz zwischen Unterkante 2b und dem inneren
Schweillrand 3 um mindestens 10%, insbesondere min-
destens 20% und insbesondere mindestens 50 %, ins-
besondere mindestens 100 % gréRer sein als die Distanz
zwischen Oberkante 2a und dem inneren Schweif3rand
3.

[0069] Inanderen Ausfihrungsformenkannderinnere
(und/oder duflere) Schweillrand auch durch mehrere
Kreisbégen, die rund verbunden sind, ausgebildet sein.
Insbesondere kann dabei der untere Bereich (unten) des
inneren (und/oder duReren) Schweilkrandes flacher aus-
gebildet sein (also weniger gekrimmt sein) als einer oder
mehrere oder alle Kreisbégen oder Bereiche des restli-
chen jeweiligen Schweillrandes.

[0070] Eine Einstichéffnung kann auch als gleich-
schenkliges oder sonstiges Dreieck ausgebildet sein
(hier nicht gezeigt). In einigen Fallen kénnen Dreiecke
auch abgerundete Ecken aufweisen.

[0071] In Fig. 2c ist eine weitere Einstichdffnung 2 mit
einem weiteren inneren SchweilRrand 3 gezeigt. Insbe-
sondere ist in diesem Fall die Einstich6ffnung 2 durch
zwei Kreisbdgen 2a, 2b begrenzt. Der Kreisbogen, der
den unteren Bereich begrenzt (in diesem Beispiel von
der Unterkante 2b umfasst oder die Unterkante 2b), ist
in dem gezeigten Beispiel flacher als der oberen Kreis-
bogen (der in diesem Beispiel von der Oberkante 2a um-
fasst ist oder als Oberkante 2a ausgebildet ist), er hat
also eine geringere Krimmung. In dem in Fig. 2c gezeig-
ten Beispiel treffen die Kreisbégen so aufeinander, dass
sie Ecken bilden. In anderen Ausfiihrungsformen (hier
nicht gezeigt) kdnnen die Bereiche, an denen die Kreis-
bdgen des Randes der Einstich6ffnung 2 aneinander tref-
fen, auch abgerundet sein, wie beispielsweise firinneren
SchweilRrand 3 bereits zuvor beschrieben.

[0072] Der in Fig. 2c gezeigte innere SchweilRrand 3
kann ebenfalls durch zwei Kreisbdgen mit verschiedener
Krimmung begrenzt beschrieben werden. Insbesondere
ist dabei wieder die Kriimmung des unteren Bereichs fla-
cher als die Krimmung des oberen (und/oder des oder
der seitlichen) Bereichs. In dem gezeigten Beispiel sind
die beiden Kreisbégen rund verbunden, so dass keine
Ecken entstehen, die die Belastung des inneren
SchweilRrandes 3 erhdhen kdénnten. Auch bei einem au-
Reren Schweillrand kénnen die vom SchweilRrand um-
fassten Kreisbdgen rund verbunden sein, so dass keine
Ecken entstehen.

[0073] In anderen Ausfiihrungsformen kann also der
innere (und/oder dufRere) Schweilrand 3 auch rund aus-
gebildet sein, oder als Oval ausgebildet sein.

[0074] Derinnere und/oder duRere Schweillrand kén-
nen jeweils symmetrisch bezliglich einer oder zwei oder
mehr (beispielsweise vertikalen und/oder horizontalen)
Ebenen sein.

[0075] Indem in Fig. 2c gezeigten Beispiel ist die Un-
terkante der Einstich6ffnung (leicht) konvex gekrimmt
oder umfasst einen (leicht) konvex gekrimmten Bereich.
In anderen Beispielen kann sie auch (leicht) konkav ge-
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krimmte Bereiche umfassen oder (leicht) konkav ge-
krimmt sein.

[0076] IndenFig.3aund 3b sind zwei alternative M6g-
lichkeiten gezeigt, wie die Verschlussfolie im Beutelin-
neren befestigt werden kann. Die Einstichdffnung 2 istin
den beiden dort gezeigten Beispielen eingezeichnet,
kann aber aus dieser Richtung in einigen Ausflihrungs-
formen auch nicht sichtbar sein (wenn z.B. die Ver-
schlussfolie 9 blickdicht ist).

[0077] InFig. 3aist eine Ausfiihrungsform gezeigt, bei
der die Verschlussfolie 9 als Streifen in dem Beutel an-
gebrachtist. Dabei werden Ublicherweise die beiden En-
den des Verschlussfolienstreifens in den Randsiegelun-
gen (Siegelnaht) 4 des Folienbeutels mit befestigt, so
dass auf die SchweiRung 7 und insbesondere den inne-
ren Schweilrand 3 und den duRBeren SchweilRrand 8
beim fertigen Getréankebehalter weniger Kraft wirkt, da
sie die Verschlussfolie 9 nicht ohne weitere Unterstit-
zung befestigt halten muss.

[0078] Ublicherweise ist dann in der Mitte der Ver-
schlussfolie die SchweilRung 7 mit innerem Schweilrand
3 und dulRerem Schweillrand 8 und die Einstichéffnung
2 angebracht. Die Einstich6ffnung 2 und/oder Schwei-
Rung 7 mit innerem Schweilrand 3 und &uflerem
Schweilirand 8 kann jedoch auch an anderen Stellen der
Verschlussfolie 9 als der Mitte angebracht sein. Eine Ver-
schlussfolie kann Symmetrieachsen aufweisen, muss es
aber nicht. Zwischen der Unterkante der Einstich6ffnung
2 und dem inneren Schweilirand ist eine Tasche 6 aus-
gebildet.

[0079] In der in Figur 3a gezeigten Ausfiihrungsform
sind derinnere und duBere Schweillrand 3 und 8 so aus-
gebildet, dass an den seitlichen Bereichen die Breite der
Schweilung 7 groéRer als in dem oberen und unteren
Bereich der Schweilung. Dies kann beispielsweise fer-
tigungstechnisch vorteilhaft sein, wenn der Transport
von Getrankebehaltermaterial (z.B. Folie fur Beutel) und
Verschlussfolie 9 beim Zusammenschweifen von Ge-
trankbehaltermaterial und Verschlussfolie seitlich ver-
lauft (wobei seitlich die Richtung bezeichnet, die bei dem
fertigen Beutel seitlich ware), so dass mehr Kraft auf die
Seite der SchweilRung wirkt als auf den oberen und un-
teren Bereich. Insbesondere kann dies vorteilhaft sein,
damadglicherweise die (stitzenden) Siegelnahte 4 zu die-
sem Zeitpunkt nicht vorhanden sind. Kraft auf die seitli-
chen Bereiche der Schweilung 7 kann beispielsweise
auftreten, wenn Verschlussfolie und/oder das Getrank-
behéltermaterial beispielsweise von einer Rolle abgerollt
werden missen oder wahrend des Vorgangs beispiels-
weise durch Zug bewegt werden missen.

[0080] In anderen Ausfihrungsformen kénnen innerer
Schweifirand 3 und duRerer Schweillrand 8 voneinander
auch einen gleichbleibenden Abstand aufweisen oder in
anderen Bereichen als den seitlichen Bereichen den ma-
ximalen Abstand zueinander aufweisen.

[0081] In dem gezeigten Beispiel in Fig. 3a handelt es
sich um eine halbmondférmige Einstich6ffnung 2 mit ei-
nem als zwei verschiedene Kreisbégen, die rund verbun-
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den sind, beschreibbaren inneren Schweiltrand 3. Je-
doch koénnen die Einstich6ffnung 2 und der innere
Schweillrand 3 auch alle anderen zuvor beschriebenen
Ausfihrungsformen umfassen.

[0082] In Fig. 3b ist eine Ausfliihrungsform gezeigt, in
der die Verschlussfolie 9 durch die Schwei3ung 7 gehal-
ten wird. Eingezeichnet sind ebenfalls innerer und dule-
rer Schweildrand 3 und 8. Hierbei kann der Abstand zwi-
schen den beiden Schweiflrdndern 3, 8 gleichbleibend
sein oder variieren. Beispielsweise kann der Abstand
zwischen den beiden Schweil3rédndern 3, 8 in den seitli-
chen Bereichen gréRer als im oberen und unteren Be-
reich der Schweil3ung sein, wie z.B. in Figur 3a beschrie-
ben. Auch andere Ausfliihrungsformen, in denen innerer
und aulerer Schweiltrand 3, 8 ihren maximalen Abstand
an anderen Stellen als dem seitlichen bereichen aufwei-
sen, sind moglich.

[0083] Auch kann sich der dulRere Schweil’rand teil-
weise oder vollstandig bis zum Rand der Verschlussfolie
9 erstrecken. Die Verschlussfolie 9 kann eine oder mehr
Symmetrien aufweisen oder keine Symmetrie umfassen.
[0084] In einer solchen Ausflihrungsform, in der die
Verschlussfolie als Flicken am Getrankebehalter, insbe-
sondere Getrankebeutel, befestigt ist, kann der Flicken
beispielsweise rechteckig, quadratisch, oval oder rund
sein oder aus einer anderen Form sein. Beispielsweise
kénnen zwei Seiten des Flickens zueinander parallel
sein, wahrend die anderen Begrenzungen des Flickens
eine beliebige Form haben kdnnen, insbesondere bei-
spielsweise auch abgerissen oder unregelmaRig ausge-
franst sein kdnnen.

[0085] Ein solcher Flicken kann in einigen Ausfiih-
rungsformen in allen Bereichen des &uReren
Schweillrandes Uber den auleren Schweiflrand hinaus
hangen. In anderen Ausfiihrungsformen kann der Fli-
cken in einigen Bereichen des duReren Schweillrandes
Uber diesen hinaus hangen, in anderen mit dem &ufleren
Schweillrand abschlieRen. In weiteren Ausfiihrungsfor-
men kann sich der duBere Schweillrand in seiner Ge-
samtheit jeweils bis zum Rand des Flickens erstrecken.
[0086] Eine Ausfihrungsform in der die Verschlussfo-
lie 9 durch die Schweilung 7 gehalten wird kann vorteil-
haft sein, da dadurch weniger Material fir die jeweiligen
Verschlussfolien benétigt wird. Dabei wird die Ver-
schlussfolie als Flicken an der Folie befestigt, wobei der
Flicken durch die SchweiRung 7 gehalten wird. Ebenfalls
sichtbar ist hier wieder eine Einstichdffnung 2 sowie die
Tasche 6. Die Einstichéffnung 2 ist in dem Fall als halb-
mondférmig gezeigt. Wie auch in Fig. 3a kdnnen alle an-
deren zuvor beschriebenen oder gezeigten Einstichoff-
nungen und Schweillrandformen fiir inneren und/oder
auleren Schweillrand 3, 8 mit einer solchen Ausfiih-
rungsform ebenfalls verwendet werden.

[0087] Sowohl bei der in Fig. 3a als auch in Fig. 3b
beschriebenen Ausfihrungsform kann auch die Ver-
schlussfolie, die auf der Seite des inneren Schweil3ran-
des liegt, auf der keine Einstichéffnung liegt, mit dem
Beutel flachig verschweil’t sein.
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Patentanspriiche

1.

Getrankebehalter (1), insbesondere Getrankebeu-
tel, der mit einer Einstich6ffnung (2) zum Einstechen
eines Trinkhalms (5) versehen ist, bei dem die Ein-
stich6ffnung (2) eingestanztistund an der Innenseite
eine nach auflen freiliegende Verschlussfolie um die
Einstich6ffnung (2) an der Innenseite mittels einer
Schweillung (7) befestigt ist, so dass ein dichter Ab-
schluss entsteht, gekennzeichnet dadurch, dass
zwischen dem inneren Schweifdrand (3) der Schwei-
Rung (7) und der Unterkante (2b) der Einstichtffnung
(2) eine Tasche (6) ausgebildet ist, in der das Mate-
rial des Getrankebehalters (1) und die Verschluss-
folie nicht miteinander verbunden sind und dass die
Unterkante (2b) einen Bereich umfasst, der flacher,
also weniger gekriimmt als der kleinste die Einstich-
6ffnung (2) vollstdndig umschlieRende Kreis ausge-
bildet ist, wobei die breiteste Stelle der Einstichoff-
nung in der unteren Halfte der Einstich6ffnung er-
reicht wird.

Getrénkebehalter (1) gemal Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die Distanz zwischen in-
nerem Schweifirand (3) und Unterkante (2b) der Ein-
stichéffnung (2) groRer ist als zwischen innerem
Schweiltrand (3) und der Oberkante (2a) der Ein-
stich6ffnung (2).

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 2, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung (2) und/oder der innere Schweifirand
(3) und/oder der auRere Schweifdrand (8) bezuglich
einer vertikalen Ebene symmetrisch ist.

Getrénkebehalter (1) gemal Anspruch 3, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die Tasche (6) auf der
Symmetrieebene den Bereich gréRter Ausdehnung
hat.

Getrénkebehalter (1) geman einem der Anspriiche
1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung (2) beziglich jeder horizontalen Ebene
nicht symmetrisch ist.

Getrénkebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung (2) unten flach ausgebildet ist.

Getrankebehalter (1) geman einem der Anspriiche
1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung (2) unten breiter als oben ist.

Getrankebehalter (1) geman einem der Anspriiche
1 bis 7, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung (2) teilweise oder vollstandig gekrimmt
und/oder nicht kreisférmig ist.
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Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stichéffnung (2) teilweise oder ganz von geraden
Strecken begrenzt wird.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 9, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stichéffnung (2) halbmondfoérmig ist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1bis 10, gekennzeichnet dadurch, dass derinnere
Schweilirand (3) an oberen Seite der Form des Ran-
des der Einstich6ffnung (2) folgt, an der unteren Sei-
te jedoch eine andere Randform als die Unterkante
der Einstich6ffnung (2) aufweist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1bis 11, gekennzeichnet dadurch, dass derinnere
und/oder &uflere Schweillrand (3, 8) gekrimmt
und/oder nicht kreisférmig ist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 12, gekennzeichnet dadurch, dass der inne-
rer und/oder duBere SchweilRrand (3, 8) unten fla-
cher als in einem anderen Bereich des inneren
und/oder dufleren Schweillrandes (3, 8), beispiels-
weise einem seitlichen oder oberen Bereich des je-
weiligen Schweillrandes (3, 8), ist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 13, gekennzeichnet dadurch, dass der Ge-
trankebehalter (1) einen Trinkhalm (5) umfasst, der
optional am Getrankebehalter (1) befestigt ist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 14, gekennzeichnet dadurch, dass der
Durchmesser des Trinkhalms (5) kleiner oder gleich
oder groRer als der Durchmesser der Einstichoff-
nung (2) an der Stelle mit geringstem Durchmesser
ist, wobei der Trinkhalm (5) optional angespitzt ist.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 15, gekennzeichnet dadurch, dass die ma-
ximale Ausdehnung der Tasche (6) nach unten min-
destens 1 mm betrégt oder gekennzeichnet da-
durch, dass die maximale Ausdehnung der Tasche
(6) nach unten mehr als 1/5 des Durchmessers des
Trinkhalms (5) betragt.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1bis 16, gekennzeichnet dadurch, dass derinnere
und/oder &uBere Schweillrand nach innen zum Zen-
trum der Einstich6ffnung gekrimmt sind und wobei
keine oder nicht mehr als zwei Bereiche des inneren
Schweillirandes weg von der Einstich6ffnung ge-
kriimmt sind.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
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1 bis 17, gekennzeichnet dadurch, dass das Ver-
haltnis von Breite des aulleren Schweilirandes zu
Hoéhe des duRBeren Schweillrandes groReristals das
Verhaltnis von Breite des inneren Schweillrandes
zu Hohe des inneren Schweillrandes.

Getrankebehalter (1) geman einem der Anspriiche
1 bis 18, gekennzeichnet dadurch, dass die Ein-
stich6ffnung nicht kreisférmig ist und optional min-
destens zwei verschiedene Bereiche mit zwei ver-
schiedenen Krimmungen umfasst.

Getrankebehalter (1) gemaR einem der Anspriiche
1bis 19, gekennzeichnet dadurch, dass derinnere
und/oder dulere Schweilirand nicht kreisférmig ist.

Claims

Beverage container (1), in particular beverage
pouch, provided with a puncture opening (2) for
puncturing it with a drinking straw (5), wherein the
puncture opening (2) is punched in and a sealing foil
exposed to the outside is fixed at the inner side
around the puncture opening (2) by means of a weld
(7), such that a tight closure is formed, character-
ized in that between the inner welding edge (3) of
the weld (7) and the lower edge (2b) of the puncture
opening (2), a bag (6) is formed in which the material
of the beverage container (1) and the sealing foil are
not connected to each other, and that the lower edge
(2b) comprises a region which is embodied to be
flatter, i.e. less bent, than the smallest circle com-
pletely enclosing the puncture opening (2), the wid-
est region of the puncture opening being obtained in
the lower half of the puncture opening.

Beverage container (1) according to claim 1, char-
acterized in that the distance between the inner
welding edge (3) and the lower edge (2b) of the punc-
ture opening (2) is greater than between the inner
welding edge (3) and the upper edge (2a) of the
puncture opening (2).

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 2, characterized in that the puncture opening (2)
and/or the inner welding edge (3) and/or the outer
welding edge (8) are symmetric with respect to a
vertical plane.

Beverage container (1) according to claim 3, char-
acterized in that the bag (6) has its region of largest
extension on the plane of symmetry.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 4, characterized in that the puncture opening (2)
is not symmetric with respect to each horizontal
plane.
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Beverage container (1) according to one of claims 1
to 5, characterized in that the puncture opening (2)
is embodied to be flat at the bottom.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 6, characterized in that the puncture opening (2)
is wider at the bottom than at the top.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 7, characterized in that the puncture opening (2)
is partially or completely bent and/or non-circular.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 8, characterized in that the puncture opening (2)
is partially or completely defined by straight sections.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 9, characterized in that the puncture opening (2)
is crescent-shaped.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 10, characterized in that the inner welding edge
(3) follows, at its upper side, the shape of the edge
of the puncture opening (2), but has, atits lower side,
a different edge shape than the lower edge of the
puncture opening (2).

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 11, characterized in that the inner and/or outer
welding edge (3, 8) is bent and/or non-circular.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 12, characterized in that the inner and/or the
outer welding edge (3, 8) is flatter at the bottom than
in some other region of the inner and/or the outer
welding edge (3, 8), for example a lateral or upper
region of the respective welding edge (3, 8).

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 13, characterized in that the beverage container
(1) comprises a drinking straw (5) which is optionally
fixed to the beverage container (1).

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 14, characterized in that the diameter of the
drinking straw (5) is smaller than or equal to or larger
than the diameter of the puncture opening (2) at the
point of smallest diameter, the drinking straw (5) op-
tionally comprising a pointy end.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 15, characterized in that the maximum extension
of the bag (6) to the bottom is at least 1 mm, or char-
acterized in that the maximum extension of the bag
(6) to the bottom is more than 1/5 of the diameter of
the drinking straw (5).

Beverage container (1) according to one of claims 1
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to 16, characterized in that the inner and/or the
outer welding edge is bent inwards towards the cent-
er of the puncture opening, and wherein no region
or not more than two regions of the inner welding
edge are bent away from the puncture opening.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 17, characterized in that the ratio of the width of
the outer welding edge to the height of the outer weld-
ing edge is higher than the ratio of the width of the
inner welding edge to the height of the inner welding
edge.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 18, characterized in that the puncture opening
is non-circular and optionally comprises at least two
different regions with two different bends.

Beverage container (1) according to one of claims 1
to 19, characterized in that the inner and/or the
outer welding edge is non-circular.

Revendications

Récipient ou contenant pour boisson (1), notamment
un sachet pour boisson, qui est pourvu d’une ouver-
ture a transpercer (2) destinée a étre transpercée
par une paille de boisson (5), récipient ou contenant
dans lequel I'ouverture a transpercer (2) est décou-
pée par poingonnage, et dans lequel sur le cété in-
térieur, une feuille de fermeture, dégagée vers I'ex-
térieur, est fixée par un soudage (7) réalisé sur le
cété intérieur autour de I'ouverture a transpercer (2)
de maniére a obtenir une fermeture étanche,

caractérisé en ce qu’entre le bord de soudage in-
térieur (3) du soudage (7) et le bord inférieur (2b) de
'ouverture a transpercer (2), est formée une poche
(6) dans laquelle le matériau du contenant pour bois-
son (1) et la feuille de fermeture ne sont pas liés
mutuellement, et en ce que le bord inférieur (2b)
comprend une zone qui est plus plate, c'est-a-dire
moins courbée, que le cercle le plus petit entourant
totalement I'ouverture a transpercer (2), la zone la
plus large de I'ouverture a transpercer étant obtenue
dans la moitié inférieure de I'ouverture a transpercer.

Contenant pour boisson (1) selon la revendication
1, caractérisé en ce que la distance entre le bord
de soudage intérieur (3) et le bord inférieur (2b) de
I'ouverture a transpercer (2), est plus grande que
celle entre le bord de soudage intérieur (3) et le bord
supérieur (2a) de I'ouverture a transpercer (2).

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 2, caractérisé en ce que l'ouverture a
transpercer (2) et/ou le bord de soudage intérieur (3)
et/ou le bord de soudage extérieur (8) sont symétri-
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ques par rapport a un plan vertical.

Contenant pour boisson (1) selon la revendication
3, caractérisé en ce que la poche (6) présente sa
zone de plus grande étendue, sur le plan de symé-
trie.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 4, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) n’est pas symétrique par rapport a
chaque plan horizontal.

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 5, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) est d’une configuration aplatie dans
le bas.

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 6, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) est plus large dans le bas que dans
le haut.

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 7, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) est partiellement ou totalement cour-
be et/ou n’est pas de forme circulaire.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 8, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) est délimitée partiellement ou en to-
talité par des segments rectilignes.

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 9, caractérisé en ce que 'ouverture a
transpercer (2) présente une forme en demi-lune.

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 10, caractérisé en ce que le bord de
soudage intérieur (3) suit, sur le cdté supérieur, la
forme du bord de I'ouverture a transpercer (2), et
présente toutefois, sur le c6té inférieur, une autre
forme de bordure que le bord inférieur de I'ouverture
a transpercer (2).

Contenant pour boisson (1) selon 'une des reven-
dications 1 a 11, caractérisé en ce que le bord de
soudage intérieur et/ou extérieur (3, 8) est courbe
et/ou n’est pas de forme circulaire.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 12, caractérisé en ce que le bord de
soudage intérieur et/ou extérieur (3, 8) est plus aplati
dans le bas que dans une autre zone du bord de
soudage intérieur et/ou extérieur (3, 8), par exemple
une zone latérale ou supérieure dudit bord de sou-
dage (3, 8) considéré.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
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dications 1 a 13, caractérisé en ce que le contenant
pour boisson (1) comprend une paille de boisson (5),
qui, enoption, estfixée surle contenant pour boisson

(1)

Contenant pour boisson (1) selon l'une des reven-
dications 1 a 14, caractérisé en ce que le diametre
de la paille de boisson (5) est inférieur ou égal au
diameétre de I'ouverture a transpercer (2) a I'endroit
du plus faible diamétre, la paille de boisson (5) étant,
en option, rapportée par moulage par injection.

Contenant pour boisson (1) selon l'une des reven-
dications 1 a 15, caractérisé en ce que I'étendue
maximale de la poche (6) vers le bas, vaut au moins
1 mm, ou caractérisé en ce que I'’étendue maximale
de la poche (6) vers le bas vaut plus de 1/5 du dia-
meétre de la paille de boisson (5).

Contenant pour boisson (1) selon l'une des reven-
dications 1 a 16, caractérisé en ce que les bords
de soudage intérieur et/ou extérieur sont courbés
vers l'intérieur en direction du centre de I'ouverture
atranspercer, et aucune ou pas plus de deux zones
dubord de soudage intérieur sont courbées en s’éloi-
gnant de I'ouverture a transpercer.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 17, caractérisé en ce que le rapport
de la largeur du bord de soudage extérieur a la hau-
teur du bord de soudage extérieur est supérieur au
rapport de la largeur du bord de soudage intérieur a
la hauteur du bord de soudage intérieur.

Contenant pour boisson (1) selon I'une des reven-
dications 1 a 18, caractérisé en ce que I'ouverture
a transpercer n’est pas de forme circulaire et, en
option, comporte au moins deux zones différentes
avec des courbures différentes.

Contenant pour boisson (1) selon l'une des reven-
dications 1 a 19, caractérisé en ce que le bord de
soudage intérieur et/ou extérieur n’est pas de forme
circulaire.
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