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(54) GEWEBE ZUM EINSATZ ALS PAPIERMASCHINENBESPANNUNG

(57) Ein Gewebe zum Einsatz als Papiermaschinenbespan-
nung weist drei SchuBlagen (1,2,3) auf, die durch eine
Schar von Kettfaden (K) abgebunden sind, wobei das Ein-
binden der mittleren SchuBlage (2) mit demselben Kett-
fadensystem erfolgt, das auch die obere (1) und untere
Lage (3) abbindet. B

Zur Vermeidung von Mikroturbulenzen liegen die
SchuBféden der mittleren Lage (2) jeweils unter den
SchuBfaden (1 IRy ...) der oberen Lage (1) mit gera-

den Nummern und die SchuBfdden der unteren Lage (3) un-
ter den SchuBfiden (1 It 1 2 .+.) der oberen Lage (1)

mit den ungeraden Nummern, sodaB3 die SchuBfiden der
mittleren Lage (2) in bezug auf die Gewebedicke und die
Langsrichtung versetzt 2zu den SchuBfiden der unteren
Lage (3) angeordnet sind.
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AT 394 869 B

Die Erfindung bezieht sich auf ein Gewebe zum Einsatz als Papiermaschinenbespannung, mit drei SchuB-
lagen, die durch eine Schar von Ketifidden abgebunden sind, wobei das Einbinden der mittleren SchuBlage mit
demselben Kettfadensystem erfolgt, das auch die obere und untere Lage abbindet. Ein derartiges Gewebe ist z. B.
durch die AT-S 386.026 der Anmelderin bekannt geworden.

Gewebe fiir den Einsatz als Papiermaschinenbespannung, bestehend aus Kunststoffmonofilamenten, werden
seit mehreren Jahren mit zwei SchuBlagen ausgefiihrt. Es ist damit moglich, die Laufseite so auszubilden, daB der
SchuBfaden iiber die Kettfiiden vorragt (SchuBliufer) und damit als Abriebtriiger eingesetzt wird. Die mechanische
Léngsfestigkeit des Gewebes wird dadurch erst gegen Ende der Laufzeit geschwicht, sodaB gegeniiber den friiheren
einlagigen Gewebe- bzw. Siebkonstruktionen lingere Laufzeiten erzielt werden.

Die Papierseite kann dabei durch unterschiedliche Bindungen der Kettfiden mit der oberen Lage der SchuBfiden
den Erfordemissen der Blattbildung angepafit werden, sodaB eine Lings- oder Querorientierung der das Faservlies
unterstiitzenden Oberfléche entsteht und damit der Blattbildungsvorgang und die Blattabnahme beeinfluBt werden
kann.

Eine Verbesserung dieser zweilagigen Gewebe konnte durch die Anwendung von dreilagigen Geweben erzielt
werden, wobei zwei Gewebelagen mit einem Bindefadensystem, das als "dritte Lage" bezeichnet wird, verbunden
werden. Die obere Lage ist ein feines Gewebe, das den Faseraufbau bewirkt, die untere Lage ist relativ grob, mit
starken Fadendurchmessern ausgefiihrt, die den Abriebwiderstand erhthen. Der Nachteil dieser Konstruktion ist
das Auftreten von Scherkréften in der Ebene zwischen den beiden Gewebelagen, die den Bindefaden bei Gewebe-
verformung stark beanspruchen. Es kommt dabei zu einer "inneren Reibung" im Gewebe, die zum VerschleiB an
den Beriihrungspunkten der Bindefédden mit den Gewebelagen fiihrt. Siebe dieser Konstruktion werden oft durch
diesen inneren VerschleiB zerstort, bevor sie an der Laufseite abgeschliffen sind.

Allgemein kann festgestellt werden, daB die Abriebbestindigkeit der Gewebe dann erh6ht wird, wenn das
Volumen der unteren SchuBlage, die mit den Laufelementen der Papiermaschine in Kontakt ist, vergroBert wird.
Dies kann durch Erh6hung des Durchmessers und der Flottierungsléinge erfolgen. Durch Verdoppelung der Schaft-
zahl der konventionellen doppellagigen Siebe von 7 oder 8 auf 14 oder 16 kann die Flottierungslinge der unteren
SchuBfaden erhoht werden. Durch ein Abbinden der SchuBfiden dieser Lage mit zwei Kettfiden, die recht nahe an-
einanderliegen, kann auch der Durchmesser erhht werden, wobei ein ausreichendes Durchkrippen dieser verstirk-
ten SchuBfiden erreicht wird, sodaB ein Abrieb an den Kettféiden erst nach weitgehendem Abrieb der SchuBfiden
entsteht.

Diese starken SchuBbogen haben allerdings den Nachteil, da8 an der Unterseite des Gewebes beim Lauf iiber
die Entwisserungselemente Mikroturbulenzen entstehen, die zu einer dynamischen Entwésserungsmarkierung
fiihren, welche sich vor allem bei hoheren Geschwindigkeiten und diinneren Blattgewichten stérend bemerkbar
macht.

Die Erfindung hat es sich daher zum Ziel gesetzt, ein Gewebe der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
dem keine stérenden Mikroturbulenzen entstehen. Dies wird dadurch erreicht, daB die SchuBfiden der mittleren
Lage jeweils unter den SchuBfiden der oberen Lage mit geraden Nummem, die SchuBfiden der unteren Lage unter
den SchuBféden der oberen Lage mit den ungeraden Nummern liegen, sodaB die SchuBfiden der mittleren Lage in
bezug auf die Siebdicke und die Léngsrichtung versetzt zu den SchuBfiden der unteren Lage angeordnet sind.
Durch die erfindungsgemiiBe Anordnung wird die Wirkung der Mikroturbulenzen des laufseitigen SchuBfadens in
Richtung nach oben auf die Unterseite des Vlieses gediimpft, aber auch der Wasserdurchiritt gesteuert.

In manchen Fillen ist es ferner notwendig, den Wasserdurchtritt des Gewebes, besonders in der Primirentwiis-
serungszone, zu steuern, um den Aufbau des Primérvlieses, das fiir die nachfolgende Entwisserung der Suspen-
sion mafigebend ist, zu beeinflussen.

Um die Entwisserungsleistung des Gewebes zu steuern und die von der unteren Lage herriihrenden Mikrotur-
bulenzen in ihrer Auswirkung auf die Blattbildung zu beeinflussen, liegt nach einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung die GroBe des Durchmessers der mittleren SchuBfadenlage zwischen den Durchmessern der SchuBfiden der
oberen und unteren Lage.

Um einen langen Bogen fiir den laufseitigen Abrieb zu erzeugen sind die Fiiden der unteren Lage von jeweils
zwei, nur durch einen Kettfaden getrennten Kettfiiden abgebunden.

Gegeniiber einem Gewebe nach der eingangs genannten Patentschrift wird neben dem Vorteil einer Vermei-
dung bzw. wesentlichen Verminderung von Mikroturbulenzen erreicht, daB fiir die Fertigung des Gewebes nur ¢in
Kettbaum benétigt wird, wogegen fiir die Fertigung des bekannten Gewebes, bei dem zwei verschiedene Gruppen
von Kettfiden vorliegen, zwei Kettbdume erforderlich sind. AuBerdem liegt bei einem erfindungsgeméBen Gewe-
be im Vergleich zum bekannten Gewebe in der unteren Lage die doppelte SchuBfadenzahl mit dem Vorteil des
hoheren Abriebvolumens. Der MittelschuB kontrolliert dabei durch Variation des Durchmessers dann entspre-
chend die Dampfung der Turbulenzen des Unterschusses.

Bei einem zweckmiBigen Ausfithrungsbespiel der Erfindung betréigt die Schaftzahl 14 oder 16 und die SchuB-
fdden der oberen Lage werden durch die Kettfiden im Rythmus 2-1-2 iiber- und unterlaufen oder die Flottierung
der Kette in der oberen Lage reicht iiber drei SchuBfiden, ehe der Faden in das Gewebeinnere zum Abbinden der
mittleren und unteren Lage verlduft. )

Nachstehend ist die Erfindung an Hand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen néher be-
schrieben. Dabei zeigen die Fig. 1 und Fig. 2 in Kett- und in SchuBrichtung ein Ausfiihrungsbeispiel und Fig. 3

-2.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 394869 B
stellt in Kettrichtung ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel dar.

Beispiel 1

GemaB den Fig. 1 und 2 weist ein Gewebe mit 60 Kettfiden/cm in 14-schiftiger Bindung im Durchmesser
0,17 mm in der oberen SchuBlage (1) abwechselnd 38 SchuBfiden/cm mit einem Durchmesser von
0,16/0,17 mm auf. Der SchuBfaden der mittleren SchuBlage (2) ist 0,20 mm stark, der SchuBfaden der unteren
SchuBlage (3) 0,30 mm; in jeder dieser beiden Lagen sind 19 Fiden/cm angeordnet.

Die Kette (K1) bindet iiber dem SchuBfaden (31) der unteren Lage (3) nach der Fig. 1 die obere Lage (1)

im Rhythmus 2/1/2 ab und verliuft dann im Gewebeinneren, um den SchuBfaden (35) der unteren Lage (3)
unten abzubinden. Dieser SchuB8faden (35) wird auch vom iibernichsten Kettfaden (K3) abgebunden, sodaB nach

der Fig. 2 ein stark zur Laufseite gerichteter SchuBbogen entsteht.

Die Steuerung der Wirkung der Turbulenzen und der Entwisserungsleistung der Sicbkonstruktion kann nun
durch Veréinderung des Durchmessers des SchuBfadens der mittleren Lage erfolgen, wobei der anwendbare Durch-
messerbereich in diesem Beispiel von 0,17 bis 0,30 mm, also den verwendeten SchuBdurchmessern der oberen
bzw. unteren Lage liegt.

Beispiel 2

Ein anderes, in Fig. 3 gezeigtes Beispiel in 14-schiftiger Bindung weist ein Gewebe auf, dessen Kettfadenzahl
60/cm und dessen Kettdurchmesser 0,17 mm betréigt. Hier besteht die obere Lage (11) abwechselnd aus Fiden
(IIG) mit Durchmessern 0,18 mm und Fiden (IIK) mit Durchmessern 0,12 mm, und zwar 42/cm insgesamt,
Der Kettfaden (K1) verliuft oberhalb von drei Féiden der oberen Lage (11) im Rapport und geht dann durch die
mittlere Lage (12) in das Gewebeinnere, um letzlich die untere SchuBlage (13) wie im Beispiel 1 abzubinden.
Die Fadendurchmesser der mittleren Schulage (12) und unteren SchuBlage (13) sind gleichgehalten wie im
Beispiel 1, die Fadenzahlen betragen je 21/cm.

Beispiel 3
Bei einem vierzehnschiftigen Gewebe betriigt die Kettfadenzahl 44/cm, der Kettfadendurchmesser 0,23 mm. Die
SchuBféden der oberen Lage haben abwechselnd die Durchmesser 0,25/0,27 mm, es sind 24/cm vorhanden.

In der mittleren Lage werden 12 Fiden/cm mit 0,30 mm Durchmesser, in der unteren Lage 12 Fidden/cm mit
0,40 mm eingeschlagen. Das Bindungsbild ist gleich wie bei Beispiel 1.

PATENTANSPRUCHE

1. Gewebe zum Einsatz als Papiermaschinenbespannung, mit drei SchuBlagen, die durch eine Schar von Kettfi-
den abgebunden sind, wobei das Einbinden der mittleren SchuBlage mit demselben Kettfadensystem erfolgt, das
auch die obere und untere Lage abbindet, dadurch gekennzeichnet, daB die SchuBfiden der mittleren Lage
(2) jeweils unter den SchuBfiden (11, 12...) der oberen Lage (1) mit geraden Nummerm, die SchuBfiden der

unteren Lage (3) unter den SchuBfiden (1 1> 15...) der oberen Lage (1) mit den ungeraden Nummern liegen,

sodaB die SchuBfiden der mittleren Lage (2) in bezug auf die Gewebedicke und die Lngsrichtung versetzt zu den
SchuBfiden der unteren Lage (3) angeordnet sind.

2. Gewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die GréBe des Durchmessers der mittleren SchuB-
fadenlage (2) zwischen den Durchmessern der SchuBfiden der oberen (1) und unteren Lage (3) liegt, um die Ent-
wisserungsleistung des Gewebes zu steuern und die von der unteren Lage (3) herrithrenden Mikroturbulenzen in
ihrer Auswirkung auf die Blattbildung zu beeinflussen.

3. Gewebe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die SchuBfiden der unteren Lage (3) von
jeweils zwei, nur durch einen Kettfaden (K2) getrennten Kettfiden (K2, K3) abgebunden sind, um einen langen
Bogen fiir den laufseitigen Abrieb zu erzeugen.

4. Gewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schaftzahl 14 oder 16 be-
tridgt und die SchuBfiden (14,1,...) der oberen Lage (1) durch die Kettfiden (K1...) im Rhythmus 2-1-2

iiber- und unterlaufen werden oder die Flottierung der Kette in der oberen Lage (1) iiber drei SchuBfiden reicht,
ehe der Faden in das Sicbinnere zum Abbinden der mittleren (2) und unteren Lage (3) verléuft.
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