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Rehausse cylindrique en carton pour palette de manutention.

@ L'invention concerne une rehausse cylindrique en car-
ton de palette de manutention comprenant : deux premiéres
parois et deux secondes parois se rejoignant en formant
quatre arétes sensiblement paralléles et en définissant un
bord inférieur (32’) opposé a un bord supérieur (22°) et un
espace intérieur, lesdites premieres et secondes parois
comportant une pluralité de parties encastrables (64, 66’,
115) s’étendant en saillie dudit bord inférieur (32’), tandis
que ledit bord supérieur (22’) présente des entailles (52,
54, 56’, 120) s’étendant respectivement au droit desdites
parties encastrables en définissant des
logements d’encastrement; deux autres premieres parois et
deux autres secondes parois adaptées a venir s’étendre
respectivement en regard desdites deux premiéres et se-
condes parois. Lesdites parties encastrables (64’, 66°, 115)
sont formées en corniére, tandis qu’a I'opposé, les loge-
ments d’encastrement s’étendent en angle.
Figure a publier avec l'abrégé : Fig. 5
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Titre de I'invention : Rehausse cvlindrigue en carton pour palette de

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

[0007]

[0008]

[0009]

[0010]

manutention

La présente invention se rapporte a une rehausse cylindrique en carton pour une
palette de manutention.

Un domaine d'application envisagé est la palettisation des marchandises par strates
successives de maniere a pouvoir assurer leur stabilité durant leur manutention.

Des rehausses cylindriques connues sont obtenues a partir d'un flan en carton ondulé.
Elles comprennent deux premicres parois paralleles entre elles et deux secondes parois
qui les rejoignent perpendiculairement en formant quatre arétes sensiblement paralleles
entre elles. Les quatre parois définissent un bord inférieur opposé a un bord supérieur
et un espace intérieur.

Lesdites premicres et secondes parois comportent chacune deux languettes rectan-
gulaires encastrables s’étendant en saillie du bord inférieur, tandis qu'a l'opposé, le
bord supérieur présente des entailles rectangulaires qui s’étendent au droit des
languettes rectangulaires encastrables en définissant des logements d’encastrement.

Au surplus, les rehausses comprennent deux autres premieres parois et deux autres
secondes parois respectivement paralleles entre elles et situées a I’intérieur de I’espace
intérieur. Elles viennent respectivement en applique contre lesdites deux premieres et
secondes parois.

Les deux autres premicres parois et deux autres secondes parois sont solidaires du
bord supérieur. Aussi, elles sont collées respectivement contre les premieres et
secondes parois. Et elles viennent alors délimiter les logements d’encastrement vis-
a-vis de l'espace intérieur.

On pourra se référer au document DE 20 2015 106316 U1, lequel décrit une telle
rehausse cylindrique.

Aussi, la palettisation de marchandises procede de la mise en ceuvre d'une palette rec-
tangulaire dont les dimensions coincident avec la longueur des premicres parois et des
secondes parois. La palette présente d'une part une face d'appui et une bordure
entourant la face d'appui, et d'autre part une bordure adjacente sensiblement perpen-
diculaire a la face d'appui.

Une premiere rehausse est alors installée sur la palette de manutention de fagon que
son bord inférieur vienne en appui sur la bordure, tandis que les languettes viennent
s'étendre en regard de la bordure adjacente.

De la sorte, la rehausse est maintenue en position fixe sur la palette de manutention

selon des directions paralleles a la face d'appui. Car en effet, les languettes permettent
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de limiter les possibilités de glissement de la rehausse.

Ensuite, la palette de manutention est chargée de marchandises a l'intérieur de
l'espace défini par la rehausse.

Puis une deuxieme rehausse, identique a la premicre, est alors ajustée sur la premicre
rehausse, de manicre a ce que ses languettes viennent respectivement s’encastrer dans
les logements d'encastrement de la premicre rehausse, tandis que son bord inférieur
vient en appui sur le bord supérieur de la premiere rehausse.

La deuxi¢me rehausse est alors solidaire de la premiére rehausse et des marchandises
peuvent alors étre chargées sur la premicre strate de marchandises a l'intérieur de
l'espace délimité par la deuxieme rehausse.

Une telle opération peut alors se poursuivre en installant successivement une pluralité
de rehausses les unes sur les autres.

Toutefois, la possibilité de superposer une pluralité de strates de marchandises sur
une palette de manutention en installant une pluralité de rehausses encastrées les unes
dans les autres est limitée.

En effet, 'ancrage de la premicre rehausse sur la palette de manutention est rela-
tivement fragile, et le risque d'un glissement de la premicre strate de marchandises et
de la premiere rehausse durant la manutention n'est nullement improbable.

Aussi, un probleme qui se pose et que vise a résoudre la présente invention est de
fournir une rehausse cylindrique qui permette d'obtenir, d'une part un meilleur ancrage
sur la palette de manutention, et d'autre part une meilleure liaison des rehausses entre
elles.

Dans ce but, il est proposé, selon un premier objet, une rehausse cylindrique en
carton de palette de manutention comprenant : deux premieres parois et deux secondes
parois respectivement parall¢les entre elles et se rejoignant en formant quatre arétes
sensiblement paralleles entre elles et en définissant un bord inférieur opposé a un bord
supérieur et un espace intérieur, lesdites premicres et secondes parois comportant une
pluralité de parties encastrables s’étendant en saillie dudit bord inférieur, tandis que
ledit bord supérieur présente des entailles d’une forme correspondant a la forme des
parties encastrables et s’étendant respectivement au droit desdites parties encastrables
en définissant des logements d’encastrement ; et comprenant également : deux autres
premieres parois et deux autres secondes parois respectivement paralleles entre elles et
situées a I’intérieur de 1’espace intérieur, lesdites autres premieres parois et secondes
parois étant adaptées a venir s’étendre respectivement en regard desdites deux
premicres et secondes parois en délimitant lesdits logements d’encastrement vis-a-vis
dudit espace intérieur. Lesdites parties encastrables sont formées en corniere dans le
prolongement de chacune desdites arétes, tandis qu’a 1’opposé, les logements

d’encastrement s’étendent en angle.
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Ainsi, une caractéristique de l'invention réside dans la mise en ceuvre de parties en-
castrables formées en cornicre et de logements d'encastrement correspondants
s'étendant en angle. De la sorte, une partie encastrable en forme de corniére autrement
dit une partie encastrable présentant deux ailes perpendiculaires 1'une a l'autre et reliées
ensemble, est plus rigide qu'une simple languette. De surcroit, outre la rigidité, grace a
la mise en ceuvre de la partie encastrable en forme de cornicre sur les coins de la
palette, on obtient un meilleur ancrage de la rehausse sur la palette.

De la méme fagon, en prévoyant des logements d'encastrement en angle, la partie en-
castrable en forme de corniere vient s'encastrer verticalement dans les logements
d'encastrement en angle en étant guidée par les autres premicres et secondes parois qui
délimitent les logements d'encastrement par rapport a l'espace intérieur.

De la sorte, on facilite le montage des rehausses les unes sur les autres. Et de surcroit,
on obtient une meilleure tenue des rehausses les unes par rapport aux autres. Partant,
grice a ces caractéristiques, on peut superposer un grand nombre de rehausses
conformes a l'invention. Et par l1a-méme, on peut charger une palette de manutention
avec plus de marchandises.

Aussi, préférentiellement, lesdites deux premicres et deux secondes parois sont res-
pectivement reliées auxdites deux autres premieres et deux autres secondes parois par
ledit bord supérieur. Comme on l'expliquera ci-apres, la liaison entre les parois et les
autres parois, permet de former un bord d'appui supérieur pour le bord inférieur de la
rehausse qui vient s'appliquer par-dessus.

Selon un mode de mise en ceuvre de l'invention particulierement avantageux, la
rehausse cylindrique comprend en outre, d’une part deux premieres parois inter-
médiaires adaptées a venir en prise a plat respectivement entre lesdites premieres
parois et lesdites autres premicres parois, et d’autre part deux secondes parois inter-
médiaires adaptées a venir en prise a plat respectivement entre lesdites secondes parois
et lesdites autres secondes parois.

De la sorte, la rehausse cylindrique présente des triples parois ce qui permet une
meilleure rigidit€ axiale. Et partant, une telle rehausse offre une meilleure résistance
mécanique a la déformation.

Préférentiellement, lesdites deux premieres et deux secondes parois sont respec-
tivement reliées auxdites deux premieres parois intermédiaires et auxdites deux
secondes parois intermédiaires par ledit bord inférieur. De la sorte, le bord d'appui
inférieur ainsi formé va pouvoir venir s'appliquer sur la bordure de la palette de ma-
nutention ou sur le bord d'appui supérieur de la rehausse du dessous.

Aussi, lesdites deux premieres parois intermédiaires et lesdites deux secondes parois
intermédiaires présentent chacune une bordure libre et deux entailles latérales dans

ladite bordure libre. Ainsi, les entailles latérales permettent d'élargir la surface d'appui
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des parties encastrables comme on l'expliquera plus en détail dans la suite de la des-
cription.

Selon un autre objet, il est propos€ un flan en carton ondulé pour la réalisation d’une
rehausse cylindrique de palette. Le flan en carton ondul€ selon l'invention
comprend deux parties longitudinales divisées longitudinalement I’une de 1’autre par
une ligne de pliage longitudinale, I’une desdites parties longitudinales comportant :
deux bordures transversales opposées 1’une de 1’autre et un bord longitudinal opposé a
ladite ligne de pliage longitudinale ; trois lignes de rainage transversales définissant
deux premiers panneaux et deux seconds panneaux ; trois évidements fermés longeant
ladite ligne de pliage longitudinale respectivement a cheval sur lesdites trois lignes de
rainage transversales, et deux évidement ouverts longeant ladite ligne de pliage longi-
tudinale dans lesdites deux bordures transversales opposées ; trois premicres languettes
s’étendant respectivement en saillie dudit bord longitudinal au droit desdits trois
évidements fermés et deux secondes languettes s’étendant respectivement en saillie
dudit bord longitudinal au droit desdits deux évidement ouverts. Et I’autre partie longi-
tudinale présente trois fentes s’étendant respectivement dans le prolongement desdites
trois lignes de rainage et débouchant dans lesdits trois évidements fermés en dé-
finissant deux autres premiers panneaux et deux autres seconds panneaux respec-
tivement adjacents auxdits deux premiers panneaux et deux seconds panneaux.

Ainsi, comme on l'expliquera ci-apres plus en détail, on réalise une rehausse cy-
lindrique en carton conforme a l'invention, griace a la seule mise en ceuvre du flan en
carton ondulé. Par exemple, le carton ondulé€ mis en ceuvre est a double cannelure.

Préférentiellement, le flan en carton ondulé comprend en outre deux premiers
panneaux intermédiaires et deux seconds panneaux intermédiaires respectivement
articulés sur lesdits deux premiers panneaux et deux seconds panneaux a I’opposé
desdits deux autres premiers panneaux et deux autres seconds panneaux.

Ainsi, on peut former une rehausse présentant des triples parois, lesquelles présentent
les caractéristiques de rigidité précités.

De surcroit, le flan comprend en outre une languette transversale de collage située
dans le prolongement de I’une desdites deux bordures transversales opposées et de la
seconde languette correspondante.

Une telle languette transversale permet de former un cylindre avec le flan comme on
l'expliquera ci-apres. La languette transversale est par exemple encollée avec une colle
thermofusible et elle est appliquée contre la bordure transversale opposée. Préféren-
tiellement, la languette transversale est collée a froid avec une bande armée thermo-
collante. Elle pourrait tout aussi bien €tre agrafée.

En outre, et selon encore un autre objet, il est proposé un procédé de confection

d’une rehausse cylindrique en carton selon l'invention comprenant les étapes suivantes
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: a) on fournit un flan en carton ondulé tel que décrit ci-dessus ; b) on relie ensemble
lesdites deux bordures transversales opposées, tandis qu’on plie lesdits deux premiers
panneaux et deux seconds panneaux respectivement selon lesdites trois lignes de
rainage transversales de manicre a former, lesdites deux premicres parois, deux
secondes parois et lesdites quatre arétes en définissant ledit espace intérieur, tandis que
lesdites trois premieres languettes et lesdites deux secondes languettes forment lesdites
parties encastrables en cornieres dans le prolongement de chacune desdites arétes, et
que lesdits trois évidements fermés et lesdits deux évidements ouverts définissent
lesdits logements d’encastrement ; et, ¢) on replie lesdits deux autres premiers
panneaux et deux autres seconds panneaux respectivement vers I’intérieur en regard
desdits deux premiers panneaux et deux seconds panneaux en formant lesdites deux
autres premieres parois et deux autres secondes parois, et en délimitant lesdits
logements d’encastrement vis-a-vis dudit espace intérieur.

Ainsi, on comprend que la rehausse cylindrique en carton peut étre réalisée sans autre
apport de colle que celui nécessaire au collage de la languette transversale. Cette carac-
téristique est un atout, notamment pour le recyclage d’une telle rehausse.

Par ailleurs, on plie préférentiellement le premier deuxieme panneau et le second
premier panneau I’un vers 1’autre respectivement selon les lignes de rainage distale et
proximale pour pouvoir coller a plat la languette transversale contre la bordure
transversale de la partie centrale. Autrement dit, on plie les premier deuxieme et
second premier panneaux a 180°. De la sorte, on peut livrer la rehausse cylindrique a
plat préte a monter.

En outre, selon un mode de réalisation particulierement avantageux, lorsque le flan
comprend deux premiers panneaux intermédiaires et deux seconds panneaux inter-
médiaires tels que décrit ci-dessus, alors, entre 1’étape a) et b), on replie lesdits deux
premiers panneaux intermédiaires et deux seconds panneaux intermédiaires vers
I’intérieur respectivement contre lesdits deux premiers panneaux et deux seconds
panneaux.

Partant, on replie tout d'abord les deux premiers panneaux intermédiaires et les deux
seconds panneaux intermédiaires en appui contre les deux premiers panneaux et deux
seconds panneaux, avant de replier les deux autres premiers panneaux et les deux
autres seconds panneaux respectivement contre les deux premiers panneaux inter-
médiaires et des deux seconds panneaux intermédiaires.

Comme on I’expliquera plus en détail dans la suite de la description, lesdits deux
autres premiers panneaux et deux autres seconds panneaux, ainsi que lesdits deux
premiers panneaux intermédiaires et deux seconds panneaux intermédiaires, présentent
chacun des bords latéraux de verrouillage permettant de les maintenir entre eux en

position fixe sans autre artifice.
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D’autres particularités et avantages de 1’invention ressortiront a la lecture de la des-
cription faite ci-apres de modes de réalisation particuliers de I’'invention, donnés a titre
indicatif mais non limitatif, en référence aux dessins annexés sur lesquels :

[Fig.1] est une vue schématique de dessus d’un flan pour la confection d’une
rehausse conforme a 1’invention ;

[Fig.2] est une vue schématique en perspective du flan représenté sur la [Fig.1] dans
une premiere phase de confection ;

[Fig.3] est une vue schématique en perspective de dessous de I’objet de la [Fig.2]
dans une seconde phase de confection ;

[Fig.4] est une vue schématique en perspective de trois quarts avant gauche de I’objet
de la [Fig.3] ; et,

[Fig.5] est une vue schématique en perspective de trois quarts avant gauche montrant
la coopération de deux rehausses conformes a I’invention avec un autre élément.

La [Fig.1] montre de face un flan 10 conforme a l'invention. Il est découpé dans une
plaque de carton ondulé a double cannelure présentant deux faces opposées 12, 14. La
plaque de carton présente une €paisseur comprise entre 6 mm et 10 mm par exemple.

Autrement dit, la plaque de carton ondulé comprend deux feuilles de papier cannelé
séparées par une feuilles de papier plan. Chaque feuille de papier cannelé est re-
couverte d'une feuille de papier plan. Les feuilles ainsi superposées sont collées les
unes aux autres. D’autres types de carton peuvent étre mis en ceuvre, par exemple des
plaques de carton a triple cannelure.

Le flan 10 s'étend longitudinalement selon une direction X, tandis que les cannelures
s'étendent perpendiculairement selon la direction Y.

Ainsi, le flan 10 comprend trois parties longitudinales, une partie centrale 16, et deux
parties longitudinales libres, opposées 1'une de l'autre par rapport a la partie centrale
16, une premiere 18 et une seconde 20.

La partie longitudinale centrale 16 et la premiere partie longitudinale libre 18 sont
délimitées 1'une de l'autre par une premiere ligne de pliage longitudinale 22. Cette ligne
de pliage 22 est formée de deux premicres lignes de rainage longitudinales paralleles
24, 26 écartées 'une de l'autre d'une distance de 20 mm par exemple.

La partie longitudinale centrale 16 s'étend entre deux bordures transversales opposées
28, 30. Aussi, elle est délimitée de la seconde partie longitudinale 20 par une deuxicme
ligne de pliage longitudinal 32 formée de deux deuxiemes lignes de rainage longi-
tudinales paralleles 34, 36, écartées I'une de 'autre d'une distance de 10 mm par
exemple. On observera que les deux deuxiemes lignes de rainage longitudinales 34, 36
sont espacées 1'une de 1'autre d'une distance inférieure a celle qui sépare les deux
premieres lignes de rainage longitudinales 24, 26.

Avantageusement, elles sont écartées d'une distance égale a la moitié de celle qui
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sépare les deux premieres lignes de rainage 24, 26.

Aussi, la deuxieme ligne de pliage longitudinal 32 définit un bord longitudinal de la
partie longitudinale centrale 16, oppos€ a la premiere ligne de pliage longitudinal 22.

Aussi, la partie longitudinale centrale 16 comporte trois lignes de rainage trans-
versales : une ligne de rainage médiane 38 divisant la partie longitudinale centrale 16
en deux demi-parties de méme longueur ; une ligne de rainage distale 40 divisant I'une
desdites demi-parties en un premier premier panneau 42 et un premier deuxi¢me
panneau 44, et une ligne de rainage proximale 46 divisant l'autre desdites demi-parties
en un second premier panneau 48 et un second deuxieme panneau 50.

Ainsi, le premier premier panneau 42 et le second premier panneau 48 présentent une
méme longueur, comprise par exemple entre 1200 mm et 1220 mm et ils sont séparés
'un de l'autre par le second deuxieme panneau 50, lequel présente une méme longueur
que le premier deuxieme panneau 44, inférieure a la longueur des premiers panneaux
42, 48. Par exemple, les deuxiemes panneaux 44, 50 présentent une longueur comprise
entre 800 mm et 820 mm.

Avantageusement, les premiers 42, 48 et deuxiemes 44, 50 panneaux présentent une
largeur comprise entre 300 mm et 400 mm, par exemple 350 mm.

En outre, la partie longitudinale centrale 16 comporte trois évidements fermés sen-
siblement rectangulaires : un évidement fermé médian 52 situé a cheval sur la ligne de
rainage médiane 38, le long de la premiére ligne de pliage longitudinal 22 ; un
évidement fermé distal 54 situ€ a cheval sur la ligne de rainage distale 40 le long de la
premiere ligne de pliage 22 ; et un évidement fermé proximal 56 a cheval sur la ligne
de rainage proximale 46 le long de la premicre ligne de pliage 22.

Aussi, la partie longitudinale centrale 16 comporte deux évidements ouverts opposés
longeant la premiere ligne de pliage 22 : un premier évidement ouvert 58 ménagé dans
le second premier panneau 48 a l'opposé de 1'évidement fermé proximal 56, et un
second évidement ouvert 60 a I'opposé€ de 1'€videment fermé médian 52.

Les évidements fermés 52, 54, 56 et les évidements ouverts 58, 60 présentent avanta-
geusement une hauteur comprise entre 80 mm et 110 mm, et par exemple 100 mm. La
largeur des évidements fermés 52, 54, 56 est par exemple de 210 mm, tandis que celle
des évidements ouverts 58, 60 est de 105 mm.

En outre, et a I'opposé de la premiere ligne de pliage 22, la partie longitudinale
centrale 16 comporte trois languettes s'étendant en saillie du bord longitudinal défini
par la deuxieme ligne de pliage longitudinal 32 : une languette médiane 62 située au
droit de I'évidement fermé médian 52 ; une languette distale 64 située au droit de
I'évidement fermé distal 54 ; et, une languette proximale 66 située au droit de
I'évidement fermé proximal 56.

Aussi, la partie longitudinale centrale 16 comporte deux demi-languettes 68, 70
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s'étendant en saillie du bord longitudinal, respectivement au droit des évidements
ouverts 58, 60.

Les languettes 62, 64, 66 et les demi-languettes 68, 70 présentent préférentiellement
une hauteur comprise entre 70 mm et 100 mm, par exemple 80 mm.

La largeur des languettes, médiane 62, distale 64 et proximale 66 est par exemple de
200 mm, tandis que la largeur des demi-languettes 68, 70 est de 100 mm par exemple.

Par ailleurs, I’une 28 des bordures transversales, au niveau du second premier
panneau 48, présente une languette transversale de collage 71 s’étendant dans le pro-
longement de la demi-languette 68.

S'agissant maintenant de la premiere partie longitudinale 18, alors que la partie
centrale 16 est continue, elle est discontinue. Elle présente en effet trois fentes trans-
versales : une premiere fente médiane 72 débouchant dans 1'évidement fermé médian
52 et s’étendant selon 'axe de la ligne de rainage médiane 38 ; une premiere fente
distale 74 débouchant dans I'évidement fermé distal 54 et s’étendant selon 1'axe de la
ligne de rainage distale 40 ; et, une premicre fente proximale 74 débouchant dans
I'évidement fermé proximal 56 et s’étendant selon 1'axe de la ligne de rainage
proximales 46.

On observera que chacune des fentes 72, 74, 76 présentent un premier double dé-
crochement 78 dont on expliquera l'intérét dans la suite de la description.

Ainsi, les trois premieres fentes 72, 74, 76 définissent quatre autres panneaux : un
premier troisieme panneau 82 solidaire du premier premier panneau 42 ; un premier
quatrieme panneau 84, solidaire du premier deuxieme panneau 44 ; un second
troisicme panneau 88 solidaire du second premier panneau 48 ; et un second quatrieme
panneau 90 solidaire du second deuxiéme panneau 50.

Par ailleurs, le premier quatrieme panneau 84 et le second troisicme panneau 88
présentent chacun un premier simple décrochement 91 respectivement a I’opposé des
premieres fentes distales 74 et proximale 76.

Les troisicmes panneaux 82, 88 et les quatricmes panneaux 84, 90 présentent une
largeur sensiblement inférieure a celle des premiers 42, 48 et deuxiemes 44, 50
panneaux, par exemple 345 mm.

Les troisicmes panneaux 82, 88 présentent une longueur sensiblement inférieure a la
longueur des premiers panneaux 42, 48 et, les quatriemes panneaux 84, 90 présentent
une longueur également sensiblement inférieure a la longueur des deuxi¢mes panneaux
44, 50. Ces différentes longueurs sont avantageusement de 1'ordre de deux fois
'épaisseur de la plaque de carton.

Quant a la deuxieéme partie longitudinale 20, elle est également discontinue dans le
sens longitudinal.

Aussi, elle présente trois secondes fentes transversales : une seconde fente médiane
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92 s'étendant jusqu'a la languette médiane 62 et selon l'axe de la ligne de rainage
médiane 38 ; une seconde fente distale 94 s'étendant jusqu'a la languette distale 64 et
selon l'axe de la ligne de rainage distale 40 ; et une seconde fente proximale 96
s'étendant jusqu'a la languette proximale 66 et selon 'axe de la ligne de rainage
proximale 46.

On observera que chacune des trois secondes fentes 92, 94, et 96 présentent un
second double décrochement 95 dont on expliquera l'intérét dans la suite de la des-
cription.

Les trois secondes fentes 92, 94, et 96 définissent encore quatre autres panneaux : un
premier cinquieme panneau 98 solidaire du premier premier panneau 42 et opposé au
premier troisieme panneau 82 ; un premier sixieme panneau 100 solidaire du premier
deuxieme panneau 44 et opposé au premier quatrieme panneau 84 ; un second
cinquieme panneau 102 solidaire du second premier panneau 48 et opposé au second
troisieme panneau 88 ; et un second sixieéme panneau 104 solidaire du second
deuxieme panneau 50 et opposé au second quatricme panneau 90.

Par ailleurs, le premier sixieme panneau 100 et le second cinquiéme panneau 102
présentent chacun un second simple décrochement 101 respectivement a I’opposé des
secondes fentes distales 94 et proximale 96.

Aussi, on observera que les trois languettes 62, 64, 66 sont découpées a cheval dans
les bordures latérales des cinquiemes 98, 102 et des sixiemes 100, 104 panneaux. En
outre, les deux demi-languettes 68, 70 sont, elles, découpées respectivement dans les
bordures latérales du second cinquiéme panneau 102 et du premier sixieme panneau
100.

De surcroit, on observera que la deuxieme partie longitudinale 20 présente également
des échancrures : une échancrure médiane 106 a cheval sur le premier cinquieéme
panneau 98 et le second sixieme panneau 104 et sensiblement symétrique de
I'évidement fermé médian 52 par rapport a la deuxieme ligne de pliage longitudinal 32
; une échancrure distale 108 a cheval sur le premier cinquieme panneau 98 et le
premier sixieme panneau 100 et sensiblement symétrique de 1'évidement fermé distal
54 ; et une échancrure proximale 110 a cheval sur le second cinquiéme panneau 102 et
le second sixieme panneau 104, symétrique de 1'évidement fermé proximal 56.

En outre, le second cinquieme panneau 102 et le premier sixieme panneau 100
présentent des entailles latérales 112, 114, respectivement symétriques des évidements
ouverts 58, 60 par rapport a la deuxieme ligne de pliage longitudinal 32.

Les échancrures 106, 108, 110 et les entailles latérales 112, 114 forment ainsi des
paires d'entailles latérales pour chacun des cinquiemes 98, 102 et des sixiemes
panneaux 100, 104. Ces paires d'entailles latérales constituent des paires

d’épaulements.
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De plus, les cinquiemes panneaux 98, 102 et les sixiemes panneaux, 100, 104
présentent une largeur, selon la direction Y, sensiblement égale a la largeur des
troisicmes panneaux 82, 88 et des quatricmes panneaux 84, 90.

S'agissant de leur longueur, selon la direction X, les cinquiemes panneaux 98, 102
présentent une longueur comprise avantageusement, entre la longueur des premiers
panneaux 42, 48 et celle des troisiemes panneaux 82, 88, tandis que les sixicmes
panneaux 100, 104 présentent une longueur comprise, de préférence, entre la longueur
des deuxiemes panneaux 44, 50 et des quatriemes panneaux 84, 88.

On se référera a présent aux [Fig.2], [Fig.3] et [Fig.4] pour décrire le procédé de
pliage du flan 10 permettant d'obtenir une rehausse cylindrique conformément a
l'invention.

Tout d'abord, selon une premiere étape, on plie les premiers panneaux 42, 48 et les
deuxiemes panneaux 44, 50 de la partie longitudinale centrale du flan 10 suivant les
trois lignes de rainage 38, 40, 46 de maniere a porter les deuxieémes panneaux 44, 50
sensiblement perpendiculairement au premier premier panneau 42 et en regard 1'un de
l'autre d'une part, et le second premier panneau 48 perpendiculairement au second
deuxieme panneau 50, parallelement au premier premier panneau 42, d’autre part.

Aussi, selon une deuxieme étape, on encolle la languette transversale 71 avec une
colle thermofusible, et on la plie sensiblement a 90° pour venir 'appliquer a plat contre
la bordure transversale 30 de la partie centrale 16, correspondant a la bordure du
premier deuxieéme panneau 44.

On observera que cette opération permet également de sceller ensemble les deux
demi-languettes 68, 70 du second premier panneau 48 et du premier deuxieme panneau
44.

On obtient alors une forme cylindrique a base rectangulaire telle que représentée sur
la [Fig.2].

On observera que le pliage, puis le collage de la languette transversale 71, permet
d'obtenir deux premieres parois paralleles entre elles 42', 48', correspondant aux
premiers panneaux 42, 48, et deux secondes parois paralleles entre elles 44', 50' cor-
respondant aux deuxiemes panneaux 44, 50. Aussi, les premieres parois 42', 48" et les
deuxiemes parois 44', 50" définissent : une premiere aréte 116 correspondant a la
jonction entre le premier deuxieéme panneau 44 et le second premier panneau 48 ; une
aréte médiane 38' correspondant a la ligne de rainage médiane 38 ; une aréte distale 40’
correspondant a la ligne de rainage distale 40 ; et une arréte proximale 46" cor-
respondant a la ligne de rainage proximale 46. Elles définissent également un espace
intérieur parallélépipédique 118.

Par ailleurs, les deux demi-languettes 68, 70 solidaires 1'une de l'autre, que 1'on

retrouve au premier plan sur la [Fig.2], forment ensemble une premiere corniére 115.
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Et le pliage des premiers 42, 48 et deuxiemes 44, 50 panneaux ont également provoqué
le pliage des languettes 62, 64, 66. Ainsi, la languette médiane 62 pli€e selon la ligne
de rainage médiane 38 forme une corniére médiane 62' diagonalement opposée a la
premiere corniere 115. La corniere médiane 62’ est référencée en pointillés car elle est
masquée sur la [Fig.2] par le second troisieme panneau 88.

De la méme fagon, les languettes distale 64 et proximale 66 sont respectivement
pliées selon les lignes de rainage distale 40 et proximale 46 en formant respectivement
des cornieres distale 64' et proximale 66' diagonalement opposées.

De plus, a I’opposé des deux demi-languettes 68, 70 formant corniere 115, les
évidements ouverts 58, 60 définissent une premiere entaille en angle 120 apte a former
un logement comme on I’expliquera ci-apres.

De plus, a ’opposé de la corniere médiane 62°, I’évidement fermé médian 52 définit
une entaille médiane en angle 52° diagonalement opposée a la premiere entaille en
angle 120. De la méme fagon, les évidements distal 54 et proximal 56 définissent deux
entailles en angle distal 54° et proximal 56° diagonalement opposées.

Selon un mode de mise en ceuvre de I’invention particulierement avantageux, la
deuxieme étape est réalisée directement sur la machine, apres la découpe du flan 10.
De la sorte, I’objet de la [Fig.2] peut étre livré a plat.

Pour ce faire, on procede au pliage du premier deuxieme panneau 44 et du second
premier panneau 48 1’un vers I’autre respectivement selon les lignes de rainage distale
40 et proximale 46. La languette transversale 71 vient alors s’appliquer a plat, sans €tre
pliée, contre la bordure transversale 30 de la partie centrale 16. Elle peut y étre collée
ou agrafée.

Dans une troisieme étape, les cinquiemes panneaux 98, 102 et les sixieémes panneaux
100, 104 que 1'on retrouve sur la [Fig.2], sont repliés vers l'espace intérieur 118 selon
la deuxieme ligne de pliage longitudinal 32.

Par 1a-méme, cette opération libere les cornieres 115, 62°, 64’ et 66’ que I’on
retrouve vu de dessous sur la [Fig.3].

Les cinquiemes panneaux 98, 102 et les sixiemes panneaux 100, 104 viennent ainsi
s'appliquer a plat respectivement contre 'intérieur des premieres parois 42', 48' et des
deuxiemes parois 44', 50'. Et ils forment ainsi des cinquiemes parois 98°, 102’ et des
sixiemes parois 100°, 104 ainsi dénommées et repérées en référence a leur origine en
tant que panneaux, et que I’on qualifiera de parois intermédiaires.

Les cinquiemes 98, 102 et sixiemes 100, 104 panneaux rabattus a 180° forment alors
un bord inférieur équarri 32', rectangulaire, grace aux deux deuxie¢mes lignes de
rainage longitudinales paralleles 34, 36, écartées 1'une de l'autre, de la deuxieme ligne
de pliage longitudinal 32 du flan 10. Le bord équarri 32' présente des discontinuités

dans les angles au niveau des cornieres 1135, 62, 64', 66'. Aussi, son épaisseur est
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voisine de la distance qui sépare les deux deuxiemes lignes de rainage longitudinales
34, 36, soit environ 10 mm.

Par ailleurs, grace aux seconds doubles décrochements 95 et au second simple dé-
crochement 101, les bords des cinquiemes 98, 102 et sixiemes 100, 104 panneaux
rabattus a 180°, viennent en prise les uns dans les autres et demeurent en position fixe
et respectivement en applique contre l'intérieur des premieres 42, 48' et deuxiemes 44,
50" parois.

Par ailleurs, on observera que, au terme de la troisicme étape, les paires
d’épaulements constituées par les paires d'entailles latérales deviennent adjacentes du
fond des entailles en angle, 120, médiane 52°, distale 54° et proximale 56’.

Ensuite, dans une quatricme étape, les troisicmes panneaux 82, 88 et les quatriemes
panneaux 84, 90 sont rabattus vers l'espace intérieur 118 pour étre appliqués a plat
contre les cinquiemes parois 98°, 102 et des sixiemes parois 100°, 104’ comme on
I’expliquera ci-apres.

Ainsi, sur la [Fig.3], le seul premier quatricme panneau 84 a été rabattu pour former
une premiere quatrieme paroi 84'. Ainsi, la premiere sixieme paroi 100’ est prise en
sandwich entre la premiere deuxiéme paroi 44'et la premiere quatrieme paroi 84'.

On retrouve 1'objet de la [Fig.3] a I'endroit, sur la [Fig.4].

Ainsi, on observera que la premiere quatrieme paroi 84' délimite partiellement la
premiere entaille en angle 120, vis-a-vis de l'espace intérieur 118. Apres que le second
troisicme panneau 88 a €té rabattu vers I'espace intérieur 118 contre la seconde
cinquieme paroi 102’ pour former une seconde troisieme paroi, alors la premiere
entaille en angle 120 est enticrement délimitée vis-a-vis de l'espace intérieur 118. Elle
forme alors un logement d'encastrement en angle comme on va l'expliquer ci-apres.

On rabat ensuite le premier troisiéme panneau 82 et le second quatriéme panneau 90
et on les applique respectivement a plat contre la premiere cinquieéme paroi 98 et la
seconde sixieme paroi 104’ respectivement de manicre a former une premiere
troisieme paroi et une seconde quatrieéme paroi.

Aussi, grace aux premiers doubles décrochements 78 et au premier simple dé-
crochement 91, les bords des troisiemes panneaux 82, 88 et les quatriemes panneaux
84, 90 rabattus a 180°, viennent respectivement en prise les uns dans les autres et sont
alors verrouillés en position fixe respectivement en applique contre les cinquiemes
parois 98°, 102’ et les sixiemes parois 100°, 104°.

En outre, on vient par 1a méme, délimiter 1'entaille médiane en angle 52° diago-
nalement opposée a la premicere entaille en angle 120 et de la méme fagon, les deux
entailles en angle distale 54’ et proximale 56’ diagonalement opposées. Les entailles
en angle ainsi délimitées 120, 52', 54', 56', forment quatre logements d'encastrement.

Par ailleurs, les troisiemes panneaux 82, 88 et les quatriemes panneaux 84, 90
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rabattus a 180° forment alors un bord supérieur équarri 22', grace aux deux premieres
lignes de rainage longitudinales paralleles 24, 66, écartées 1'une de 1'autre, de la
deuxieme ligne de pliage longitudinal 22 du flan 10. Le bord €quarri 22' présente des
discontinuités dans les angles au niveau des entailles en angle ainsi délimitées 120, 52',
54", 56'. Sa largeur est alors voisine de la distance qui sépare les deux premieres lignes
de rainage longitudinales 24, 66, soit environ 20 mm. Une telle largeur est un atout
pour constituer une surface d’appui relativement importante.

On se reportera a présent sur la [Fig.5] montrant en perspective une palette de ma-
nutention 122 sur laquelle sont installées deux réhausses cylindriques identiques en
carton, selon I’invention, une premicre 124 et une deuxieme 126.

La palette de manutention 122 présente une face d'appui 128 et une bordure 130
entourant la face d'appui. Elle présente en outre une bordure adjacente 132 sen-
siblement perpendiculaire a la face d'appui, et quatre coins dont trois 134, 136, 138 ap-
paraissent sur la [Fig.5].

Aussi, la palette de manutention 122 présente une longueur voisine de 1200 mm et
une largeur voisine de 800 mm. Ces dimensions correspondent respectivement a la
longueur et a la largeur des rehausses 124, 126.

Ainsi, la premiere rehausse 124 est ajustée verticalement sur la palette de ma-
nutention 122 de maniere que, d'une part le bord inférieur équarri 32' vienne en appui
sur la bordure 130 entourant la face d'appui 128 de la palette 122, et que d'autre part,
les cornicres 64', 115, 66', 62', viennent s'étendre contre la bordure adjacente au niveau
des coins 134, 136, 138 et le coin masqué sur la [Fig.5].

De la sorte, grace aux cornieres 64', 115, 66', 62', on comprend que la premicre
rehausse 124 est maintenue en position fixe sur la palette de manutention 122 selon des
directions sensiblement paralleles au plan qu'elle définit.

En outre, la deuxieme rehausse 126 est engagée verticalement sur la premiere
rehausse 124, de manicre a ce que les cornieres 64', 115, 66', 62', de la deuxicme
rehausse 126 viennent en prise respectivement dans les entailles en angle 120, 52, 54,
56' formant logement d'encastrement. Et durant 1'accostage, les cornicres 64', 115, 66/,
62' sont guidées axialement en translation respectivement par l'intermédiaire des
troisicmes 82, 88 et quatricmes 84, 90 panneaux rabattus contre les cinquiemes 98°,
102’ et sixiemes 100°, 104” parois illustrées sur la [Fig.4].

Aussi, au terme de 1’accostage, le bord inférieur équarri 32' de la deuxieme rehausse
126 vient en appui sur le bord supérieur équarri 22 de la premiere rehausse 124. La
largeur du bord supérieur équarri 22° permet de pallier les jeux fonctionnels. On
obtient de la sorte d’une parfaite jonction des deux rehausses 124, 126.

Par ailleurs, les cornicres 64', 115, 66', 62' viennent également en appui axial dans le

fond des entailles en angle 120, 52', 54', 56', lesquelles offrent également une ré-
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sistance mécanique a la rehausse supérieure 126. En outre, les cornieres 64', 115, 66,

62' peuvent €galement venir en appui axial sur les épaulements précit€s constitué€s par
les paires d'entailles latérales adjacentes du fond des entailles en angle, 120, médiane

527, distale 54’ et proximale 56’.

[0115] Aussi, les cornieres 64, 115, 66', 62' présentent des dimensions sensiblement
identiques aux entailles en angle 120, 52', 54', 56' formant logement d'encastrement, au
jeu fonctionnel pres. De la sorte, 1a deuxiéme rehausse 126 est parfaitement solidaire
de la premicre rehausse 124 dans une direction sensiblement parallele au plan de la
palette de manutention 122.

[0116] Par ailleurs, la deuxiéme rehausse 126 est apte a accueillir une troisicme rehausse
non représentée et laquelle pourra accueillir a son tour une autre rehausse, selon le
mode de mise en ceuvre précité.

[0117] Le nombre de rehausses encastrables n’est pas limité.

[0118] Par ailleurs, et selon un mode de mise en ceuvre non représenté, on s’ affranchit des
parois intermédiaires, autrement dit des cinquiemes panneaux 98, 102 et des sixicmes
panneaux 100, 104 et partant des cinquiémes parois 98’, 102’ et des sixiemes parois
100°, 104°.
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Revendications

Rehausse cylindrique en carton de palette de manutention comprenant :
- deux premieres parois (42°, 48”) et deux secondes parois (44°, 50°) res-
pectivement paralleles entre elles et se rejoignant en formant quatre
arétes (38°, 40°, 46°, 116) sensiblement paralleles entre elles et en dé-
finissant un bord inférieur (32”) opposé a un bord supérieur (22°) et un
espace intérieur (118), lesdites premicres (42°, 48”) et secondes (44°,
50) parois comportant une pluralité de parties encastrables (62°, 64°,
66°, 115) s’étendant en saillie dudit bord inférieur (32’), tandis que ledit
bord supérieur (22°) présente des entailles (52°, 54°, 56°, 120) d’une
forme correspondant a la forme des parties encastrables (62°, 64°, 66°,
115) et s’étendant respectivement au droit desdites parties encastrables
en définissant des logements d’encastrement ;

- deux autres premicres parois (82°, 88”) et deux autres secondes parois
(84’, 90°) respectivement paralleles entre elles et situées a I'intérieur de
I’espace intérieur (118), lesdites autres premieres parois et secondes
parois étant adaptées a venir s’étendre respectivement en regard desdites
deux premieres (42°, 48°) et secondes (44’, 50°) parois en délimitant
lesdits logements d’encastrement vis-a-vis dudit espace intérieur ;
caractérisée en ce que lesdites parties encastrables (62, 64°, 66°, 115)
sont formées en corniere dans le prolongement de chacune desdites
arétes (38, 40°, 46°, 116), tandis qu’a ’opposé, les logements
d’encastrement s’étendent en angle.

Rehausse cylindrique en carton de palette de manutention selon la re-
vendication 1, caractérisée en ce que lesdites deux premieres (42°, 487)
et deux secondes (44°, 50°) parois sont respectivement reliées auxdites
deux autres premicres (82°, 88’) et deux autres secondes (84°, 90’)
parois par ledit bord supérieur (227).

Rehausse cylindrique en carton de palette de manutention selon la re-
vendication 1 ou 2, caractérisée en ce qu’elle comprend en outre, d’une
part deux premieres parois intermédiaires (98°, 102”) adaptées a venir en
prise a plat respectivement entre lesdites premieres parois (42, 48°) et
lesdites autres premieres parois (82°, 88), et d’autre part deux secondes
parois intermédiaires (100°, 104”) adaptées a venir en prise a plat res-
pectivement entre lesdites secondes parois (44, 50°) et lesdites autres
secondes parois (84°, 90°).

Rehausse cylindrique en carton de palette de manutention selon la re-
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vendication 3, caractérisée en ce que lesdites deux premieres (42°, 487)
et deux secondes (44°, 50°) parois sont respectivement reliées auxdites
deux premieres parois intermédiaires (98°, 102°) et auxdites deux
secondes parois intermédiaires (100°, 104”) par ledit bord inférieur
(32").

Rehausse cylindrique en carton de palette de manutention selon la re-
vendication 3 ou 4, caractérisée en ce que lesdites deux premieres parois
intermédiaires (98°, 102°) et lesdites deux secondes parois inter-
médiaires (100°, 104”) présentent chacune une bordures libres et deux
entailles latérales dans ladite bordure libre.

Flan en carton ondulé pour la réalisation d’une rehausse cylindrique de
palette, caractérisé en ce qu’il comprend deux parties longitudinales (16,
18) divisées longitudinalement 1’une de 1’autre par une ligne de pliage
longitudinale (22), ’'une (16) desdites parties longitudinales

comportant :

- deux bordures transversales opposées (28, 30) I’une de 1’autre et un
bord longitudinal (32) opposé€ a ladite ligne de pliage longitudinale
(22);

- trois lignes de rainage transversales (38, 40, 46) définissant deux
premiers panneaux (42, 48) et deux seconds panneaux (44, 50) ;

- trois évidements fermés (52, 54, 56) longeant ladite ligne de pliage
longitudinale (22) respectivement a cheval sur lesdites trois lignes de
rainage transversales (38, 40, 46), et deux évidement ouverts (58, 60)
longeant ladite ligne de pliage longitudinale dans lesdites deux bordures
transversales opposées (28, 30) ;

- trois premicres languettes (62, 64, 66) s’étendant respectivement en
saillie dudit bord longitudinal au droit desdits trois évidements fermés et
deux secondes languettes (68, 70) s’étendant respectivement en saillie
dudit bord longitudinal (32) au droit desdits deux évidement ouverts ;

et en ce que 1’autre partie longitudinale (18) présente trois fentes (72,
74,76) s’étendant respectivement dans le prolongement desdites trois
lignes de rainage (38, 40, 46) et débouchant dans lesdits trois
évidements fermés en définissant deux autres premiers panneaux (82,
88) et deux autres seconds panneaux (84, 90) respectivement adjacents
auxdits deux premiers panneaux (42, 48) et deux seconds panneaux (44,
50).

Flan selon la revendication 6, caractérisé en ce qu’il comprend en outre

deux premiers panneaux intermédiaires (98, 102) et deux seconds
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panneaux intermédiaires (100, 104) respectivement articulés sur lesdits
deux premiers panneaux (42, 48) et deux seconds panneaux (44, 50) a
I’opposé desdits deux autres premiers panneaux et deux autres seconds
panneaux.

Flan selon la revendication 6 ou 7, caractéris€ en ce qu’il comprend en
outre une languette transversale de collage (71) située dans le pro-
longement de I’une (28) desdites deux bordures transversales opposées
et de la seconde languette (68) correspondante.

Procédé de confection d’une rehausse selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend les €tapes suivantes :

a) on fournit un flan (10) selon la revendication 6 ;

b) on relie ensemble lesdites deux bordures transversales opposées (28,
30), tandis qu’on plie lesdits deux premiers panneaux (42, 48) et deux
seconds panneaux (44, 50) respectivement selon lesdites trois lignes de
rainage transversales (38, 40, 46) de manicre a former, lesdites deux
premieres parois (42°, 48), deux secondes parois (44’, 50°) et lesdites
quatre arétes (38°, 40°, 46°, 116) en définissant ledit espace intérieur
(118), tandis que lesdites trois premicres languettes (62, 64, 66) et
lesdites deux secondes languettes (68, 70) forment lesdites parties en-
castrables en cornieres (62°, 64°, 66°, 115) dans le prolongement de
chacune desdites arétes, et que lesdits trois évidements fermés (52, 54,
56) et lesdits deux évidements ouverts (58, 60) définissent lesdits
logements d’encastrement (52°, 54°, 56°, 120) ;

c¢) on replie lesdits deux autres premiers panneaux (82, 88) et deux
autres seconds panneaux (84, 90) respectivement vers I’ intérieur en
regard desdits deux premiers panneaux (42, 48) et deux seconds
panneaux (44, 50) en formant lesdites deux autres premieres parois (82°,
88’) et deux autres secondes parois (84°, 90°), et en délimitant lesdits
logements d’encastrement vis-a-vis dudit espace intérieur.

Procédé de confection selon la revendication 9, pour la confection d’une
rehausse selon la revendication 3, dans lequel, a I’étape a) on fournit un
flan selon la revendication 7, caractérisé en ce qu’entre I’étape a) et b),
on replie lesdits deux premiers panneaux intermédiaires (98, 102) et
deux seconds panneaux intermédiaires (100, 104) vers I'intérieur res-
pectivement contre lesdits deux premiers panneaux (42, 48) et deux

seconds panneaux (44, 50).
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[Fig. 1]
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[Fig. 2]
[Fig. 3]
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[Fig. 4]
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