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Stopy metali zawierajgce cer wyrézniajg sie
wladciwoéciami piroforycznymi, w zwigzku
z czym znajdujg zastosowanie w technice np. do
wytwarzania kamieni do zapalniczek. Przewaz-
nie sa to stopy, w sklad ktérych poza cerem
wchodzg rézne metale, np. zelazo, magnez, cynk,
aluminium i krzem. Warto$§¢ uzytkowa takich
stopow w sensie stosowania ich jako stopow
piroforycznych zalezy nie tylko od skladu sto-
pu, lecz réwniez od sposobu wytwarzania takie-
go stopu. Mianowicie wazne znaczenie posiadaja
tu warunki, w ktérych przebiega proces topie-
nia, wptyw substancji dodatkowych, ktére jed-
nak nie wchodza w skilad stopu oraz dalsze po-
stepowanie z otrzymanym stopem przy wytwa-
rzaniu gotowych kamieni.

- Przy wytwarzaniu kamieni do zapalniczek po-
stepuje si¢ w ten sposob, ze najpierw oddzielnie
przygotowuje sie stop zawierajjcy cer oraz od-

.

dzielnie stop zawierajacy magneéz i dopiero po
polaczeniu obu tych stopéw z otrzymanego stopu
formuje sie kamienie. :

Szczegblng trudnosé przedstawialo przygoto-

-wanie stopu magnezowego, ktéry otrzymywano

przez stapianie np. aluminium, cynku i magne-
zu w atmosferze obojetnej, utrudniajgcej do-
step powietrza. Proces ten prowadzono dotych-
czas w piecu elektrycznym. Z uwagi na to, Ze

w skilad tego stopu wchodza metale latwo ule- -

gajace utlenianiu, nie mozna bylo unikngé, azeby
w stopie, z ktérego odlewa si¢ kamienie, nie )
byly obecne tlenki tych metali. Po polgczeniu

stopu cerowego ze stopem magnezowym obecne

.w tym. ostatnim tlenki nie przechodzily do

szlaki, ktéra zwykle usuwano ze stopu gotowego

-do wylewania kamieni, lecz pozostawaly w nim. -

Whplywatlo to na obnizenie piroforycznoéci stopu,
jak réwniez utrudnialo sam proces formowania



‘kamieni przez odlewanie ze wzgledu na zmniej-
szong lejno$é stopu. Nie mniej wazny wzglad,
a mianowicie latwa zapalno§é magnezu, ktéry
wprowadzano jako ostatni skladnik stopu mag-
nezowego, decydowal o tym, Ze procesu tego
nie prowadzono ‘w plecach otwartych.

Omoéwione wyzej trudnos$ci zmuszaly do opra-
cowania takiego sposobu, ktory z jednej strony
usuwalby wady dotychczasowych sposobow,
z drugiej za$§ strony aby umozliwial w sposéb
prosty i tani uzyskanie gotowego produktu o wy-
sokiej jakosci,

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze cel ten mozna
latwo osiagna¢, jezeli zgodnie ze sposobem sta-

nowigcym przedmiot wynalazku do sporzadza-.

nia stopu magnezowego stosuje sie dodatek
chlorku litowego.

Stwierdzono- mianowicie, ze chlorek litowy
rozpuszcza tworzace sie tlenki tak, ze latwo
moga. by¢ one oddzielone od stopu, w procesie
szlakowania, wskutek czego proces otrzymywa-
nia stopu magnezowego mozna prowadzi¢ w pie-
cach otwartych.

W celu zapobiezenia jednak mozliwo$ci zapa-
lenia sie magnezu przy wprowadzaniu go do
pozostalych skladnikéw tego stopu np. alumi-
nium i cynku o czym wspcmniano wyzej, we-
dlug wynalazku do stopu wprowadza sie magnez
w oslonie. Jako oslone stosuje sig material celu-
lozowy, np. papier lub tkanine, ktéry w mo-
mencie wprowadzania do stopu ulega zapaleniu,
jednakze do catkowitego spalenia wymaga pew-
nego okresu czasu, dluzszego zazwyczaj niz trwa
zanurzanie magnezu.

Uzyskany w ten sposéb stop magnezowy laczy
sie ze stopem zawierajacym cer i z polgczonych
stopow formuje sie gotcwe kamienie. Proces
formowania mozna prowadzi¢ metods lania lub
prasowania, jednakze lepsze wyniki osigga sig
przy stosowaniu pierwszego sposobu z uwagi
na mozliwo§é wolniejszego studzenia stopu.
W czasie powolnego bowiem studzenia powstajg
zwigzki typu CeFe, i Ce,Fes, ktére powoduja
wla$ciwa piroforycznosé stopu.

Stop mozna wylewaé do odpowiednio przygo-
towanego peku rurek lub do kokili W przy-

padku wylewania stopu do kokili korzystnie
jest pokryé wnetrze formy warstwg grafitu.
Roéwniez dobre rezultaty osigga sie, jezeli fcrme
pokryje sie drobno splatkowanym aluminium
lub splatkowanym stopem aluminiowo-magne-
zowym.

Gotowe kamienie, jak wiadomo, bardzo latwo
ulegajg utlenieniu. W tym celu proponowano
wprowadzaé¢ do stopu okolo 0,5% miedzi. We-
diug wynalazku lepsze niz dotychczas rezultaty
osigga sie, jezeli do tego celu stosuje sie dodatck
okolo 0,2% stopu chrcmu z manganem.

Zastrzezenia patentowe

‘1. Sposéb wytwarzania kamieni do zapalniczek

przez lgczenie stopu zawierajacego cer, ze-
lazo, krzem ze stopem zawierajacym magnez,
aluminium i cynk i formowanie z otrzymane-
go stopu wyrobéw metoda odlewania w rur-
kach lub w kokilach, znamienny tym, ze
proces otrzymywania stopu magnezowego
prowadzi si¢ w obecnos$ci chlorku litowego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do stop’onych skladnikéw stopu magnezowe-
go wprowadza sie magnez w oslonie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
jako oslone stosuje sie material celulozowy,
np. papier lub tkanine.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przypadku cdlewania stopu w kokilach,
powierzchnie formy pokrywa sie grafitem
lub splatkowanym aluminium albo splatko-
wanym stopem aluminiowo-magnezowym.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze w celu zabezpieczenia gotowych kamieni
przed utlenianiem sie¢ do stopu wprowadza
sie dodatek okolo 0,2¢/o stopu chromu z man-
ganem.
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