Bgz. SLUZBOWY

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
. Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P R '. Opublikowano:

08.VIII.1964 (P 105 448)

13.VIII.1963 Francja

30.IX.1972

Kl. 12i,17/74

MKP CO01b 17/74

CZYTELNIA

i

m Patentowscr-.

Piskis] Bsczypospci-¢ |

Wspoltworcy wynalazku: Haldor Topse, Gerard Thareau

Wtasciciel patentu: Société Nationale des Pétroles d’Aquitaine, Paryz

(Francja)

Sposéb otrzymywania kwasu siarkowego oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywa-
nia kwasu siarkowego z tréjtlenku siarki zawarte-
go w goragcym strumieniu gazéw, przez absorbcje
w nadmiarze wodnego roztworu kwasu siarkowego
i zatezenie tego roztworu oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znane sg sposoby otrzymywania kwasu siarko-
wego z roéznych zwigzkoéw siarki, zawartych w
gazach takich jak spaliny pochodzgce ze spalania
weglowodoro6w pochodzenia naftowego lub innych.

Znany jest réwniez spos6b otrzymywania kwasu
siarkowego polegajacy na tym, zZe tréjtlenek siar-
ki absorbuje sie w roztworze wrzgcego kwasu siar-
kowego, ktéry nastepnie zateza sie w strumieniu
powietrza przepuszczonego w przeciwpradzie. W
tym sposobie jak i w innych podobnych mozna
absorbowaé trojtlenek siarki tylko wtedy je§li je-
go ilo§¢ w gazie poddawanym obrdbce wynosi przy-
najmniej okolo 5%. Z drugiej strony spos6b ten
jest zwigzany z niekorzystnym bilansem cieplnym,
gdyz powietrze sluzace do zatezenia kwasu po-
chiania  duze ilo§ci ciepla, a ponadto, powietrze po-
rywa stosunkowo znaczng cze§é kwasu siarkowego
w postaci mgly, zatrzymanie ktérej jest trudne
i wymaga dodatkowych urzgdzen.

Dalszg niedogodno$cig znanych proceséw jest to,
Zze ponadto w dotychczasowych urzgdzeniach ab-
sorpcje trojtlenku siarki prowadzi sie przy uzyciu
rozcienczonego kwasu siarkowego, po czym uzyska-
ny roztwér nastepnie zateza sie. Proces ten jest
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bardzo kosztowny, gdyz do odparowania wody sg
potrzebne duze iloéci ciepta.

W znanych urzadzeniach do wytwarzania kwasu
siarkowego stosuje sie absorbery tréjtlenku siarki,
za ktérymi wlgcza sie szeregowo zatezacze lub do-
datkowe absorbery rozpylonego kwasu siarkowego.

W celu catkowitego zaabsorbowania tréjtlenku
siarki w dotychczasowych urzadzeniach stosuje sie
aparature o duzej pojemnosci oraz lapacze kropel
kwasu siarkowego, ktbre sg porywane przez stru-
mienn gazéw. Wreszcie czesto zachodzi potrzeba
stosowania filtrow elektrostatycznych w celu jak
najdoktadniejszego oczyszczenia gazéw odprowa-
dzanych do atmosfery.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych nie-
dogodnodci i umozliwienie ekonomicznego otrzy-
mywania kwasu siarkowego o wysokim stezeniu
bezposrednio z gazéw zawierajacych male iloSci
tréjtlenku siarki, bez koniecznosci doprowadzania
dodatkowych iloSci ciepta dla zatezenia kwasu
oraz opracowanie urzadzenia umozliwiajgcego sto-
sowanie tego sposobu.

Zgodnie z wynalazkiem kwas siarkowy uzysku-
je sig z trdjtlenku siarki zawartego w goracym
strumieniu gazéw, ktéry traktuje sie nadmiarem
kwasu siarkowego, przy czym absorpcji gazu do-
konuje sie w sposéb ciggly roztworem kwasu w
temperaturze nizszej od jego temperatury wrzenia.
Roztwér kwasu znajdujgcy sie w obiegu jest cia-
gle zawracany do strefy absorpcji, a jego stezenie
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i objeto§é utrzymuje sie na poziomie stalym przez
odprowadzenie z absorbera do zatezacza nadmiaru
kwasu w iloSci réwnej wzrostowi objetoSci wyni-
klej z absorpcji trojtlenku siarki, z tym, Ze od-
prowadzong cze§é roztworu o temperaturze poni-
zej temperatury wrzenia kieruje sie do strefy za-
tezania w przeciwpradzie do Swiezych gazéw za-
wierajacych trojtlenek siarki, zanim te gazy przej-
da do strefy absorpcji, a nastepnie ze strefy za-
tezania odprowadza sie zatezony roztwér kwasu
siarkowego jako produkt koncowy, podczas gdy
niezaabsorbowane gazy opuszczajace strefe zate-
zania kieruje sie do urzadzenia absorpcyjnego,
gdzie zachodzi dalsze pochtanianie tréjtlenku siar-
ki.

Wedlug wynalazku zawarto$é trojtlenku siarki
w strumieniu gorgcych gazéw wynosi 0,8—9% obje-
toSciowo, za$§ stezenie wyjSciowe roztworu kwasu
siarkowego wynosi 75—90%. Temperature strumie-
nia gazu przechodzacego w przeciwpradzie do roz-
tworu zatezanego kwasu siarkowego obniza sie
uprzednio do temperatury o okolo 30°C powyzej
temperatury rosy. Zatezenie roztworu kwasu siar-
kowego prowadzi sie przy chlodzeniu strumienia
gaz6w do temperatury rosy.

W absorberze strumien gazéw o temperaturze
okolo 250°C traktuje sie roztworem kwasu siarko-
wego o stezeniu okolo 80% krgzacym w obiegu
zamknietym, przy czym w chwili zetkniecia sie
z gazem, roztwor kwasu siarkowego ma tempera-
ture 90—95°C, a podczas oddzielania sie od gazu
temperatura tego roztworu wynosi 155—165°C.

Przed absorpcja, jeszcze bardzo goracy strumien
gazbéw, zawierajacy tréjtlenek siarki, przeplywa
przez cze§¢ roztworu odprowadzonego z obiegu
zamknietego absorpcji, przy czym cze§¢ ta odpo-
wiada iloSci, ktéra odprowadza sie z tego obiegu
dla zachowania w nim stalej objeto$ci i statego ste-
zenia. Kontakt strumienia gorgcych gazéw zawie-
rajacych trojtlenek siarki, z kwasem siarkowym
powoduje zatezenie wytwarzanego roztworu kwasu
siarkowego. Porywang mgle kwasu siarkowego
przez strumien gorgcych gazéw w czasie jego za-
tezenia, odzyskuje sie w procesie absorpcji.

Spos6b wedlug wynalazku eliminuje konieczno$§é
stosowania urzadzen o duzej pojemno$ci oraz do-
datkowych instalacji dla zatrzymywania banie-
czek kwasu siarkowego. Na skutek wydzielania sie
ciepla w czasie procesu odpada konieczno$é jego
dostarczania.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie co naj-
mniej z jednego absorbera, w ktérym absorbuje
sie SO; za pomocg kwasu siarkowego i co naj-
mniej jednego zatezacza kwasu siarkowego, przy
czym odpowiedni uklad polgczen tych aparatéw,
zapewnia prawidlowy przebieg procesu.

W urzadzeniu tym absorber, wypelniony pier-
Scieniami Raschiga zawiera w dolnej czeSci prze-
wo6d do odprowadzania kwasu siarkowego, przy
czym przewod ten doprowadzony jest do wierz-
chotka zatezacza, ktéry ro6wniez zawiera wypel-
nienie w postaci pierScieni Raschiga. W gérnej
czeSei zatezacza nad wypelnieniem, w ktérym to
obszarze gromadzi sie faza gazowa, umieszczony
jest przewdd do odprowadzania gazu, przy czym
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przewod ten doprowadzony jest do dolnej cze$ci
absorbera i wylot jego usytuowany jest ponizej
dolnego poziomu wypelnienia absorbera. Przew6d
na gaz §wiezy, poddawany przerdbce, doprowadzo-
ny jest do dolnej czeSci zatezacza i wylot jego
usytuowany jest ponizej dolnego poziomu wypel-
nienia zatezacza, przy czym ponizej tego wylotu
w dnie zatezacza umieszczony jest drugi przewoéd
do odprowadzania steZonego kwasu siarkowego na
zewnatrz ukladu.

Gaz uwolniony od SOg na drodze absorpcji od-
prowadzany jest z absorbera przez przew6d umie-
szczony na jego wierzcholtku. Ponadto absorber
zaopatrzony jest w zamknigety uklad zapewniajacy
cyrkulacje kwasu siarkowego. Uklad ten stanowi
przewéd do odprowadzania kwasu siarkowego,
umieszczony w dolnej czeSci absorbera, przy czym
przewdd ten zawiera odgalezienie dla cyrkulujgce-
go kwasu siarkowego, ktoére poprzez pompe z wy-
miennikiem ciepla polgczone jest z gbérng czeScig
absorbera, w miejscu usytuowanym nad goérnym
poziomem wypelnienia.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest zilustrowane
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie piec do spalania
zwigzkow siarki, polgczony z aparatem kontakto-
wym, w ktorym dwutlenek siarki ulega przemia-
nie na trojtlenek siarki, fig. 2 — schemat czeSci
instalacji, w ktorej odbywa sie absorpcja tréjtlen-
ku siarki i zatezanie wytwarzanego roztworu
kwasu siarkowego.

Urzadzenie to zawiera piec 5, do ktérego dopro-
wadzony jest przewodem 1 gaz poddawany obroé-
bce. W dolnej czeSci pieca 5 znajduje sie palnik
4 zasilany gazem ziemnym ze zbiornika 2. Do te-
go palnika doprowadzane jest réwniez powietrze
przewodem 3. W gornej czeSci pieca znajduje sie
wymiennik ciepla 6 zasilany parg doprowadzong
z walczaka. kotla 13 oraz wymiennik ciepla 7 za-
silany odmineralizowang woda doprowadzong ru-
rociggiem 25 ogrzang uprzednio w wymienniku
ciepta 24.

Gorna cze§¢ pieca 5 jest polaczona za pomocg
przewodu 8 z aparatem kontaktowym 9, ktéry za
pomocy przewodu 11 jest polgczony z wymienni-
kiem ciepta 12 i zatezaczem 14 wyposazonym we-
wnatrz w pierScienie Raschiga 15. Ponad pier-
§cieniami Raschiga znajduje sie przew6d 18 prze-
znaczony do odprowadzania strumienia gazéw oraz
rurocigg 19, przeznaczony do doprowadzenia kwa-
su siarkowego przeznaczonego do zateZania.

W dolnej czeSci zatezacza 14 znajduje sie ruro-
ciag 16, przez ktory stezony roztwoér kwasu siar-
kowego WyplyWa do zbiornika 17. Zatezacz 14 po-
laczony jest za pomocg przewodu 18 oraz rurocig-
gu 19 z absorberem 20 wypelnionym pier§cieniami
Raschiga 21. W gérnej czeSci absorbera 20 znaj-
duje sie przewdd 22 przeznaczony do odprowadze-
nia strumienia gazéw oraz przew6d 23, przez kto-
ry w obiegu zamknietym przeplywa roztwoér kwa-
su siarkowego absorbujacy SOg.

" Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy. Gaz zawierajacy siarke doptywa prze-
wodem 1 do dolnej czeSci pieca 5, gdzie znajduje
sie palnik 4. Palnik ten jest zasilany paliwem, na
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przyklad gazem ziemnym ze zbiornika 2, a niezbe-
dne do podtrzymywania spalania powietrze jest
wdmuchiwane przewodem 3. W gornej czefci pie-
ca 5 jest umieszczona wezownica wymiennika cie-
pla 6, zasilanego para doprowadzong z walczaka
kotla 13 (fig. 2). Wymiennik ciepta 6 dziala jako
przegrzewacz, a pare jaka dostarcza mozna odpro-
wadza¢ do dowolnego miejsca przewodem 26 W
celu jej wykorzystania.

Powyzej wymiennika 6, to znaczy w strefie, w
ktorej doplywajacy z palnika 4 strumiefn gazu jest
juz mniej gorgcy, jest umieszczony drugi wymien-
nik ciepta 7, ktory jest zasilany odmineralizowang
woda doprowadzong rurociggiem 25 wstepnie
ogrzana w grafitowym wymienniku ciepta 24 (fig.
2). Wytwarzana w wymienniku ciepta 7 para jest
odprowadzana do walczaka kotta 13.

Gorna cze§¢ pieca 5 jest polaczona za pomocay
przewodu 8 z aparatem kontaktowym 9, w ktérym
reakcja utleniania wedtug wzoru SO,+%O0,— SOy
zachodzi w obecno$ci masy kontaktowej 10, ulozo-
nej warstwami, miedzy ktéorymi zostaja wolne
przestrzenie.

Z aparatu kontaktowego 9 przewodem 11, stru-
mied gazéw poddawanych obrébce przeplywa do
wymiennika ciepla 12, wykonanego w postaci ko-
tla i podlgczonego do zatezacza 14. Umozliwia to
ochladzanie gaz6w w dwoch etapach, a mianowi-
cie najpierw w wymienniku ciepta 12, w celu wy-
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tworzenia pary, a nastepnie w zatezaczu 14 w ce-

lu zatezenia roztworu kwasu siarkowego. W ten
spos6b jest mozliwe utrzymywanie w wymienni-
ku ciepla 12 strumienia gazéw o temperaturze
wyzszej od temperatury rosy dzieki czemu mozna
calkowicie unikngé skraplania par na powierzchni
wezownicy wymiennika ciepta 12 i zabezpieczy¢
te wezownice przed korozja.

Kociot — walczak 13 jest zasilany odminerali-
zowang wodg z rozdzielczego rurociggu 25. Wal-
czak ten, jest rowniez polgczony z wymiennikami
ciepla 6, 7 i jest gl6wnym elementem ukladu od-
zyskiwania ciepta i regulacji temperatury w po-
szczegblnych miejscach urzgdzenia wedlug wyna-
lazku. \

Zatezacz 14 jest pojemnikiem, wyposainym we-
wnatrz badz w pierScienie Raschiga 15, badz w
inne elementy wypelniajgce. Strumien gazéw jest
doprowadzany do niego przewodem 11 polaczonym
z jego czeScia dolng, natomiast odprowadzanie ga-
z6w nastepuje przewodem 18, usytuowanym powy-
zej wypelniajgeych pierScieni Raschiga 15. Za
pomoca rurociggu 19, lgczacego dolng czes$é absor-
bera 20 z goérng czeScig zatezacza 14, jest dopro-
wadzany roztwor kwasu siarkowego przeznaczony
do zatezania. Po przejsciu tego roztworu w prze-
ciwpradzie do goracych gazéw przez wypelniong
pierScieniami Raschiga 15 cze$é zatezacza 14, ste-
zony roztwoér kwasu wyplywa rurociggiem 16 i jest
gremadzony w zbiorniku 17, gdzie mozna go chlo-
dzi¢ za pomocg mieszania z zimnym kwasem siar-
kowym.

Absorber 20 zawiera takie elementy wypelnia-
jace, jak na przyklad piericienie Raschiga 21. Za-
wierajacy trojtlenek siarki strumien gazéw do-
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plywa przewodem 18 do dolnej czeSci absorbera
20 i nastepnie przeplywa przez pierScienie Raschi-
ga 21 w kierunku ku gérze w przeciwpradzie do
roztworu kwasu siarkowego doprowadzanego od
géry i odplywa przewodem 22 do komina, po
uprzednim pozbawieniu go w absorberze tréjtlen-
ku siarki. Roztwér absorpeyjny kwasu siarkowego
przeplywa w sposob ciagly w obiegu zamknietym
poprzez absorber 20 i rurocigg 23.

Pompa, ktéra zapewnia obieg absorbujgcego

kwasu siarkowego posiada odpowiednio duzg wy-
dajno$§¢, aby ilo§¢ tego roztworu przeplywajaca.
w jednostce czasu byla znacznie wieksza od ilo-
§ci wytwarzanego w tym samym czasie - kwasu
siarkowego, to znaczy od ilosci kwasu odprowadza-
nego przez rurocigg 19 do zatezacza 14. Najkorzy-
stniej jest, gdy natezenie przeplywu roztworu
kwasu siarkowego przez absorber 20 jest 20—30 ra-
zy wieksze od nateZenia przeplywu wytworzonego
roztworu kwasu siarkowego, wyplywajacego przez
rurociagi 19 i 16. ’
" Ochtadzanie roztworu kwasu siarkowego przed
jego doptywem do gobérnej czeSci absorbera 20 jest
zapewnione za pomocg jednego lub kilku grafi-
towych wymiennikéw ciepta 24. Wymienniki takie
nadajag sie¢ szczegllnie dobrze ze wzgledu na koro-
zyjne wiladciwoSei roztworu kwasu siarkowego.
W urzadzeniu wedlug wynalazku wymiennik cie-
pla 24 sluzy do podgrzewania odmineralizowanej
wody, ktéra doptywa do niego rurociggiem 25 i od-
plywa do wymiennikéw ciepla 12 1 7.

Urzadzenie mozZe zawieraé kilka absorberéw 20
polaczonych réwnolegle lub szeregowo. Jest oczy-
wiste, Ze r6wniez pozostala aparatura moze byé
stosowana w wigkszej iloSci niz to przedstawiono
na rysunku.

Ponizej przedstawiono przyklady stosowania spo-
sobu i urzadzenia wedlug wynalazku.

Przyklad I. Przez przew6d 1 doprowadza sie
do pieca 5 gazy koncowe z zespolu wytwarzajgcego
siarke metodg Clausa. Gazy te majg nastepujacy
sklad objetosciowy: 0,73% H,S, 0,37% SO,, 30% pa-
ry wodnej, 18% CO, i reszte azotu. Ich natezenie
przeptywu wynosi 1425 m3/godzine w przeliczeniu
na temperature 0°C i ci$nienie 760 mm stupa rteci.
Gazy te zawierajg roéwniez okoto 5 G/m3 siarki w
postaci rozpuszczonych kropel tworzgcych mgile.

Do spalania stosuje sie nie oczyszczony gaz zie-
mny o skladzie objetosciowym: 39% CH,, 35% H,S
i 26% CO,, gaz ten doprowadza sie do palnika przy
natezeniu przeptywu 63 m3/godzine. .

Uwzgledniajac odpowiednig ilo§¢ powietrza, do-
prowadzanego przewodem 3, przez piec 5 przeply-
wa 2490 m3/godzine spalin o skladzie objetoscio-

“wym: 1,7% SO, 20,4% pary wodnej i 4,5% tlenu

oraz reszta azotu i dwutlenek wegla. _

Spaliny te przy doj$ciu do wymiennika ciepta 6
majg temperature 540°C. Temperatura obniza sie
do 490°C w obszarze pomiedzy wymiennikami cie-
pla 6 i 7, a do 410°C, po przejSciu przez wymien-
nik 7. Temperatura spalin podwyzsza sie do 450°C,
po przejSciu w aparacie kontaktowym 9 przez czte-
ry warstwy masy kontaktowej, ktora stanowi pie-
ciotlenek wanadu. Po przejsciu -przez aparat kon-
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taktowy 9 zawarto§é tréjtlenku siarki w strumieniu
gazé6w wynosi 1,6%.

Po przejSciu strumienia gazéw przei wymiennik
ciepta 12 temperatura gazéw obniza sie az do
275°C, to jest do temperatury wynoszacej 30°C
powyzej temperatury rosy.

Wewnatrz zatezacza strumien gazéw przeplywa
w przeciwpradzie do 80% roztworu kwasu siarko-
wego, doprowadzanego rurociggiem 19 przy nate-
zeniu przeplywu 188 kG/godzine. Roztwér ten ma
przy wejSciu do zatezacza 14, w gbérnej jego cze-
§ci temperature 160°C, a wyplywajge rurociggiem
16 jest podgrzany do temperatury 250°C, przy
czym stezenie kwasu siarkowego w roztworze wy-
nosi 94%.

Opuszczajacy zatezacz 14 przewodem 18 strumien
gaz6bw ma temperature 245°C, to jest temperature
rosy. Strumien ten styka sie w absorberze 20 z
80% roztworem kwasu siarkowego, w ilo§ci 5000
kG/godzine, ktébrym sa zraszane pier§cienie Ra-
schiga 21, przy czym w chwili zetkniecia sie z ga-
zem, roztwoér kwasu siarkowego ma temperature
90—95°C, a podczas oddzielania sie od gazu tem-
peratura tego roztworu wynosi 155—165°C. W
zbiorniku 17 zbiera sie wytwarzany kwas siarko-
wy o stezeniu 94% w ilo§ci 186 kG/godzine, pod-
czas gdy spaliny przeptywajace do komina prze-
wodem 22 zawierajg tylko 16 cze§ci na milion kwa-
su siarkowego i 0,09% objetoSciowo dwutlenku
siarki. Z drugiej strony jednocze$nie wytwarza sie
480 kG/godzine pary wodnej o ci$nieniu 25 atmo-
sfer.

Przyktad II.L W tej samej instalacji co w
przykladzie I, jak réwniez w warunkach techno-
logicznych i przy zachowaniu identycznych tem-
peratur jak w przykladzie I poddawano obrébce
gaz koncowy o zawartos$ci 1,1% objetoSciowych siar-
ki w ilosci 1425 m?%/godzine. Spalanie w piecu 5
przeprowadzono przy doprowadzeniu 22 m3/godzi-
ne¢ oczyszczonego gazu ziemnego, zawierajgcego
praktycznie biorgec tylko sam metan. Wychodzgce
~ z pieca spaliny o zawartosci 0,9% SO, wyptywaly
z natezeniem przeplywu 2370 m3/godzine po prze-
liczeniu na temperature 0°C i ci$nieniu 760 mm
stupa rteci.

Wydajno$é kwasu siarkowego o stezeniu 94%
wynosita 89 kG/godzing, a wydajno§é pary wodnej
— 400 kG/godzine.

Przyktad III. W tej samej instalacji, jak row-
niez w warunkach technologicznych i przy zacho-
waniu identycznych temperatur jak w przykladzie
I przewodem 1 doprowadzono do pieca 5 nie tyl-
ko 1425 m3/godzine gazbéw koncowych z zespolu
wytwarzajacego siarke metodg Clausa, tak jak w
przykladach poprzednich ale ponadto 260 mé3/go-
dzine gazu o zawartoSci 9% SO, i 12% O, objeto-
Sciowo. Piec 5 by! ogrzewany przez doprowadzanie
do palnika 26,7 m3/godzine czystego metanu. Z pie-
ca 5 odprowadzono 2430 m3/godzine spalin o za-
wartosci 1,8% objetoSciowych SO,, ktére kierowano
do aparatu kontaktowego 9. Wydajno§¢ kwasu
siarkowego o stezeniu 94% wynosila 192 kG/go-
-dzing, a wydajno§¢ pary wodnej o ci$nienieniu
24 kG/cm? wynosila 475 kG/godzine.

10

15

20

25

30

85

40

45

50

55

60

65

8
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania kwasu siarkowego przez
absorpcje tréjtlenku siarki zawartego w strumie-
niu gorgcego gazu w przeciwpradzie do nadmiaru
roztworu kwasu siarkowego i przez nastepne za-
tezenie - tego roztworu, znamienny tym, Ze ab-
sorpcji dokonuje sie przy stalym kontakcie gazu
z roztworem kwasu w temperaturze nizszej od
temperatury wrzenia kwasu, przy czym roztwér
kwasu znajdujacy sie w obiegu jest ciagle zawra-
cany do strefy absorpcji, a jego stezenie i objetosé
utrzymuje sie -na poziomie stalym przez odpro-
wadzanie z absorbera do zatezacza nadmiaru kwa-
su w iloSei r6wnej wzrostowi objetoSci wyniklej
z absorpeji tréjtlenku siarki z tym, ze odprowa-
dzona cze§é roztworu o temperaturze ponizej tem-
peratury wrzenia Kkieruje sie do strefy .zatezania
w przeciwpradzie do S$wiezych gazbéw zawierajg-
cych tr6jtlenek siarki, zanim te gazy przejda do
strefy absorpcji, a nastepnie ze strefy zatezania od-
prowadza sie zatezony roztwér kwasu siarkowego
jako produkt konicowy, podczas gdy niezaabsorbo-
wane gazy opuszczajace strefe zatezania kieruje
si¢ do urzadzenia absorbcyjnego, gdzie zachodzi
dalsze pochlanianie tréjtlenku siarki.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
stosuje sie strumiefi gorgcych gazéw zawierajgcy
tréjtlenek siarki w ilosci 0,8—9% objetoSciowych,
przy czym tr6jtlenek siarki absorbuje sie roztwo-
rem kwasu siarkowega o stezeniu 75—90%.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
obniza sie temperature strumienia gazu do tempe-
ratury wyzszej o okolo 30°C od temperatury rosy
przed przepuszczeniem tego strumienia w przeciw-
pradzie do roztworu kwasu siarkowego poddawa-
nego zatezaniu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, zZe
zatezenie roztworu kwasu siarkowego prowadzi sie
az do ochlodzenia strumienia gazéw do tempera-
tury rosy.

5. Spos6b wedlug zastrz. 3 i 4, znamienny tym,
ze strumien gazéw o temperaturze okolo 250°C za-
wierajacych tréjtlenek siarki traktuje sie roztwo-
rem kwasu siarkowego o stezeniu okolo 80%, kra-
Zagcym w obiegu zamknietym, przy czym w chwili
zetkniecia sie z gazem temperatura roztworu kwa-
su siarkowego utrzymuje sie na poziomie 90—95°C,
a podczas oddzielania sie od gazu temperatura te-
go roztworu utrzymuje sie na poziomie 155—165°C.

6. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, zawierajgce co najmniej jeden absorber
do absorpcji SO; za pomocyg kwasu siarkowego
i co najmniej jeden zatezacz kwasu siarkowego,
znamienne tym, ze absorber (20) wypelniony pier-
§cieniami Raschiga (21) zawiera w dolnej czeSci
przewdd (23) polaczony z przewodem (19) do od-
prowadzania kwasu siarkowego do wierzcholka za-
tezacza (14), przy czym zatezacz zawiera réwniez
wypelnienie w postaci pier§cieni Raschiga i w swej
gornej czeSci nad tym wypelnieniem, w ktérym to
obszarze gromadzi sie faza gazowa, zawiera prze-
wod (18) do odprowadzania gazu, przy czym prze-
wod ten doprowadzony jest do dolnej czeSci absor-
bera (20) i wylot jego usytuowany jest ponizej dol-
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nego poziomu wypelnienia absorbera, a ponadto
zatezacz (14) w swej dolnej czesSci, ponizej dolnego
poziomu wypelnienia zaopatrzony jest w przew6d
doprowadzajacy gaz S$wieiZy oraz w umieszczony
w dnie zatezacza drugi przewd6d (16) do odprowa-
dzania steZonego kwasu siarkowego na zewnatrz
ukladu, za§ absorber (20) zawiera umieszczony na
jego wierzcholku przew6d (22) do odprowadzania
gazu uwolnionego od SO; a ponadto zaopatrzony
jest w zamkniety ukilad zapewniajacy cyrkulacje

10

kwasu siarkowego, przy czym uklad ten stanowi
przew6d (23) do odprowadzania kwasu, umieszczo-
ny w dolnej czeSci absorbera, ktéry to przewod
poprzez pompe z wymiennikiem ciepta (24) pola-
czony jest z gbérng czeSciag absorbera, w miejscu
usytuowanym nad gérnym poziomem wypelnienia.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze przewéd (11) doprowadzajacy gaz do zatezacza
(14) zawiera lub przechodzi przez wymiennik cie-

10 pla (12), korzystnie generator pary wodnej.



Kl1. 12i, 17/74 - 65986 MKP CO01b 17/74

bbbty
W ETTRRER &’» 34 9
6 AESRSSIINNEINAS

A/f\(a A&")\Vx{:l‘ 10
AR TIORE
S5
|
b—
A }
v 3 25 : 7
26 22
— g2
9 20 23
J R 25
’(é\’)\{\,%)« «—
14 < l 18
- -
PR O] ;‘ 13
1 BEARN | —
) X % ) 7
—= - 7 | Ko T
16 |23

—
'
|

~

C Zl{ TELNIA

Urzedu P(ﬂelf\.owlego
L""“"‘ BaeTns "

Cena 1zt 10—
W.D.Kart. C/614/72, 195+15, A4



	PL65986B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


