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本实用新型涉及塑料生产的技术领域的一

种塑料造粒机的防粘黏送料装置包括机架、设置

在机架上的驱动电机、与驱动电机固定连接的螺

旋传送机和安装在螺旋传送机另一端的机头，还

包括设置在机架上的润料装置，润料装置包括搅

拌桶、搅拌桨、注液泵和注液管，搅拌桶通过支撑

杆固定连接在机架上，搅拌桶通过注液管与注液

泵相连，搅拌桨设置在搅拌桶内，搅拌桨由外置

电机驱动。防粘黏塑料造粒机开机后，驱动电机

带动螺旋传送机旋转，外置电机带动搅拌机旋

转，同时注液泵将外润滑剂通过注液管输送到搅

拌桶内，当主料进入搅拌桶时受到搅拌桨的搅动

与外润滑剂搅拌混合，润滑剂使主料不易粘黏在

螺杆上并减小主料与后续过程中与各部件的摩

擦。
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1.一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，包括机架（1）、固定设置在机架（1）上的驱动电

机（2）、设置在机架（1）上并与驱动电机（2）连接的螺旋传送机（3）和安装在螺旋传送机（3）

另一端的机头（4），所述螺旋传送机（3）远离机架（1）一侧设置有缺口（31），其特征在于：还

包括设置在机架（1）上的润料装置（5），所述润料装置（5）包括搅拌桶（51）、搅拌桨（52）、外

置电机（53）、注液泵（54）和注液管（55），所述搅拌桶（51）通过支撑杆（56）固定连接在机架

（1）上，所述搅拌桶（51）接近机架（1）一端设有开口（511），所述开口（511）位于缺口（31）的

正上方，所述搅拌桶（51）通过注液管（55）与注液泵（54）相连，所述搅拌桨（52）设置在搅拌

桶（51）内，所述外置电机（53）设置在搅拌桶（51）上且驱动轴与搅拌桨（52）固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述注液管

（55）的出液端设置有喷头（551）。

3.根据权利要求1所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述搅拌桶

（51）上设置有开口（511）的一端设置有过滤网（61）。

4.根据权利要求3所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述搅拌桶

（51）上设置有开口（511）的一端连通有过滤管（6），所述过滤网（61）设置在过滤管（6）中，所

述过滤管（6）呈锥台状，过滤管（6）直径大的一端与搅拌桶（51）可拆卸连接，过滤管（6）直径

小的一端连接在螺旋传送机（3）上的缺口（31）处。

5.根据权利要求4所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述搅拌桶

（51）与过滤管（6）通过螺栓可拆卸连接。

6.根据权利要求4所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述过滤管

（6）管体外壁上设置有隔热把手（62）。

7.根据权利要求5所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述搅拌桶

（51）的内壁、过滤管（6）的内壁、搅拌桨（52）和过滤网（61）上均设有防粘层。

8.根据权利要求1所述的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其特征在于：所述搅拌桶

（51）的侧壁上设有观察窗（512）。
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一种塑料造粒机的防粘黏送料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑料生产技术领域，尤其是涉及一种塑料造粒机的防粘黏送料装

置。

背景技术

[0002] 塑料造粒机采用高温熔融、塑化、挤出的过程改变塑料的物理性能，达到对塑料的

塑化和成型，主要用于加工废旧塑料薄膜，适用于大部分常见的废旧塑料，是废旧塑料再生

行业用途最广，使用最广泛，最受用户欢迎的塑料再生加工机械，采用特殊的螺杆设计及不

同配置，适用于生产PP、PE、PS、ABS、PA、PVC、PC、POM、EVA、LCP、PET、PMMA等多种塑胶的再生

及混色造粒。

[0003] 授权公告号为CN208290250U的中国专利中公开了一种彩色塑料造粒机，包括底

座，所述底座上设置有筒体，所述筒体内设置有螺杆，所述螺杆上连接有驱动装置，所述螺

杆上设置有螺旋叶片，所述筒体里面设置有电加热装置，所述筒体一端的上部设置有主料

进料口，所述筒体的远离驱动装置连接有挤出机头，所述挤出机头的一端设置有冷却装置，

所述冷却装置的另一端设置有切粒装置，所述筒体上靠近所述挤出机头的位置设置有色母

料进料口，所述螺杆上对应所述色母料进料口的位置设置有搅拌齿。该技术方案造粒的时

候，将塑料主料从主料进料口中投入，经过加热搅拌混炼，将色母料从色母料进料口投入，

经过搅拌齿的充分搅拌与主料混合，然后通过挤出机头挤出，再进行切粒，形成成品，避免

了色母或色粉在机器中停留时间过长，造成色粉被烧掉而导致的色差，这样产品着色效果

好，成品率高。

[0004] 该方案能够有效避免色母料粒受到挤出机中高温的影响造成的色差，提高产品合

格率，但是该塑料造粒机在传递主料时，高粘度的主料在输送过程中容易粘黏在螺杆上，造

成单位时间内送料减少，使生产效率降低。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是提供一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，其具有输送融化的

主料时主料不易粘附螺杆的优点。

[0006] 本实用新型的上述实用新型目的是通过以下技术方案得以实现的：

[0007] 一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，包括机架、固定设置在机架上的驱动电机、设

置在机架上并与驱动电机连接的螺旋传送机和安装在螺旋传送机另一端的机头，所述螺旋

传送机远离机架一侧设置有缺口，还包括设置在机架上的润料装置，所述润料装置包括搅

拌桶、搅拌桨、外置电机、注液泵和注液管，所述搅拌桶通过支撑杆固定连接在机架上，所述

搅拌桶接近机架一端设有开口，所述开口位于缺口的正上方，所述搅拌桶通过注液管与注

液泵相连，所述搅拌桨设置在搅拌桶内，所述外置电机设置在搅拌桶上且驱动轴与搅拌桨

固定连接。

[0008] 通过采用上述技术方案，塑料造粒机开机后，使得外置电机带动搅拌桨旋转，当主
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料经过上一道工序进入到搅拌桶时，注液泵将外润滑剂通过注液管输送到搅拌桶内，此时

主料受到搅拌桨的搅动将会与外润滑剂搅拌混合，然后通过开口流至螺旋传送机内，同时

驱动电机将带动螺旋传送机对混合后的主料进行输送，由于外润滑剂本身的特性，外润滑

剂分子很容易从聚合物内部迁移至表面，并且在熔融聚合物与加工设备(或模具)的界面处

形成定向排列的润滑剂层，这样能够减小主料在输送过程中与螺旋传送机以及机头之间的

摩擦，使主料不易粘黏在螺旋传送机或机头上，从而增加单位时间的送料量，保证生产效

率，另一方面还可以减小主料在后续输送过程中与各部件的摩擦。

[0009] 本实用新型进一步设置为：所述注液管出液端设置有喷头。

[0010] 通过采用上述技术方案，外润滑剂通过注液泵输送到注液管出液端口，再通过喷

头喷洒到搅拌桶内的主料上，这样外润滑剂可以更均匀的与主料混合。

[0011] 本实用新型进一步设置为：所述搅拌桶上设置有开口的一端设置有过滤网。

[0012] 通过采用上述技术方案，主料与外润滑剂经过搅拌桨搅拌后，主料会经过过滤网

进入到螺旋传送机中，此时未被融化的主料或其他杂质被过滤网阻挡停留到过滤网上，这

样可以避免未被融化的主料或其他杂质进入螺旋传送机造成机器磨损、卡轴，或经过螺旋

传送机后，进入到机头造成模具出口堵塞。

[0013] 本实用新型进一步设置为：所述搅拌桶上设置有开口的一端连通有过滤管，所述

过滤网设置在过滤管中，所述过滤管呈锥台状，过滤管直径大的一端与搅拌桶可拆卸连接，

过滤管直径小的一端连接在螺旋传送机上的缺口处。

[0014] 通过采用上述技术方案，主料在经过过滤管时，会由于过滤管直径的逐渐缩小被

加压凝聚到一起形成条状，这样在输送的过程中不易出现气泡或主料的断节，使得螺旋传

送机可以更好的输送主料。

[0015] 本实用新型进一步设置为：所述搅拌桶与过滤管通过螺栓可拆卸连接。

[0016] 通过采用上述技术方案，主料经过过滤网时，未融化的主料和其他杂质被阻挡在

过滤网处，当塑料造粒机停机后，可以将过滤管拆下，清理过滤网上的未融化的主料和其他

杂质，清理完成后重新将过滤管与搅拌箱螺栓连接，这样更便于清理过滤管。

[0017] 本实用新型进一步设置为：所述管体外壁上设置有隔热把手。

[0018] 通过采用上述技术方案，在塑料造粒机停机后，需要对过滤网进行清理时，通过把

手取下过过滤管不仅方便，且可以起到隔热的作用，避免在取下过滤管的过程中烫伤，这样

使用更安全。

[0019] 本实用新型进一步设置为：所述搅拌桶的内壁、过滤管的内壁、搅拌桨、和过滤网

上均设有防粘层。

[0020] 通过采用上述技术方案，在塑料造粒机工作时，主料要依次经过搅拌桶内壁、搅拌

桨、过滤网和管体内壁，最后到达螺旋传送机被输送至机头，经机头的加压被挤出，此输送

过程中防粘层可以降低主料粘黏到上述的各零件上的概率，避免发生机器的堵塞。

[0021] 本实用新型进一步设置为：所述搅拌桶侧壁上设有观察窗。

[0022] 通过采用上述技术方案，在塑料造粒机工作时可以通过观察窗观察搅拌桶内主料

与外润滑剂的混合情况，在塑料造粒机停机后可以通过观察窗观察过滤网上有无杂质，判

断过滤网是否需要清理，方便观察塑料造粒机的内部情况。

[0023] 综上所述，本实用新型的有益技术效果为：
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[0024] 1 .外润滑剂使主料不易粘黏到螺旋传送杆上，增加单位时间的送料量，保证生产

效率；

[0025] 2.过滤网过滤掉未被融化的主料和其他杂质，减小塑料造粒机被磨损、卡轴和堵

塞的故障率；

[0026] 3 .过滤管对主料挤压塑性形成条状，保证螺旋传送杆能够均匀将主料输送到机

头。

附图说明

[0027] 图1是本实用新型的整体结构示意图。

[0028] 图2是图1中的A-A的剖面示意图。

[0029] 图3是图2中的B部的放大示意图。

[0030] 图中，1、机架；2、驱动电机；3、螺旋传送机；31、缺口；4、机头；5、润料装置；51、搅拌

桶；511、开口；512、观察窗；52、搅拌桨；53、外置电机；54、注液泵；55、注液管；56、支撑杆；

551、喷头；6、过滤管；61、过滤网；62、隔热把手。

具体实施方式

[0031] 以下结合附图对本实用新型作进一步详细说明。

[0032] 参照图1与图2，为本实用新型公开的一种塑料造粒机的防粘黏送料装置，包括机

架1、驱动电机2、螺旋传送机3、机头4和润料装置5，驱动电机2和螺旋传送机3  均设置在机

架1上，螺旋传送机3包括机壳和转动设置在机壳内的螺旋传送杆，驱动电机2 的驱动轴贯

穿机壳的一端与螺旋传送杆固定连接，机壳的另一端与机头4固定连接，机壳远离机架1一

侧设有缺口32，本实施例中，缺口32为圆形。

[0033] 参照图1与图2，润料装置5包括搅拌桶51、搅拌桨52、对应搅拌桨52安装的外置电

机53、注液泵54和注液管55，其中，搅拌桶51通过支撑杆56固定连接在机架1上并位于螺旋

传送机3的正上方，搅拌桶51上沿竖直方向设有观察窗511，用于观察搅拌桶内的工作情况，

搅拌桨52沿竖直方向设置在搅拌桶51内，外置电机53设置在搅拌桶51远离螺旋传送机3一

侧，且驱动轴贯穿搅拌桶51的圆心与搅拌桨52固定连接，搅拌桶51靠近缺口31的一端设有

开口511，搅拌桶51上位于开口511处通过螺栓可拆卸连接过滤管6，其中过滤管6直径大的

一端与搅拌桶51连接，过滤管6直径小的一端连接在螺旋传送机3上并通过缺口32与螺旋传

送机3连通，过滤管6内设有过滤网61，搅拌桶  51的内壁、过滤管6的内壁、搅拌桨52和过滤

网61上设置有防粘层，注液泵54设置在地面上且入液端通过管道与润滑油储液罐连接，注

液泵54的出液端通过注液管55与搅拌桶51连通，注液管55的出液端设有喷头551，本实施例

中，搅拌桶51呈圆柱状，搅拌桨  52旋转时形成的圆的直径小于搅拌桶51的内径，搅拌桨52

上包括九个桨叶，平均分为三组，且三组桨叶沿竖直方向与搅拌桨52上均匀分布，每组桨叶

将绕搅拌桶51的中心线均匀分布且与相邻组的桨叶交错设置，过滤管6直径大的一端的直

径等于搅拌桶51的直径，搅拌桨52、搅拌桶51和过滤管6三者的中心线重合，过滤网61水平

设置在过滤6管内，防粘层的材质为聚四氟乙烯，隔热把手62设置有两个，两个隔热把手62

相对设置在过滤管6直径大的一端的外壁上。

[0034] 本实施例的实施原理为：塑料造粒机开机后，外置电机53带动搅拌桨52旋转，同时
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注液泵54开始向搅拌桶51内注入外润滑剂，当主料完成上一道工序通过管道进入到搅拌桶

51内时，主料与润滑剂受到搅拌桨52的搅拌，将会均匀的混合在一起，主料经过搅拌后进入

过滤管6，然后经过滤网61，使得未融化的主料和其他杂质被阻挡在过滤网61上，然后通过

滤网61的主料被直径逐渐缩小的过滤管6挤压成条状进入螺旋传送机  3，此时由驱动电机2

驱动的螺旋传送机3将主料均匀输送到机头4，经机头4加压从模具口挤出成型。在塑料造粒

机停机时，通过观察窗512观察过滤网61上是否存在未融化的主料和其他杂质，若过滤网61

上存在未融化的主料和其他杂质，拆下过滤管6并通过隔热把手62将过滤管6取下，清理过

滤网61上的未融化主料和其他杂质后，重新将过滤管6螺栓固定安装到搅拌桶51上。

[0035] 本具体实施方式的实施例均为本实用新型的较佳实施例，并非依此限制本实用新

型的保护范围，故：凡依本实用新型的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本实用

新型的保护范围之内。
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