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DESCRIPCION
Una herramienta de conexién de asiento de inodoro y un asiento de inodoro que aplica la misma
Campo técnico

La invencién se refiere a una herramienta y un asiento de inodoro, en particular una herramienta de conexién
de asiento de inodoro y un asiento de inodoro para aplicar la misma.

Tecnologia antecedente

Con la aplicacién cada vez mas extendida de los inodoros inteligentes, la estructura interna de los asientos de
inodoro es cada vez mas compleja. El asiento de inodoro de un inodoro inteligente estd hecho de resina
termopléstica y comprende una parte superior del inodoro y un revestimiento del asiento de inodoro. Después
del moldeo por inyeccién, se instalan las partes internas del asiento, y luego se fijan en la herramienta de la
magquina de conexién, por ejemplo, una maquina de soldadura para soldar con el fin de conectar ambas partes
en una parte integrada y obtener un producto sin holgura de ajuste/juego (es decir, asiento sin juntas). Para la
soldadura anterior, se prefiere la soldadura por vibracién. La soldadura por vibracidén, también conocida como
soldadura por fricciéon, se refiere al método de utilizar el calor generado por la friccion entre plasticos
termoplésticos para calentar y fundir las superficies de friccién, y luego conectarlas tras presurizarlas y
enfriarlas. Durante la soldadura por friccién, todavia hay algunos inconvenientes con la herramienta utilizada
para fijar el asiento de inodoro. Por ejemplo, es necesario utilizar un bloque de presidn de ajuste para restringir
el desplazamiento del asiento de inodoro durante la soldadura, y la posicién de la herramienta no puede
ajustarse bien a la forma del asiento de inodoro, lo que afecta al efecto de la soldadura por vibracién.

En lo que respecta a la técnica anterior, se hace referencia a JP 2018 082817 A relativo a la fabricacién de un
asiento de inodoro mediante soldadura por vibracidén o ultrasonidos. Ademéas, se hace referencia a JP 2014
018283 Ay JP H10 23992 A.

Descripcidn de la invencién

La invencién proporciona una herramienta de conexién de asiento de inodoro, que resuelve los problemas de
baja estabilidad del asiento de inodoro y pobre efecto de soldadura durante la soldadura por friccién en la
técnica anterior.

Para ello, la invencién proporciona una herramienta de conexiéon de asiento de inodoro, que comprende una
primera placa base, una primera mesa de trabajo, una primera ranura de perfilado, una segunda placa base,
una segunda mesa de trabajo y una segunda ranura de perfilado;

la primera mesa de trabajo esta dispuesta en la zona central de la primera placa base, y
la primera ranura de perfilado esta dispuesta en la primera mesa de trabajo;

la segunda mesa de trabajo esté dispuesta en la zona central de la segunda placa base, y la segunda ranura
de perfilado esté dispuesta en la segunda mesa de trabajo;

la segunda placa base esta invertida sobre la primera placa base, y la posicién de la segunda mesa de trabajo
corresponde a la de la primera mesa de trabajo, de modo que la primera ranura de perfilado y la segunda
ranura de perfilado pueden ajustarse hacia arriba y hacia abajo;

ambos lados de la primera ranura de perfilado estan provistos de muescas de posicionamiento.
Preferiblemente, al menos dos ventosas estén distribuidas uniformemente en la segunda ranura de perfilado.

Preferiblemente, al menos dos primeros postes guia estan dispuestos simétricamente a ambos lados de la
primera placa base, y al menos dos segundos postes guia estan dispuestos en la posicién correspondiente al
primer poste guia en la segunda placa base; el primer poste guia y el segundo poste guia son estructuras
huecas, y los tamafios de las partes huecas son los mismos; cuando la primera placa base y la segunda placa
base se ajustan hacia arriba y hacia abajo, pueden ajustarse y posicionarse insertando los ejes guia en la parte
de la estructura hueca del primer poste guia y del segundo poste guia.

Preferiblemente, al menos dos mecanismos de elevacién estén dispuestos.en la primera ranura de perfilado.
El mecanismo de elevacién consta de un mecanismo de accionamiento y una parte de elevacién. La parte de
elevacién esta dispuesta sobre el mecanismo de accionamiento. EI mecanismo de accionamiento esta
dispuesto en la primera mesa de trabajo, y las partes de elevacion estan distribuidas uniformemente en la
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primera ranura de perfilado y pueden moverse hacia arriba y hacia abajo en relacién con la posicion de la
primera ranura de perfilado.

Preferiblemente, un lado de la primera placa base esta provisto de una caja de circuito de aire y una caja de
circuito eléctrico.

Preferiblemente, la primera ranura de perfilado comprende una parte en forma de arco y una parte en linea
recta. La forma de la seccién longitudinal de la parte en linea recta es un angulo agudo inclinado hacia abajo,
con el intervalo del angulo agudo entre 30° y 90°.

Preferiblemente, la parte en la que se ajustan la primera ranura de perfilado y la segunda ranura de perfilado
adopta una capa de caucho, y la dureza de la capa de caucho es 8515 Shore A.

En una realizacién, un asiento de inodoro comprende una parte superior del asiento, una parte inferior del
asiento y una parte de gancho; la parte superior del asiento y la parte inferior del asiento pueden ajustarse
hacia arriba y hacia abajo; los dos lados de la parte superior del asiento estan provistos de la parte de gancho.
La parte de gancho comprende una forma de L de una parte vertical y una parte horizontal, que se dobla hacia
arriba; la parte vertical de la parte de gancho puede incrustarse en la muesca de posicionamiento de cualquiera
de las reivindicaciones mencionadas anteriormente.

El efecto beneficioso de este esquema es que, al proporcionar una ranura de perfilado en la herramienta y
muescas de posicionamiento a ambos lados de la primera ranura de perfilado, el montaje del asiento de inodoro
se estabiliza completamente y se puede mejorar la conexién, en particular se puede mejorar el efecto de
soldadura, por ejemplo, de la soldadura por friccién.

La invencidn puede aplicarse a una fijacién de las partes internas del asiento a una herramienta de cualquier
tecnologia de conexion. Se prefieren las tecnologias que utilizan un material de conexién fluido. Esto puede
referirse a hacer que el material de las partes a conectar sea fluido, como por ejemplo mediante soldadura, en
particular soldadura por vibracién, pero también puede aplicarse un material de conexién especifico. En este
ultimo caso, se puede preferir un material de conexién que sea fluido cuando se aplica o también un material
de conexién que se haga fluido mediante presidn, vibracién o (de otro modo) fusién o ablandamiento. Los
ejemplos preferidos son el pegado y la soldadura, en particular la soldadura por vibracién.

Descripcidn de los dibujos adjuntos

Al leer y referirse a la descripcion detallada de las realizaciones no restrictivas en los dibujos adjuntos, otras
caracteristicas, propésitos y ventajas de la invencién se haran més evidentes;

La figura 1 es la primera vista en perspectiva de la herramienta de asiento de inodoro en la realizacién;

La figura 2 es la vista superior de la primera placa base en la realizacién;

La figura 3 es la vista superior de la segunda placa base en la realizacién;

La figura 4 es la vista en perspectiva del asiento de inodoro en la realizacién;

La figura 5 es la vista en perspectiva de la segunda placa base y la parte inferior del asiento en la realizacién;

La figura 6 es la vista en perspectiva del asiento de inodoro y la herramienta de asiento de inodoro en la
realizacién;

La figura 7 es la vista en planta de la primera ranura de perfilado y la segunda ranura de perfilado después del
ajuste en la realizacion;

La figura 8 es el diagrama esquemético de la conexién entre la muesca de posicionamiento y la parte de gancho
en la realizacioén;

La figura 9 es la vista parcial ampliada de D-D en la figura 2;
La figura 10 es la segunda vista en perspectiva de la herramienta de asiento de inodoro en la realizacién;

Descripcién de los signos de referencia: 1 Primera placa base; 11 Primer poste guia; 2 Primera mesa de trabajo;
3 Primera ranura de perfilado; 31 Parte en forma de arco; 32 Parte en linea recta; 33 Mecanismo de elevacién;
331 Mecanismo de accionamiento; 332 Parte de elevacion; 34 Muesca de posicionamiento; 4 Segunda placa
base; 41 Segundo poste guia; 5 Segunda mesa de trabajo; 6 Segunda ranura de perfilado; 61 Ventosa; 7 Caja
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de circuito de aire; 8 Caja de circuito eléctrico; 9 Eje guia; 10 Asiento de inodoro; 101 Parte superior del asiento;
102 Parte inferior del asiento; 103 Parte de gancho.

Realizacién especifica
La invencion se describe con mas detalle a continuacién en combinacién con los dibujos adjuntos.

Como se muestra en la figura 4, el asiento 10 de inodoro que puede emparejarse con la herramienta de
soldadura tiene las siguientes caracteristicas, incluyendo la parte superior del asiento 101, la parte inferior del
asiento 102 y la parte 103 de gancho. La parte superior del asiento ajusta hacia arriba y hacia abajo con la
parte inferior del asiento. La parte superior del asiento 101, la parte inferior del asiento 102 y la parte 103 de
gancho son todas de resina termoplastica y se obtienen por moldeo por inyeccién. A ambos lados de la parte
superior del asiento 101 hay una parte 103 de gancho. La parte 103 de gancho tiene forma de L y esta doblada
hacia arriba. Un extremo esté conectado a la parte superior del asiento 101, y el otro extremo es libre; la parte
de gancho puede coincidir con la muesca de posicionamiento.

La primera placa 1 base, la segunda placa 4 base, la ventosa 61 y el mecanismo 33 de elevacién mencionados
en la invencién estan controlados por una méaquina externa y accionados por ella para funcionar. Cualquier
maquina y equipo que pueda proporcionar energia puede utilizarse para accionar las partes correspondientes
de la herramienta para su funcionamiento. La seleccién y la estructura de la maquina y el equipo no se repetiran
en la patente, ni seran el objeto de proteccién por la invencién.

Como se muestra en las figuras 1-3, la invencién proporciona una herramienta de soldadura de asiento de
inodoro que comprende una primera placa 1 base, una primera mesa 2 de trabajo, una primera ranura 3 de
perfilado, una segunda placa 4 base, una segunda mesa 5 de trabajo y una segunda ranura 6 de perfilado; la
primera mesa 2 de trabajo esta dispuesta en la zona media de la primera placa 1 base, y la primera ranura 3
de perfilado est4 dispuesta en la primera mesa 2 de trabajo; la segunda mesa 5 de trabajo esté dispuesta en
la zona central de la segunda placa 4 base, y la segunda ranura 6 de perfilado esta dispuesta en la segunda
mesa 5 de trabajo; la segunda placa 4 base esta invertida sobre la primera placa 1 base, la posicién de la
segunda mesa 5 de trabajo corresponde a la de la primera mesa 2 de trabajo, lo que puede hacer que la primera
ranura 3 de perfilado y la segunda ranura 6 de perfilado ajusten arriba y abajo; como se muestra en la figura 8,
los dos lados de la primera ranura 3 de perfilado estan provistos de muescas 34 de posicionamiento. Invertir la
parte superior del asiento 101 que se va a soldar en la primera ranura 3 de perfilado, ajustando la superficie de
la parte superior del asiento 101 con la superficie de la primera ranura 3 de perfilado, de modo que las partes
103 de gancho a ambos lados de la parte superior del asiento 101 queden bien incrustados en las muescas 34
de posicionamiento, y entonces la parte inferior del asiento 102 ajuste encima de la parte superior del asiento
101 invirtiendo la segunda base, y el borde de soldadura pueda ajustarse, a fin de facilitar la posterior soldadura
por friccién; a través de las muescas de posicionamiento a ambos lados de la primera ranura 3 de perfilado, la
posicién de soldadura del asiento 10 de inodoro puede fijarse eficazmente sin afiadir otras partes, lo cual es
eficiente, conveniente y de menor coste.

Cuando la primera placa base y la segunda placa base necesitan ser unidas en la forma de unién izquierda-
derecha, la parte superior del asiento y la parte inferior del asiento se colocan verticalmente en la forma de
union izquierda-derecha, y el asiento de inodoro se fija en la primera ranura de perfilado y la segunda ranura
de perfilado de acuerdo con la estructura de la herramienta en esta realizacién. En otras realizaciones, la
soldadura por friccién todavia puede completarse en el modo de unién izquierda-derecha después de leer el
modo de unién arriba-abajo segun la situacidén, que es un medio técnico de uso frecuente facilmente concebido
por los expertos en la materia.

Como se muestra en la figura 5, ademas, al menos dos ventosas 61 estan distribuidas uniformemente en la
segunda ranura 6 de perfilado. En esta realizacién, se utilizan cuatro ventosas 61 distribuidas uniformemente
arriba y abajo. La colocacién de las ventosas 61 en la segunda ranura 6 de perfilado puede absorber mejor la
parte inferior invertida del asiento 102, y no hara que la parte inferior del asiento 102 se mueva libremente
cuando esté suspendido y durante la soldadura por friccién, para mejorar el efecto de la soldadura.

Como se muestra en la figura 7, ademas, al menos dos primeros postes guia estan dispuestos simétricamente
a ambos lados de la primera placa 1 base, y al menos dos segundos postes guia estén dispuestos en la posicién
correspondiente al primer poste guia en la segunda placa 4 base; el primer poste guia y el segundo poste guia
son estructuras huecas, y los tamafios de las partes huecas son los mismos; cuando la primera placa base y
la segunda placa base se ajustan hacia arriba y hacia abajo, pueden ajustarse y posicionarse insertando los
ejes guia en la parte de la estructura hueca del primer poste guia y del segundo poste guia. Como se muestra
en la figura 10, en esta realizacién, cuatro primeros postes 11 guia y segundos postes 41 guia estan dispuestos
respectivamente en el borde de la primera placa 1 base y de la segunda placa 4 base. Antes de soldar el
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asiento, el eje 9 guia puede introducirse en la cavidad hueca del primer poste 11 guia. Mediante la cooperacién
del eje guia y el poste guia, el segundo manguito del poste guia se dispone por encima del eje guia para colocar
las placas base superior e inferior de forma que se localice la posicién de las ranuras de perfilado superior e
inferior; cuando se requiere soldar, el eje 9 guia se retira para ajustar las ranuras de perfilado superior e inferior
de forma més conveniente.

Como se muestra en las figuras 1, 6 y 7, ademas, la primera ranura 3 de perfilado esté provista de al menos
dos mecanismos 33 de elevacién, que comprenden un mecanismo 331 de accionamiento y una parte 332 de
elevacidn; la parte 332 de elevacion esté dispuesta sobre el mecanismo 331 de accionamiento y el mecanismo
331 de accionamiento estd dispuesto en la primera mesa de trabajo; las partes 332 de elevacidén estéan
distribuidas uniformemente en la primera ranura 3 de perfilado y pueden moverse hacia arriba y hacia abajo en
relacién con la posicién de la primera ranura 3 de perfilado. En esta realizacién, cuatro mecanismos 33 de
elevacién estén distribuidos uniformemente en la primera ranura 3 de perfilado. Una vez finalizada la soldadura
por friccidn, el volumen del asiento se expandira ligeramente debido a la energia térmica generada por la
soldadura, y luego formaré un ajuste més estrecho con la estructura interna de la primera ranura 3 de perfilado,
lo que no es propicio para que el personal saque el asiento; el mecanismo 33 de elevacién puede levantar el
asiento 10 de inodoro una cierta distancia en la direccién vertical desde la parte inferior del asiento, de modo
que pueda separarse suavemente de la superficie de la primera ranura 3 de perfilado, lo que es conveniente
para que el personal saque el asiento 10 de inodoro soldado.

Como se muestra en la figura 2, ademas, un lado de la primera placa 1 base estéd provisto de una caja 7 de
circuito de aire y una caja de circuito eléctrico 8. Una caja 7 de circuito de aire y una caja de circuito eléctrico 8
estan dispuestas en un lado, lo que puede proporcionar mejor la potencia de accionamiento necesaria para el
funcionamiento de la herramienta.

Como se muestra en las figuras 2 y 9, ademas, la primera ranura 3 de perfilado comprende una parte 31 en
forma de arco y una parte 32 en linea recta. La forma de la seccién longitudinal de la parte en linea recta es un
angulo agudo inclinado hacia abajo, con el intervalo del &ngulo agudo entre 30° y 90°. En esta realizacién, la
parte 32 en linea recta de la primera ranura 3 de perfilado corresponde a la forma de la parte en linea recta de
la parte superior del asiento 101, y la forma de la parte en linea recta de la segunda ranura de perfilado y de la
parte inferior del asiento también corresponden entre si. El angulo agudo inclinado hacia abajo por un cierto
angulo puede mantener la unién mutua en ambos lados para que la parte superior del asiento 101 se coloque
en la primera ranura 3 de perfilado, o la parte inferior del asiento se coloque en la segunda ranura de perfilado
para asegurar un posicionamiento mas preciso y hacer que la diferencia de separacidn de la cola esté dentro
del intervalo de control. Este disefio puede mantener mejor la posicion de soldadura del asiento de inodoro y
lograr un mejor efecto de soldadura.

Como se muestra en las figuras 1, 6 y 7, ademas, la parte donde la primera ranura 3 de perfilado y la segunda
ranura 6 de perfilado estan unidas adopta una capa de caucho, y la dureza de la capa de caucho es 85+5 Shore
A, que es moderada. De lo contrario, si es demasiado blando, causard una deformaciéon excesiva de la
herramienta; si es demasiado duro, provocaré arafiazos en el producto. La primera ranura 3 de perfilado y la
segunda ranura 6 de perfilado se dividen en una zona céncava en el centro, con el borde elevado hacia arriba;
las partes superior e inferior del asiento 10 de inodoro pueden colocarse en la zona céncava entre la primera
ranura 3 de perfilado y la segunda ranura 6 de perfilado, y la zona elevada hacia arriba alrededor puede
desempefiar un papel de proteccidn y ajuste. El anillo de goma se utiliza en la parte de ajuste entre la primera
ranura 3 de perfilado y la segunda ranura 6 de perfilado, que puede desempefiar un papel amortiguador, evitar
el dafio de la primera ranura 3 de perfilado y la segunda ranura 6 de perfilado, y mejorar la vida Util de la
herramienta.

Los expertos en la materia, tras considerar las instrucciones y practicar la invencién aqui divulgada, pueden
concebir facilmente otros esquemas de implementacion de la invencién. La solicitud pretende abarcar cualquier
variacién, propésito o cambio adaptativo de la invencion, que siga los principios generales de la invencién e
incluya el conocimiento general comun o medios técnicos de uso frecuente en el campo técnico no divulgados
en la divulgacién. Las instrucciones y las realizaciones sélo se consideran ejemplares, y el alcance real de la
invencién se indica en las reivindicaciones siguientes.

Debe entenderse que la invencién no se limita a la estructura precisa descrita anteriormente y mostrada en los
dibujos, y pueden realizarse diversas modificaciones y alteraciones sin apartarse de su alcance.
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REIVINDICACIONES

1. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro que tiene una primera ranura (3) de perfilado y una
segunda ranura (6) de perfilado,

en la que comprende una primera placa (1) base, una primera mesa (2) de trabajo, una segunda placa (4) base
y una segunda mesa (5) de trabajo;

la primera mesa (2) de trabajo esta dispuesta en la zona central de la primera placa (1) base, y la primera
ranura (3) de perfilado esta dispuesta en la primera mesa (2) de trabajo;

la segunda mesa (5) de trabajo esta dispuesta en la zona central de la segunda placa (4) base, y la segunda
ranura (6) de perfilado esta dispuesta en la segunda mesa (5) de trabajo;

la segunda placa (4) base esté invertida sobre la primera placa (1) base, y la posicién de la segunda mesa (5)
de trabajo corresponde a la de la primera mesa (2) de trabajo, de modo que la primera ranura (3) de perfilado
y la segunda ranura (6) de perfilado pueden ajustarse hacia arriba y hacia abajo;

ambos lados de la primera ranura (3) de perfilado estan provistos de muescas (34) de posicionamiento.

2. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segln la reivindicacidn 1, caracterizada porque al menos
dos ventosas (61) estan distribuidas uniformemente en la segunda ranura (6) de perfilado.

3. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segln la reivindicacién 1 o 2, caracterizada porque al
menos dos primeros postes (11) guia estan dispuestos simétricamente a ambos lados de la primera placa (1)
base, y al menos dos segundos postes (41) guia estan dispuestos en la posicién correspondiente al primer
poste (11) guia en la segunda placa (4) base; el primer poste (11) guia y el segundo poste (41) guia son
estructuras huecas, y los tamafios de las partes huecas son los mismos; y en que, cuando la primera placa (1)
base y la segunda placa (4) base se ajustan hacia arriba y abajo, se pueden ajustar y posicionar insertando los
ejes (9) guia en la parte de estructura hueca del primer poste (11) guia y del segundo poste (41) guia.

4. Una herramienta de conexidn de asiento de inodoro segun la reivindicacién 1, 2 o 3, caracterizada porque al
menos dos mecanismos (33) de elevacién estdn dispuestos en la primera ranura (3) de perfilado,
comprendiendo el mecanismo (33) de elevacion un mecanismo (331) de accionamiento y una parte (332) de
elevacion, la parte (332) de elevacidn esté dispuesta sobre el mecanismo (331) de accionamiento, estando el
mecanismo (331) de accionamiento dispuesto en la primera mesa (2) de trabajo, en la que las partes (332) de
elevacién estén distribuidas uniformemente en la primera ranura (3) de perfilado y pueden moverse hacia arriba
y hacia abajo en relacién con la posicidén de la primera ranura (3) de perfilado.

5. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segun la reivindicacién 4, caracterizada porque un lado
de la primera placa (1) base esta provisto de una caja (7) de circuito de aire y una caja (8) de circuito eléctrico.

6. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segln una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la primera ranura (3) de perfilado comprende una parte (31) en forma de arco y una parte
(32) en linea recta, siendo la forma de la seccién longitudinal de la parte (32) en linea recta un angulo agudo
inclinado hacia abajo, estando el intervalo del angulo agudo comprendido entre 30° y 90°.

7. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segin una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la parte donde se ajustan la primera ranura (3) de perfilado y la segunda ranura (6) de
perfilado adopta una capa de caucho, y la dureza de la capa de caucho es 85+5 Shore A.

8. Una herramienta de conexién de asiento de inodoro segin una de las reivindicaciones precedentes que es
una herramienta de soldadura de asiento de inodoro, en particular una herramienta de soldadura por vibracién
de asiento de inodoro.

9. Un asiento (10) de inodoro que tiene una parte superior del asiento (101) y una parte inferior del asiento
(102), caracterizado porque comprende, una parte (103) de gancho; que la parte superior del asiento (101) y
la parte inferior del asiento (102) se pueden ajustar hacia arriba y hacia abajo; y que los dos lados de la parte
superior del asiento (101) estan provistos de la parte (103) de gancho, la parte (103) de gancho que comprende
una forma de L de parte vertical y parte horizontal, que se dobla hacia arriba; en la que la parte vertical de la
parte (103) de gancho se puede incrustar en una de las muescas (34) de posicionamiento de una herramienta
de conexion de asiento de inodoro de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8.

10. Un asiento (10) de inodoro segun la reivindicacién 9, caracterizado porque las partes del asiento (10) de
inodoro estén soldadas entre si.
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