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Szlifierka do szlifowania drutu okraglego w kregach
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Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do szli-
fowania drutu okraglego w kregach, z hamowa-
niem przewijania jego z rozwijadla na zwijadlo i z
usztywnianiem docisku drutu do S$ciernicy przez
prowadnice. '

Do szlifowania drutu potrzebny jest nacisk przed-
miotu obrabianego w stosunku do nacisku Scierni-
cy obrabiajacej. W znanych rozwigzaniach do wy-
tworzenia tego nacisku stosuje sie réznego rodzaju
uchwyty umiejscawiajgce przedmiot w §ci§le okre-
Slonym potozeniu, lub powodujace nacisk przed-
miotu na Sciernice. Przy przedmiotach oRragglych
uchwyt ten ma najczeSciej postaé wrzeciennika
zwanego wrzeciennikiem przedmiotu, obracajace-
go w miare szlifowania przedmiot woké! jego osi.

Dla zapewnienia odpowiedniego nacisku potrzeb-
nego przy szlifowaniu drutu okraglego w kregach,
stosuje sie jego usztywnianie za pomocg hamowa-
nia przewijania drutu z rozwijadla na zwijadlo
i przepuszczania drutu z rozwijadla na zwijadlo
przez prowadnice. Szlifierka z takim urzgdzeniem
usztywniajacym nie ma wrzeciennika przedmiotu,
poniewaz dla takiej szlifierki trzeba by bylo kon-
struowaé duzy, skomplikowany i zuzywajacy duzo
energii wrzeciennik przedmiotu, umozliwiajacy ob-
racanie rozwijadla i zwijadla. Ma ona natomiast
kilka wrzeciennikéw §ciernic rozmieszczonych na
obwodzie drutu.

Konieczno§é dobrego usztywniania przedmiotu
oraz odpowiedniego ustawienia $ciernic powoduje,
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ze mimo bardzo skomplikowanej konstrukcji szli-
fierka nie zapewnia réwnomiernego szlifowania ca-
lej powierzchni drutu.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i skon-
struowanie takiego wrzeciennika przedmiotu, ktéry
umozliwialby w sposéb prosty, bez konieczno$ci
obracania rozwijadla i zwijadla i przy uzyciu tyl-
ko jednej Sciernicy, szlifowanie calej powierzchni
drutu.

Wytyczone zadanie uzyskujé sie wedlug wyna-
lazku, przez polgczenie wrzeciennika - przedmiotu
obrabianego z prowadnicg usztywniajacg drut ob-
rabiany uchwytem, umozliwiajacym przesuwanie
prowadnicy wzdiuz promienia przekroju poprzecz-
nego wrzeciennika, za pomocsg sprezyny rozpiera-
jacej umieszczonej od strony osi obrotu wrzecien-
nika i przez poprowadzenie przechodzacego przez
prowadnice drutu obrabianego i przez otwdr Scier-
nicy pierScieniowej w ten spos6b, ze szlifowanie
drutu obrabianego odbywa sie wewnetrzng po-
wierzchnig tej Sciernicy.

Wynalazek zostanie blizej obja$niony ponizej na
podstawie przyktadu wykonania uwidocznionego na
rysunku, gdzie na fig. 1 jest przedstawiona czes¢
szlifierki z wrzeciennikiem przedmiotu obrabianego
i wrzeciennikiem $ciernicy w przekroju poprzecz-
nym, na fig. 2 — wrzeciennik przedmiotu obrabia-
nego w widoku z przodu, a na fig. 3 jest przedsta-
wiony wrzeciennik $ciernicy w widoku z przodu.

Jak uwidoczniono na fig. 1—3, do majacego
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ksztalt tulei wrzeciennika 1 przedmiotu obrabiane-
go 2 jest przymocowany wewnatrz uchwyt 3, skita-
dajacy sie ze $lizgéw 4 prostopadiych do osi obro-
tu 5 wrzeciennika 1, w ktérych umieszczona jest
poza osip obretu 5 wrzeciennika 1, prowadnica 6
drutu obrabianego 2, przesuwana za pomocg spre-
zyny rozpierajacej 7 umieszczonej od strony osi
obrotu 5 wrzeciennika 1. .

Przed rozpoczeciem szlifowania ustala sie za po-
mocg nieuwidocznionych na rysunku nastawnikéw
» wrzeciennik 1 przedmiotu obrabianego 2 w jednej
osi obratu 5 z wrzeciennikiem 8 Sciernicy pierscie-
niowej 9, ktére to polozenie wrzeciennikéw 1, 8
jest uwidocznione na fig. 1. Nastepnie przeprowa-
dza sie drut obrabiany 2 z nieuwidocznionych na
rysunku rozwijadla na zwijadlo poprzez prowad-
nice 6 i otwoér Sciernicy pier§cieniowej 9.

Po uruchomieniu w jednym kierunku na przy-
ktad a wrzeciennika 1 przedmiotu obrabianego 2,
a w drugim kierunku b wrzeciennika 8 Sciernicy 9,
napiety na skutek hamowania przewijania drut 2,
wykonuje na pewnym odcinku ruch kotowy. Pro-
mien zataczanego przez drut 2 kola jest agraniczo-
ny z jednej strony przez wewnetrzny obwéd $cier-
nicy 9, natomiast z drugiej strony przez nacisk
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sprezyny 7. Na skutek tego drut 2 za katdym swo-
im obrotem styka sie calym obwodem ge' Scierni-
ca 9. Nacisk sprezyny 7 na prowadnice 6 wytwa-
rza sile dociskajaca drut 2 do Sciernicy 9, potrzeb-
ng do jego szlifowania przez obracajace sie w
przeciwnych kierunkach wrzeciennik 1 przedmiotu
obrabianego 2 i wrzeciennik 8 Sciernicy 9.

Zastrzezenie patentowe

Szlifierka do szlifowania drutu okraglego w kre-
gach, z hamowaniem przewijania jego z rozwijadla
na zwijadlo i z usztywnionym deciskiem drutu do
§ciernicy przez prowadnice, znamiemma’ tym, zZe
wrzeciennik (1) przedmiotu obrabianego (2) ma po-
staé tulei z umieszczonym wewnatrz uchwytem (3),
skladajagcym sie ze S$lizgébw (4) prostepadiych do

" osi obrotu (5) wrzeciennika (1), w ktérych umiesz-
czona jest poza osig obrotu (5) wrzeciennika (1)
prowadnica (6) drutu obrabianego (2), prlzes'uWa-
na za pomoca sprezyny rozpierajacej (7) umiesz-
czone] od strony osi obrotu (5) wrzeciennika (1),
przy czym drut obrabiany (2) jest poprowadzony
przez otwor S$ciernicy pierScieniowej (9) i jest szli-
fowany wewnetrzng powierzchnig tej $ciernicy (9).
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