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64 Machine d’enroulement de bobines.

@ Dans le but de permettre, sur une seule machine auto-

matique, le bobhinage de bande entourant un ou plu-
sieurs bobinages d'enroulement, sur une bobine, il est pro-
posé de monter, sur le support d'organe de tenue de filigre
(200), une embase (400) mobile en deux directions (220,
240, 300, 330, 340) qui porte des bobines distributrice de
bandes (511) et qui porte des tétes d'enroulement de
bandes (520) avec des moyens de prélévement et d'appli- ;
cation de bandes (530) en face de certaines au moins des 7 211 210 21
broches de bobinage placées classiquement en face de 200 200
filiéres (211).
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Description

La présente invention concerne une machine de
bobinage d'enroulement comprenant:
une série de broches rotatives capables de suppor-
ter des bobines d'enroulements;
des supports d'organes de retenue de filiéres pour
supporier un organe de retenue de filiéres portant
une pluralité de filieres capables de guider des fils
vers lesdites bobines

Linvention concerne également un mécanisme en-
rouleur de bande destiné & équiper une telle ma-
chine.

I'enroulement des bobines est en général effec-
tué automatiquement en utilisant une machine d'en-
roulement de bobine. L'opération consistant & en-
rouler une bande extérieure autour d'une bobine ter-
minée a également été automatisée. Le rendement de
I'enroulement des bobines, comme celui des bandes,
a été augmenté de maniére notable par l'automatisa-
tion et des efforts d'‘économie de travail ont été ac-
complis dans ces domaines. Cependant, le frans-
port des bobines de la bobineuse & I'enrouleur de
bande doit étre effectué manuellement ou en utili-
sant un convoyeur. De plus, les opérations ma-
nuelles consistant & fixer les bobines a la bobineuse
et & les en enlever, de méme que leur fixation & l'en-
rouleur de bande et leur enlévement de cette ma-
chine restent nécessaires. Pour cette raison, il a
été impossible d'automatiser entidrement l'opération
compléte de formation des bobines et il en résultait
des pertes importantes de temps, de travail et de
place.

En conséquence, un but de la présente invention
est de réaliser une machine d'enrculement de bobine
capable d'effeciuer automatiquement, en continu
avec une opération d'enroulement de bobine, une
opération d'enroulement dune bande extérieure
autour d'une bobine dont le bobinage est terminé, ou
une opération d'enroulement d'une bande interne
autour d'une bobine qui se trouve dans une étape in-
termédiaire de son enroulement, et cela en incorpo-
rant un enrouleur de bande & la machine de bobi-
nage, ce qui élimine le défaut signalé plus haut de
l'art antérieur.

Un autre but de linvention est de fournir une en-
rouleuse de bobine, dans laquelle un méme méca-
nisme enrouleur de bande peut effectuer I'enroule-
ment d'une bande autour de bobines qui sont mon-
tées sur une pluralité de broches.

Un autre but de linvention est de fournir un mé-
canisme enrouleur de bande pour une enrouleuse
de bobine dans lequel des tétes porteuses de
bandes peuvent étre remplacées trés facilement ou
installées dans des orientations variées, en fonc-
tion de différents types de bobines.

Conformément & linvention, ces buts sont at-
teints par la présence des caractéres énoncés
dans les revendications indépendantes 1 et 5 an-
nexées.

Les revendications dépendantes définissent des
formes d'exécution avantageuses de I'objet de l'in-
vention.

L'embase de I'enrouleur peut étre mobile horizon-
talement et verticalement.
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Une plaque de support intermédiaire peut étre
prévue sur les supports de retenue des filieres, de
telle maniére qu'elle soit mobile verticalement. L'em-
base de l'enrouleur de bande peut étre fixée a ceite
plaque de support intermédiaite, de maniére a étre
mobile horizontalement.

Ainsi, 'opération d'enroulement d'une bande peaut
étre effectuée d'une maniére continue, les bobines
étant installées sur les broches aprés l'opération
d'enroulement des bobines. En conséquence, il
n'est pas nécessaire de disposer d'un enrouleur de
bande séparé en plus de la machine d'embobinage
comme cela était le cas jusqu'a maintenant et il n'est
pas nécessaire d'effeciuer a la main le chargement,
le déchargement et le transport des bobines entre la
machine de bobinage et l'enrouleur de bande. En
conséquence, il est possible d'effectuer de maniére
automatique une opération intégrée comportant le
bobinage des enroulements et I'enroulement de la
bande, et cela durant une période de temps courte.
En particulier, l'avantage obtenu est important
quand une bande interne est enroulée durant un in-
tervalle entre une premiére opération de bobinage
et une opération additionelle de bobinage.

Le nombre des enrouleurs de bandes est de pré-
férence limité a un ou & un nombre qui est une frac-
fion entiére du nombre des broches. Ainsi, alors
que l'embase est déplacée de maniére continue dans
la direction horizontale, une opération d'enroule-
ment de bande peut étre effectuée sur une pluralité
de broches en utilisant un jeu de mécanisme d'enrou-
lement de bande. Lorsque cet agencement est pré-
vu, il est possible deffectuer I'enroulement des
bandes sur une pluralité de broches (un nombre qui
est une fraction par un nombre entier du nombre
des rouleaux fournisseurs de bandes), ces broches
étant disposées d'une fagon serrée. On utlise & cet
effet des rouleaux fournisseurs de bandes ayant
un grand diamétre sur lesquels de longues bandes
ont été enroulées sur des bobines de"bande.

Avantageusement, on prévoit un mécanisme en-
rouleur de bande comprenant: un support de bande
ménagé sur une embase qui est mobile au moins
vers une position arbitraire dans un plan perpendi-
culaire & une broche rotative capable de recevoir
une bobine d'enroulement; une téte de support d'en-
rouleur de bande fixée & I'embase et pourvue d'un
trou; une téte d'enroulement comprenant une plaque
pour presser une bande contre une bobine enrouiée
sur un support d'enroulement, cette plaque présen-
fant une série de trous ouverts qui communiquent
avec la surface de la plaque, un prolongement, en
forme de barre, capable de correspondre avec le
frou de la téte du support de téte d'enroulement et
ayant un suceur qui est capable de communiquer
avec les trous vides, un élément de guidage de ban-
de ayant une pluralité de rouleaux et un couteau qui
est disposé dans une position adjacente & la plaque
de pression et qui est capable de s'avancer et de se
retirer par rapport a cetie plaque; et des moyens
pour permettre & la téte d'enroulement de s'engager
de fagon amovible dans le support de téte d'enroule-
ment.

Au moyen d'un mécanisme enrouleur de ce genre,
comme les tétes d'enroulement sont amovibles,
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méme si le type de bande & enrouler differe, par
exemple si la largeur de la bande ou la direction d'en-
roulement de cette bande change, il est possible de
surmonter facilement une telle situation en rempla-
gant la {éte d'enroulement ou en changeant la direc-
tion de son orientation. En conséquence, le rende-
ment opérationnel de la production est augmenté en
permettant de former des bobines d'une grande va-
riété de types en petites quantités.

Les caractéristiques et les avaniages de la pré-
sente invention apparaitront mieux sur la base de la
description détaillée qui suit et qui se rapporte & une
forme d'exécution de la présente invention et qui se-
ra expliquée également par les dessins.

La liste des figures est la suivante:

la fig. 1 est une vue en élévation frontale d'une
forme d'exécution d'une machine & enrouler des bo-
bines selon la présente invention;

la fig. 2 est une vue en plan de dessus schéma-
tique de la forme d'exécution présentée a la fig. 1
montrant une situation avant [linstallation dune
plague de support intermédiaire;

la fig. 3 est une vue en coupe latérale selon la [i-
gne [lI-ll de la fig. 1; ’

la fig. 4 est une vue en élévation frontale & plus
grande échelle d'une partie essentielle de la forme
d'exécution représentée a la fig. 1;

la fig. 5 est une vue en perspective montrant une
situation dans laquelle la partie essentielle repré-
sentée & la fig. 3 est vue de haut et en diagonale de-
puis le bas;

les fig. 6a & 6d sont des diagrammes illustrant une
opération d'enroulement de bande effectuée par la
forme d'exécution de la fig. 1;

la fig. 7 est un diagramme illustrant le mouvement
d'un mécanisme enrouleur de bande qui est en
train d'effectuer une opération d'enroulement de
bande;

la fig. 8a est une vue frontale en élévation d'une
autre forme d'exécution de la machine d'enroulement
de bobines selon la présente invention, et

la fig. 8b est une vue en élévation frontale de la
machine enrouleuse représentée a la fig. 8a mon-
trant une situation dans laquelle fa position d'instal-
lation de I'enrouleur de bande est modifiée.

Aux fig. 1 et 3, une plaque de support intermédiai-
re 300 qui sert d'élément intermédiaire pour fixer
une embase d'enrouleur de bande 400 est placée
sur une paire de supports 200 de retenue de filiéres
au moyen de coulisseaux 220 et 320 et d'un support
de coulisseaux 230, de facon & étre mobile verti-
calement. Une paire de cylindres 240 sans axe sont
installées au voisinage des coulisseaux 220 et 320.
Lorsque les cylindres 240 sont entrainés, la plaque
de support intermédiaire 300 se déplace verticale-
ment. L'embase de I'enrouleur de bande 400 est ins-
tallée sur la plaque de support intermédiaire 300 par
lintermédiaire des coulisses de guidage 330 et 430,
de maniére & étre mobile longitudinalement.

En plus, un cylindre & air 340 est installé sur la
plaque de support intermédiaire 300 et I'embase de
I'enrouleur de bande 400 est agencé de fagon a se
déplacer longitudinalement sur la plaque de support
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intermédiaire 300 lorsque le cylindre & air 340 est
entrainé.

Les supports 200 de retenue de filieres sup-
portent un organe de retenue de filieres 210 qui por-
te des filieres 211, de maniére & convertir la direc-
tion des axes de toutes les filieres 211 simultahément
de 90° et & pouvoir les déplacer transversalement,
horizontalement et verticalement, de maniére a éire
capable de varier la position des filieres 211 comme
désiré par rapport aux broches placées en opposi-
tion 100. Toutes les opérations de bobinage et d'en-
roulement de bande qui requiérent ce mouvement de
l'organe de retenue de filiéres 210 sont commandées
par une unité de commande (non représentée) et
sont effectuées par des moteurs 250, 260 et 270
(fig. 2).

La raison pour laquelle la plaque de support inter-
médiaire 300 est agericée de fagon & étre capable
de se déplacer verticalement est que les méca-
nismes enrouleurs de bande sont avantageusement
déplagables vers le haut de fagon a éviter de géner
les opérations pendant I'enroulement ou lorsque la
liaison de l'extrémité d'un enroulement est effectué.
Ce mouvement vertical de la plaque de support in-
termédiaire 300 est effectué par les cylindres sans
axe 240. En plus, la raison pour laquelle I'embase de
l'enrouleur de bande 400 est agencée de fagon &
éire capable de se déplacer longitudinalement est
que le mouvement longitudinal de I'embase de I'en-
rouleur de bande 400, combiné au déplacement ver-
tical de la plaque de support intermédiaire 300, per-
met au mécanisme enrouleur de bande d'occuper
n'importe quelle position dans I'espace & deux dimen-
sions par rapport aux broches 100. Le mouvement
longitudinal de F'embase d'enrouleur de bande 400
est effectué par le cylindre & air 340. Du fait de ce
mouvement bi-dimensionnel, 'enroulement de bande
peut étre effectué autour de toutes les bobines
montées sur les broches 100 pour lesquelles I'enrou-
lement a été terminé ou qui sont dans un état inter-
médiaire d'enroulement, en utilisant les mécanismes
enrouleurs de bande dont le nombre est une frac-
tion entiére du nombre des broches 100. En d'autres
termes, l'enroulement de bande, le coupage de la
bande et la mise en forme d'une extrémité d'une
bande enroulée sur une bobine peuvent étre effec-
tués sur deux ou plusieurs broches en déplacant le
mécanisme enrouleur de bande de la position de
I'une des broches 100 3 la position de la broche adja-
cente.

L'embase 400 de l'enrouleur de bande est équi-
pée d'un mécanisme enrouleur de bande 500 visible
a la fig. 4. Chacun des mécanismes enrouleurs de
bande 500 comporte un support de bande 510, un
support de téte d'enroulement 520 et une téte d'en-
roulement 530. En se référant aux fig. 4 et 5, un
trou 521, qui correspond a un prolongement en
forme de barre 532 de la téte d'enroulement 530, est
meénagé dans le support de téte d'enroulement 520.
En plus, un cylindre & air 522 et une plague d'entrai-
nement de couteau en forme de U 523 (fig. 4) qui est
adapté pour s'avancer et se retirer, sont montés
dans le support de téte d'enroulement 520. Une par-
tie 523b de liaison, ayant une clavette qui s'engage
dans un trou 534a du couteau 534, est ménagée sur
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chaque pointe 523a de la plague d'entrainement de
couteau 523. Cette plaque d'entrainement de cou-
teau 523 et les éléments d'engagement 523b sont en-
trainés par le cylindre & air 522 et effectue des
mouvements d'avance et de recul. A un certain
moment, un élément 524 regoit une bille (non repré-
sentée) qui correspond & une gorge annulaire 532a
de I'élément de prolongement en forme de barre 532,
de méme qu'un ressort (non représenté) qui presse
la bille conire le prolongement en forme de barre
532.

La téte d'enroulement 530 comprend les éléments
suivants: un méeanisme de guidage de bande 531
consistant en rouleaux de guidage 531a et 531c et un
rouleau de tension 531b; une plaque 533 fixée a un
élément du mécanisme de guidage de bande 531; un
couteau 534 placé le long d'une surface latérale de
la plaque 533, de maniére & éftre rétractile; et le pro-
longement en forme de barre 532 qui correspond
avec le trou 521 du support de téte d'enroulement
520 et qui comporte un mécanisme de succion & tra-
vers le frou 532b qu'it comporte.

Le rouleau de guidage 531a qui est placé a la poin-
te du mécanisme de guidage de bande 531 est capa-
ble de se déplacer librement autour d'un pivot 531d
et est pressé constamment par la tension d'un res-
sort 531e conire la surface périphérique exiérieure
d'une bande 511 supportée par le support de bande
510, de maniére & maintenir la bande 511 constam-
menten place. Les rouleaux de guidage 531a et 531c
sont capables de tourner doucement et librement
alors que le rouleau de tension 531b comporte une
friction: rotative qui est ajustable. Le rouleau de ten-
sion 531b fournit un freinage au déplacement de la
bande 511 qui passe sur lui, de fagon & conférer un
degré de tension approprié & la bande 511 qui va
étre fixée a [a surface de I'enroulement.

La plague de pression 533 est équipée d'une plu-
ralité de trous fins 533a, passant de sa surface qui
sera en contact avec la bande 511 jusqu'a son coté
arriére, et I'air, situé au voisinage de la surface de
la plague 533, est aspiré par une pompe & vide (non
représentée) a travers ces trous fins 533a et un
trou de succion 532b qui pénétre lintérieur du pro-
longement en forme de barre 532, de fagon & créer
une pression négative. En conséquence, la bande
511 peut étre aspirée et maintenue sur la plaque 533
comme on le veut.

Le couteau 534 est placé de maniére & coulisser
& travers I'éliément de guidage de couteau 535 le
long d'une surface latérale de la plaque 533. Un
trou 534a est ménagé au voisinage d'une partie su-
périeure du couteau 534 et correspond et s'engage
dans ['une ou l'autre des parties d'engagement laté-
ral gauche et droit 523b de la plaque d'entrainement
de couteau 523 en forme de U qui est enirainé par le
cylindre 4 air 522. Quand la bande 511 est coupée, la
pointe 523a de Ja plaque d'entrainement de couteau
523 pousse une partie supérieure 534b du couteau
534, de sorte qu'une lame 534c est abaissée et
coupe la bande 511 disposée dans une position hori-
zontale.

Le prolongement en forme de barre 532 est équi-
pé du trou de succion d'air 532b, décrit plus haut,
de la gorge annulaire 532a paur bloquer la bille (non

10

15

20

25

30

35

40

50

55

60

65

représentée) qui fait saillie vers lintérieur du trou
521 du support de téte d'enroulement 520, et une
gorge qui est destinée a cotrespondre & un anneau
torique élastique afin de maintenir 'tanchéité & l'air
dans le circuit de succion.

Dans cette forme d'exécution, la téte d'enroule-
ment 530 constitue une seule unité et est mantée de
fagon amovible sur le support de 1éte d'enroulement
520. Cependant, la téte d'enroulement 530 peut étre
fixée a I'embase 400 de I'enrouleur de bande.

Comme les structures et le fonctionnement des
broches 100 et de leur mécanisme d'enirainement
sont identiques & ceux d'une machine d'enroulement
de bobines conventionnelle fonctionnant automati-
quement, il ne sera pas nécessaire de les décrire et
on omettra cette description.

On va décrire maintenant l'opération d'enroule-
ment de bande selon cette forme d'exécution.

A la fig. 6a, une bobine & enrouler 110a est moniée
sur une broche 100, un enroulement 120a a déja été
formé autour de cefte bobine et le processus de
liaison de l'extrémité de Penroulement a également
été effectué. La plaque 533 est disposée dans un
plan perpendiculaire & un axe ceniral de la broche
100 (dans la situation représentée a la fig. 4) et une
extrémité 511a de labande 511 est poussée vers I'ex-
térieur dans la position de la plague 533.

Partant de cette situation comme de la situation
initiale a la fig. 7, la plaque de pression, qui consti-
tue en fait une garniture, et le couteau 534 sont re-
présentés en traits pleins pour montrer leur position
par rapport & un enroulement sur bobine 110a. Un
point P1 indique une référence de position & cet ins-
tant au voisinage de la racine de la garniture 533. A
la fig. 7, les étapes successives du déplacement de
ce point de référence sont désignées par P2, P3,
etc... jusqu'a P14 qui correspond de nouveau au
point P1.

Premierement, I'embase de I'enrouleur de bande
400 se déplace vers le bas (du point P1 & P2) et la
garniture 533 fixe I'extrémité 511a de la bande 511 &
I'enroulement 120a monté autour de la bobine 110a
(c'est la situation monirée & la fig. 6a).

Ensuite, la garniture 533 se retire (en se dépla-
gant de P2 a P1) etla broche 100 tourne dans le sens
horaire, vu a la fig. 6b, et enroule la bande 511
autour de la périphérie extérieure de l'enroulement
120a montée autour de la bobine d'enroulement 110a
(état montré & la fig. 6b).

Ensuite, la broche 100 effectue un nombre prédé-
terminé de tours et la rotation de cette broche ces-
se. Ensuite, 'embase de l'enrouleur de bande 400
se déplace dans le sens horizontal (du point P1 4 P3
a la fig. 7) et prend I'état représenté i la fig. 6c.
Dans cette étape, le cylindre a air 522 est entrainé
et le coupeur 534 s'avance & la position représen-
tée en traits mixtes & doubles points & la fig. 6c par
lintermédiaire de la plaque d'enirainement de cou-
teau 523 représentée a la fig. 4, ce qui coupe la
bande 511.

Aprés que la bande 511 a été coupée, I'embase de
l'enrouleur de bande 400 se déplace vers le bas (du
point P4 & P5 & la fig. 7) et la garniture de caout-
chouc 537 est poussée contre la bande 511b appli-
quée sur l'enroulement 120a (état de la fig. 6d). A
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cette étape, si la broche 100 a tourné un certain
nombre de tours, la bande 511b peut étre fixée & un
enroulement 120a.

Lorsque I'enroulement de bande, pour une bobine
d'enroulement 110a, est terminé, I'embase de I'enrou-
lement de bande 400 se déplace vers le haut (du
point P6 & P7 a la fig. 7) horizontalement pour arri-
ver immédiatement au-dessus d'une bobine d'enrou-
lement adjacente 110b (du point P7 & P8 4 Ia fig. 7) et
se déplace ensuite vers le bas (dupoint P8 a P9 ala
fig. 7). La garniture 533 fixe I'extrémité de la bande
511 & un auire enroulement 120b monté autour d'une
bobine d'enroulement 110b (c'est une sjtuation similai-
re & celle représentée 2 [a fig. 6a), de la méme ma-
niére que cela s'est passé pour la bobine d'enroule-
ment 110a.

Ultérieurement, la gamiture 533 recule (en se dé-
plagant des points P9 & P8) et la broche 100 tourne
dans le sens horaire, via la fig. 6b et enroule Ia ban-
de 511 autour de la périphérie extérieure de I'enrou-
lement 120b formé autour de la bobine d'enroulement
110b (état similaire a celui de la fig. 6b).

Quand la broche 100 a tourné un nombre prédé-
terminé de fois, la rotation de cette broche cesse.
Ensuite, I'embase 400 de ['enrouleur de bande se
déplace horizontalement (du point P8 a P10 & la
fig. 7) et se déplace ensuite vers le bas (du point
P10 a P11), ce qui aboutit & une situation similaire &
celle de la fig. 6¢c. Dans ceite situation, le cylindre &
air 522 est entrainé, ce qui provoque le coupage de
la bande 511 par le coupeur 534.

Aprés que la bande 511 a été coupée, 'embase
400 de l'enrouleur de bande se déplace vers le bas
(du point P11 & P12 & la fig. 7) et se déplace ensuite
horizontalement (du point P12 & P13 ala fig. 7) et la
garniture de caoutchouc 537 est pressée contre la
bande 511b appliquée & un enroulement 120b (une si-
tuation similaire a celle de la fig. 6d). Dans cette si-
tuation, si la broche 100 est tournée pour un nombre
de fours entiers, la bande 511b peut étre fixée
autour de l'enroulement 120b.

Quand I'enroulement de bande est terminé, pour
une hobine d'enroulement 110b, 'embase 400 de I'en-
rouleur de bande se déplace vers le haut (du point
P13 a P14 alafig. 7) et se déplace ensuite horizonta-
lement (du point P14 & P1 & la fig. 7) en revenant ain-
si & I'état initial. Ainsi, une opération est terminée
paut deux bobines adjacentes 110a et 110b en utili-
sant un seul mécanisme enrouleur de bande 500. Si
cet enroulement a pour but d'appliquer une bande in-
terne & une étape intermédiaire de I'enroulement de
la bobine, l'opération d'enroulement de la bobine
continue aprés l'enroulement de bande. La pointe
511ade la bande 511 est maintenue par succion de la
garniture 533 jusqu'a ce que la prochaine apération
d'enroulement de bande est effectuée.

En conséquence, l'opération consistant & pous-
ser la pointe 511a de la bande 511 vers la position de
la garniture 533 ne peut étre effectuée que lorsque
la bande 511 est initialement chargée sur le support
de bande 510 et quand la bande 511 a été remplacée
si elle avait été utilisée entierement auparavant.

On notera que, alors que ceite forme d'exécution
utilise quatre jeux de supports de bandes 510 et des
mécanismes d'enroulement correspondants, on
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pourrait aussi monter un autre nombre de mécanis-
mes. En plus, alors que le rapport des nombres de
mécanismes enrouleurs de bande 500 & celui des
broches 100 est fixé & quatre mécanismes pour huit
broches, c'est-a-dire un a deux, dans cefte forme
d'exécution, un autre rapport, par exemple un 3 trois
pourrait également suffire. En ce qui concerne ce
rapport, une valeur appropriée est déterminée en
tenant compte de [intervalle minimum enire les
broches adjacentes et du diamétre extérieur des
rouleaux de bande.

Les fig. 8a et 8b montrent une autre forme d'exé-
cution de la présente invention. A la fig. 8a, une em-
base 400a d'enrouleur de bande est placée sur une
paire de supports d'organes de retenue de filigres
200a, de telle maniére a tendre ces supports et a
étre mobiles verticalement. Cing supports de bande
510a et quatre supports de tétes d'enroulement de
bande 520a sont installés sur I'embase 400a. Une
téte d'enroulement de bande 530a est montée de fa-
con amovible sur chacun des supporis de tétes
520a. Les dispositions des supports de bandes
510a, des supports de tétes d'enroulement 520a et
des tétes 530a sont similaires & celles des éléments
correspondants représentés aux fig. 4 et 5.

A la fig. 8a, quatre des cing supports de bandes
510a, donc a l'exclusion de I'un d'eux disposé & l'ex-
trémité droite, sont chargés de bandes 511 et les
supports de tétes d'enroulement 520a correspon-
dants sont placés & droite en bas des supporis de
bandes 510a. Dans cette situation, les bobines d'en-
roulement 110 tournent dans le sens horaire, afin
d'effectuer la pose des bandes.

La fig. 8b montre un autre état de la machine d'en-
roulement des bobines représentée a la fig. 8a.
Quatre des cing supports de bandes 510a, donc &
lexclusion de lun d'eux disposé a ['extrémité
gauche, sont chargés de bandes 511. Les tétes d'en-
roulement de bandes 530a sont placées dans le
sens inverse, ayant été tournées de 180° autour
d'axes coincidant avec les prolongements en forme
de barre. En conséquence, de maniére contraire au
cas de la fig. 8a, les supports de iétes d'enroule-
ment 520a sont placés & gauche et en bas des sup-
ports de bandes 510a. Dans cet état, les bobines
d'enroulement 110 tournent dans le sens anti-ho-
raire, afin d'effectuer la pose des bandes.

La bobineuse, selon cette forme d'exécution, est
capable de produire une large variété d'enroule-
ments en petite quantiiés. Si le type d'enroulement
doit &tre modifié, par exemple si la largeur des
bandes ou la direction d'enroulement des bandes
changent, il est possible de remplacer les tétes d'en-
roulement amovibles 530a et/ou de changer le sens
de leur installation, de fagon correspondante a ce
qui est désiré.

Bien que l'on ait décrit plus haut les formes d'exé-
cutions préférées de la présente invention, ceite
derniére n'est pas limitée a ces formes d'exécu-
tions, des différentes modifications sont possibles
sans sortir de I'esprit de la présente invention.
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Revendications

1. Machine de bobinage d'enroulement compre-
nant:
une série de broches rotatives (100) capables de
supporter des bobines d'enroulements (110);
des supports (200) d'organes (210) de retenue de fi-
liéres (211) pour supporter un organe de retenue de
filidres (210) portant une pluralité de filiéres (211) ca-
pables de guider des fils vers lesdites bobines (110);
caraciérisée en ce qu'elle est également munie d'un
enrouleur de bande comprenant:
une embase d'enrouleur de bande (400) qui est ins-
tallée de maniére & éire mobile au moins verticale-
?]ent par rapport & 'organe de retenue (200) des fi-
igres;
et au moins un mécanisme enrouleur de bande (500)
monié sur ladite embase (400), ce mécanisme enrou-
leur de bande (500) comportant un support de bande
{510) capable de supporter une bande (511), un méca-
nisme de guidage de bande (631) comportant une plu-
ralité de rouleaux (531a, 531b, 531c), une garniture
en forme de plaque (533) pour presser la bande (511)
contre un enroulement (120) disposé sur ladite bobi-
ne (110) et un coupeur retractile (534) qui est dispo-
sé dans une position adjacente & cette plaque de
garniture (533).

2. Machine selon la revendication 1 dans laquelle
l'embase (400) de I'enrouleur de bande est mobile
verticalement et horizontalement.

3. Machine selon la revendication 2 dans laguelle
une plague de support intermédiaire (300) est pla-
cée sur le support de l'organe de retenue des fi-
ligres (200), de maniére & étre mobile verticalement,
l'embase de I'enrouleur de bande (400) étant montée
sur la plaque de support infermédiaire (300), de ma-
niére & &tre mobile horizontalement.

4. Machine selon la revendication 2 dans laquelle
le nombre des mécanismes enrouleurs de bande
{500) est compris enire un et un nombre entier fac-
teur entier du nombre des broches.

5. Un mécanisme enrouleur (500) de bande desti-
né & étre monté sur une machine de bobinage et com-
portant:
un support de bande (510) monté sur une embase
(400) mobile au moins vers une position arbitraire
(P1-P14) dans un plan perpendiculaire & une broche
rotative (100) qui est capable de recevoir une bo-
bine d'enroulement (100);
un support de téte d'enroulement fixé & cette em-
base (400) et pourvu d'un trou (521);
une téte d'enroulement (530) comporiant une plaque
de garniture de pression (533) capable de presser
une bande contre un enroulement (120) placé sur la-
dite bobine (110), cette plague de garniture (533)
ayant une pluralité de trous d'air (533a) qui commu-
niquent avec une surface de la plague, un prolonge-
ment en forme de barre (531) qui est capable de s'en-
gager dans le trou (521) du support de téte d'enrou-
lement (520) et qui est équipé d'un moyen de succion
d'air communiquant avec lesdits trous & air (533a),
un élément de guidage de bande (531) qui comporte
une pluralité de rouleaux (631a, 531b, 531c) et un
coupeur {534) qui est placé dans une position adja-
cente & ladite plaque de garniture (533) et qui est ca-
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pable de s'avancer et de reculer par rapport & ceite
plaque (533);

et des moyens (521, 532) pour permetire a ia téte
d'enroulement (530) de s'engager de fagon amovible
sur le support de téte d'enroulement (520).
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