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(54) Zatizeni k vyméné vélcovaci armatury

U%elem je podstatné zkrdceni doby
pot¥ebné pro vymdnu vdlcovaci armatury p¥i
soudasném sni¥enf{ pracnosti, spojené
s touto manipulaci.

Uvedeného dlelu se dosdhne za¥fzenim,
které se skldd4 ze dvou pojezdovych vozl
/2/, uppoFddanych paralelné pred vdlcova-
c{ stolicf, na nich¥ jsou upevnéna ozube-
nd vedenf{ /7/ pro posuv vytahovac{ jednot-~
ky /3/, kterd je opatfena pojezdovymi koly
/11/ a d4le dr%dkem zdchytného dilu. !

Ke stojandm /6/ vdlcovaci stolice je <

ti_J
upevnén rdm /4/ vdlcovac{ armatury, v némZ - e <;::::q:r€§ﬁ$&:—- 3
jsou upevndny nosnfky, na kterfch je ulo- \ hl N _ 1 =|J,$1 ﬁ M

%eno hornf a dolni vodftko /S/ a /5 /,
pfidem# k dolnf &4sti rdmu /4/ je pfipev-
n&n drzdk /9/, opat¥eny &Eepem.
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Vyndlez se tykd zafizeni k vyméné& vdlcovaci armatury z vélcovacich stolic, zejména
univerzdlnich stolic profilovych tratf, a ¥e3f podstatné zkrdcenf{ doby pot¥ebné pro jejf vy-
m&nu p¥li soudasném sniZenf pracnosti spojené s touto manipulacf.

Dosud je zndmd vdlcovaci armatura, kterd je bud pevn& ulofena na dolnim, pffp. na dolnim
i hornfm nosnfiku, jenZ jsou svymi konci upevnény ve stojanu vdlcovacl stolice a kde horni vo-
dftko armatury je v&t¥inou zav&¥eno na Fet&zu vyvaZovaci pdky stojanu, nebo je uchycena
v uzavieném rdmu, ktery je bodnimi stranami upevnén Zrouby k ob&ma stojandm vdlcovaci stolice
a je opatfen manipula®nimi z4v&sy, kde u téchto vdlcovacfch armatur se jejich demontd% z v4l-
covac{ stolice s ndslednou jéjI vymé&nou provdd{ pomoci manipuladnich zdvésd a jefdbu tak, Ze
nosnfky, na kterych jsou uloZeny voditka vdlcovaci armatury, p¥ipadn& rdm s nosnfky hornfho
i dolnfho voditka, se na stolici uvolni a vdlcovaci armatura se z vdlcovaci stolice pomoci
je¥dbu vytdhne, p¥i¥emZ u vdlcovacich trat{ pro vdlcovdnf malych profild se tato vyména pro-
vdd{ runég,

Nevyhodou vyie uvedené vym&ny vélcovacich armatur je to, Ze p¥i opot¥eben{ horniho nebo
dolnfho voditka t&chto armatur se tato vym&na musi prov4ddt pomoci je¥dbu a manipula&nich p¥i-
pravkl, co? je celkové velmi slo¥ité a ndro&né pro obsluhu, zejména manipulace p¥i usazovdni
voditek mezi pracovni vilce, a ddle i zna&né& &asové ndro&né, které jsou opatfeny pojezdovymi
koly 10 pro pojezd po kolejnicich, kde na té&chto pojezdovych vozech 1 a 2 jsou upevnéna ozube-
nd vedent 1 pro posuv vytahovaci jednotky 3, tvo¥ené &nekovou p¥evodovkou a elektromotorem,
kterd je opatfena pojezdovymi koly 11 pro pojezd po ozubeném vedeni 7 a v pfedn{ &4sti je ddle
opatfena drZdkem zdchytného dflu 8.

Ke stojanlim 6 vdlcovaci stolice je pomoci dchytnych desek 13 upevnén rdm 4 vdlcovaci ar-
matury ve tvaru pismene "U", v némZ jsou upevn&ny nosniky, na kterych je uloZfeno horni{ a dol-
n{ voditko 5 a é:, pfifem¥ uchytné desky 13, ovlddané nezndzorn&nymi hydraulickymi vdlci, za-
padaji do vybrdn{ vytvofenych oboustranné v rdmu 4, k jehoZ dolnf ¢4sti je p¥ipevnén dridk 9
gepu 9°.

P¥i vym&né vdlcovaci armatury zaifzenim podle vyn#lezu se vytahovaci jednotka 3 pojezdo-
vého vozu 2 pfesune pomoci elektromotoru a Znekové prevodovky po ozubeném vedeni 7 pojezdovy-
mi koly 11 smérem k vdlcovac{ armatufe, aZ zdchytny dil 8, ovlddany nezndzorn&nym hydraulickym
vélcem,se uchyt{ vybrénim za ¢ep 9~ drZdku ¢ pfipevnéného k rdmu 4, dile se uvolni hydraulickymi
vdlci tGchytné desky 13 z rému 4 a vAlcovaci armatura se vytdhne vytahovaci jednotkou 3
z prostoru pracovnich vdlcd 12 a z prostoru obou stojand 6 vdlcovaci stolice na pojezdovy viz
2, ktery se pak po koléjich p¥esune do volnéhc prostoru, naeZ na dosavadni jeho misto se
posune pojezdovy véz 1, na kterém je pfipravena novd vdlcovaci armatura pro zasunutf{ do vlco-
vaci stolice, pfi¥emZ teto zasunutf a jejf upevnéni se provdd{ opanym postupem.

V alternativnim provedeni je moZno posouvdni vytahovacich jednotek 3, a tim i vytahovdn{
vdlcovac{ armatury, provdd&t i jingym mechanickym zplisobem, ¥fet&zem, hydraulickym vdlcem apod.

Zafizgni podle vyndlezu je mo¥no vyuZit nejen u univerzdlnfch stolic, ale i u dvouvdlco-
vych stolic profilovych trati.

PREDMET VYNALEGZU

za¥f{zen{ k vym&né vdlcovaci armatury, kterd je tvofena rdmem, upevn&nym ke stojanim
vdlcovac! stolice, v né&mZ jsou upevndny nosniky, na kterych je uloZeno hornf{ a dolnf vodi{tko,
vyznadené tim, ¥e sestdvd z pojezdovych vozld /1/ a /2/, uspofddanych paralelnd p¥ed v4lcovaci
stolici, na nichZ jsou upevné&na ozubend vedeni /7/ pro posuv vytahovac{ jednotky /3/, kterd
je opat¥ena zdchytnym dilem /8/, kde k dolnf &&sti rdmu /4/ je pY¥ipevné&n drZdk /9/ s &epem
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