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Sposéb i urzqdzenie do oplotu nici rdzeniowych
Patent trwa od dnia 11 wrzesnia 1954 r.

Nitki z wlosia konskiego, uzywane np. do wy-
robu wlosianki, skladajag sie jak wiadomo
z rdzenia utworzonego z wilosia i mici towarzy-
szgcej, przy czym rdzeh ten omotany jest jedng
lub ‘dwoma dalszymi niémi,

Do wytwarzania tych wlosianych nitek stuza
znane urzgdzenia oplatajace, ktére znane sg w
dwéch wykonaniach.

W jednym wykonaniu prowadzi sie rdzen
przez wydrazone wrzeciono i w miejscu jego
wprowadzenia oplata si¢ za pomoca osobnej nici
odwijanej z cewki. Cewka ta natknigta jest
sztywno na kolec ustawiony ekscentrycznie w
stosunku do wydrazonego wrzeciona i mapedza-
ny obrotowo wok6é! wrzeciona z duzg szybko-
$cig. Owijanie nici oplotu nastepuje. przy tym
z konfica cewki, do czego stuzy prowadzenie za-
mocowame do mnoénika cewki i ktére obraca sie
razem z mig. Z powodu ekscentrycznego usta-
wienia zapasu nici oplotu ujawnia sie caly sze-
reg niedogodnosci. Na przyklad przestrzen po-
trzebna dla obrotu nos$nika cewki nie stoi w
zadnym stosunku do wielko$ei zapasu mici.
Z tego powodu musi by¢é przewidziane mniepro-

*) Wiasciciel patentu o$wiadezy}, ze twércami wy-
nalazku sa Bertram Frenzel i Manfred Welker.

porcjonalnie duza odleglo§¢ miedzy poszczegél-
nymi stanowiskami. Przede wszystkim jednak
wystepuje przy tym sita odsrodkowa, ktéra nie-
korzystnie ogranicza obroty urzadzenia. Wycho-
dzgca mnié rzucana jest przez site odSrodkowa
naprzemian ku cewce i od cewki, co daje ciggte
zmiany w jej naprezeniu. W koncu, waga cewki
z jednej strony mnoénika dla wunikniecia zlego
wywazenia musi byé wyréwnana po stronie
przeciwnej. W tym celu ustawia si¢ drugg w
identycznych warunkach pracujgca cewke, kté-
ra (jednak pracuje réwniez w takich samych
niekorzystnych warunkach.

W drugim wykonaniu zapas nici oplotu sta-
nowi jedna cewka ustawiona obrotowo na wy-
drazonym wrzecionie. Nié oplotu jest w tym
przypadku naciagnieta do obracajacego sie¢ wo-
dzika, ktéry dla rywnowagi dynamicznej posia-
da dwa skrzydetka, Réwniez w tym przypadku
powstaja nieekonomicznie duze odleglo§ci mie-
dzy poszczegblnymi stanowiskami. Wydajno$é
tego urzadzenia jest silnie ogramiczona w gléw-
nej mierze z tego powodu, ze wodzik ma réw-
niez za zadanie odwijanie nici oplotu z cewki
w miare zapotrzebowania. Ma to miejsce przez
odpowiedni -obrét, a wiec wleczenie cewki. W



tym przypadku musi byé przezwyciezony opér
tarcia miedzy cewka i oporem dla niej ma wy-
drazonym wrzecionie, Jak réwhiez bezwladnodé
cewki i przedzy. Czesto wynikaja z tego za duze
naprezenia nitki oplotu, ktéra przez to zrywa sie
lub powoduje skrecanie rdzemia. Wynikiem tego
jest nier6wnoéé wytworzonego produktu. Ekscen-
trycznie obracajace si¢ cewki wzglednie wodzi-
ki przedstawiaja w koncu niebezpieczenistwo
wypadku, co wymaga oslaniania stanowisk ro-
boczych.

Zadaniem wynalazku jest przezwyciezenie tych
wad, a polega on ma sposobie pracy, gdzie za-
pas przedzy na cewce obraca sie okolo osi rdze-
nia, a owijanie rdzenia nastepuje od géry cew-
ki. :

Postawiony cel zostaje osiggniety w ten spo-
s6b, ze zapas przedzy do owijania rdzenia sta-
nowi jedna tylko cewka ustawiona centrycznie
z-osig rdzenia i obracana jest z duza szybkoscia,
przy czym oplot mitki nastgpuje od géry cewki.

Podczas gdy przy znanych wurzgdzeniach ten
rodzaj zapasu mnici oplotu na cewce ustawiony
jest ekscentrycznie i w cato§ci obraca sie okolo
osi rdzenia, to wedlug niniejszego wynalazku
obraca sie on okolo wilasnej osi. Obrét zapasu
nitki powoduje oplot rdzemia. Dodatkowy obrét
cewki mie jest tu potrzebny, gdyz nié ciggnieta
jest od géry. Naprezenie nici wytworzone jest
_tylko przez odérodkowo tworzony balon nitko-
Wy, a nie przez ciggnienie cewki,

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku znamienne jest tym, ze na wydrazo-
nym wrzecionie prowadzacym rdzeni ulozysko-
wana jest osobno mnapedzana tulejka sluzaca
jako noénik cewki mnici oplotu, na ktérym ta
cewka 1 jest matknieta sztywno. Opisane urza-
dzenie wyréznia sie dodatkowo od urzadzen
znanych przez sw3g nadzwyczajng prostote.
~ Poza tym wynalazek dotyczy napedu do na-
rzadéw oplatajacych wlosie z oddzielonym wod
napedu wrzeciona mapedem mnadawczym i od-
biorezym, przy czym wrzeciona moga byé po-
jedynczo odlaczane i hamowane w stosunku do
swych stale bedacych w ruchu mapedéw.

Taki podzial napedu wynika stad, Ze szybko$é
obrotu wrzecion jest stosunkowo wieksza od
szybkoéci urzadzenia zasilajacego wlosiemn oraz
urzadzenia odbierajacego gotowg mitke. W ten
sposéb, przy indywidualnie wlgczanych stano-

wiskach oplotowych, unika si¢ skomplikowa-

nych czionéw przekladniowych.

W znanych urzadzeniach opisanego rodzaju
znane jest takie urzgdzenie, za pomocg ktérego
przy wylaczeniu jednego stanowiska roboczego

wylgcza sig¢ tylko naped urzadzenia -podawczego
i odbierajacego fego stanowiska od oddzielnego
walu napedowego, podczas gdy sam naped wrze-
cion obraca si¢ dalej. Wrzeciona napedzane s3
przewagnie za pomocg osobnych paskéw i za-
opatrzone 83 w odpowiednie rolki do tych pas-
kéw. Na kazdy pasek dziala rolka naprezajgca,
ktéra mozna zwalniaé gdy chcemy azeby wrze-
ciono odlgczyé od napedu. Pasek traci.w ten
spos6b swa sile napedows, przy czym jednoczes-
nie zaczyna hamowaé ustawiony na wrzecionie
hamulec szczekowy. Trudnosci powstajg przy
tym tylko o tyle, o ile odlgczone urzadzenia po-
dawcze i odbiorcze z powodu matltych obrotéw
szybko zatrzymuja sie, w przeciwiefistwie do
szybko obrotowych wrzecion. Te ostatnie nie
traca calkowicie rozpedu przez zluzowanie paska
napedowego. Dzialajg tu jeszcze sily poélizgu
przeciwdzialajace hamowaniu. Poza tym poslizg
paska przy dluzszym jego trwaniu przy zaha-
mowanym wrzecionie powoduje znaczne nagrze-
wanie sie paska i wrzeciona, nie méwigc juz
0 mebezpieczeﬂstww zeskoczenia zluzowanego
paska.

Aby przy napedzxe omawianego rodzaju uni-
kngé wskazanych mniedogodnosci przewidziane
jest na wrzecionach obok rolki napedowej réw-
niez rolka luzna, a narzad przesuwajacy pasek
dziala jednocze$nie mie tylko na urzadzenie wy-
lgczajace naped podawczy i odbiorczy, ale réw-
niez na hamulec wrzeciona tak, Zze przy prze-
rzuceniu paska na rolke luzng jednocze$nie
dziala urzgdzenie wylaczajace maped podawezy
i .odbiorczy oraz hamulec wrzecionowy, .

W ten sposéb wrzeciono po jego wylaezeniu
jest natychmiast wolne od napedu tak, ze pozo-
stajg tylko do zahamowania momenty bezwilad-
noéci. Przy wuZyciu sprezyny o odpowiedniej
twardo$ci mozna to uskutecznié w ten sposéb,
aby czas hamowania wrzecion odpowiadal czaso-
wi hamowania urzadzen podawczego i odbiera-
jacego odnoé$nego stanowiska roboczego.

Na rysunku pokazano przykladowe wykona-
nie wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie oplotowe w wi-
doku z boku, czeSciowo w przekroju.

Fig. 2—7 przedstawiajg kilka mozliwych od-
mian gliéwek wurzadzenia.

Fig. 8—10 przedstawiaja maped urzgdzenia.

Do urzadzenia oplotowego wprowadza sig od
géry wlosie 4 i nié towarzyszaca 3; wlos 4 i nié
3 tworzg rdzen podlegajacy oplotowi przez mitki
2, azeby utworzyé jedna calosé.

Zapas nici 2 oplotu stanowi jedna jedyna cew-
ka 1 ustawiona w osi rdzenia 3, 4 i obracana
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wok6l niej z duza szybkoécia. Scigganie nici 2
oplotu odbywa sie od géry z cewki 1.

Urzadzenie do oplotu nici rdzeniowych sklada
sle z wydrgzonego wrzeciona 5, na ktére nasa-
dzoma jest tulejka 6, stanowigca noénik dla cew-
ki 1, Tulejka 6 jest tu osadzona obrotowo ma
wrzecionie 5 i obraca sie¢ bedgc napedzana rolks
napedowj 10. Cewka 1 osadzona jest nierucho-
mo na tulejce 6. Nié 2 oplotu $ciggana jest z
cewki 1 od géry i doprowadzana w znany spo-
s6b do wolnego korica wrzeciona 5 i rdzenia 3, 4.
Przez obr6t tulei 6 cewka I wykonuje
obrét potrzebny do oplotu rdzenia 3, 4.
Scigganie nici 2 z cewki 1 w miare zapotrzebo-
‘wania nastepuje samoczynnie przez owijanie
nitki 3 z wlosiem 4.

Wskazane jest, aby na wolnym koncu tulei 6
byla zamocowana gléwka $lizgowa 7, majaca za
zadanie zapewnienie réwnego ukladania sie ni-
ci 2 oplotu przy wejsciu do wrzeciona. Gléwka
§lizgowa 7 obejmuje w tym celu wydrgzone
wrzeciono 5, a wilasciwie jego wolny koniec
i zaopatrzona jest w otwdr wspélosiowy z wrze-
cionem 5. Do nasadzenia nowej cewki 1 gléwka
7 musi byé zdjeta i w tym celu wskazane jest,
aby byla ona zamocowana na tulejce obrotowej
Za pomoca znanego zatrzasku, W rozwigzaniu
pokazanym na fig. 3 gléwka 7 osadzona jest na
wolnym koricu wrzeciona 5 i poza tym jest tak
uksztaltowana, ze obejmuje tuleje 6 od géry.

Wobec tego, Ze wrzeciono 5 nie obraca sie
w tym rozwigzaniju. podczas pracy urzadzenia
egléwka 7 pozostaje w spoczynku. Przy rozwig-
zaniu wedlug fig. 2 dla otrzymania tego samego
dzialania wurzadzenie jest tak pomyS$lane, ze
wrzeciono 5 i tuleja 6 1lacza sie ze soba
w miejscu wejscia nitki 2 oplotu. Podczas
pracy ni¢ 2 oplotu zostaje odrzucona na
zewnatirz w formie balonu, wobec czego zaleca
sie uregulowanie naprezenia tej nici 2. Do tego
celu stuzy pierécien 9 ustawiony miedzy wejé-
ciem nici 2 oplotu i gérnym koricem cewki 1.
Nié oplotu prowadzona jest przez pierscienn 9
do wejécia w glowce, przy czym pierScienn ten
moze by¢é nieruchomy. Dla zwigkszenia napre-
zemia mnici 2 moze byé ustawionych wiecej po-
dobnych pierécieni.

Naprezenie nici nalezy regulowaé w zalezno$-
ci od wlasciwosci tych nici. W tym celu zaleca
sie, azeby stosowano pierScien 9 w sposéb wy-
) mienny, tzn. aby w razie potrzeby moégl on byé
wymieniony mna inny pierScien 9 o innym
_keztalele, a w szczegélnosci o innych wymia-
rach. "~

W dalszym ciagu naprezenie nici moze byé
tez regulowane za pomocg Wymiennych . gié-
wek 7 o réznych ksztaltach i réznych &redmi-
cach, zwlaszcza gdy gléwka 7 posiada 'w swej
gornej czeSci pierScien 10. Pier§cien 10 jest tak
polozony. na gléwce, ze przez niego przechodzi
nié oplotu 2 na sSwej drodze do wejécia. Gléwka
7 posiada w tym celu odpowiednio uksztaltowa-
ne obraczkowe wciecie. PierScienn 10 jest wyko-
nany z surowca o takim wspé6tczynniku tarcia,
aby dziala! hamujaco na mnitkg .oplotu 2 np.
z gumy. Winien on byé réwniez latwo wymienny.

Przy rozwigzaniu wedlug fig. 5, gléwka 7
stanowi zakonczenie wolnego korhca wrzeciona
5. Jest ona tak uksztaltowana, aby przykrywala
wolny koniec wrzeciona. :

W przykladach pokazanych na fig. 6, 7 piers-
ciefi 10, np. z gumy, znajduje sie na odpowied-
nio uksztaltowanym wolnym koncu tulei 6,
przy czym w tym ostatnim przypadku tuleja 6
przykrywa wrzeciono 5. )

Wynalazek mozna oczywiscie urzeczywistnié
réwniez w inny sposéb. Mozna np, przy odrzu-
ceniu pierscienia 10 wykonaé giéwke calkowi-

.cie lub czesSciowo ze wspomnianego wyzej su-

rowca. W ‘szczegélnoSci gbérna cze$é glowki
winna byé wykonana w ten sposéb.

O ile majg byé zachowane, mna drodze od
cewki 1 do wejscia do wrzeciona, pierscienie
hamujace 9 mogg byé ome réwniez wykonane
calkowicie lub cze$ciowo z wyzej wspomniane-
g0 surowca. i

Do napedu, kazde wrzeciono 11 posiada o-
procz rolki mapedowej 12, rolke - luzng 13. Na
rolkach 12 i 13 biegnie ma przemian pasek ma-
pedowy 14. Przesuwanie tego paska nastepuje
za pomocy widelek 15 zamocowanych na drazku
16, Drazek jest tak osadzony, Zze moze sie prze-
suwaé réwnolegle do osi wrzeciona 11. Rolka
napedowa 12 posiada tarcze hamowniczy 17,
ktéra dziala za pomocg organu do hamowania
18 osadzonego na drazku 16. Urzadzenie to za-
projektowane jest tak, aby organ hamujgcy 18
gdy pasek 14 napedza rolke 12 byl w pozycji
nieczynnej (fig. 8). Jezeli za§ pasek 14 zostamie
przesuniety w dét ma rolke luzng 13, organ ha-
mujgecy 18 winien dzialaé¢ na tarcze hamowni-
czg 17. Docisk hamujacy wytwarza sprezyna 19,
osadzona na drazku 16; naciska ona ku dolowi
na kolnierz 20 znajdujacy sie na dolnym koncu
drazka 16. Przesuwanie drazka 16 w gbére naste-
puje za pomoecg dwuramienej dzwigni 21, 22
utozyskowanej ma trzpieniu 23 i wychylanej za
pomocg mimosSrodu 24, osadzonego na wale 25
ustawionym poprzecznie do osi podiuznej lawy
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‘wrzecionowej 26 i pod jej plaszczyzna no$na. Na
przednim koncu wat 25 posiada raczke 27 posred-
nio dzialajgca na widelki 15. Jezeli rgczka 27
znajduje sie w pozycji pokazanej na fig. 8 mi-
mosréd 24 dociska w do6l! ramie 21 dzwigni
dwuramiennej a jjej ramie 22 pcha drazek 16
ku gérze. Pasek 14 znajduje sie na rolce na-
pedowej 12, a hamulec 18 w pozycji nieczyn-
nej. Jezeli zas raczka 27 zostanie przestawiona
w pozydie pokazang ma fig. 9 ramie 22 dzwig-
ni dwuramiennej zwolni sprezyne 19, przez co
drazek 16 zostanie pociggniety wddél. Pasek 14
przejdzie wobec tego ma rolke luzng 13, a ha-
mulec ‘18 naciSnie na tarcze hamowniczg 17.

Na tylnym koncu walu 25 jest, jak to poka-
zano na fig. 10, zamocowany mimosréd 28 ze
skierowanym w gére drazkiem 29 poruszajgeym
za pomocy dzwigni kolankowej 30 ruchomg
‘cze$é 31 sprzegla na wale napedowym 32 urza-
dzenn podawczego i odbiorczego poszczegdlnych
stanowisk roboczych. Gdy mpasek 14 spoczywa
. na rolce napedowej 12, sprzeglo 31 jest wlaczo-
ne i za po$rednictwem kola zgbatego 33 lub na-
rzadu podobnego nastepuje naped wymienione-
2o urzadzenia podawczego i odbiorczego od:noé:
nego stanowiska roboczego. Przy przerzucaniu
paska 14 ma rolke luzng 13 sprzeglo 31 zostaje
rozlaczone i wtedy urzadzenia podawcze i od-
biorcze danego stanowiska zostajg odlaczone od
walu napedowego 32.

Ruch uchylny raczki 27 ograniczony jest za
pomocg zderzaka 34 i noska 35.

Jezeli nalezy zatrzymaé jakiekolwiek stano-
wisko robocze, przestawia sie wdéweczas raczke
27 w pozycje pokazang na fig. 9. Wrzeciono. 11
zostaje w ten sposéb odlaczome od napedu i za-
hamowane. Jednocze$nie ma miejsce wylaczenie
urzadzen podawczego i odbiorczego tak, ze te
ostatnie zatrzymujg sie, przy czym nalezy tylko
zwracaé uwage, by zahamowanie wrzeciona 11
nastapilo w czasie samozatrzymania sie¢ powyz-
szych urzadzen.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b oplatania nici rdzeniowej w szczegdl-
nosei nici z rdzeniem skladajgcym sie z mici
towarzyszacej i wlosia, za pomocg zbiornika
zapasu nici obracajacego si¢ woko6t osi rdze-
nia, znamienny tym, ze zbiornik zapasu mici
stanowi cewka (1) ustawiona centrycznie na
osi rdzenia (3, 4) i obracana wokél niej z
duzg szybkoécia, przy czym obcigganie mici
(2) oplotu ma miejsce od gory cewki (1).

2, Urzadzenie do wykonywania sposoby we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na wydrg-
Zonym wrzecionie (5) prowadzacym rdzen
(3, 4) ulozyskowana jest osobno napedzana
tuleja (6), stuzgca jako noénik szpuli (1) z ni-
cig (2) oplotu, a szpula (1) natknieta jest nie-
ruchomo na tuleje (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
Ze na wolnym koricu tulei (6) znajduje sie
gléwka (7), obejmujaca wejscie do wydra-
Zenia wrzeciona (5) i zaopatrzona w wspél-
.osiowy otwor.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 lub 3, znamien-
ne tym, ze posiada wymienng giéwke (7).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze wolny koniec wydrazonego wrzeciona (5)
zaopatrzony jest w gléwke (7) obejmujaca
od géry tuleje (6).

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, znamienne
tym, ze wydrazone wrzeciono (5) i tuleja (6)
lacza sie w miejscu wejscia nici oplotu.

7. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2—6, znamienne
tym, Ze miedzy wejSciem nici (2) oplotu i
wierzcholkiem cewki (1) ustawiony jest je-
den lub wiecej pierscieni (9), przez ktére
przechodzi mié (2) oplotu i jest w mich ha-
mowana.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienme
tym, ze pierScienn czy pierScienie (9) sg wy-
mienne. 4

9. Urzadzenie do oplotu mici rdzeniowej, a
w szczegoblnosci nici z rdzeniem z nici towa-
rzyszacej i wlosia za pomoca zbiornika zapa-

. su niei -qbrachjaéego sie¢ woké6l osi rdzenia
wedlug zastrz. 3—5, znamienne tym, ze
gléwka (7) wykonana jest calkowicie lub
czeSciowo z surowca, ktéry dzieki swemu
spétczynnikowi tarcia powoduje hamowanie
nici (2) oplotu.

10, Urzadzenie wedlug zastrz. 7 lub 8, znamien-
ne tym, ze pierscienie hamujace (9) sg wy-
konane catkowicie lub czeSciowo z surowca,
ktéry dzieki swemu wspétezynnikowi tarcia
powoduje hamowanie nici (2) oplotu.

11. Urzadzenie wédlug zastrz. 2—9, znamienne
tym, ze na wejéciu nici (2) oplotu znajduje
sie pierscienr (10), ktéry dzieki swemu spél-
czynnikowi tarcia dziala hamujgco. -

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—11, znamienne
tym, ze pierscien (10) jest wymienny,

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 lub 12, zma-
mienne tym, ze pier§ciefs (10) wykonany jest
Z gumy. o
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14,

15.

16.

17.

18.

Urzadzenje wedlug zastrz. 3—5, znamijenne
tym, ze pierscien (10) osadzony jest na
gléwee (7),

Urzadzenie wedlug =zastrz. 14, znamienne
tym, ze do przyjecia pierScienia (10) gitéwka
(7) posiada obraczkowe wyciecie.
Urzadzenie wedlug zastrz. 5 lub 6, znamien-
me tym, ze pierscien (10) zamocowany jest
na wolnym koncu tulei (6).

Naped do maszyn do oplotu nici z konskiego
wlosia z oddzielonym mnapedem urzadzenia
podawczego i odbiorczego, przy ktérym
wrzeciona mogg byé pojedynczo od tego
indywidualnego stale bedacego w ruchu na-
pedu odlgczane i hamowane wedlug zastrz.
2, znamienne tym, ze wrzeciona (11) oprécz
rolek napedowych (12) posiadaja réwnijez
rolki lume (13) i ze organ wlaczajacy (27)
widelki pasowe (15) oprécz urzadzenia po-
dawczego i odbiorczego wprowadza w ruch
hamulec (17, 18) wrzeciona (11) tak, ze przy
przerzuceniu paska (14) ma luzng rolke (13)
jednoczeénie wylaczone sa napedy urza-
dzen podawczego i odbiorczego oraz wpra-
wiony jest w ruch hamulec (17, 18).

Naped wedlug zastrz. 17, znamienny tym,
ze rolka napedowa (12) zaopatrzona jest w
tarcze hamowniczg (17) i ze narzad nastaw-
czy (16) widelek pasowych (15) posiada za-
mocowany na nim narzad hamulcowy (18),
przy czym tarcza hamownicza: (17) zmajduje

19,

- 20.

21.

22,

23.

v

sie po tej stronie rolki (12), ktéra jest zwré-
cona ku rolce luznej (13).
Naped wedlug zastrz. 17 lub 18, znamienny
tym, ze narzad nastawczy stanowi przesuw-
ny réwnolegle do osi wrzeciona drazek (16),
ktéry jest utrzymywany w pozyeji zahamo-
wania przez sprezyne (19) najlepiej o regu-
lowanym docisku.
Naped wedlug zastrz. 17—19, znamienny
tym, e nastawienie drazka (16) mastepuje
za pomocy katowo nastawczego watka (25)
wyposazonego 'w mnarzad podnoszacy (24)
i reczng diwignie (27).
Naped wedlug zastrz. 17—20, znamienny
tym, ze marzad podnoszacy (24) dziala mna
drazek (16) za poérednictwemn dwuramien-
nej dzwigni (21,22).
Naped wedlug zastrz. 17—21, znamienny
tym, ze ma 'walku (25) znajduje sie marzad
podnoszacy (28) do uruchamiania mnarzadu
wylaczajacego (31) naped urzadzen podaw-
czego i odbiorczego. .
Naped wedlug zastrz. 17—22, znamienny
tym, Zze wal (25) ustawiony jest poprzecz-
nie do osi wzdluzonej lawy wrzecionowej
i pod jej plaszczyzma no$na.
EB Wirkmaschinenbau Limbach-
Oberfrohmna

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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