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DESCRIPCION

Estuche para botellas perfeccionado convertible
en botellero apilable.
Objeto de la invencion

La presente invencién describe un estuche para
transportar un ndmero de botellas limitado a tres uni-
dades como méaximo cuya finalidad, una vez desmon-
tado el estuche, es utilizable como botellero para una
capacidad maxima de seis botellas. El sistema ofre-
ce la prestacion de transportar botellas a modo de es-
tuche protegiéndolas de las acciones mecdanicas exte-
riores (Golpes, roces,...) y a su vez la posibilidad de
componer un botellero de capacidad doble del niime-
ro de botellas que contiene al tratarse de un sistema
apilable de gran variabilidad.

Antecedentes de la invencién

El modelo que se describe difiere totalmente de
otros sistemas que funcionan para transportar botellas
unicamente (Cajas de cartén, madera o similar para un
nimero limitado de botellas) que una vez se usan, se
desechan. En ocasiones estos sistemas almacenan las
botellas pero carecen de caricter de exposicién o re-
serva en condiciones adecuadas de las botellas a modo
de bodega.

Igualmente difiere de modelos que se definen tni-
camente como botelleros para bodega ya que éstos no
pueden ser empleados para el transporte o a modo de
estuche.

Existen algunas soluciones en relacién a botelle-
ros como elementos transportables que finalmente se
usan como botelleros apilables.

Estos sistemas tienen las siguientes limitaciones
técnicas:

El sistema transportable estd constituido minimo
por tres piezas diferentes: Asa para facilitar el manejo
del elemento y la portabilidad, envase donde se depo-
sitan las botellas y finalmente la tapa que convierte el
conjunto en un estuche.

El sistema transportable apilable estd constituido
por tres piezas diferentes que complejizan el proce-
so industrial de fabricacién ya que necesitan la com-
posicioén de diferentes técnicas y materiales de pro-
duccién. Cada pieza necesita un proceso de fabrica-
cién (Moldes, materiales,...). Asi pues estos modelos
se conforman en tres procesos. También se mezclan
materiales como por ejemplo la espuma de poliestire-
no en los envases y un lazo o cordén que se introduce
como asa.

El uso de diferentes piezas para establecer el mo-
delo complejiza el montaje y desmontaje del sistema.
Tiene una forma de apilamiento convencional.

El transporte de tres botellas en estos modelos
ofrece un botellero para tres botellas. Por tanto no
existe variabilidad en el almacenaje.

Descripcion de la invencién

El estuche botellero-transportable-apilable se de-
nomina invencién por presentar innovaciones en la
técnica y disefio. Frente a otros sistemas similares, el
modelo estd formado por 4 piezas iguales dos a dos.
Presenta una simplicidad en el proceso de fabricacién
de las piezas que lo constituyen ya que se pueden rea-
lizar en un mismo material (Plastico, metal,...) y tni-
camente en dos procesos de fabricacion. La sencilla
geometria de las piezas facilita un rdpido montaje del
estuche pues la unién del sistema no radica en las pie-
zas del envase que finalmente se utilizardn como bo-
tellero sino en las piezas auxiliares que garantizan el
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cierre del modelo a modo de estuche. De esta forma
las piezas que finalmente se van a convertir en ele-
mentos de exposicién con las botellas en la bodega
carecen de uniones tipo machihembradas en los can-
tos de sus superficies, acabados que si existen en otros
modelos de utilidad. Con esta técnica se valora igual-
mente el cardcter estético del botellero. El estuche bo-
tellero transporta un maximo de tres botellas pero una
vez desmontado ofrece el servicio, de almacenar seis
botellas presentando una variabilidad de apilamiento
bidimensional no convencional.

Breve descripcion de los dibujos

Para facilitar la descripcion que se estd realizando
y con el fin de establecer una mejor, compresiéon de
los conceptos de la invencidn, se adjunta a la presente
descripcién un conjunto de dibujos con caricter ilus-
trativo y no limitativo. Se desarrolla en las siguientes
figuras:

La figura 1.- Muestra el alzado frontal del botelle-
ro. Estuche cerrado.

La figura 2.- Muestra la vista superior del estuche
botellero.

La figura 3.- Muestra el alzado frontal posterior.

La figura 4.- Muestra las vistas de la pieza auxi-
liar o véstago. Vista 1.Planta y alzado frontal. Vista 2.
Planta y alzado lateral.

La figura 5.- Muestra una seccién transversal (Li-
nea de interseccién A-B) del estuche botellero.

La figura 6.- Muestra una seccién longitudinal (Li-
nea de interseccion C-D) del estuche botellero.

La figura 7.- Muestra en perspectiva el montaje
del estuche botellero para transportar botellas. Colo-
cacién de los vastagos en los intersticios de la pieza
principal.

La figura 8.- Muestra en perspectiva el montaje del
estuche botellero para transportar botellas. Cierre del
estuche deslizando la pieza principal superior sobre
los véastagos ya acoplados en la pieza principal infe-
rior.

La figura 9.- Muestra en perspectiva el estuche
botellero completamente montado y preparado para
transportar botellas.

La figura 10.- Muestra en alzado la composicién
de un botellero con las piezas que forman un estuche
botellero.

La figura 11.- Muestra una vista en perspectiva el
apilado no convencional de las piezas que compone
un estuche botellero.

La figura 12.- Muestra en alzado la composicién
de un botellero con las piezas que forman varios estu-
ches botelleros.

La figura 13.- Muestra una vista en perspectiva el
apilado no convencional de las piezas, que compone
varios estuches botelleros.

Descripcion de una forma de realizacion preferida

El estuche botellero que se expone estd constitui-
do por dos piezas principales (1). prismaticas huecas
e idénticas a modo de recipiente y dos piezas auxilia-
res (5) iguales a modo, de véstagos que actian como
elementos de unién.

Las dos piezas principales prismdticas iguales
contienen en sus extremos un hueco en la zona de la
base (4) y otro hueco en la zona lateral central (3)
que tienen la finalidad de uso para asa. Estas piezas
contienen cada una de ellas tres alojamientos (9) para
albergar una botella en cada uno de ellos. Los alo-
jamientos (9) tienen una planta cuadrada con las es-
quinas achaflanadas y sus lados se aproximan a las
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rectas tangenciales al didmetro aproximado de una
botella. La extrusién del contorno que constituye el
perimetro de la planta de cada alojamiento conforma
las caras laterales de la pieza principal (1). Los tres
alojamientos de cada pieza principal estdn unidos en
sus vértices de tal forma que estas uniones confor-
man unos intersticios (7) donde se alojan los vastagos
(5) auxiliares de anclaje de las dos piezas principales.
Los centros de gravedad de los tres alojamientos (9)
configuran los vértices de un imaginario triangulo y
la forma de los alojamientos favorecen la condicién
apilable por encaje de piezas principales iguales (1).
En los intersticios de cada pieza principal existen
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cuatro orificios (8) que permite la penetracién de los
tetones (6) existentes en los véstagos de ensamblaje.
Estos se deslizan por los intersticios (7) deformando-
se sus caras al tratarse de un material eldstico hacia
su eje central virtual y una vez penetra el tetén (6) en
el orificio (8) existente en el intersticio (7) de la pieza
(1) retoma su estado inicial, y el vastago (5) se ajus-
ta tangencialmente a la superficie del intersticio (7)
evitando el deslizamiento del sistema por el anclaje
perforacion- tetén (2). Una vez realizada la operacién
con los dos vastagos, se produce el acoplamiento per-
fecto de las dos piezas principales.
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REIVINDICACIONES

1. Estuche para botellas perfeccionado convertible
en botellero apilable, caracterizado por estar consti-
tuido por cuatro piezas iguales dos a dos y fabricadas
en un mismo material, preferentemente plasticos reci-
clables, que ensambladas dan lugar a un estuche para
transportar botellas y desmontadas sus piezas consti-
tuyen un botellero apilable.

2. Estuche para botellas perfeccionado converti-
ble en botellero apilable, caracterizado por una pa-
reja de piezas prismadticas iguales (1) que constituye
el envase de las botellas, las cuales contienen cada
una tres alojamientos (9) para el transporte y depdsito
de las botellas donde la configuraciéon geométrica de
los alojamientos conforma unos espacios intersticia-
les (7) con perforaciones puntuales (8) donde se aloja
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por deslizamiento la otra pareja de piezas auxiliares
(5) iguales a modo de vdstagos con un sistema de te-
tones (6) en sus extremos que deformando sus caras
hacia el eje central virtual de los vastagos se deslizan
por estos espacios hasta penetrar en estas perforacio-
nes (8), adoptando las caras del vastago su estado ini-
cial con lo que favorece el anclaje y no deslizamiento
de las piezas y finalmente se obtiene un acoplamiento
perfecto de las cuatro piezas.

3. Estuche para botellas perfeccionado convertible
en botellero apilable, caracterizado porque las dos
piezas prismaticas iguales que constituyen el envase
de las botellas poseen en sus extremos unas asas con-
sistentes en un hueco en la zona de la base (4) y otro
hueco en la zona lateral central (3), creando una porta-
bilidad del sistema indistinta del hueco que se utilice.
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