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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "FUNDIDOR
DE SACO REVERSIVEL E RECARREGAVEL".
Area da invencéo

A invencao refere-se a uma placa de raspagem de pistéo para
um dispositivo de espremedura para fundidores de sacos com uma placa de
raspagem em uma soO peca apresentando um lado superior axial € um lado
inferior axial, de material elasticamente resiliente, com uma aresta de raspa-
gem radialmente exterior, continua e fechada no estado distendido da placa
de raspagem.
Antecedentes tecnolégicos

Quanto aos assim chamados fundidores de sacos, material de
trabalho sélido embalado em um saco de embalagem, como um adesivo de
fusdo a quente, em um compartimento de alojamento cilindrico de um dispo-
sitivo de espremedura em uma extremidade de emissao para material de
trabalho fundido por aquecimento é passado de um estado inicialmente soli-
do para um estado fluente, enquanto que pela extremidade traseira do saco
€ impulsionado um pistdo de espremedura no compartimento de alojamento,
de modo que o material de trabalho fundido é espremido e o saco de emba-
lagem é axialmente e gradativamente juntado na parede cilindrica do com-
partimento de alojamento. Para que seja possivel uma recarga posterior de
novos sacos de embalagem cheios com pouco atrito e sem grande trabalho
de limpeza prévio, o pistdo de espremedura € provido de uma placa de ras-
pagem. Esta tem fundamentalmente uma funcdo de vedacgao na parede de
cilindro interior e serve como raspador para material de trabalho eventual-
mente aderente a parede interna do cilindro, que tenha se inserido indeseja-
velmente entre o lado de saida do saco de embalagem e o lado interno da
parede do cilindro. Para, quando da saida do material de trabalho fundido,
possibilitar uma quantidade de emissao, isto €, dosagem, predeterminada
tdo precisa quanto possivel, &€ desejavel um pequeno valor de atrito entre a

placa de raspagem e a parede de cilindro interior. Por esse
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e outros motivos, a placa de raspagem via de regra ¢ feita de um material
elasticamente resiliente, como um plastico e especiaimente de PTFE (como
Teflon®) e também a parede interna cilindrica é revestida com um material
semelhantemente  bem  deslizante.  Distintas  temperaturas de
processamento, especialmente zonas frias e quentes em um fundidor de
sacos, conduzem a um calibrador variado da placa de raspagem em
correspondéncia a respectiva temperatura. Por isso, sobretudo em
fundidores de sacos, & dificil assegurar condigoes de forgas e vedagao
uniformes por todo o trajeto de espremedura entre a placa de raspagem e a
parede interna cilindrica.

Descrigao da Invencao

Partindo disso, a invengdo tem por objetivo alterar de tal maneira
uma placa de raspagem de pistdo que suas propriedades de vedacgao e
desiizamenio permanegarn deniiv de um Guadic predciorminade mesmo
com temperaturas de maior variagdo. Para atingimento desse objetivo, €
proposta uma placa de raspagem de pistao com as caracteristicas da
reivindicagdo 1. Segundo ela, é previsto que na placa de raspagem em seu
lado superior axial e/ou em seu lado inferior axial e/ou entre seus lados
superior e inferior axiais seja inserido ao menos um entalhe, que possibilite
uma compressdo ao menos radial da placa de raspagem, e que no ao
menos um entalhe esteja inserido, ou seja inserivel ao menos um elemento
de reposigdo expansivel.

Segundo a invengao, dilatagdes termicamente condicionadas da
placa de raspagem n3o mais atuam exclusivamente e radiaimente para fora.
Antes, os entalhes segundo a invengdo, em que se trata via de regra de
passagens da placa de raspagem entre os lados axiais superior e inferior,
permitem assim que as forgas de reagdo da dilatag&o térmica conduzam a
uma reducdo de volume dos entalhes. Igualmente é mantida uma suficiente
capacidade de expansdo radial da placa de raspagem, de modo que uma
eventual dilatacdo radial, condicionada pela temperatura, da parede interna
de cilindro continuara a ser compensada. Via de regra, ndo ha um "efeito de

memoria" nos materiais usuais para placas de raspagem. Para impedir que
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uma placa de raspagem sujeita no cilindro, depois de deformagao do ao
menos um entalhe da placa de raspagem, termicamente condicionada, perca
seu tamanho tedrico quando do novo resfriamento, isto €, ndo o recupera no
ao menos um entalhe que esta inserido ou é inserivel um elemento de
reposicdo expansivel. A combinagéo de entalhes elasticamente resilientes
da placa de trabalho com elementos de reajuste expansiveis faz com que
uma placa de raspagem segundo a inveng@o possa executar confiavelmente
sua fungado prevista mesmo apés uma pluralidade de ciclos de mudancga de
temperatura. E entdo possivel empregar uma placa segundo a invengdo de
maneira muito variada, e especiaimente formar também os entalhes de
maneira muito variada bem como empregar os mais diversos elementos de
reposicao expansiveis.

Quando um ou varios entalhes estdo usinados em forma de

vAaian A niAaan  AA rAasnAanAm nAdA ocar accim Ahtida ima madid
1UAIvo o prava A} & TUAO MUYy M (ATl AN R LI LR = ...‘3\..\.3

especialmente alta de dilatagdo radial ou compressé&o radial. Os segmentos
da placa de trabalho separados entre si pelos entalhes se estendendo
radialmente permanecem pendentes na borda externa radial. Uma
interrupcao radial da aresta de raspagem, como € usual em anéis coletores
de motores de combustdo interna €, portanto, dispensavel.

Para os elementos de reposicdo podem ser considerados
especialmente materiais elasticos como borracha; os mesmos sao
configurados, segundo uma forma de execugdo preferida da invencao,
aproximadamente da mesma foram que os correspondentes entalhes e
apresentam, de preferéncia, uma certa medida excedente em comparagao
com o entalhe na placa de raspagem. Assim, ndo apenas € garantida uma
segura retengdo do elemento de reposicao expansivel no entalhe, de
maneira simples, como também a placa de raspagem ¢é radialmente
tensionada para fora em certa medida.

Para se poder empregar placas de raspagem também com certa
medida radial excedente, a embocadura de insergdo do compartimento de
alojamento cilindrico para o pistdo portando a placa de raspagem apresenta

uma regido de introdugdo essencialmente em forma de cone.
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Quando entre um pistdo de espremedura e uma placa de
raspagem estdo previstas molas de compressdo, a placa de raspagem esta
deslocada para fora em estado de repouso sem pressdo, de modo que sao
evitados ferimentos quando da insergéo do pistdo no cilindro. No estado de
espremedura, essas molas de pressao estdo comprimidas. Também essa
solugdo é de significado inventivo auténomo.

Os componentes a serem empregados segundo a invengao,
anteriormente mencionados, bem como reivindicados e descritos nos
exemplos de execugdo, ndo estdo sujeitos em seu tamanho, configuragao,
selecdo de material e concepgdo técnica a condicbes excepcionais
particulares, de modo que os critérios de selegao conhecidos na area de
emprego podem ser irrestritamente aplicados.

Outros detalhes, caracteristicas e vantagens do objeto da
invencdo se depreendem das sub-reivindicaches hem coma na deccricdo 2
seguir do correspondente desenho e tabela, em que esta apresentado —
representativamente — um exemplo de execugdo de uma placa de raspagem
de pistéo.

Breve Descrigao das Figuras

Nos desenhos mostram:

a figura 1 — um fundidor de saco em corte axial parcial em saco
de embalagem recém empregado e cheio;

a figura 2 — 0 mesmo dispositivo apés completa espremedura de
material de trabalho fundido do saco de alojamento;

as figuras 3A/B — do fundidor de saco segundo figuras 1 e 2 uma
placa de raspagem em vista do alto bem como

as figuras 4A/B — uma forma de execug&o alternativa com placa
de raspagem elasticamente apoiada em estado sem pressao e comprimido.
Descricao Detalhada de um Exemplo de Execugao

O fundidor de saco 10 representado nas figuras 1 e 2 em duas
posicdes de trabalho compreende um compartimento de alojamento 12
envolto por uma parede interna 12A cilindrica. A parede 12B encerrando o

compartimento de alojamento 12 forma extremidades de embocadura 12C e
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12D contrapostas em sua extremidade superior € inferior em posicao de
trabalho. A extremidade de embocadura 12D inferior esta fechada com uma
placa extrema 14 apresentando varias aberturas de saida 14A. Dentro do
compartimento de alojamento 12 se encontra (fig. 1) um saco de embalagem
18 esticado, cheio com um adesivo de fusdo a quente 16. O saco de
embalagem esta estanquemente fechado em sua extremidade 18A traseira,
situada acima no desenho, e completamente aberto em sua extremidade
18B do lado frontal, situada abaixo no desenho, formando uma abertura de
emissio 18C. Essa abertura ocorre, via de regra, imediatamente antes da
insergdo do saco de embalagem 18 esticado, cheio com material de trabalho
s6lido, no compartimento de alojamento 12 de cima para baixo, isto é, pela
extremidade de embocadura 12C superior. Para tanto, o dispositivo de
espremedura 20 para o saco de embalagem 18 pode ser removido de
maneira apropriada

O dispositivo de espremedura 20 compreende um pistdo de
espremedura 22, que pode ser axialmente avangado dentro do
compartimento de alojamento 12. O pistéo de espremedura 22 dispde de
uma placa de raspagem ou coletora 24 (por exemplo, de PTFE, por
exemplo, Teflon®) e possui uma aresta de raspagem 24A continua de aresta
viva. Em combinagdo com um revestimento interno de PTFE 12E da parede
12B do compartimento de alojamento 12 pode ser obtido um deslocamento
pobre em perdas do pistdo de espremedura 22 na parede de cilindro e, com
isso, uma pressdo de compressdo em certa medida precisamente definida
sobre material de trabalho 16A na regido da zona de aquecimento inferior.

O compartimento de alojamento 12 dispde na regido de sua
extremidade de embocadura 12D inferior de um estrangulamento 40 anular.
Este, no exemplo de execugdo representado e assim preferido, é executado
como anel aplicavel de modo soltavel na extremidade de embocadura
inferior do compartimento de alojamento 12 em sua parede 12B e/ou
assentado ou assentavel sobre a placa extrema 14. Ele apresenta em seu
lado voltado para o compartimento de alojamento 12 uma parede conica,

servindo como area de vedagdo 40A. Esta atua de modo autocentrante
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sobre o saco de embalagem 18 quando de sua insergao no compartimento
de alojamento 12. Tao logo o elemento de aquecimento 30 por exemplo,
configurado em forma de anel conduz a uma fusdo na regido 16A do
material de trabalho 16, a zona de borda de embocadura 18D do saco de
embalagem 18 encosta automaticamente na area de vedagdo 40A conica.
Para tanto, via de regra, ja a pressdo lateral que o material de trabalho que
se dilata exerce sobre a pressdo de compress&o sobre a zona de borda 18D.

O pistdo de espremedura 22 € ainda equipado com uma placa
de cabega 26, que esta unida por molas de pressdo 28, que sdo guiadas
pela placa de raspagem 24, com o pistao de espremedura 22. Essa area de
secao transversal da placa de cabeca & menor do que a placa de raspagem
24, a saber, que resta uma fenda de borda 26A entre a borda externa da
placa de cabega e a parede de cilindro 12A do compartimento de alojamento
12. Essa fenda de horda 26A & de tal maneira dimensicnada Guc & placa ac
cabeca 26 pode penetrar na zona estrangulada relativamente a sua segao
transversal na extremidade de embocadura inferior do compartimento de
alojamento 12 em um trecho predeterminavel. Na posi¢do de trabalho
representada na figura 1, as molas de pressao 24 sio comprimidas sob a
pressdo do pistdo de espremedura. Quando, pelo contrario, o saco de
embalagem 18 esta praticamente esvaziado e o material de trabalho que
nele ainda resta esta fluente, pasta a pressdo das molas 28, para avancar a
placa de cabega na regido de estrangulamento e, assim, pressionar 0s
altimos restos de material de trabalho para fora do saco de embalagem,
embora a placa de raspagem 24 ndo se abaixe mais, mas sim permaneca
parada antes do inicio do estrangulamento 40.

Na figura 3A, se pode ver uma placa de raspagem ou coleta 24
em vista do alto, que apresenta aberturas 24B para as molas de pressao 28
dispostas em um circulo periférico. Além disso, se pode ver uma abertura
24C central, da qual partem em forma de raios oito entalhes 24D. Assim, a
placa de raspagem ou coleta 24 € um pouco deformavel radiaimente, isto €,
¢ compressivel e/ou radialmente expansivel para fora por pressao radial

dirigida pra o centro. Quando uma placa de raspagem ou coleta assim
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configurada é pressionada por meio de um cone de introducdo 12C’ na
extremidade de embocadura 12C superior para dentro do compartimento de
alojamento 12, a aresta de raspagem 24A encosta em seguida
estanquemente na parede interna 12A cilindrica do compartimento de
alojamento 12. Quando a se¢ao transversal do compartimento de alojamento
12 aumenta por aquecimento na regidéo do elemento de aquecimento 30, a
secdo transversal da placa de raspagem ou coleta 24 pode acompanhar
esse aumento de segdo transversal.

Devido ao coeficiente de dilatagdo térmica da placa de
raspagem ou coleta 24, possivelmente grande em comparagao com O
coeficiente de dilatacdo térmica da parede 12B do compartimento de
alojamento 12, pode ser vantajoso prover a placa de raspagem ou coleta 24
de um diametro nominal, que corresponda a temperatura ambiente em certa
medida exatamente an didmetro nominal da narede interna 124 cilindrica do
compartimento de alojamento 12. Para também se obter um bom resultado
de raspagem, quando a placa de raspagem ou coleta 24 é cada vez mais
aquecida pelo elemento de aquecimento 30, ¢ vantajoso que no entalhe
24C, 24D esteja inserido um elemento de reposicdo 25 expansivel. Um tal
elemento esta representado na figura 3B e é produzido por exemplo, de um
material elastico como borracha. Consegue-se assim que a placa de
raspagem ou coleta 24, apoés uma eventual compressdo radial inicial,
quando da cesséo das forgas dirigidas radialmente para dentro, possa se
expandir mais facilmente de novo elou que a placa de raspagem ou coleta
24, apés uma expansao radial inicial, devido ao elemento de reposigéo 25
expansivel, inserido, devido a forgas de compressdo radiais aplicadas de
fora, possa se deformar reversivelmente de volta para a medida de segao
transversal original. No total, uma placa de raspagem ou coleta 24 assim
configurada, que & de significado inventivo independente, ajuda a manter
limpa a parede de cilindro 12A interior do compartimento de alojamento e
obter um efeito vedante especialmente alto, sem que seja ferido o
revestimento deslizante 12E do compartimento de alojamento 12.

E evidente que uma placa de raspagem segundo a invengao
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pode ser empregada com sucesso com uma pluralidade de dispositivos de
espremedura e para uma pluralidade de materiais de trabalho distintos.
Assim, os materiais de trabalho n&o precisam se apresentar
obrigatoriamente em forma solida e ser passiveis de fusdo e/ou estar
embalados em um saco de embalagem. Antes, também pode ser
processado com um dispositivo segundo a invengdo um material de trabalho
pastoso & temperatura ambiente. Os entalhes para absorgdo de compressao
e os elementos de reposigao também podem ser multiplamente variados no
ambito da inveng&o.

Na forma de execucdo alternativa segundo a figura 4 A/B, entre
o pistdo de espremedura 22 e a placa de raspagem ou coleta 24 estao de tal
maneira previstas molas de compressdo 42, que mantém no estado sem
pressao (fig. 4A) a placa de raspagem e coleta 24 no estado deslocado para
fora com distancia axial do nistdo de espremedura. N¢ cstadc ac
compressao representado na figura 4B, a presséo do pistdo de espremedura
22 é transmitida para a placa de raspagem ou coleta 24 por encosto.

Lista de Referéncias

10 fundidor de saco

12 compartimento de alojamento

12A parede interna cilindrica

12B parede

12C extremidade de embocadura superior
12C’ cone de introdugéo

12D extremidade de embocadura inferior
14 placa extrema

14A aberturas de saida

16 adesivo de fusao a quente

16A adesivo de fusdo a quente fundido
18 saco de embalagem

18A extremidade traseira

18B extremidade do lado frontal

18C abertura de emissao
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22
24
24A
24B
24C
24D
25
26
26A
28
30
40
40A
42

zona de borda

dispositivo de espremedura
pistdo de espremedura
placa de raspagem ou coleta
aresta de raspagem
aberturas

aberturas centrais

entalhes radiais

elemento de reposigao expansivel
placa de cabega

fenda de borda

mola de pressao

elemento de aquecimento
estrangulamento

area de vedacgéo conica

molas de compressao
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REIVINDICAGOES

1. Fundidor de saco (10) reversivel e recarregavel compreen-
dendo:

um compartimento de alojamento cilindrico tendo uma abertura
de emisséo (18C), e

um dispositivo de espremedura axialmente deslocavel dentro do
compartimento de alojamento em diregdo a abertura de emissédo (18C), o
dispositivo de espremedura na forma de um pistdo de espremedura (22) com
uma placa de raspagem de pistéo (24) feita de material elasticamente resili-
ente, a placa de raspagem (24) tendo um lado superior (24') axial e um lado
inferior (24") axial, com uma aresta de raspagem radialmente exterior (24A)
que se estende de forma estanque ao redor da placa de raspagem em um
estado ndo tensionado,

o fundidor de saco compreendendo ainda uma zona de aqueci-
mento do lado de espremedura para fundir o material de trabalho solido na
area da abertura de emisséo (18C),

caracterizado pelo fato de que:

a placa de raspagem (24) inclui pelo menos um entalhe (24C,
24D) em pelo menos um dentre o lado superior axial e o lado inferior axial, o
pelo menos um entalhe e abertura possibilitando pelo menos uma compres-
sao radial da placa de raspagem, e a placa de raspagem (24) compreenden-
do pelo menos um elemento de reposicdo expansivel (25) que esta inserido
ou é inserivel dentro do pelo menos um entalhe (24C, 24D) ou abertura.

2. Fundidor de saco de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zado pelo fato de pelo menos um entalhe (24C, 24D) ser em forma de raio.

3. Fundidor de saco de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacbes 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que a placa de raspagem (24) in-
clui segmentos que se estendem radialmente e s&o separados entre si por
fendas de espacamento e ficam unidos ao menos em sua borda externa ra-
dial.

4. Fundidor de saco de acordo com qualquer uma das reivindi-

cacbes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que o elemento de reposicao englo-
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ba material resiliente.

5. Fundidor de saco de acordo com qualquer uma das reivindi-
cacbes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que o elemento de reposigao é for-
mado essencialmente idéntico ao menos a um entalhe e abertura.

5 6. Fundidor de saco de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagdes 1 a 5, caracterizado por compreender um cone de introdugéo (12C")
em uma embocadura de introdugdo de um compartimento de alojamento
(12) cilindrico para um material de trabalho (16), espremivel a partir do com-
partimento de alojamento.

10 7. Fundidor de saco de acordo com a reivindicagdo 1, caracteri-
zado pelo fato de que a aresta de raspagem radialmente exterior (24A) se
estende de forma estanque e continua ao redor da placa de raspagem em

estado ndo tensionado.
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