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Predmetom vyndlezu je elektroda pre bo-
dové odporové zvdranie, najmid s riadenim
pr1t1aéne3 sily podla sklonu priebehu tepel-~
nej expanzie zvaru, oo

V sdifasnej dobe je v praxi &asto potrebne
na jednom zvdracom zariadeni zvirat v rychlom
slede rdzne hrdibky materidlov.

Pri bodovom zvidrani sa toho &asu najviac
poufivaji elektrddy.tvaru zrezaného kuZela,
ktorého vrcholovy uhol je v praxi najlas-
tejdie okolo 120° a maximédlne asi 140°,
Priemer zvédranej &asti zvédracej elektrody,
to jest plocha, ktord je v priamom styku so
zvdranym plechom, sa voli podla jeho hrdbky,
najlastejsie tak, Ze je pribli¥ne rovny
priemeru zvaru, ktory treba vyrobit, Pri
zvdrani rdznych hribok plechu, pokial treba
vyrdbat bodové zvary rdzneho priemeru a tym
aj rb8znej nosnosti, treba tvar elektrddy
prispdsobit zmenenej hrdbke alebo elektrddu
vymenit,

Sd dalej zndme a obvykle pouZivané zvdra-
cie elektrody s aktivnou plochou, prichddza-
jicou do styku so zvdranym plechom, tvaru
gulového vrchlika, ktorého polomer je pribliz-
ne Umerny hrdibke zvdranych plechov. Ked sa
v8ak pouZije prili§ velky polomer, plocha
styku plechov je velkd, v dbsledku &oho sa
musi pouZit vysoky zvdraci prdid a vyrdbané
bodové zvary si nedmerne velké, Ak je polomer
zasa prili§ maly, otlalky elektrod na zvi-
ranych plechoch sd prili¥ hlboké a je obtia?-
ne alebo aj nemoZné dosiahnut bodovy zvar
o Ziadanych rozmeroch. Rozmedzie hrdbok zvdra-
nych plechov 8 danym polomerom gulovej plo-
chy nie je prili§ Z¥iroké.

Uvedené nevyhody sa vyndlezom do znaélnej
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miery odstrdnia, Podstata vyndlezu spodiva
v tom, %e elektréda pre bodové odporové
zvdranie, najmi. s rladenlm pritladnej sily
podla sklonu prlebehu tepelnej expanzie
zvaru, md svoju &innd &ast tvaru zrezaného
kuZela s tupym vrcholovym uhlom majdcim 161
ai 176°. Narastanie pritladnej sily pri
tomto sposobe sa ukondi na zdklade impulzu
odvodeného od strmosti priebehu tepelnej
expanzie zvaru,
" Cinnd &ast elektrédy majdica tvar zreza-
ného kuZela s tupym vrcholovym uhlom 161
aZ 176° je volend za dG&elom dobrého privodu
zvdracieho prudu na zaliatku zvéracieho
procesu, kedy je pritla&nd sila e¥te nizka.
Cinnd Zast elektrody je preto ukoniend
kruhovou plochou alebo gulovym vrchlikom.
V prvom pripade je kruhovd plocha dimenzo-
vand tak, Ze pri minimilnej hodnote nasta-
veného svahoveho priebehu prlclacneJ Slly je
na nej Specificky tlak 50 a% 120 N/mm2,
podla kvality materidlu zvdranych plechov
a materidlu elektrody. V druhom pripade
polomer gulového vrchlika sa rovnd 30 a% 70
nédsobku hrﬁbky najten$ieho zvdraného plechu.
Pri zvdrani sa elektrdda so zmik&ovanim
zvdraného materidlu a s narastajicou pritlaé-
nou silou zatld®a do zvdraného materidlu.
KuZelovy tvar Zinnej &asti elektrody s tup¥m
vrcholovym uhlom zaistuje to, ¥e priemer
otlatku a tym aj kontaktu elektroda-zvérany
plech je priblifne, dmerny tepelnym a defor-
mainym pomerom zviracieho refimu, volenym
s ohladom na hrdbku zvdranych plechov.
Tym je zaistend univerzdlnost poufitia elek-
trédy podla vyndlezu v znalne §irokych me=
dziach,
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Tupy vrcholovy uhol Einnej asti elektrdo-
dy md vyhodu tieZ v tom, Ze hibka otlal&ku
zostdva primerand, zhruba dmernd hribke
zvidranych plechov.

Dal3ou vyhodou tupého vrcholového uhla
je zvySend Zivotnost elektrddy. Jej otupe-
nie sa v prevadzke mierne deformuje a zabeh-
ne tak, e prakticky zmiznd rozdiely medzi
poéiatolnou udpravou jednej alebo druhe]
varianty. Po zabehnuti u% sa tvar mdlo meni
podas celej Zivotnosti elektrody.

Priklad prevedenia vyndlezu je zndzorneny
na pripojenom vykrese, kde obr. 1 predsta-
vuje &innd &ast elektrody s plochym kruhovym:
ukondenim a obr. 2 zndzorfiuje &innd Zast
elektrody ukondeni gulovym vrchlikom.

Cinnd Zast 2 elektrody 1 méd tvar zreza-
ného kufela s tupym vrcholovym uhlom majd-
cim 161 a% 1769, V prvej variante je &inmnd
gast 2 elektrody 1 ukonlend plochou 4
kruhového tvaru a dimenzovanou tak, ¥Ye pri
minimdlnej hodnote nastaveného svahového
priebehu pritiadnej sily je uwa no) Epooifickyd
tlak 50 az 120 MPa. V druhej variante je
Zinnd &ast 2 elektrédy 1 ukonZend gulovym

vrchlikom 5, ktory v &iare 7 plynule prechéd-

PREDMET

{. Elektréda pre bodové odporové zvdranie,
najmi s riadenim pritladnej sily podla sklo-
nu priebehu tepelnej expanzie zvaru, vyzna-
gujica sa tym, Ze jej #innd Zast /2/ méd tvar
srezaného kufela s tupym vrcholovym uhlom
/3/ majidcim 161 aZ 176°.

2. Elektroda podla bodu 1, vyznalujica
sa tym, e jej Zinnd last /2/ je ukonlend
plochou /4/ kruhového tvaru, dimenzovanou

4

dza do kufela &innej Zasti 2 elektrody 1.

Polomer gulového vrchlika 5 je 30 az 70
ndsobkom hribky najten8ieho zvdraného plechu.
Podla vynilezu boli vyrobené elektrody
v prvej variante tak, Ze &innd gast 2 elek-

trody 1| mala tvar zrezaného ku¥ela s tupym
vrcholovym uhlom 1700, Celnd plocha 4 kruhové-
ho tvaru bola dimenzovand tak, Z%e pri mini-
mélnej hodnote nastaveného svahového prie-
behu pritla&nej sily bol mna nej gpecificky
tlak 70 MPa. Pri zvdrani sa to prejavilo
tak, e priemer otlalku polas zvdracieho
procesu § rastom pritla&nej sily a s ohrevom
zvirandho miesta narastal. Konelny priemer
bol pribliZne tumerny dlZke pouZitého Easu
a teda primerany hrdbke zvidranych plechaov.
Priklad prevedenia vyndlezu podla druhej
varianty bol prevedeny tak, Ze &innd &ast
2 elektrddy 1 bola ukonend gulovym vrchli-
kom 5, ktorého polomer 6 bol 50 ndsobkom
najtendieho zvareného plechu, to teda &inilo
0,5 mm x 50 = 25 mm. Pri zvdrani sa to pre-
iavilo rovnakym efektom ako v priklade pre-
vedenom podla prvej varianty s tym, ze dno
otladku elektrody vo zvédranom plechu bolo
oblé a tedy vzhladnejZie.

NALEZU

tak, e minimdlnej hodnote nastaveného sva-
hovélho priebehu pritla&nej silz je na nej
Zpecificky tlak 50 aZ 120 N/mm4,

3. Elektréda podla bodu 1, vyznalujdca sa
tym, %e jej &innd Cast /2/ je ukonend gu-
lTovym vrchlikom /5/ o polomere /6/, ktory
sa rovni 30 a% 70 ndsobku hrdbky najten¥ie-
ho zvdraného plechu.
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