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Spésob vyroby predmetov z Yahendho a
si¥asne mék&eného polyvinylehloridu.Uie-
lom vyndlezu je vyroba predmetov z Iah-
geného a si¥asne mik¥endho polyvinylchlo-
ridu technolégiou vytlddania a vstrekova~
nia.Tento el sa dosiahne tak,Z%e zmes
suspenzného alebo blokového PVC, obsahu-
Jica mastivé, plnivé, stabilizdtory, ak-
tivdtory rozkladu naddvadiel, a pripadne
pigmenty sa za sifasnej pritomnosti nadi-
vadiel, zmidkIovadiel a modifika&nych pri-
sad vytld4&a pri teplotdch spracovania

130 a% 220 °C. Takto vyrobené predmety
moZno vyu#it v rdznych oblastiach prie-

myslu 1 v po¥nohospodédrstve,
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Predmet vynédlezu sa tyka vyroby predmetov z Yahdeného a sdlasne m#kdeného polyvinyl-
chloridu (dalej len PVC), pouZitim jednoduchych technoldgif spracovania, ako sd napr. vy-

tld&anie a vstrekovanie.

Klasicky sp8sob vyroby predmetov z Tahdeného, mék&eného PVC spo¥iva v priprave pasty
na béze emulznéhc PVC s obsahom nadivediel, ktorej spracovanie vy%¥aduje zvld3tne zariade-
nia a technoldgie. Mik¥ené vyrobky na bdze suspenzného, prip. blokového PVC, ktoré sa vy-
rédbajd klasickymi technoldgiami, napr. vytlddanim alebo vstrekovanim, obsahujy zvy&ajne
maximélne 50 hmot. dielov zm#k¥ovadla na 100 hmot. dielov PVC, aby bolo moZné pre spraco-
vanie poufit aglomerét, alebo granulét zmesi PVC, pri¥om vyroba Tah¥enych vyrobkov z tak-

to uzko m#kdenych zmesi neméd v podstate technicky zmysel.

Postupom podYa tohto vynédlezu vdak moZno vyrébat predmety z Yah&endho, msk&eného PVC
jednoduchymi technologickymi postupmi, napr. vytlédanim, pridom vgchodiskovym materislom
pre vyrobu tyehto predmetov je vysokom#k&end, prdskovéd zmes suspenzného alebo blokového
PVC.

Spdsob vyroby predmetov z lahleného a si&asne mék&eného PVC sa s vyhodou vytlé¥anim
podYa vyndlezu uskutoliiuje tak, Ze zmes suspenzného a/alebo blokového polyvinylchloridu
8 vysokou poréznostou Sastic a o K-hodnote 60 aZ 75, s vyhodou 70 a% 75, obsshujdica masti-
vé, pinivd, s vyhodou mikrojemny uhli&itan vépenaty v mno#stve 5 hmot. d. na 100 hmot. d.
polyméru, stabilizétory a aktivatory rozkladu naddivadiel na bdze anorganickych a/alebo or-
ganickych soll kovov v mno¥stve do 5 hmot. d. na 100 hmot. d. polyméru, a/alebo pigmenty,
8a za sifasnej pritomnosti naduvadiel, s vyhodou azodikarbonamidu v mno%stve 0,1 a% 0,2
hmot. d. na 100 hmot. d. polyméru, zmiikdovadiel, s vyhodou esterového typu v mnoistve 50
a% 100 hmot. d. na 100 hmot. d. polymé;u a modifikadnych prisad, s vyhodou akrylétov, vy-
t1&%a pri teplotdch spracovania 130 °C af 220 °C, s vyhodou pri teplote 150 .

Ako zdkladny materidl pre vyrobu predmetov 2 Tanh&eného, mbkeného PVC sa pouZije sus-
penzny a/alebo blokovy PVC s vysokou poréznostou dastic, ako stabilizétory sa 8 vyhodou
pouijd bézické sirany a/alebo bdzické stearany olova, ktoré zdrovel mbé%u pSsobit ako ak-
tivétory rozkladu nadivadla, ako mastivé sa pou?ijd napr. stearin, parafiny alebo montén-
ne voeky. Vo forme zm#k&ovadiel mo%no s vyhodou pou?it hlavne esterové zm#k&ovadld, napr.
dioktylftaldt, Plnivom mé%e byt mikromlety, povrchovo upraveny uhlifitan vépenaty a v pri-
pade potreby mo¥no poufit aj pigmenty na zafarbenie predmetov. Ako naddvadlo mo%no pouZit
azodikarbonamid a ako modifika¥nd prisadu napr. pre zlepdenie spracovatelnosti, sypkosti,
zmesi, a zlepSenie procesu napenenia mo¥no aplikovat modifikétor na béze akryldtov v mnoi-
stve napr. 5 hmot. d., priom zmes sa zamieda s vyhodou na rychlobeznej fluidnej miedalke
a kone&nou teplotou mieSania napr. 95 9: g po ochladeni napr. na 40 9¢c sa ziska sypkd zmes,
ktord je moZné spracovat bud priamo vytl&danim algbo granulovat a potom spracovat napr.

vstrekovanim na Yah&ené a si¥asne mik¥ené predmety pri teplotéch spracovania, neajlepdie
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pri teplotéch 150 %,

Vyhodou uvedeného spdsobu vyroby predmetov z lah&eného ; sulasne mék&eného PVC je
mo¥nost pou¥itia jednoduchych technologif spracovania, ako' je napr. vytléfanie alebo
vstrekovanie, prilom ako vychodiskové zmes sa pou¥ije vysokom#klend praS8kové a sypkd zmes.
Vyrobené predmety sa vyznaduji nizkou tvrdostou a mernou hmotnostou, vysokou pruZnostou

a si%asne TahSenim i ni%&{mi materidlovymi ndkladmi.

Priklad 1

Na rychlobeZnej fluidnej mie3alke sa pripravi suchd zmes o zloZeni 100 hm. d. suspen-
zhého PVC o K - hodnote 71 s vysokou poréznostou dastic, 2,5 hm. d. stabilizdtora obsahu~-
jiceho tribdzicky siran a dibdzicky stéaran olovnaty a stearan vépenaty a mastivé na bdze
parafinickych voskov, 5 hm. d. mikromletého uhliditanu vépenatého ako plniva, 80 hm. d.
dioktylftalétu ako zmBkovadla, 5 hm. d. polymetylmetakryldtu ako modifika¥nej prisady
a 0,5 hm., d. nadivadla azodikarbonamidu, pridom zmes sa mieSa a% do dosiahnutia teploty
95 °C a potom sa ochlad{ na 40 °c. 2 hotovej prdskovej zmesi sa vyrobi plochy profil
obdI¥nikového prierezu na jednozévitovkovom vytlddacom stroji pri teplotdch 150 °C, 165 °c,
175 °C, 185 °c nastavenych v jednotlivych zonach stroja podnidc od nésypky a na hubiei
180 °C. Takto pripraveny profil mé mernd hmotnost 850 kg/m3 a tvrdost 60 ShA.

Priklad 2

Zmes pripravend ako v priklade 1 sa vytlé¥a na dvojz&vitovkevom vytl&dacom stroji hu-
bicou obdI%nikového prierezu pri teplotéch 140 °c, 160 °c, 160 °C, 150 °C, 160 °C nastave-
ngch v jednotlivych zdnach po¥niéc od ndsypky a na hubici 155 °C. Takto pripraveny profil
né mernd hmotnost 870 kg/mS a tvrdost 58 Sha.

Priklad 3

Zmes pripravend sko v priklade 1 sa valcuje na dvojvalcovom kalandri pri teplote
130 °c do opésania valcov a ndsledne sa lisuje pri teplote 150 °a po dobu 5 min. Takto
pripravend doska mé mernt hmotnost 820 kg/m3 a tvrdost 54 ShA.

Priklad 4

Na rychlobeZnej fluidnej mieSadke sa pripravi suchéd zmes o zloZeni 100 hm. d. suspen-
zného PVC o K-hodnote 70 s vysokou poréznostou &astic, 2.0 hm. d. stabiliz&tora obsahuju-
ceho bézické sirany a stearany olova a mastivd na béze kyseliny steébcvej a parafinov, 5
hm. dielov mikromletého uhlilitanu vépenatého ako plniva, 95 hm, d. dioktylftaldtu ako
zmbk&ovadla, 5 hm. d. polymetylmgtakryldtu ako modifikadnej prisady a 0,5 hm, d. nadidvadla
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azodikarbonamidu, prifom zmes sa mie3a a% do dosiahnutia teploty 90 °C a potom sa ochladd{
na 40 °C. Zo zmesi sa vyrobi plochy profil obdiZnikového prierezu na dvojzévitovkovom vy~
tld&acom stroji pri teplotéch 140 °C, 160 °C, 160 °C, 170 °C, 150 °C, nastavenych v jed-
notlivych zdnach stroja po&ndc od ndsypky a na hubici 140 %¢. Takto pripraveny profil mé
mernd hmotnost 830 kg/m> a tvrdost 49 Sha.

Priklad 5

Zmes pripravend podla prikladu 4 sa vstrekuje na vstrekovacom stroji do dvojnésobnej
formy pri teplotéch 170 °C, 170 °C, 180 °C na pésmach po¥nic od ndsypky a na &pitke 190 °C,
forma 40 °C. Takto ziskané ploché kruhy majd tvrdost 46 ShA a mernyd hmotnost 820 kg/m3.

PREDMET VYNALEZU

Sp8sob »yroby predmetov z Ysh&eného a silasne mbk¥eného polyvinylchloridu, s vyhodou
technoldgiou vytlédania, vyznadujici sa t}m, %Ye zmes suspenzného a/alebo blokového polyvi-
nylchloridu 8 vysokou poréznostou &astic a o K~hodnote 60 a% 75, s vyhodou 70 aZ 75, obsa-
hujdca mastivd, plnivd, s vyhodou mikrojemny uhlid¥itan vépenaty v mnoZstve 5 hmot. dielov
na 100 hmot. d. polyméru, stabilizdtory a aktivdtory rozkladu naduvadiel na béze anorga-
nickych a/alebo organickych solf kovov v mnoZstve do 5 hmot. d. ne 100 hmot. 4. polyméru,
a/alebo pigmenty sa za silasnej pritomnosti nadivadiel, s vjhodou azodikarbonamidu v mno%-
stve 0,1 a% 2,0 hmot. d. polyméru, zmék¥ovadiel, s vyhodou typu esterov v mnoZstve 50 a%
100 hmot. d. na 100 hmot. d. polyméru a modifikadnych prisad, s vyhodou akrylétov vytléla
pri teplotdch spracovania 130 %c a% 220 °C, s vyhodou pri teplote 150 .

Cena 2,40 Kés : S TZ 6/70
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