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RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

septembre 197 Monsieur le Ministre
. de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes

. _'Service de la Propriété Industrielle

LUXEMBOURG

------ La-sociétd dite: FRIED. KRUPP. Gesellschaft mit bess

- (1)

..... Zafiung,.Altendorfer Strasse Jo3, 2 4300 ESSEN. 1, ARG
~Fédérale,-représentie.par Monsisur Jacgues de. Hu;s "agis?”w(m
-gant.en.gualité de mandataire .

dépose..... ce dix=sept.septembre.l9c0.soixante~dix-nenf. . . @
3 ....15..... heures, au Ministére de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes, a Luxembourg:

1. Ja présente requéte pour I'obtention d’un brevet d’invention concernant :

“Verfahrergerbesserung. der. L8tbarkeit. von. Hartlegierungen'. @
déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
e ) o LNorzE0 (3)
2. 1a délégation de pouvoir, datée de ..ESSEN e .lo.mal 1979
3. 1a description en langue allemande de Yinvention en deux exemplaires ;
YN &Y A planches de dessin, en deux exemplaires ;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de PEnregisirement & Luxembourg,
le 17 .septembre. 1979
revendique pour la susdite demznde de brevet la priorité dune (des) demande(s) de .
(6) brevet déposée(s) en (7) ...Allemagne Fé&dérale
le ...18..septembre..1978...(N0.. P.28.40.608.8) ®
au nom de ...la.déposante @

élit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg —

..35,..b1ld...Royal (10)

sollicite 1a délivrance d’un brevet d'invention pour T'objet décrit et représenté dans les annexes

susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance & ... // ........................... mois.

TR,

-La susdite demande de brevet @’invention a été déposée au Ministére de I’Economie Nationale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Industrielle a a Luxembourg, en date du:

17 septembre 1979

IL. Procés-verbal de Dépot

Pr. le Ministre
de I'Economie Nationale des Classes Moyennes,

“-n.'.'. i
Fes, b
£ ¢ 7
R S
% my ﬁ%
A 83007 ’cg "v;:;-': .%Q

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) »3' a lieu «represente par .:» agissant en ualité mandataire — (3) date du
dépdt en toutes lettres — (4) titre de 1’.mmﬁzgx — (5 no-ns et adresses — (§) bre»et,’cenrf' at d'addition, modéle d'utilité
— (7) pays — (8) date -— (9) déposant ongn}‘aa:e,,__imradresse — (11) 6, 12 ou 18 mois,
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Betr. :

D. 50.591

BEANSPRUCHUNG  DER ~ PRIORITAT

T S S B S At el

der Palent/@ly/ - Anmeldung

L T

In: DER BUNDESREPUBLIK DEUI'SCHLAND

L

N o s,

Vom: 18. SEPTEMBER 1978

PATENTANMELDUNG

in

Luxemburg

FRIED. KRUPP Gesellschaft mit beschrinkter Haftung

“Verfahrensverbesserung der LOtbarkeit von Hartlegierungen
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FRIED. KRUPP GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTZR HATTUNG
in BEssen

Verfahrensverbesserung der Liotbarkeit von Hart-

legierungen

~

Die Erfindung betr: °ft ein Verfahren zur Verbesserung
der Ldtbarkeit von Hartmetallen, die aus mindestens
einem der Bindemetalle Zssen, Kobalt oder Nickel, ins-
besondere Kobalt, sowie aus einem oder mehreren Car—
biden und/oder Nitriden der Elemente Titan, Zirkonium,
Chrom, Molybddn, Hafnium, Vanadium, Niob, Tantal oder
Wolfrem bestehen.

Hartmetallteile werden fiir viele Anwendungszwecke in
der spénabhebenden und “spanlosen Formgebung mit Nicht—
hartmetallen, d.h. in der Regel mit St&hlen, durch ILd-~
ten mit verschiedenen Loten verbunden. Als Beispiele
seien HartmetallzZhne fiir Sigen, Hartmetallplatten fir
Bohrer, Dreh~, Fris—-, Hobel-, Scehnitt-, Stanz- und Ab-
scherwerkzeuge sowie Filhrungs— und Umlenkelemente ge—
nannt.

Bei der Herstellung der genannten Werkzeuge bzw. Werk—
zeugteile durch Ldten wirkt sich die schlechte Benetz—
barkeit des im Harimetall enthaltenen Carbidanteils

stérend aus. Dazu kommen unterschiedliche Oberflichen—

- zustdnde der Hartmetalle, die infolge des Sinterprozesses
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entstanden sind. Zur Uberwindung dieser Schwierigkeiten
ist man dazu ilbergegangen, die zu 18+tenden Teile elekiro—
lytisch zu vernickeln bzw. zu vercobalten. Damit erreicht
man eine bessere Benetzbarkeit des Hartmetallkdrpers.

Den gleichen Zweck wie Nickel bzw. Cobalt erfiillen auch
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andere als Bindemittel im Hartmetall voriandene sowie

alle anderen gut lotbaren Metalle. Nach der DE-AS 25 02 275
soll das Metall durch galvanische Abscheidung aus einem
Sulfamatbad des entsprechenden Metalls,durch Aufdampfen
mittels Elektronenstrahlverfahren oder durch Abscheidung
aus einem Losungsmittel aufgebracht werden.

Die geschilderten Verfahren besitzen Jedoch mehrere Nach-
teile. Neben den teilweise sehr hohen Herstellungskosten,
die beim Galvanisieren oder beim Aufdampfen mittels Elek~
tronenstrahlverfahren entstehen, wirken sich die vom Sin—
tern herrithrenden unterschiedlichen Oberflichenzustinde
nachteilig bei der Auftragung eines Bindemittels aus.
Nicht zu vergessen sind gesundheitliche Gefahren, die bei
der Verdampfung von Nickel drohen, sei es durch den Dampf-
druck Uber dem Wickelbad oder durch die Dempfentwicklung
beim Loten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verighren
zu schaffen, das die geschilderten Nachteile nicht be—
sitzt und die Lotbarkeit von Hartmetallen erhsht.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB8 das Hartmetall vor

dem Loten einer elektrolytischen Behandlung in einer alka-
lischen IOosung ausgesetzt wird. Die elektrolytische Behand-
lung bei anodischem Potential findet zweckmiBigerweise in
einer handelsiiblichen Galvanisiertrommel statt. Als Lauge
verwendet man bevorzugt Kaliumhydroxid, da sich die gebilde—
ten Abbauprodukte darin gut 1dsen. Aber auch andere alka-—
lische L¥sungen (z.B. NaOH, Na, 00, KZCOB) und/oder kom—
plexbildende Substanzen sind geeignet. Die angelegie Span—
nung bzw, Stromstédrke sind dem jeweils zu behandelnden
Hartmetall anzupassen. Das Verfahren wird vorteilhafter—
weise so angewandt, daf die Dicke der carbidfreien Ober—
fl%gpepsphicht 0.1 bis10/mmbetrégt.
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Der Vorteil des erfindungsgemiBen Verfahrens gegeniiber
den bisher angewandten liegt darin, daB unterschiedliche
Oberfléchenzustinde als unvermeidbare Folge des Sinter—
prozesses keine negativen Auswirkungen haben und eine
gesundheitliche GefZhrdung durch karzinogene Stoffe aus-
geschlossen ist. Weiterhin 138t sich dieses Verfahren
duBerst kostenglinstig durchfiihren, da ein Verbrauch von
teuren Metallen entfallt.

Die griBere Benetzbarkeit der Hartmetalloberfliche wird
bei Anwendung des erfindungsgemiBen Verfahrens nicht
durch Zwischenschichten sus z.B. Nickel oder Cobalt,

also eine Netallanreicherunz der Oberfldche, sondern
dadurch erzielt, daB der Oberflichencarbidanteil ver-—
ringert wird., Durch das Herauslidsen der Carbidphase

wird die fiir die Haftung zur Verfiigung stehende Ober—
fléche vergriBert. Uberraschenderweise verlier:t die frei—
gelegte Hilfsmeballschicht des Hartmetalls itrotz der Ver—
ringerung des Carbidanteils nicht ihre Bindung zum Hart-—
metall., Es kommt nicht etwa zu dem "AbreiBen" der Ober—
flachenschichten bei mechanischer Belastung. Die Erklirung
hierfiir dlirfte u.a. in der auftretenden Oberflichenver—
groBerung des Werkstoffes liegen. Beispielsweise werden
zehn Hartmetall~-Bohrerplatten entsprechend DIN 8010 nach
der Erfindung in einer 4N Kalilauge bei eiwa 20°C einer
elektrolytischen Behandlung unterzogen und gelotet und
mit zehn weiteren Proben verglichen, die nach dem bisher
bekannten Verfahren vernickelt und geldtet worden waren.
Die aus den je zehn Proben in 6 Versuchsreihen gemesseé
nen Abscherfestigkeiten ~ die der folgenden Tabelle zu
entnehmen sind -~ gzeigen eine deutliche Verbesserung bei
den nach der Erfindung behandelten Proben.



Abscherfestigkeit in N/mm2

(Mittelwert aus 10 Proben)

Versuchsreihe  Ausgangsstand vernickelst errindungsgemnifBes

. Verfahren
1 202 285 338
« 2 - 219 287
"3 245 253 308
4 - 323 395
5 - 223 272
6 - 176 272
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Anspriiche:

Verfahren zur Verbesserung der Lotbarkeit von
Hartmetallen aus mindestens einem der Bindeme—
talle Eisen, Kobalt oder Nickel sowie aus einem
oder mehreren Carbiden und/oder Nitriden der Ele—
mente Titan, Zirkonium, Hafnium, Vanadium, Hiob,
lMolybd&n, Chrom, Tantal, Wolfram, dadurch gekenn—
zeichnet, daB das Hartme$all vor der Lotung in
einer alkalischen Losung elektrolytisch bei ano-
dischem Potential behandelt wird,

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine geeignete alkalische und/oder komplex—
bildende Losung verwendet wird.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 2, dadurch gekenn—

zeichnet, daB eine carbidfreie Schieht nit einer
Dicke von 0.1 bis 10 /um hergestellt wird.
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