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Wynalazek niniejszy dotyczy stopow,
a gléwnie sporzadzania metalicznego po-
taczenia, ktéreby posiadalo maly cigzar
jednostkowy, przy pewnej wytrzymatosci,
jak réwniez stopéw, ktére sg znane i uzy-
wane w handlu.

Przy fabrykacji skrzyn korbowych i
tlokéw do motoréw spalinowych, két tar-
czowych, plyt dennych, : komér odczy-
szczalnikéw ssacych, naczyd kuchennych,
czeSci maszyn i modeli i do wielu innych
celéw nalezy stosowaé metal lany, odzna-
czajacy si¢ wytrzymaloscia i malym cigza-
rem, przyczem jednak metal ten winien
by¢ latwy do obrébki. Najbardziej znanym
i stosowanym do tego celu jest metal zna-
ny pod nazwa ,metal Nr 12", zawierajacy

okolo 92 czesci glinu, 8 czeSci miedzi, a
niekiedy jeszcze nieco Zelaza. Ten metal
zasadniczo posiada wytrzymalosé na roz-
cigganie okolo 1200—1900 kg/cm? przy
wydtuzeniu od 1 do 15% i kosztuje przy
dzisiejszych cenach jego skladnikéw (gli-
nu 66 centéw, a miedz 40 centéw za kg) o-
kolo 600 dolaréw za tonne.

Niniejszy wynalazek polega na wyro-
bie stopu, ktéry daje si¢ tak latwo odle-
waé, jak kazdy inny dotychczas . znany
stop glinu, posiada takie maly spétczyn-
nik rozszerzalnos$ci przy wysokiej tempe-
raturze, jak kazdy inny stop glinu i przy-
tem malo si¢ kurczy przy stygnieciu; po-
siada on wigkszg wytrzymalo$é na rozcia-
ganie i wigksza zdolnos¢ wydluZenia, niz
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kazdy inny znany stop glinu, ktéry posia-
da taka sama gestos¢, daje sie tatwo obra-

- biaé i jest tariszy, daje dobre odlewy w -

szerokich granicah temperatur odlewanla
Dalsze dodatnie strony wynalazku wy-
szczegblnione bedg ponizej.

Niniejszy stop odznacza si¢ tem, ze
zawiera wigcej niz 80% glinu stopionego z
co najmniej 5% krzemu, do czego moga je-

szcze by¢ dodane male domieszki innych

metali, o cigzarze. atomowym powyze]
60, nie powinny one ‘jednak wynosi¢
wiecej niz 2% calego stopu. Czy wyzej

wspomniane metale sa dodane czy tez nie,

nie przedstawia to istotnego znaczenia, za-
sada lezy w tem, zZe glin polaczony zosta-
je z wyzej wspomniana, stosunkowo wiel-
ka iloscia krzemu, a dalej jeszcze, ze stop
zawiera glin i krzem w stosunku okolo 7:1,
bez wzgledu na to, czy w nim istnieja ma-
te domieszki innych metali, czy nie, albo-
wiem kazZde polaczenie, skoro ma zawar-
to$¢ krzemu pomiedzy 8 a 15%, jest uzy-
teczne. Dotychczas przyjmowano, Ze naj-
wicksza ilosé krzemu, ktéra moze zawieraé

glin, wynosita okoto 5%, dzicki za$ ni-.

niejszemu wynalazkowi stop glinu moze
zawiera¢ od 8—15% krzemu, przyczem
daje dobre rezultaty.

Niniejszy stop wedlug wynalazku ni-
niejszego, zawierajacy glin z metalicznym
krzemem, w gatunkach uzywanych w han-
dlu, zawiera okoto 10% zanieczyszczer,
gléwnie kwas krzemowy, karborund, krze-
mian zelaza, krzemian wapna, glin i zela-
zo. Wedlug nowego sposobu stapia sie w
tyglu najpierw 1 cze$é tego materjalu z 4
czeSciami glinu, a skoro mieszanina ta jest
dobrze stopiona, wlewa si¢ ja albo do
drugiego tygla, albo do form blokowych,
w celu usuniecia niemetalicznych zanieczy-

szczen, ktére wewnatrz tygla osiadaja ja-

ko skorupa. Nastepnie dodaje si¢ do tej
mieszaniny reszte glinu, a mianowicie w
stosunku pomiedzy 25 a 50% ; gdy sie do-
da mniej-niz 25% - glinu, stop bedzie bar-

dziej kruchy, przy dodaniu za$ wiecej niz
50% stop bedzie miekki. Zasadniczo doda-
je sie okolo 33% glinu do 66% pierwszej
mieszaniny, przez co powstaje poprzednio
wspomniana mieszanina o 7 czesciach gli-
nu i 1 czeéci krzemu.

Dobry bedzie stop wtedy, gdy sie go
natychmiast odlewa; odznacza sie on wte-
dy budowa gruboziarnista, przetomem
ciemnym i krystalicznym i posiada przy-
tem niezle fizyczne wlasnosci.- Wytrzyma-
to$¢ na rozciaganie lezy pomiedzy 1060—
1270 kg/cm?, wydluzenie 114 do 11%%.
Przed odlaniem w gotowa forme stop ten
traktuje si¢ w temperaturze, lezacej po-
wyzej jego punktu topliwo$ci, metalicznym
fluorkiem lub kombinacja fluorkéw, w kté-
rych musi byé przynajmniej jeden fluorek
alkaliczny, np. fluorek sodu, fluorek po-
tasu, fluorek litu, sam albo zmieszany np.

.z fluorkiem wapnia, fluorkiem baru, fluor-

kiem strontu lub fluorkiem magnezu. Za-
sadniczo uzywa si¢ fluorek sodu jako pod-
stawe i stosuje si¢ przynajmniej 1% trak-
towanego metalu, przyczem miesza sie
sproszkowane polaczenie zapomoca mie-
szadla grafitowego ze stopionym metalem,
przyczem powstaje z6lty plomien, ktéry
oznacza spalanie si¢ metalicznego sodu, o-
raz gesty gryzacy bialy dym. Mieszanie
przeprowadza si¢ do$¢ szybko i tak dlugo,
az przestana si¢ wydzielaé plomieri i dym.
Jesli teraz metal zostanie odlany, to o-
trzyma sie przelom, zamiast gruboziarni-
stego i ciemnego, drobnoziarnisty, jasny i
blyszczacy. Fizyczne wlasnoéci przytem
ulegly zmianom, wytrzymalosé na rozcia-
ganie wzrosta az do 1620—1955 = kg/cm?,
a wydluzenie pomiedzy 315 do 614 %. Sto-
sownie do tego stop jest lepszy, niz jaki-
kolwiek inny materjat lany tej samej ge-
stodci, przyczem jest o 10% lzejszy, niz
nsmetal Nr 12" i kosztuje przy wlasciwe;j
cenie sktadnikéw (krzem 26 centéw za kg)
tylko 600 dol. za tonne, podczas gdy ,,metal
Nr. 12" kosztuje 640 dol. za. tonne.-Co do



objetosci, por6wnany z ,metalem Nr 12"
jest nowy metal tariszy w stosunku 6:7, za$
co do wytrzymalosci na rozcigganie w sto-
sunku 6:9 przewyzsza ,metal Nr 12", Od-
lew jest gladki i rozszerza sie przy krzep-
nigciu tak dobrze, Ze wypelnia dokladnie
forme, kurczy si¢ przy stygnieciu mniej,
niz jakikolwiek inny stop glinu, jest wol-
ny od baniek i par, moze by¢ tatwo obra-
biany i przyjmuje latwo pigkna i trwala
politure. Nadaje si¢ takze bardzo dobrze
na odlew pod ci$nieniem, daje si¢ latwo
przecinaé, wyciagaé¢ w drut i jest po ozie-
bieniu dobrym przewodnikiem.

Oprécz tego odlewy daja sie latwo za-
bezpiecza¢ od zmiany temperatury, co jest
bardzo waznem dla odlewéw handlowych.
Oprécz wyzej wspomnianych fluorkéw so-
du i wapnia mozna uzyé do stopu takze
inne polaczenia fluorowe.

Zastrzezienia patentowe.
1. Stop glinu, znamienny tem, ze za-

wiera przynajmniej 78% glinu i okolo 5
do 20% krzemu, przyczem posiada ciezar

gatunkowy ponizej 2,7 i wydluzenie ponad
3%.

2. Sposéb ulepszania stopéw wedlug
zastrz, 1, znamienny traktowaniem stopio-
nego stopu alkalicznym fluorkiem lub mie-
szaning soli, ktéra zawiera przynajmniej
jeden alkaliczny fluorek.

3. Forma wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze stopiony
stop traktuje si¢ mieszaning pierwiastkéw
lub fluorkami w obecnoéci alkalicznych
polaczeri lub metalami alkalicznemi, ze
moze si¢ utworzyé podczas traktowania
fluorek alkaliczny.

4. Forma wykonania sposobu wedlug
zastrz, 2 i 3, znamienna tem, ze fluorek
alkaliczny lub inny, zawierajacy przezna-
czone do wytworzenia pierwiastki, doda-
je si¢ bezposrednio do stopu glinu przy
temperaturze, ktéra lezy powyzej jego
punktu topliwoéci, poczem dopiero stop
odlewa sie.

Aladar Pacz
Zastepca: Dr, inz, M, Kryzan,
rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskicgo, Warszawa.
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