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(54) Instalatie pentru tdierea si sudarea cu gaz a metalelor

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la instalatiile compacte
de tip portabil pentru tdierca si sudarca la
temperaturi inalte a diferitelor materiale, si
anume la o instalatie pentru tiierea si sudarea
calitativd cu gaz a metalelor la intreprinderile
mici, atelierele de reparatii si in conditii
casnice.

Instalatia, conform inventiei, include un
corp ermetic (1), anozi perforati (2), catozi (3)
dintr-un material spumos de nichel sau cupru
cu suprafata porilor nichelatd, uniti in pereche
in partea superioard a corpului formiand un
compartiment catodic, doud racorduri verticale
(6) de evacuare a electrolitului, care comunica
cu capetele inferioare cu o capacitate de ali-
mentare (7) dotatd cu o serpentind, un alimen-
tator (8), care adera la corp, cu un nivelmetru
(9) si un dispozitiv de plutire (10), o pompa (5)
unitd cu capacitatea de alimentare (7) si com-
partimentul catodic printr-o conducta (4), pre-
cum si o sursd de curent continuu; totodata
partea superioard a corpului este executatd in
forma de cupold unitd cu un racord de evacuare
(12) a amestecului de gaz dotat cu o cutie de
distributie (13) unitd cu un inchizitor hidraulic
(14) de gaz cu doud baloane cu racorduri de
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admisiune §i evacuare a gazului (20), si cu un
racord orizontal deschis (15) dotat cu un mag-
net inelar (16), doud ventile (17, 18), intre care
este amplasat un racord triplu (19) unit cu
racordul (20) de evacuare a gazului din inchi-
zdtorul hidraulic (14) si cu un furtun flexibil
(22) cu un arzitor de gaze (23).

Rezultatul constd in diminuarea capacitdtii
energetice si a dimensiunilor instalatiei, pre-
cum §i in preintAmpinarea supraincilzirii
electrolitului.

Revendicari: 1

Figuri: 1
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(54) Installation for gas cutting and welding of metals

(57) Abstract:
1

The invention relates to compact portable-
type devices for cutting and high-temperature
welding of various materials, namely to an
installation for qualitative gas cutting and
welding of metals at small enterprises, repair
shops and in everyday conditions of life.

The installation, according to the invention,
includes a sealed body (1), perforated anodes
(2), cathodes (3) of foamed nickel or copper
material with nickel-plated surface of pores,
connected in pairs in the upper part of the body
forming a cathode compartment, two vertical
branch pipes (6) for discharge of electrolyte,
the lower ends of which communicate with a
feed capacity (7) equipped with a serpentine, a
feeder (8), which is adjacent to the body, with
a level gage (9) and a float device (10), a pump
(5) connected to the feed capacity (7) and the
cathode compartment through a pipeline (4), as
well as a constant current source; at the same
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time the upper part of the body is made in the
shape of a dome connected to a gas mixture
outlet branch pipe (12), equipped with a
distribution box (13) connected to a hydraulic
two-cylinder gas seal (14) with gas inlet and
outlet branch pipes (20), and a horizontal open
branch pipe (15) equipped with an annular
magnet (16), two valves (17, 18), between
which is located a triple branch pipe (19)
connected to the branch pipe (20) for gas outlet
from the hydraulic seal (14) and with a flexible
hose (22) with a gas burner (23).

The result is to reduce the energy capacity
and the size of the installation, as well as
prevent overheating of electrolyte.

Claims: 1

Fig.: 1

(54) YcraHoBKa AJif1 Ta30BOH Pe3KH U CBAPKH METAJJIOB

(57) Pegepar:
1

W300peTeHHE OTHOCHTCA K KOMIAKTHBIM
YCTPOHUCTBAM NEPEHOCHOTO THMA AJIA PE3KU H
BBICOKOTEMIICPATYPHOH CBAPKH  PA3JIHYHBIX
MaTEpPHAJOB, 4 HMCHHO K YCTAaHOBKE I
KA4YEeCTBEHHOM ra30BOil pe3KU U CBApKH METall-
JJIOB HA MaJbIX NPCANPHATHAX, PEMOHTHBIX
MACTCPCKHX H B OBITOBBIX YCIOBHAX.

YcraHOBKA,  COTJacHO  H300PETCHHIO,
BKJIIOYACT TepMeTHUHBIA kopmyc (1), mep-
(opupoBannabic aHOABI (2), katomel (3) wu3
TIICHOHUKCII HIIHX MCOH C HHKGHHpOBaHHOfI
TMOBEPXHOCTHIO TOP, COCAMHCHHBIC MOMAPHO B
BCPXHCH 4YaCTH Kopmyca 00pasys KaTOXHBIH
OTCCK, JBA BCPTHKANBHBIX MATpyOka (6) Mt
BBIBOAA DJJICKTPOJIWUTA, HIDKHHC KOHIBI KOTO-
PBIX COOOIICHBI C MUTATCIBHOH SMKOCTHIO (7)
OCHAIICHHOW 3MEEBHUKOM, mUTaTeNb (8), KOTO-
PphIf DPUMBIKAET K KOPIYCY, C YPOBHEMEPOM
(9) u nomnaBkoBEIM ycTpoiicTBoM (10), HAcoc
(5) coenuHEHHBIH C MUTATEIBHOH EMKOCTBHIO
(7) u KaTOAHBIM OTCEKOM Hepe3 TPyOOmpOBOX
(4), a TaxKe HCTOYHUK MOCTOSTHHOTO TOKA;, IIPU
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5TOM BEPXHAA 4YacThb KOPIYCA BBIOJHEHA B
BHAC KYyTOJIA, COCOMHCHHOTO C MaTpyOKOM
(12) BBIBOmA TA30BOM CMECH, OCHAIICHHBIM
pacmpenemuTebHOR KopoOko# (13), coemm-
HCHHOH C THAPABIHYCCKUM IBYXOATOHHBIM
ra30BBIM 3aTBOpOM (14) ¢ marpyOxamu BBOIA U
BoIBOAA raza (20), W C TOPHU3OHTAIBHBIM
OTKPBITBIM mATpyOKoM (15), OCHAIICHHBIM
KOJBLEBBIM MATHUTOM (16), IByMsI BEHTH/LIMHU
(17, 18), Mexay KOTOPBIMH PACIOJIOKCH
TpoitHO# 0TBOX (19), COCIMHCHHBIA C MATPYO-
koM (20) BBIBOAA ra3a U3 THIPABIHYCCKOTO
3arBopa (14) m ¢ ruOkuM mmmaarom (22) ¢
razoBoi ropenkoi (23).

Pe3ynpTaT COCTOUT B YMEHBIICHUH HEPTO-
E€MKOCTH M Pa3MEpPOB VCTpPOMCTBa, a TaKkKe
MPEIOTBPAIICHUH TIEPETPEBA 3ICKTPOIUTA.

IT. popmymsr: 1

Omr.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la instalatiile compacte de tip portabil pentru tdierea si sudarea la
temperaturi inalte a diferitelor materiale, si anume la o instalatie pentru tdierea si sudarea
calitativd cu gaz a metalelor la intreprinderile mici, atelierele de reparatii si in conditii
casnice.

Este cunoscutd instalatia pentru electroliza apei din solutii alcaline cu obtinerea hidro-
genului §i oxigenului, care se atribuie la instalafii de tip filtru cu conectare bipolard a
electrozilor [1].

Astfel de instalatie include un anod si un catod, amplasati in pdrtile laterale, intre ei sunt
amplasate multiple celule separate, cu electrozi bipolari nichelati si diafragme, cu supape de
separare, dotate cu o placd de cuplare si suruburi pentru ermetizarea spatiului dintre
electrozi si fixarea Intr-un tot intreg a constructiei acesteia. Dezavantajele instalatiei sunt
masivitatea, ineficienta, consumul mare de energie, totodatd nu poate fi utilizati in conditii
industriale si semiindustriale.

Cea mai apropiatd solutie este instalatia pentru tdierea si sudarea cu gaz a metalelor de
tip detasabil, care include un corp cu solutie alcalind cu electrozi amplasati in el — anodul si
catodul, conectati la sursa de curent, racorduri pentru evacuarea amestecului de gaze si un
inchizitor de gaze in forma de baloane dublate cu stufuri pentru admisiunea si evacuarea
gazului si un sistem de conducte flexibile cu arzitor de gaze [2].

Aceastd instalatie este bipolara si include mai mult de 100 de celule, care sunt conectate
in serie. Insi instalatia cunoscutd posedd capacitate energeticd inaltd, care necesitd curent
electric pentru fiecare celuld (1,7...2,6 V), procesul de electroliza este insotit de incdlzirea
rapida a electrolitului, pand la fierberea lui, ceea ce este legat de rezistenta ohmica sporita a
sistemului.

Problema tehnicd pe care o rezolvd prezenta inventie constd in diminuarea capacitatii
energetice si a dimensiunilor instalatiei, precum si in preintimpinarea supraincilzirii
electrolitului.

Instalatia, conform inventiei, include un corp ermetic 1, anozi perforati 2, catozi 3 dintr-
un material spumos de nichel sau cupru cu suprafata porilor nichelat, uniti in pereche in
partea superioard a corpului formand un compartiment catodic, doud racorduri verticale 6
de evacuare a electrolitului, care comunicd cu capetele inferioare cu o capacitate de
alimentare 7 dotatd cu o serpentind, un alimentator 8, care aderd la corp, cu un nivelmetru 9
si un dispozitiv de plutire 10, o pompd 5 unitd cu capacitatea de alimentare 7 si com-
partimentul catodic printr-o conductd 4, precum si o sursd de curent continuu; totodatad
partea superioard a corpului este executatd in forma de cupold unitd cu un racord de
evacuare 12 a amestecului de gaz dotat cu o cutie de distributie 13 unitd cu un inchizitor
hidraulic 14 de gaz cu doud baloane cu racorduri de admisiune si evacuare a gazului 20, si
cu un racord orizontal deschis 15 dotat cu un magnet inelar 16, dou ventile 17 si 18, intre
care este amplasat un racord triplu 19 unit cu racordul 20 de evacuare a gazului din
inchizitorul hidraulic 14 si cu un furtun flexibil 22 cu un arzitor de gaze 23.

Rezultatul constd in diminuarea capacitdtii energetice si a dimensiunilor instalatiei,
precum si in preintimpinarea supraincilzirii electrolitului.

Rezultatul se datoreazi utilizdrii catozilor porosi, care posedd o suprafatd specifici
inaltd, ce permite diminuarea dimensiunilor instalatiei, a pierderilor ohmice si incélzirea
electrolitului fard a micsora randamentul si cantitatea specificd de hidrogen generat. Acest
fapt este posibil prin asigurarea unei densititi relativ joase a curentului in limitele 0,5...0,8
A/dm” si unei tensiuni joase la electrozi — de cel mult de 3...5 V. Totodati, utilizarea in
calitate de material catodic a nichelului spumat sau a granulelor de cupru spumat cu strat de
nichel permite realizarea procesului de electrolizd la supratensiuni mai mici decat cele
pentru degajarea hidrogenului. Toate acestea asigurd diminuarea consumului de energie
fara diminuarea randamentului instalatiei.

In figura este prezentatd schema functionald a instalatiei.

Instalatia include un corp ermetic 1, anozi perforati 2, catozi 3 din material spumos de
nichel sau cupru cu suprafata porilor nichelatd, catozi uniti in pereche, formand com-
partimentul catodic unit printr-o conducta 4 cu o pompa 5, racorduri verticale de evacuare
6, conectate cu o capacitate 7 dotatd cu serpentind, pe care este amplasat un alimentator 8
de apd deionizatd cu nivelmetru 9 si dispozitiv de plutire 10, un capac 11 cu racord 12 de
evacuare a amestecului de gaz dotat cu o cutie de distributie 13, unitd cu un inchizator
hidraulic 14 de gaz cu doud baloane, un racord orizontal deschis 15 dotat cu un magnet
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inclar 16 la baza acestuia, ventile 17 si 18 si un racord triplu 19 iIntre acestea, unit cu
racordul 20 de evacuare a gazului din inchizdtorul hidraulic 14, cu un ventil 21, cu un
furtun flexibil 22 si un arzdtor de gaze 23.

In calitate de electrolit in celulele electrolitice de obicei se utilizeazi solutii apoase de
KOH de 25...29% sau de NaOH de 16...18%. Pentru prepararea electrolitului este necesara
api demineralizati cu electroconductibilitatea de la 10° pani la 2-10° Ohm™-cm™.
Electroconductibilitatea specifici a solutiei apoase de KOH de 25% la 18°C este egali cu
0,552 ohm™-cm™, a solutiei de NaOH de 20% — 0,326 ohm™-cm™.

in calitate de catozi volumici porosi poate fi utilizat nichelul spumat sau cuprul spumat
cu acoperire de nichel sau aliajele acestuia, care sunt produse in industria metalurgica prin
injectarea gazelor inerte in metalul topit sau prin stimularea formdrii locale de gaze la
introducerea unui reactiv care degaja gaz (de ex., TiH,), datoritd carui fapt se formeaza
structura celulard cu pori deschisi. Cu referintd la proprietitile materialelor volumice
poroase, acestea au densitatea de 0,35...0,7 g/cm’®, valoare sporitid a porozititii, care se
deosebeste prin absenta canalelor optice deschise, care asigurd schimbul de masid si de
caldura cu mediul ce trece prin material, si susceptibilitate inaltd 1a gaze. Alegerea grosimii
electrodului se efectueazd in functie de madrimea porilor acestuia, astfel incat si fie
asiguratii functionarea lui la limita curentului de difuzie. In medie grosimea ar trebui si fie
de 6...10 mm. La depdsirea acestei valori polarizarea in zona interioara poate sd-si schimbe
semnul in opus, in acest caz incepe si se dezvolte formarea zonei anodice si degajarca
hidrogenului se intrerupe.

Anozii pot fi executati din otel perforat slab aliat, iar pentru a spori durabilitatea lor,
acestia pot fi nichelati cu un strat de nichel de 50...100 pm. In cazuri speciale acestia pot fi
realizati din bare de titan, pe suprafata cirora este depus un strat de oxizi de tipul dioxid de
ruteniu sau iridiu, care se deosebesc prin durabilitate, proprietiti de difuzie a liniilor de
fortd la electrolizi, precum si prin supratensiune pentru degajarea oxigenului, care
diminueaza cantitatea lui in comparatie cu cea a hidrogenului.

Instalatia functioneaza astfel. Solutia preparatd in prealabil pe baza de solutie alcalind
din hidroxid de sodiu sau hidroxid de potasiu, se introduce in corpul 1 instalatiei prin
alimentator 8 pand la umplerea volumului instalatiei, in cazul dat dispozitivul de plutire 10
inchide accesul spre alimentator 8.

Pentru initierea procesului se conecteaza pompa 5 pentru asigurarea recirculdrii solutiei
alcaline din capacitatea de alimentare 7 prin conducta 4 in partea interioard a
compartimentului catodic, apoi solutia trece cu o oarecare presiune prin porii catodului din
nichel spumat in spatiul dintre electrozi, care se formeaza intre ei si anodul perforat si se
scurge prin racordurile verticale 6 din nou in capacitatea de alimentare 7.

in continuare se conecteazi curentul continuu la electrozi 2, 3 si incepe procesul de
descompunere electrochimica a apei.

Procesul de electroliza are loc atat la suprafata porilor catodului, cat si in interiorul
acestora. Deoarece introducerea electrolitului se efectueaza din partea frontald in raport cu
anodul, atunci microbulele de hidrogen care se degajd in urma schimbului intens de masa
sunt scoase in spatiul dintre electrozi si amestecandu-se cu oxigenul electrolizat se
evacueazd spre cupola instalatiei si prin racordul de evacuare 12 nimeresc in cutia de
distributie 13, de unde ajung in inchizdtorul hidraulic de gaz cu doud baloane 14, apoi prin
racordul 20 si furtunul flexibil 22 — la arzdtor 23. Distanfa optima intre anod 2 si catod 3
trebuie si fie de 10...25 mm pentru a minimiza cheltuielile energetice pentru infruntarea
rezistentei electrolitului si a degajrii gazelor in sistem. Datoritd perfordrii anodului 2, se
asigurd un transfer de masa mai bun, concomitent se faciliteaza o distributie mai uniforma a
liniilor de fortd in spafiul dintre electrozi si majorarea puterii de difuzie in sistemul
electrochimic.

Inchizatorul hidraulic de gaz cu doui baloane 14 este necesar pentru preintdmpinarea
raspandirii fldcdrii in interiorul sistemului de formare a gazelor. Insa la utilizarea apei in
sistem, amestecul de gaze cu o cantitate de baza care se scoate din electrolit se transforma
in spumai si se imbogateste cu vapori, ceea ce duce la instabilitatea arderii amestecului de
gaze. De aceea in calitate de lichid in inchizétorul hidraulic de gaz pot fi utilizate lichide
care sting spuma, in special, — gazul lampant, care nu face spumd. Totodatd, la nimerirea
intamplitoare a piciturilor de gaz lampant in arzitor, flacira nu se stinge. In procesul de
ardere a amestecului hidrogen-oxigen temperatura se ridicd pana la 1800°C si mai mult.
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Cresterea temperaturii de ardere este posibild prin majorarea presiunii in zona de sudare.
Stingerea arzitorului dupd finisarea lucrului e bine de realizat prin scufundarea in apa.

Lichidul in inchizitorul hidraulic 14 se toarni aproximativ la 1/3 din iniltimea Iui. In
procesul functiondrii instalatiei, gazele care se degaja apasd asupra lichidului din primul
balon, impingandu-l in celdlalt, astfel realizandu-se barbotarea cu gaz. La finisarea lucrului
sau in timpul pauzei, cand se stinge arzitorul, in instalatie se face vid, lichidul trece in
directie opusa si dupd ceva timp in primul balon are loc barbotarea cu aer, dupd care
instalatia poate fi pastratd pani la urmétorul ciclu.

Datorita racordului orizontal 15, dotat cu un magnet inelar 16 la baza acestuia si cutiei
de distributie 13 se creeazd posibilitatea regldrii, la necesitate, a cantitdtii de oxigen in
amestecul de gaze electrolitice. Oxigenul in compozitia amestecului de gaze posedd o
susceptibilitate magnetica inalta, de aceea in racordul orizontal 15 este atras oxigenul la
ventilele 17 si 18 in pozitie deschisd si partial este scos din sistem. In calitate de magneti
permanenti pot fi utilizati magneti de samariu, care poseda forta coercitivd mare.

Consumul teoretic de ap la formarea a 1 m’ de hidrogen si a 0,5 m’ de oxigen conform
legii lui Faraday ar trebui s constituie 805 ml de apa la presiune normald, dar consumul de
facto este mai mare, aceasta fiind legat partial de scoaterea ei in forma de aburi si gaze care
se degajd. Pentru acoperirea consumului de apd este necesar a completa continuu sau
periodic deficitul.

Pe mdsura consumdrii apei pentru electrolizd in corpul 1 al instalatiei nivelul electro-
litului scade si poate fi controlat cu ajutorul nivelmetrului 9. In aceasti perioadi
dispozitivul de plutire 10, care acoperd iesirea alimentatorului 8, impiedicand scurgerea
apei in el, se va cobori pani la un anumit nivel si o parte de apa se va scurge din el pand
cand dispozitivul de plutire nu se va ridica si va inchide din nou scurgerea apei, asigurand
astfel mentinerea automatd a nivelului electrolitului in instalatie si concentratia stabilitd a
solutiei de baza din ea. Totodatd, apa din dispozitivul de plutire trebuie sa fie epuratd de
impuritifi mecanice si saruri minerale pand la un continut minim de substante uscate in ea
de cel mult 10...15 ml/1.

Pe madsura atingerii nivelului dat in corpul 1, electrolitul se scurge prin racordurile
verticale de evacuare 6 in capacitatea de alimentare 7, asigurand circuitul continuu al
electrolitului si conditii hidrodinamice pentru desfasurarea proceselor electrochimice pentru
obtinerea amestecului hidrogen-oxigen pentru tdierea si sudarea cu gaze a metalelor.

In procesul electrolizei, la functionarea mai indelungati a instalatiei o parte din energia
electricd se consumd pentru degajarea cildurii si incilzirea electrolitului. Totodata,
cresterea temperaturii mai sus de 70°C este nerationald. Reglarea temperaturii §i mentinerea
ei la nivel optim are loc prin introducerea apei reci in serpentind, care este amplasatd in
capacitatea de alimentare 7.

Astfel, inventia asigurd rezolvarea problemelor puse, si anume simplificarea con-
structiei, diminuarea consumului de energie si preintAmpinarea suprainclzirii electrolitului
la functionarea mai indelungatd a instalatiei.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. TpuxnagHas 3nackrpoxmmvud. [loxg pea. Tommmosa A.I1. Mocksa, Xumusa, 1984,
€.129-135
2. Omneitrux M.IT., Boponatsiii F0.M. Dnekrponu3Has cBapka: TPyIHOCTH U IEPCHEK-
TUBHI "00BbIKHOBEHHOTO uyAa". XKypran nekrpux. 2005, Nel0, ¢.37-38

(57) Revendiciri:

Instalatie pentru tdierea si sudarea cu gaz a metalelor, care include un corp ermetic cu
anozi perforati, catozi dintr-un material spumos de nichel sau cupru cu suprafata porilor
nichelatd, unifi in pereche in partea superioard a corpului forménd un compartiment catodic,
doud racorduri verticale (6) de evacuare a electrolitului, care comunicd cu capetele inferioare
cu o capacitate de alimentare dotatd cu o serpentind, un alimentator, care aderd la corp, cu un
nivelmetru si un dispozitiv de plutire, o pompd unitd cu capacitatea de alimentare si
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compartimentul catodic printr-o conductd, precum si o sursd de curent continuu; totodata
partea superioard a corpului este executatd in formd de cupold unitd cu un racord de evacuare
(12) a amestecului de gaz dotat cu o cutie de distributie unitd cu un inchizétor hidraulic de
gaz cu doud baloane cu racorduri de admisiune si evacuare a gazului (20), si cu un racord
orizontal deschis (15) dotat cu un magnet inelar, doud ventile, intre care este amplasat un
racord triplu (19) unit cu racordul (20) de evacuare a gazului din inchizatorul hidraulic si cu
un furtun flexibil cu un arzitor de gaze.
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Welding apparatus
EA, CIS (Eapatis) :B23K 5/00
C25B 1/04

C25B 1/06

C25B 11/03

C25B 11/10

C25B 15/08
JJIEKTPOJIU3EP
CBApOYHbBIN anmnapar
SU (nonpublic) :
Alte BD —

V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

htpfwww ra-publish.com na/eY2005/10/8430 him
http://www.ntpo.com/patents_gas/gas_1/gas_17_1.shtml

bty dpatdahoryfotn/otr-0d/svarka/gaz-svarka/p-gaz-svarka/p-gaz-svarka bim
boabmasa Coserckas Jnuukjaoneaus. 3 uza. 1978 r., 1. 30, ¢.62




V1. Documente considerate a fi relevante

Categoria*

Date de identificare ale documentelor citate si, unde este
cazul, indicarea pasajelor pertinente

Numarul revendicarii
vizate

C

IIpuknannas snexrpoxumus. Ilox pen. Tomunosa A.IL
Mocksa, Xumusi, 1984, ¢.129-135

1

o

Onetinuk W.I1., boponateiii FO.U. Dnexrponusnas cBapka:

TPYAHOCTH U TIEPCIEKTUBHI "OOBIKHOBEHHOTO uya'.

Kypnan Dnextpuk. 2005. Nel0, ¢.37-38

MD 322 72011.01.31

MD 3660 G2 2008.07.31

RO 72604 A1 1982.05.10

RO 99371 B1 1990.06.22

RO 94897 B1 1990.06.22

RU 2153539 C2 2000.07.27

RU 2201853 C2 2003.04.10

RU 2102535 C1 1998.01.20

SU 1699734 Al 1991.12.23

SU 1838058 A3 1993.08.30

SU 1776507 A1 1992.11.23

bl dididrdrdididrdigdies!

FR 2305509 A1 1976.10.22

bt [t | e [t | e [t | et |t [ [t [ | =t

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior
general

T — document publicat dupd data depozitului sau
a prioritatii invocate, care nu apartine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a
pune 1n evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeaza inventia

X — document de relevanta deosebita: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd noua sau
implicand activitate inventiva cand
documentul este luat In consideratie de unul
singur

E — document anterior dar publicat la data depozit
national reglementar sau dupa aceasta data

Y — document de relevanta deosebita: inventia
revendicatd nu poate fu considerata ca
implicand activitate inventiva cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de
brevet

O - document referitor la o divulgare orala,
un act de folosire, la o expozitie sau la orice
alte mijloace de divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata
solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de
brevete

P - document publicat inainte de data de
depozit, dar dupa data prioritatii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2011-10-19

Examinator DUBASARU Nina
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