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{54) Title: RUPTURIE RIS

'ANT YARN IN PARTICULAR I'OR PRODUCING GARMENTS

== (54) Titre : FIL RESISTANT A LA COUPURE, DESTINE NOTAMMENT A LA REALISATION DE VETEMENTS DE PRO-
== TLCTION

90 Al

@O (57) Abstract: ‘The invention concerns a yarn comprising a core (A) obrained by co-extrusion of a glass multifilament L, R, C or §
or more generally of glass silk or basalt and a polymer sheath of the thermoplastic, thermoset, natural elastomer fluotinated or non
& yotg poly P
=4 [luorinated synthetic elastomer type. The [iberglass part represents not more than 60 wi. % ol the sheath + ilament complex. and
Y1 Y g P iy P!
S the core (A) is wrapped with synthetic multifilaments (B, C).

{57) Abrégé : Fil comprenant une dme (A) obtenue par coextrusion d’un multifilament de verre E, R, C ou S ou plus généralement
de silionne ou de basalte et d”unc gaine de palymére du type thermoplastique, thermodur, § ere natrel, 8l 2 ti
fluoré ou nan. 1.a partie fibre de verre représente au maximum 60 % en masse du composé gaine + filament, et "ame (A) est guipse
par des mulifilaments de synthése (B, C).
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Fil résistant a la coupure, destiné notamment a la réalisation de vétements
de protection

La présente invention a pour objet un fil résistant a la coupure,
destiné notamment a la réalisation de vétements de protection contre les
agressions mécaniques

Il est largement connu dans la littérature, et par les brevets
US 3 883 898, GB 1 586 890, uUs 4777 789, US 4 004 295,
GB 2018323, DE 1610495, EPO 118 898, gue la combinaison de
différents matériaux fibreux d'origine polymérique, ou inorganique dans la
famille des composés vitreux ou céramique, ou métalliques, sont employés
a des fins de renforcement de fils destinés au domaine de la protection
contre les agressions mécaniques et/ou la perforation.

Ces équipements de protection individuelle se présentent le plus
souvent sous forme de gants, de manchettes, de tabliers, ou toute partie
de vétement, et sont généralement tricotés ou plus rarement tissés.

Ces parties d'équipements de protection doivent posséder de
trés bonnes caractéristiques mécaniques, en particulier aux sollicitations de
cisaillement, sans perdre la souplesse et la légéreté nécessaires & une
bonne dextérité.

Généralement on trouve comme matériaux employés des
polyméres  particuliers - comme les: Polyamides, Para-aramides,
Polyéthylénes a haut poids moléculaire, des fibres LCP (Liquid Crystal
Polymére}, le Polybensimidizoasole, le Polyester chargé de céramique. Ces
matériaux ont en commun la particularité d'étre trés cristaliins et par
conséquent de posséder une dureté intrinséque assez importante. En effet,
la dureté des matériaux utilisés est trés importante, et gouverne largement
les mécanismes de tranchage ou de cisaillement auxquels ils sont exposés.
A titre indicatif, les matériaux polymériques cristallins et semi-cristallins ont
des duretés mesurées sur I'échelle de Mohs comprises entre 2 et 3 unités.

Les fils en polyméres purs, choisis dans les matériaux
précédents ne permettent pas d'obtenir des classements en classe b selon
la norme européenne EN 388, pour des tricots peu épais, assurant une
bonne dextérité comme cela doit étre le cas dans les gants de protection
destinés a la coupure. Ces équipement de protection individuelle, trés
utilisés dans le domaine de la tolerie doivent permettre au-dela de la bonne

JP 2005-501185 A 2005.1.13
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préhension par les utilisateurs, un bon confort qui assure que I'équipement
sera toujours porté par les personnels exposés.

Afin de résoudre le compromis qui permet de réaliser a la fois
des gants souples, légers, donc confortables, tout en étant classés en
classe 5 selon EN 388, de nombreuses sociétés incorporent des filaments
inorganiques, en combinaison avec des filaments polymériques. Le verre et
I'acier inoxydable sont généralement utilisés pour renforcer sans trop les
alourdir les fils destinés a la réalisation des gants de protection conire les
coupures. La dureté Mohs de |'acier est 5 unités, celle du verre 6/7 unités.

Les produits proposés présentent deux inconvénients majeurs :

Les filaments de verre ou d'acier inoxydable résistent mal & la
pliure et se rompent. Les extrémités libérées, malgré des montages de
filaments polyméres destinés a les gainer par des opérations de guipage,
finissent par traverser les couches des filaments polyméres guipés, dont
'effet est de piquer les mains des opérateurs, qui généralement ne portent
plus I'équipement de protection.

Afin de résoudre ce probléme, un procédé de traitement du
verre, existant dans l'industrie des pare-soleil a été mis & profit. Dans ce
domaine, les filaments de verre sont utilisés pour leurs propriétés non feu
(classement MO). Ces pare-soleil sont placés a l'intérieur des batiments
devant les fenétres et doivent remplir en plus de la filtration solaire, une
fonction esthétique. A ces fins, le filament de verre généralement nommé
silionne est coextrudé avec une résine polymérique ignifugée dans la masse
et teintée au coloris souhaité. Ces fils sont ensuite tissés et thermosoudés
au croisement des fils pour bloquer le réseau de fils.

Le but de l'invention est de fournir un fil résistant a la coupure
permettant la réalisation d'un équipement de protection qui offre une
bonne sécurité pour les utilisateurs et qui posséde une bonne souplesse,
favorisant le confort.

A cet effet, le fil qu'elle concerne, comprenant une ame
obtenue par coextrusion d'un multifilament de verre E, R, C ou S ou plus
généralement de silionne ou de basalte et d'une gaine de polymére du type
thermoplastique, thermodur, élastomére naturel, élastomére synthétique
fluoré ou non, est caractérisé en ce gue la partie fibre de verre représente
au maximum 60 % en masse du composé gaine + filament, et en ce que
I'ame est guipée par des multifilaments de synthése.
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Avantageusement, 1'dme subit un double ou un ftriple guipage
par des multifilaments de synthése.

La part de coextrusion rend le fil d'ame plus souple que s'il était
entidrement réalisé en verre. En outre, les fils de guipage sont absolument
bloqués par le contact du polymére les constituant sur le polymére
coextrudé.

On obtient ainsi des produits tricotés qui atteignent de trés
fortes résistances a I'abrasion. Un autre avantage substantiel est la
protection du filament de verre contre I'agression de produits chimiques en
particulier |'acide fluorhydrique, dans certains secteurs de ['indusirie
chimique ou connexe.

La gaine extrudée de polymére crée une étanchéité parfaite pour
le composant axial constitué par le filament de verre. Les polyméres utilisés
peuvent étre des polychlorures de vinyle ou polyuréthanes ou tout autre
polymére inerte chimiquement.

Au niveau de la performance coupure, le niveau 5 est atteint
trés facilement et se conserve méme aprés 10 lavages.

Suivant une caractéristique de ce fil, les multiflaments de
guipage sont choisis parmi les familles suivantes : Polyéthylene a haut
poids moléculaire, supérieur & 600 000 g/mole, Para-aramide de
module > 50Gpa, polyamide haute ténacité et standard, Polyester haute
ténacité et standard, Polymére cristal liquide {LCP), Poly Phényléne Benzo
Bisoxazole {PBO), Polyester chargé de céramique.

Selon une forme de réalisation, les différents muitifilaments de
guipage sont constitués de matériaux identiques.

Selon une autre forme de réalisation, les différents
multifilaments de guipage sont constitués, au moins pour certains, de
matériaux différents.

Trois exemples de réalisation d'un fil selon I'invention sont
décrits ci-aprés en référence respectivement aux trois figures du dessin
schématique annexé.

1* fil hybride (fig 1)

- Ce fil se compose d'une
coextrudé par une résine de type PVC, de titre global 100 Tex. La partie
fibres de verre représente 35 Tex, et la partie PVC 65 Tex.

na

ame" A constituée d'un fil de verre

JP 2005-501185 A 2005.1.13
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- Cette "ame" composée est recouverte par guipage avec un
multifilament de Polyéthyléne de 220 dtex a haut poids moléculaire B
(supérieur & 800 000 g/mole) dont le taux de cristallinité est supérieur & 80
% en volume. Le recouvrement est a spires jointives, avec un pas de
I'hélice de 1,5 mm, soit une torsion de 666 t/m dans le sens S ou Z, le
titre du filament est 220 dtex avec O tour de torsion.

- Un second recouvrement est effectué avec un multifilament de
méme nature C avec un pas de I'hélice de 2 mm, soit une torsion de
500 t/m dans le sens inverse de la premiére couche de filament.

Le fil complet atteint donc un titre global de
100 Tex + 2 x 22 Tex = 144 Tex. '

- Les résultats du fil au test de tranchage selon EN388 atteint la
cotation classe 5, avec un indice de coupure > 45 aprés tricotage sur une
tricoteuse rectiligne fully fashionned de jauge 10.

- Les gants obtenus sont légers, trés souples, et ne présentent
pas le défaut de rupture du filament de verre aprés 10 lavages en machine

industrielle.

2 fil hybride (fig 2)

- Ce fil se compose d'une "ame” A’ constituée d'un fil de verre
coextrudé par une résine PVC de titre global 100 Tex. La partie fibres de
verre représente 35 Tex et la partie PVC 65 Tex.

- Cette « ame » composée est recouverte par guipage avec un
multifilament B' de Para-aramide de 440 dtex et le module de Young
compris entre 60 et 120 GPa. Le recouvrement est & spires jointives avec
un pas d'hélice de 3 mm pour une torsion de 333 t/m dans le sens S ou Z.

- Un second recouvrement est réalisé avec un multifilament C'
de Polyamide 6,6 haute ténacité de 440 dtex possédant un taux de
cristallinité > 45 % en volume. Le fil complet atteint un titre global de
110 Tex + 2 x 44 Tex = 188 Tex

- Ce fil aprés tricotage en jauge 7 sur tricoteuse rectiligne
entidrement confectionné par la machine pour la réalisation de gants de
protection a été testé au tranchage selon EN 388.

Lles gants ont atteint la classe 5 avec un indice de
coupure > 60, Aprés 10 tests au lavage, les gants ne présentaient pas de
rupture de filaments de verre.
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3*™ fil hybride (fig.3)

- Ce fil. se compose d'une "ame" A" constituée d'un fil de verre
coextrudé par une résine PU de titre global 238 Tex. La partie fibres de
verre représente 64 Tex et la partie PU 174 Tex.

- Cette "ame" composée est recouverte par guipage avec un
multifilament B” de Para-aramide de 440 dtex et le module de Young
compris entre 60 et 120 GPa. Le recouvrement est a spires jointives avec
un pas d'hélice de 3 mm pour une torsion de 333 t/m dans le sens S ou Z.

- Un second recouvrement C" est réalisé avec un multifilament
de Polyéthyléne & haut poids moléculaire (> 600 000 g/mole), de
440 dtex, ayant subi une texturation de type "Air Jet" pour apporter de la
cohésion a {'ensemble des multifilaments.

Torsion 300 t/m inverse du précédent guipage.

- Un troisigme guipage est enfin réalisé avec un multifilament de
Polyéthyléne & haut poids moléculaire (> 600 000 g/mole) de 440 dtex,
ayant subi une texturation de type "Air jet" pour apporter de la cohésion a
I'ensemble des multifilaments.

Torsion appliquée 280 t/m dans le sens inverse du second
guipage.

Le fil complet atteint un titre global de
238 + 44 + 44 + 44 = 370 Tex et est utilisé en tissage armure sergé
2/2, pour la réalisation de tablier utilisé dans les abattoirs industriels, pour
protéger les Opérateurs & la fois des risques de coupures et perforations
par les différents couteaux utilisés.

Les niveaux de performances atteints sont trés élevés et
proches des solutions de protection métalliques beaucoup plus
contraignantes pour les Opérateurs, en particulier en raison du poids de
I'équipement.
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REVENDICATIONS

1. Fil résistant & la coupure, comprenant une &me {(A) obtenue
par coextrusion d'un muitiflament de verre E, R, C ou S ou plus
généralement de silionne ou de basalte et d'une gaine de polymére du type
thermoplastique, thermodur, élastomére naturel, élastomére synthétique
fluoré ou non, caractérisé en ce que la partie fibre de verre représente au
maximum 60% en masse du composé gaine + filament, et en ce que
I'ame (A) est guipée par des multifilaments de synthése (B, C).

2. Fil selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'ame (A)
subit un double ou un triple guipage par des multifilaments de synthése (B,
C).

3. Fil selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce
que les multifilaments de guipage sont choisis parmi les familles suivantes :
Polyéthyléne a haut poids moléculaire, supérieur 8 600 000 g/mole, Para-
aramide de module > 50 Gpa, Polyamide haute ténacité et standard,
Polyester haute ténacité et standard, Polymére Cristal Liquide (LCP) Poly
Phényléne Benzo Bisoxazole (PBO), Polyester chargé de céramique.

4. Fil selon l'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
que les différents multififaments de guipage (B, C) sont constitués de
matériaux identiques.

5. Fil selon I'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce
que les différents muttifilaments de guipage (B', C') sont constitués, au
moins pour certains, de matériaux différents.

JP 2005-501185 A 2005.1.13






L T e T e T e T e T e T s T T T e T e T s T e T e T e T e T e T e T e T e B e R T e T e T e T e T e R e T e B e

(15)

gbooogbodaoan

n »nal Application No

INTERNATIONAL SEARCH REPORT
PCT/FR 02/02918

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

%PC 7 D0263/18 D02G3/38 D0263/44

According to Patent | (IPG) ot to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

‘Minimum documentation seasched (classification system followed by classification symbols)

IPC 7 D026 A41D DOIF

Documentation searched other than minimum documentation to the exient that such documents ate included In the fisids searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Gategory ® | Gitation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant 1o claim No.

Y US 5 845 476 A (KOLMES NATHANIEL H) 1-5
8 December 1998 (1998-12-08)
claims 1,3,4,11; f1gure 2

Y WO 97 33841 A (OWENS CORNING FIBERGLASS 1-5
CORP) 18 September 1997 (1997-09-18)
page 10, line 17 —page 11, tine 4

A US 5 177 948 A (KOLMES NATHANIEL H ET AL) 1-5
12 January 1993 (1993-01-12)
claims 1,2

A US 6 016 648 A (HUMMEL JOSEPH ET AL) 1-5

25 January 2000 (2000-01-25)
claims 3,6,8,10

)

m Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed in annex.

~ Special categories of ciled documents :
Sp 9 *T* Iater document published after the international filing date

" ] or prlorlty date and not in conflict with tne application but
AL doctment cSfiamg e gnersl St ortha et which is not cited fo understand the principle or theory underiying the
considered o be of parlicular relevance dadio b

*L* document which may throw doubts on priotity c!alm(s) or

citation or other special reason (as spe
*O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or

other means
*P* document published prior to the international filing date but

aterthan the priority date claimed 8

‘which is cited fo establish the punllcatlon dale of ancther e

"E" eatler document bu publshed on or et the itemalioal *X* document of particular relevance; e claimed invention
e ;

cannol be consldered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered fo invoive an inventive siep when the
document is combined with one or mere other such docu—
ments, such combinailon being obviaus to a person skilled
in the art.

document member of the sarme patent family

Date of the actual completion of the intemational search

6 December 2002

Daie of malling of the inlemalional search report

03/01/2003

Name and mailing address of the 1SA
European P patenl Oftice, P.B. 5618 Patentlaan 2

Rijswi
Tel (431—70) 340 -2040, Tx. 31 651 eponl,
Fax: (+31-70) 340~3016

Authorized officer

D’Souza, J

Formn PCT/ISA/210 (sacond sheel) (July 1992)

page 1 of 2

JP 2005-501185 A 2005.1.13



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

(16)

| onal Application No

PCT/FR 02/02918

C.

DOCUMENTS CC TO BE RELEVANT

Category

Citation of document, with indicaiion, where appropriate, of the relevant passages

Relevant 1o claim No.

A

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN

vol. 016, no. 461 (C-0988),

25 September 1992 (1992-09-25)

& JP 04 163334 A (TOYOBO CO LTD),
8 June 1992 (1992-06-08)
abstract

Form PCT/ISA210 {cantinuation of sscond shet) (July 1882)

page 2 of 2

JP 2005-501185 A 2005.1.13



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

termation on patent family members

an

nt

nal Application No

PCT/FR 02/02918

Patent document Publication Patent family Publication

clited in search report date member(s) date

US 5845476 A 08-12-1998 AU 746196 B2 18-04-2002
AU 7609098 A 21~-12-1998
CN 1261932 T 02-08-2000
EP 1021602 Al 26-07-2000
JP 2002502469 T 22-01-2002
Wo 9855676 Al 10-12-1998

WO 9733841 A 18~09-1997 AU 1976997 A 01-10-1997
CA 2246283 Al 18-09-1997
CN 1212670 A 31-03-1999
EP 0883578 Al 16-12-1998
JP 2000511976 T 12-09-2000
Wo 9733841 Al 18-09-1997
ZA 9701728 A 04-09-1997

US 5177948 A 12-01-1993 US 4936085 A 26-06-1990

US 6016648 A 25-01~2000 CA 2060482 Al 07-08-1992
DE 69205848 D1 14-12-1995
DE 69205848 T2 04~-07-1996
EP 0498216 Al 12-08~1992
JP 3210711 B2 17-09-2001
JP 6065830 A 08-03-1994
KR 212364 Bl 02-08-1999
MX 9200484 Al 01-08-1992
us 6279305 Bl 28-08-2001

JP 04163334 A 08-06-1992  NONE

Form FCTASA210 (patent femily annex) (July 1952}

JP 2005-501185 A 2005.1.13



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(18)

D¢~ =Internationale No

PuiZFR 02/62918

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

A CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE
CIB 7 D0263/18 D0263/38 D0263/44

Selon la classification internationale des brevels (CIB) ou a [a fois selon la classification nationals el la CiB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documerntation minimale consultée (sysleme siiv des symboles de
1B 7

D026 A41D DOIF

Documentation consultée autre que ion minimale dans la mesure ol ces relévent des domaines sur lesquels a porté ia recherche

Base de données électronique consuitée au cours de la recherche intemnationale (nom de la base de données, et sl réalisable, termes de recherche ulilisés)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

C. DOCUMENTS CONSIDERES GOMME PERTINENTS

Catégorie * ification d cités, avec, le cas échéant, Findication d periinents no. des revendications visées

Y US 5 845 476 A (KOLMES NATHANIEL H) 1-5
8 décembre 1998 (1998-12-08)
revendications 1,3,4,11; figure 2

Y W0 97 33841 A (OWENS CORNING FIBERGLASS 1-5
CORP) 18 septembre 1997 (1997-09-18)
page 10, ligne 17 -page 11, Tigne 4

A US 5 177 948 A (KOLMES NATHANIEL H ET AL) 1-5
12 janvier 1993 (1993-01-12)
revendications 1,2

A US 6 016 648 A (HUMMEL JOSEPH ET AL) 1-5
25 janvier 2000 (2000-01-25
revendications 3,6,8,10

—f—

m Voir la suite du cadre G pour la fin de la liste des documents s de familles de. indig annexe

* Catégories spéciales de documents cites:

" dogument ulérour publié apres a date de depat inemationsl ou fa
daie de priorité et n‘apparienenant pas a 'éiat de

*A" document définissant 'étal général de [a techniue, non technique poriinent, Mais Gle mu,compmndre Yo principe

considérs comme pariculiarement pertinent o 1A thions conatiiuant 15 bacs de Fmventio
& "gﬁ"a’#—e"’; aniériewr, mals publié &1a dale de dépdt international *X* document particuliérement pertinent; inven tion revendiquée e peut

- iro coneidéree comma nouvale ol comme mpluant une aciae
L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de inventive par ragport & ocument Considens Bolem
prioiité ou cité pour déterminer 1a date de publication d'une "v* document partioullerement pertinent; Minven tion revenuiq

autre citation o pour une raison spéciale (ielle quindiquée) ne peut élre considérée comme Impliguant une actlvite mvenhve
*O" document se référant a une divulgation orale, & un usage, & lorsque le document est assecié a un ou plusieurs auires
une exposition ou tous autres moyens méme nature, cell étant évidente
*P* dacument publié avant la date de dépot lmernallanal ‘mais pour une parsonne du métier
posiérieurement a la date de priorité revendiqué: *&" document qui fait partie de la méme familie de brevets
Dale a laquelle la recherchs Inlernationale a éié efieclivement acheveée Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale
6 décembre 2002 03/01/2003

Nom et adresse postale de Fadministration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autorisé
Office Européen ges Bravet, .3.5819 Patentlaan 2
L 220 AV Eiowlk )
b (om0 24340, T, 31 651 epor, B
Fax: (+31-70) 340-3016 D*Souza, J

Formulaire POT/ISAZ216 (dsuxieme feulle) Guilet 1962)

page 1 de 2

JP 2005-501185 A 2005.1.13



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(19)

De le Internationale No

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE PCT/FR 02/02918

C.{sulte) DOCUMENTS GONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie

Identification des documents cités, avec,le cas échéant, I'indicationdes passages pertinents no. des revendications visées

A

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 1
vol. 016, no. 461 (C-0988),

25 septembre 1992 (1992-09-25)

& JP 04 163334 A (TOYOBO CO LTD),
8 juin 1992 (1992-06-08)

abrégé

Formulire PCT/ISA210 (suite de 2 deuxiome fouill) (juillel 1962)

page 2 de 2

JP 2005-501185 A 2005.1.13



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(20)

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE D*  leimernationale No
Renseignements relalifSu#x membres de tamilles de brevets Pﬁ /FR 02 /02918
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famifie de brevet(s) publication

US 5845476 08-12-1998 Al 746196 B2 18-04-2002
Al 7609098 A 21-12-1998
CN 1261932 T 02-08-2000
EP 1021602 Al 26-07-2000
JP 2002502469 T 22-01-2002
Wo 9855676 Al 10-12-1998

WO 9733841 18-09-1997 AU 1976997 A 01-10-1997
CA 2246283 Al 18-09-1997
] 1212670 A 31-03-1999
EP 0883578 Al 16-12-1998
JP 2000511976 T 12-09-2000
Wo 9733841 Al 18-09-1997
ZA 9701728 A 04-09-1997

US 5177948 12-01-1993 US 4936085 A 26-06-1990

US 6016648 25-01-2000 CA 2060482 Al 07-08-1992
DE 69205848 D1 14-12-1995
DE 69205848 T2 04-07-1996
EP 0498216 Al 12-08-1992
Jp 3210711 B2 17-09-2001
JP 6065830 A 08-03-1994
KR 212364 Bl 02-08-1999
MX 9200434 Al 01-08-1992
us 6279305 Bl 28-08-2001

JP 04163334 08-06-1992  AUCUN

Fomulaire PCTASA/210 {annexe familles ds brevets) (ulket 1692)

JP 2005-501185 A 2005.1.13



(21) JP 2005-501185 A 2005.1.13

gobogooaon

(72000 00000000
0000000000000000000000000000000
(72000 00000000
000000000000000000000000000000
00000 O) 40036 MAO4 MAOS MAOG MA33 MA39 PA21 PA46 RA14 RA24 UAO7
oooo 0o UA25



	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	international-document-image-group
	search-report
	overflow

