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Przedmiotem wynalazku jest piec do obroébki
cleplne) dlugich elementéw stalowych w atmosfe.
rze ochronnej, zwlaszcza przeciagaczy.

Dotychczasowa technologia obrébki cieplnej
dtugich i smuklych elementéw na przyklad prze-
ciggaczy ze stali szybkotnacych przewiduje stop-
niowe, wielokrotne nagrzewanie, glownie austeni-
tyzowania w elektrodowych -piecach solnych.
Znanych jest wiele rozwigzah konstruKcyjnych
omawianych piecéw, réznigcych sie ukladem elek-
trod, sposoben1 zasilania energia elektryczng, spo-
sobem rozpylania i wylewania soli. We wszyst-
kich jednak konstrukcjach cechg wsp6lng jest
wypelnienie komory pieca solg hartownicza, spet-
niajaca podwoéjng role: grzejrika oraz o$rodka
grzejnego przekazujacego bezposrednio cieplo na-
grzanemu przedmiotowi.

Ponadto znany jest z polskiego opisu patento-
wego nr 84756 piec rurowy do obrébki cieplnej
w atmosferze ochronnej, pozwalajgcy na szybkie
chlodzenie nagrzanych prébek, jednakze przezia-
czony jest do obr6bki matych i lekkich proébex.
Piec ten zawiera retorte w postaci ceramicz-
nej rury grzewczej do ktérej jest przymocowana
pokrywa goérna i pierScien dolny, przy czym jest
zamknieta od dolu za pomoca cienkiej przepony.
Na zewnetrznej powierzchni walcowej rury
grzewczej jest umieszczony element grzejny. Ca-
10§¢ jest obudowana szamotows izolacjgq cieplna,
zamkniets * plaszczem, na ktérym  znajduje si¢
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uklad chlodzenia. Wewnatrz rury grzewczej znaj-
duje si¢ pojemnik na obrabiane .elementy, ktéry
jest zawieszony do pokrywy gérnej za pomoca
wieszaka oraz gniazda uformowanego w postaci
wygietej blaszki w ksztalcie litery ,,C” z wykona-
nym podluznym otworem w jej czesci $rodkowej
Kofice tej blaszki sa przymocowane do pokrywy
goérnej od strony wmetrza pieca. Ponadto pojem-
nik zaopatrzony jest w dolnej cze$ci w przebijak.

Piee w gérnej i dolnej czeSci jest zaopatrzony .

w koncéowke wlotowag i wylotowg dla gazu
ochronnego. .

Istota wyndlazku polega na tym, ze elementem
grzejnym pieca jest retorta wykonana z materia-
tu 0 dobrym przewodnictwie elektrycznym, polg-
czona ze zrbédlem energii elektrycznej korzystnie
za pomocyg szynoprzewodéw, Szynoprzewody sg
zamocowane w gérnej i dolnej czeSci retorty. do
dwoch pierscieni, przy czym obudowa pieca sta-
nowi jedna z elektrod doprowadzajacych napie-
cie do retorty. Ponadto cze§é powierzchni zewne-
trznej retorty objetej dolnym pier§cieniem jest
chlodzona korzystnie wodg. W dolnej cze$ci retor-
ty znajdujgq sie umieszczone przelotowe koncéwki
przewodéw doprowadzajacych atmosfere ochronng
oraz gaz usuwajacy powietrze z przestrzeni retorty
przed doprowadzeniem atmosfery ochronnej. Gérna
krawedZ przewodu doprowadzajgcego atmosferg
ochronng znajduje si¢ w strefie goracej retorty,
gdzie temperatura jest wyzsza od 900°C. Poza tym._
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pokrywa goérna posiada: w dolnej cze$ci uchwyt de
zawieszania elementu obnabianego oraz w goérnej
~ezQSci.. uchwyt .99 wyciggania obrabianego przed-
miotu z pieca wra} z pokrywa.

Dzieki temu": se; retorta ‘jest grzejnikiem bez-
;'pos're-dnio przekazijacym cieplo obrabianym ele-
! mentom™ Turiten - sie  mozliwosci przegrzania ele-
"mantéw.\g,ﬁz:ejh‘y.clf stosowanych uprzednio, gdyz

temperatura ret‘dr‘ty moze by¢é nieznacznie wyisza
od temperatury wymaganej do obrébki cieplnej
obrabianych elementéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku, przedstawiajg-
cym elektryczny piec, w przekroju. Piec zawiera
retorte 1 wykonang ze stali Zaroodpornej
H25N20S2 od dolu zamknieta dnem € w postaci
korka od géry za$ pokrywa 3 réwniez w postaci
korka. Pokrywa 3 posiada w dolnej czesSci uchwyt
4 do zawieszania elementu obrabianego w goérnej
za$ czeSci uchwyt 5 do wyciggania pokrywy wraz
z obrabianym elementem z pieca oraz przeloto-
wa koncéowke 6 wylotowa dla gazu ochrommego.
W dnie 2 umieszczone s3 przelotowo koncéwki
w postaci rurek — przewodéw 7 i 8, doprowa-
dzajacych gaz, przy czym rurkg 7 doprowadzana
jest atmosfera ochronna, a rurkg 8 azot, usuwa-
jacy powietrze z przestrzeni retorty przed doprc-
wadzeniem atmosfery ochronnej. Napiecie zasila-
jace doprowadzone jest szynoprzewodami 9, przy-
mocowanymi w gérnej czeSci retorty 1 do piers-
cienia 10 i w dolnej czeSci retorty 1 do pierscic-
nja 11, przy czym napigcie to doprowadzane jest
poprzez transformator zasilajacy nieuwidoczniony
na rysunku, ktéry obniza napiecie sieciowe w na-
piecie do wartosci na przyklad 24 V. PierScienie
10 i 11 mocowane sg do retorty Srubami, umozli-
wiajac latwa wymiane retorty 1. Powierzchnia
zewnetrzna retorty 1 na odcinku pomiedzy piers-
cieniami 10 i 11 posiada izolacje cieplng 12,
zamknietq plaszczem 13, bedacym jedng z elek-
trod doprowadzajgecych napiecie do retorty - 1.
Pierscien 11 z uwagi na swoja lokalizacje jest
chlodzony woda w celu obmnizenia temperatury
kontaktu doprowadzenia pradu.

Po uzyskaniu w retorcie 1 temperatury ckoto
750°C, rurka 8 doprowadza sig azot, w celu wy-
plukania powietrza z retorty 1. Azot z retorty 1
odprowadzany jest koncéwkg 6. Pb wyplukaniu
retorty 1 azotem, rurkg 7 doprowadza sie atmos-
fere ochronna, ktéra spalana jest na wylocie kon-
cowki 6. Nastepnie po. dojéciu . temperatury w
piecu do na przyklad 1100°C, to jest do tempe-
ratury austenityzacji do retorty wklada sie obra-
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czone przelotowe koncéwki przewodow:
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biany element, ktéry zawiesza si¢ na uchwycie 4.
Po czasie koniecznym .dla austenityzacji, otwiera
sig retorte 1 wyjmujgc pokrywe 3 wraz z obra-
bianym elementem i chlodzi w spos6b zalezny
od wymaganych wlasnosci. W przypadku obrébki
cieplnej stali szybkotngcych  stosowanie  pieca
wediug wynalazku nie wymaga wstepnego pod-
grzewania, gdyz nagrzewanie w przedmiotowym
piecu jest dostatecznie powolne. Po zahartowaniu
obrabianego elementu, odpuszczanie mozna prze-
prowadzi¢ w tym samym piecu, po obniZeniu
temperatury do wymagapego zakresu.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do obr6bki cieplnej dlugich elementow
stalowych w atmosferze ochronnej, zwlaszcza
wyposazony w retorte zakonczonag
dnem i pokrywa wykonane w postaci korka
i przewdéd doprowadzajacy gaz usuwajgcy powie-
trze z przestrzenj retorty oraz przewéd doprowa-
dzajgcy atmosfere ochronng, Znamienny tym, ze
elementem grzejnym pieca jest retorta (1) wyko-
nana z materiatlu o dobrym przewodnictwie elek-
trycznym, zamknieta pokrywg goérng (3) polgczo-
na ze ir6dlem energii elektrycznej, korzystnie =za
pcmocg szynoprzewodoéw (9).

2. Piec wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ze
szynoprzewody (9) sg zamocowane w gérnej i dol-
nej cze$ci retorty (1) do pierScienia gérnego (10)
i, pierscienia dolnego (11) retorty ().

3. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
obudowa (13) pieca stamowi jedng z elektrod do-
prowadzajacych napiecie do retorty (1).

4. Piec wedlug zastrz. 2, znmamienny tym, ze
czes¢ powierzchni zewnetrznej retorty (1) objetej
pierscieniem (11) jest chlodzona korzystnie wodg.

5. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
w dolnej czeSci retorty (1) znajduja sie umiesz-
(7), do-
prowadzajacego atmosfere ochronng i (8), dopro-
wadzajacego gaz usuwajgcy powietrze z przes-
trzeni retorty przed doprowadzeniem atmosfery
ochronnej.

6. Piec wedlug zastrz. 5, znamienny {ym, ze
gérna krawedz przewodu (7) znajduje sie¢ w stre-
fie gorgcej retorty, gdzie temperatura jest wyzsza
od 900°C.

7. Piec wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze po-
krywa goérna (3) posiada w dolnej czesci uchwyt
(4) do zawieszania elementu obrabianego oraz w
gérnej czesci uchwyt (5) do wyciggania obrabia-
nego przedmiotu z pieca wraz z pokrywa.
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