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@ Vorrichtung zum Abfiillen von Nahrungs- und Genussmitteln, z.B. von Molkereiprodukten, in
becherformige Einzelbehilter.

@ Die Vorrichtung weist ein umlaufend gefiihrtes For-

dermittel (11) auf, welches seinerseits quer zur For-
derrichtung in Reihen angeordnete Zellenplatten (12)
zur Aufnahme der becherformigen Einzelbehilter (5)
trigt, Die Zellenplatten (12) sind mit Becheraufnahmen
(13) versehen, welche Doppelreihen (D) und ausserdem
parallel zur Férderrichtung (x) angeordnete Bahnen bil-
den. Ferner durchlaufen diese Becheraufnahmen (13) in
bezug auf sie ausgerichtete, als Doppelstation ausgebilde-
te Arbeitsstationen (14, 16, 17, 19, 21, 23) aufeinander-
folgend und taktweise.

Die Becheraufnahmen sind in Doppelreihen (D) mit s ”
jeweils einer ersten Einzelreihe (D;) und einer zweiten Bowoo oMo ,nzl[ o
Einzelreihe (D,) angeordnet. Nach einem mit dem Ab- s e wen B 13 :
stand zwischen zwei einander entsprechenden Einzelrei- H :
hen (Dy, D,) zweier aufeinander folgender Doppelreihen
(D) iibereinstimmenden Taktvorschub des Fordermittels
(11) sind eine erste Einzelreihe (D,) sowie eine zweite
Einzelreihe (D,) zu derselben Taktzeit jeweils in bezug
auf eine der beiden gleichartigen Einzelstationen dersel-
ben Arbeitsstation ausgerichtet.

Diese Vorrichtung gestattet einen Betrieb mit gros-
ser Arbeitsgeschwindigkeit.
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1. Vorrichtung zum Abfiillen von Nahrungs- und Genussmit-
teln, z.B. von Molkereiprodukten, in becherformige Einzelbehil-
ter, mit einem umlaufend gefiihrten Férdermittel, welches quer zur
Forderrichtung in Reihen angeordnete Einrichtungen zur Auf-
nahme der becherformigen Einzelbehélter aufweist, welche Ein-
richtungen ausserdem parallel zur Férderrichtung angeordnete
Bahnen bilden und welche in bezug auf sie ausgerichtete Arbeits-
stationen, némlich eine Einzelbehélterzufuhrstation (14), eine
Hauptdosierungsstation (17), eine Deckelauflegestation (19), eine
Siegelstation (21) sowie eine Einzelbehilterentnahmestation (25),
taktweise aufeinanderfolgend durchlaufen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Arbeitsstationen (14, 17, 19, 21) mit Ausnahme der
Einzelbehilterentnahmestation (25) als Doppelstationen ausgebil-
det sind, von denen jede zwei in Forderrichtung (x) aufeinander-
folgend angeordnete, funktionseinheitlich miteinander gekuppelte
sowie einander gleichartige Einzelstationen enthilt, wobei die
genannten Einrichtungen (13) in Doppelreihen (D) mit jeweils
einer ersten Einzelreihe (D;) und einer zweiten Einzelreihe (D)
angeordnet sind, von denen jeweils nach einem mit dem Abstand
zwischen einander entsprechenden Einzelreihen (D1, D2) zweier
aufeinanderfolgender Doppelreihen (D) itbereinstimmenden
Taktvorschub des Fordermittels (11) eine erste Einzelreihe (D)
sowie eine zweite Einzelreihe (Dy) zu derselben Takzeit jeweils in
bezug auf eine der beiden gleichartigen Einzelstationen derselben
Arbeitsstation ausgerichtet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Einzelreihen (D1, D2) einer jeden Doppelreihe (D)
quer zur Forderrichtung (x) zueinander versetzt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Einzelreihen (D1, D2) einer jeden Doppelreihe (D)
um die halbe Weite bzw. um den halben Durchmesser einer
Einrichtung (13) zur Aufnahme der Einzelbehlter (15) zueinan-
der versetzt sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass bei jeder Doppelreihe (D) die Einrichtungen (13) der ersten
Einzelreihe (D1) mit Teilen ihrer Grundfléche in quer zur Férder-
richtung (x) zwischen den Einrichtungen (13) der zweiten Einzel-
reihe (D3) gebildete Liicken hineinragen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 welche noch eine Vordosie-
rungsstation (16) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Einzelbehdlterzufiihr-Station (14) und vorzugsweise bei der Vor-
dosierungsstation (16) und der Deckelauflegestation (19) jeweils zwei
gleichartige, vorzugsweise gemeinsam eine Baueinheit bildende,
Einzelstationen zu derselben Taktzeit in bezug auf zwei Einzelrei-
hen (D1, Dy) einer Doppelreihe (D) ausgerichtet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, welche
noch eine Druckwerkstation (23) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass bei der Hauptdosierungsstation (17) sowie bei der
Druckwerkstation (23) jeweils zwei gleichartige Einzelstatio-
nen (18, 24) zu derselben Taktzeit in bezug auf die erste Einzel-
reihe (Dy) einer Doppelreihe (D) bzw. die zweite Einzelreihe (D2)
einer anderen Doppelreihe (D) ausgerichtet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Einzelstationen (24) der Druckwerkstation (23)
beziiglich einer quer oder geneigt zur Forderrichtung (x) angeord-
neten Ebene spiegelsymmetrisch zueinander angebracht sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Siegelstation (21) mit einer zwei Einzelreihen (D1, D),
insbesondere derselben Doppelreihe (D), iibergreifenden, zwei
Deckelreihen kontaktierenden beheizbaren Siegelplatte (22)
versehen ist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abfiillen von
Nahrungs- und Genussmitteln, z.B. von Molkereiprodukten, in

becherformige Einzelbehilter, mit einem umlaufend gefiihrten
Fordermittel, welches quer zur Forderrichtung in Reihen ange-
ordnete Einrichtungen zur Aufnahme der becherformigen Einzel-
behélter aufweist, welche Einrichtungen ausserdem parallel zur
5 Forderrichtung angeordnete Bahnen bilden und welche in bezug
auf sie ausgerichtete Arbeitsstationen, nimlich eine Einzelbehiil-
terzufuhrstation eine Hauptdosierungstation, eine Deckelaufiege-
station, eine Siegelstation sowie eine Einzelbehilterentnahmesta-
tion, taktweise aufeinanderfolgend durchlaufen.

Von Becherfiillwerken der eingangsgenannten Gattung werden
stindig hohere Leistungen verlangt. Die Arbeitsgeschwindigkeit
der einzelnen Arbeitsstationen lisst sich indes kaum noch stei-
gemn. So ist z.B. die Arbeitsgeschwindigkeit einer Hauptdosierung,
zumeist einer Membrankolbensdosierung, begrenzt. Wenn man
15 némlich die Arbeitsgeschwindigkeit einer derartigen Hauptdosie-
rung steigern wiirde, wire eine Schaumbildung des abzufiillenden
Produkts, beispielsweise Dickmilch oder Joghurt, die unausbleib-
liche Folge. Eine Schaumbildung des Produkts ist beim Abfiill-
vorgang deshalb nicht erwiinscht, weil hiermit in der Regel eine
Benetzung des Becher-Siegelrandes verbunden ist, wodurch eine
nachfolgende Heisssiegelung entweder giinzlich oder zumindest
teilweise unmoglich wird.

Ausserdem ist die Arbeitsgeschwindigkeit eines Becherfiill-
werks der eingangs genannten Gattung durch die Arbeitsge-
schwindigkeit der Heisssiegelvorrichtung begrenzt, weil Hochst-
siegeltemperaturen und Mindesteinwirkzeiten eingehalten werden
miissen. Wenn beispielsweise die hichstzulissige Siegeltemperatur
iiberschritten wird, besteht einerseits die Gefahr, dass bei einem
Thermoplastbecher der Siegelrand deformiert und damit un-
brauchbar wird. Andererseits neigt die Heisssiegelschicht bei
Uberschreiten der hochstzulissigen Siegeltemperatur zum Verga-
sen, so dass in einem solchen Falle keine einwandfreie geschlos-
sene Siegelung zwischen Deckel und Becher erzielt werden kann.

Da demnach eine Steigerung der Gesamtarbeitsgeschwindig-
keit eines gattungsgeméssen Becherfiillwerks durch Steigerung der
Arbeitsgeschwindigkeiten an den Einzelstationen auf Grenzen
stosst, ist man in der Praxis dazu iibergegangen, die Anzahl der
Bahnen, in welchen die Becheraufnahmen ausgerichtet sind, zu
erhohen. So ist beispielsweise durch offenkundige Vorbenutzung
ein Becherfiillwerk der eingangs genannten Gattung bekanntge-
worden, welches zwolf nebeneinanderliegende Bahnen aufweist.
Das bekannte Becherfiillwerk gestattet eine theoretische Leistung
von ca. 22000 Bechern pro Stunde. Dieses bekannte Becherfiill-
werk hat jedoch in der Praxis nicht befriedigt. Die Baubreite des
bekannten Becherfiillwerks ist ndmlich so gross, dass die mittleren
Bahnen ausserhalb der physiologisch vorgegebenen Reichweite
durchschnittlich grosser Bedienungspersonen liegen. Bei dem
bekannte, zwolf Bahnen aufweisenden Becherfiillwerk lassen sich
die in den mittleren Reihen der Becheraufnahmen angeordneten
so Becher beispielsweise fiir den Fall, dass dort ein Defekt auftritt,

nicht oder kaum noch ergreifen. Auch ergeben sich bei der be-
kannten Vorrichtung Schwierigkeiten fiir den Fall, dass im Be-
reich der Maschinenmitte die Deckelaufsetzstation bedient,
insbesondere deren Deckelmagazine nachgefiillt werden miissen.
55 Um diese vorgenannten Schwierigkeiten bei dem bekannten
Becherfiillwerk zu umgehen, lisst man drei oder gar vier der
mittleren Bahnen der Becheraufnahmen in nicht zufriedenstellen-
der Weise hiufig unbesetzt.
Ausgehend von einem Becherfiillwerk der eingangs genannten
60 Gattung, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Becher-
fuillwerk zu schaffen, welches eine grosse Arbeitsgeschwindigkeit
gestattet und ausserdem den ergonomischen Verhiltnissen Rech-
nung trigt. Entsprechend der Erfindung ist die Vorrichtung
dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitsstationen mit Ausnahme
65 der Einzelbehilterentnahmestation als Doppelstationen ausgebil-
det sind, von denen jede zwei in Férderrichtung aufeinanderfol-
gend angeordnete, funktionseinheitlich miteinander gekuppelte
sowie einander gleichartige Einzelstationen enthilt, wobei die
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genannten Einrichtungen in Doppelreihen mit jeweils einer ersten
Einzelreihe und einer zweiten Einzelreihe angeordnet sind, von
denen jeweils nach einem mit dem Abstand zwischen einander
entsprechenden Ginzelreihen zweier aufeinanderfolgender Dop-
pelreihen iibereinstimmenden Taktvorschub des Férdermittels
eine erste Einzelreihe sowie eine zweite Einzelreihe zu derselben
Taktzeit jeweils in bezug auf eine der beiden gleichartigen Einzel-
stationen derselben Arbeitsstation ausgerichtet sind.

Dadurch, dass bei der vorliegenden Vorrichtung gleichzeitig,
d.h. wihrend derselben Taktzeit, jeweils zwei Einzelreihen be-
dient, beispielsweise zwei Becherreihen zugefiihrt, zwei Becherrei-
hen befiillt, zwei Becherrethen mit Deckeln belegt und zwei
Becherreihen versiegelt werden kdnnen, ist eine erhebliche Steige-
rung der Arbeitsgeschwindigkeit erzielbar. Wihrend beispiels-
weise mit einer konventionellen fiinfbahnigen Vorrichtung
10000 Becher pro Stunde abgefiilit werden, k6nnen mit der
vorliegenden fiinfbahnigen Vorrichtung 20000 Becher pro Stunde
abgefiillt werden. Hierbei ist die fiinfbahnige erfindungsgemisse
Vorrichtung nicht oder kaum merkbar breiter als die konventio-
nelle bekannte fiinfbahnige Vorrichtung entsprechend der ein-
gangs beschriebenen Gattung. Alle Bahnen der Vorrichtung
konnen demnach in der Reichweite einer normal grossen Bedie-
nungsperson angeordnet sein. Demnach ist es moglich geworden,
ein Becherfiillwerk hoher Arbeitsgeschwindigkeit zu schaffen,
welches gleichzeitig die ergonomischen Nachteile der bekannten
Vorrichtung vermeidet.

In einer Ausfithrungsform der Erfindung sind die beiden
Einzelreihen einer jeden Doppelreihe quer zur Férderrichtung
zueinander versetzt. Hierdurch ist die vorteilhafte Moglichkeit
gegeben, die Einzelelemente der Arbeitsdoppelstationen, auf
Liicke angeordnet, in Forderrichtung néher aneinander zu riik-
ken. Hierdurch kénnen die einzelnen Arbeitsstationen, in Forder-
richtung betrachtet, kompakt ausgebildet werden. Die vorgenann-
ten Merkmale lassen sich besonders gut auf die Becherzufiihrsta-
tion, die Vordosierungsstation, die Deckelauflegestation und auf die
Siegelstation anwenden. Hierbei sind in zweckmissiger Weise die
beiden Einzelreihen einer jeden Doppelreihe um die halbe Weite
bzw. um den halben Durchmesser einer Becheraufnahme zueinan-
der versetzt. In diesem Zusammenhang l4sst sich — in Forder-
richtung betrachtet — eine Verkiirzung der Gesamtvorrichtung
dadurch erzielen, dass bei jeder Doppelreihe die Becheraufnah-
men der ersten Einzelreihe mit Teilen ihrer Grundfliche in quer
zur Forderrichtung zwischen den Becheraufnahmen der zweiten
Einzelreihe gebildeten Liicken hineinragen. Unter Beriicksichti-
gung der Tatsache, dass wegen des Platzbedarfs der mit den
Bechern ausgerichteten Arbeitsstationen ein Mindestabstand
zwischen den einzelnen Becheraufnahmen eingehalten werden
muss, ist unter Anwendung der letztgenannten Erfindungsmerk-
male eine relativ kurze Bauweise der Gesamtvorrichtung sowie
eine Geringhaltung der Fordererbeschleunigung wihrend des
Taktvorschubes durch ein nicht unerhebliches Zusammenriicken
der Becheraufnahmen in Forderrichtung moglich geworden.

Bei Bechern mit nach aussen zweckmaéssigerweise iiberstehen-
den Zungen versehenen Deckeln zeigen zweckmissigerweise die
Deckelzungen der beiden Becherreihen einer Doppelreihe in
diametral entgegengesetzte Richtungen, vorzugsweise in schrig
zur Forderrichtung verlaufenden Richtungen. Auf diese Weise
kénnen die Becheraufnahmen einer ersten und einer zweiten
Reihe jeweils einer Doppelreihe eng aneinandergeriickt werden,
ohne dass die iiberstehenden Deckelzungen hierbei hinderlich
wiren.

Es hat sich ausserdem als zweckmadssig herausgestellt, dass bei
der Becherzufuhrstation und vorzugsweise bei der Vordosierungs-
station und der Deckelaufsatzstation jeweils zwei gleichartige,
vorzugsweise gemeinsam eine Baueinheit bildende, Einzelstationen
zu derselben Taktzeit mit zwei Einzelreihen ein und derselben
Doppelreihe ausgerichtet sind. Die vorgenannten Arbeitsstationen
gestatten eine rdumlich konzentrierte Doppelanordnung, mit
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welcher zur gleichen Taktzeit beide Reihen ein und derselben
Doppelreihe bedient werden konnen. Wenn hingegen aufgrund
einer in der Natur der Sache begriindeten ausladenden Bauweise
einer Einzelstation eine rdumliche Konzentration zweier Einzel-
stationen innerhalb einer Baueinheit nicht ohne weiteres méglich
ist, hat es sich als zweckmissig herausgestellt, jeweils zwei gleich-
artige Einzelstationen zu derselben Taktzeit in bezug auf die erste
Einzelreihe einer Doppelreihe bzw. die zweite Einzelreihe einer
anderen Doppelreihe ausgerichtet sind. Diese Merkmale sind

10 besonders sinnvoll im Zusammenhang mit der Hauptdosierungs-
station und der Druckwerkstation anzuwenden.

Im Zusammenhang mit den weiter vorn genannten Merkma-
len, wonach bei Bechern mit nach aussen iiberstehenden Zungen
versehenen Deckeln die Deckelzungen der beiden Becherreihen
einer Doppelreihe in diametral entgegengesetzten Richtungen,
vorzugsweise in schrig zur Férderrichtung verlaufende Richtun-
gen, zeigen, hat es sich als zweckmassig erwiesen, die beiden
Einzelstationen der Druckwerkstation beziiglich einer quer oder
geneigt zur Forderrichtung angeordneten Ebene spiegelsymme-
trisch zueinander anzubringen. Auf diese Weise kann das Verfall-
datum stets an der eigens hierzu auf dem Decke] vorgesehenen
Stelle angebracht werden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die
Siegelstation mit einer zwei Einzelreihen, insbesondere derselben
Doppelreihe, iibergreifenden, zwei Deckelreihen kontaktierenden
beheizbaren Siegelplatte versehen. Bei der vorgesehenen Doppel-
anordnung wurde entsprechend den vorgenannten Merkmalen ein
erheblich vereinfachtes Siegelwerkzeug hoher Arbeitsleistung
erzielt.

In den Zeichnungen ist die Erfindung anhand eines bevorzug-
ten Ausfithrungsbeispiels naher dargestellt, es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Becherfiillwerks,
Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf das Becherfiillwerk
gemdss Fig. 1, wobei jedoch nur einige Arbeitsstationen angedeu-

tet und andere weggelassen sind und

Fig. 3 in Anlehnung an Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf das
Fordermittel eines Becherfiillwerks in einer gegeniiber Fig. 2
vergrésserten gednderten Darstellung.

In den Fig. 1 und 2 ist ein Becherfiillwerk mit der Bezugszif-
fer 10 bezeichnet. Das Becherfiillwerk 10 dient insbesondere der
Abfiillung von Molkereiprodukten, wie Joghurt, in gesonderte
separate Einzelbecher.

Das Becherfiillwerk 10 weist ein umlaufend gefithrtes Férder-
mittel 11 auf, welches als Kettenférderer ausgebildet ist. Das
Fordermittel 11 trégt, in der mit x fiir die Fig. | bis 3 geltenden
Forderrichtung aufeinanderfolgende sogenannte Zellenplatten 12.
Jede Zellenplatte 12 ist mit Becheraufnahmen 13 versehen. Hier-
bei bilden die Becheraufnahmen 13 einer jeden Zellenplatte 12
Doppelreihen D, von denen jede Doppelreihe D aus zwei Einzel-
so reihen Dy und D2 mit quer zur Férderrichtung x eingezeichneten

Strichlinien gekennzeichnet.

Es bleibt noch zu erwihnen, dass aus Griinden einer Zeich-
nungsvereinfachung die Becheraufnahmen 13 nur anhand einiger
einzelner Zellenplatten 12 dargestellt wurden. Jede Zellenplatte 12

ss besitzt indes in deckungsgleicher Ubereinstimmung mit ihren
Jjeweils benachbarten Zellenplatten 12 die gleiche Konfiguration
an Becheraufnahmen 13.

Insbesondere aus Fig. 1 sind einzelne Arbeitsstationen ersicht-

lich, welche die mit Bechern 15 versehenen Becheraufnahmen 13
60 in Forderrichtung nacheinander durchlaufen. Jede Arbeitsstation
ist, zwei Einzelstationen enthaltend, als Doppelstation ausgebil-

det.

Zu Beginn des Forderspiels werden den Becheraufnalimen 13
zunichst tiber eine erste Arbeitsstation, nimlich eine Becherzu-

65 fiihrstation 14, einzelne Becher 15, insbesondere Thermoplastbe-
cher, zugefiihrt. Die Becher 15 sind an einigen ausgewihlten
Stellen aus der Seitenansicht geméss Fig. 1 ersichtlich und allge-
mein mit der Bezugsziffer 15 bezeichnet.
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Nachdem die rechts aus den Fig. 1 und 2 aussen ersichtliche
Zellenplatte 12 gleichzeitig in ihren beiden Becheraufnahmerei-
hen Dj und D, insgesamt zehn Becher aufgenommen hat, wird
das Forderband taktweise in der Forderrichtung x weiterbewegt.
Hierbei gelangen die Becherreihen entsprechend den Reihen D;
und D; zweijer benachbarter Zellenplatten 12 unter die als Dop-
pelstation ausgebildete Vordosierungsstation 16. Die Vordosie-
rungsstation 16 enthalt sogenannte Kiikendoseure, welche fiir den
Fall, dass Fruchtjoghurt abgefiillt wird, die Fruchtmasse in das
Innere der Becher beférdern. Beim néchsten, einer Doppelreihe
entsprechenden Vorschubtakt gelangt sodann die mit D5 (rechts
in Fig. 2 benachbart dem Vordoseur 16 dargestellt) bezeichnete
Reihe anstelle der vorgenannten mit D, bezeichneten Reihe der in
Forderrichtung x vorderen benachbarten Zellenplatte 12 unter die
aus Fig. 1 ersichtliche linke Vordoseurhilfte. Hierbei riickt die
nicht ndher bezeichnete Reihe D; der nachfolgenden Zellen-
platte 12 unter die aus Fig. 1 ersichtliche rechte Hilfte des Vordo-
seurs 16. Es ist auf diese Weise vorstellbar, dass jeweils zwei
benachbarte Einzelreihen benachbarter Zellenplatten 12 gleichzei-
tig an der mit der Bezugsziffer 16 bezeichneten Vordosierungs-
doppelstation bedient werden konnen. Es bleibt in diesem Zusam-
menhang noch zu erwéhnen, dass die Vordosierungsstation
aufgrund ihrer rdumlich kompakten Bauweise durchaus die
gleichzeitige Bedienung von Reihen Dj und D ein und derselben
Doppelreihe D zulésst. -

Die als Doppelstation ausgebildete Hauptdosierungsstation 17
weist zwei Einzeldoseure 18 in Form von Membrankolbendoseu-
ren auf.

Im Zusammenhang mit den sich hinsichtlich ihren Einzellin-
gen entsprechenden Fig. 1 und 2 wird deutlich, dass der links in
Fig. 1 dargestellte Einzeldoseur 18 eine Reihe D5 einer Doppel-
reihe und der rechts in Fig. 1 dargestellte Einzeldoseur 18 die
Reihe D; einer anderen Doppelreihe bedient. Dieser sogenannte
«iiberschlagende Einsatz» der Einzeldoseure 18 ist im Zusammen-
hang mit der Erfindung fiir Arbeitsstationen mit verhéltnismisig
grossem Raumbedarf zweckméssig.

Nachdem die Hauptdosierungsstation 17 die vollstéindige
Befiillung der Becher 15 besorgt hat, gelangen letztere unter die
Deckelauflegestation 19. Auch die Deckelauflegestation 19 ist als
Doppelstation ausgebildet und bedient wihrend ein und derselben
Taktzeit die Reihen D1 und D; ein und derselben Doppelreihe D
gleichzeitig. Die in den Deckelmagazinen der Deckelauflegesta-
tion 19 enthaltenen Deckel sind in Fig. 1 (vgl. ebenfalls Fig. 3) mit
der Bezugsziffer 20 bezeichnet.

Die mit aufgesetzten Deckeln versehenen gefiillten Becher 15
gelangen sodann unter die Siegelstation 21 (Fig. 1).

Die Siegelstation 21 iibergreift mit einer gestrichelt in Fig. 1
angedeuteten durchgehenden beheizbaren Siegelplatte 22 jeweils
zwei Reihen D; und D; ein und derselben Reihe D. Die Siegel-
platte 22 kontaktiert daher gleichzeitig zwei nebeneinanderlie-
gende Becher- bzw. Deckelreihen.

Nachdem die gefiillten Becher 15 durch die Siegelstation 21
verschlossen worden sind, gelangen die Becher 15 unter eine
Druckwerkstation 23. Die Druckwerkstation 23 ist ebenfalls als
Doppelstation ausgebildet und enthélt zwei Einzeldruckwerke 24,
welche etwa spiegelsymmetrisch beziiglich einer sich quer zur
Forderrichtung x erstreckenden gedachten Ebene angeordnet

40
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sind. Auch die Druckwerk-Station 23 arbeitet ebenso wie die
Vordosierungsstation 16 im sogenannten «iiberschlagenden
Einsatz». Die Druckwerkstation bearbeitet daher eine Einzel-
reihe D; einer in Férderrichtung x vorderen Zellenplatte 12 sowie

5 gleichzeitig in derselben Taktzeit eine Einzelreihe D; einer in
Forderrichtung nachfolgenden, im vorliegenden Falle unmittelbar
benachbarten Zellenplatte 12.

Die gefiillten, versiegelten und mit einem Verfalldatum

bedruckten Becher gelangen schliesslich in den Bereich einer

10 lediglich in Strichlinien angedeuteten Becherentnahmestation 25.
Im Bereich der Becherentnahmestation 25 werden die Becher 15
mittels auf- und abbeweglicher Ausstossplatten 26 durch die
Becheraufnahmen 13 nach oben beférdert, dort von nicht darge-
stellten Greiferarmen erfasst und auf ein seitlich wegfiihrendes

15 nicht dargestelltes Forderband gesetzt.

Fig. 3 zeigt, wie erwdhnt, eine Ausschnittsdarstellung in
Anlehnung an Fig. 2, mit dem Unterschied, dass in Fig. 2 eine
fiinfbahnige Anordnung dargestellt ist, wihrend Fig. 3 lediglich
eine vierbahnige Anordnung zeigt. Fiir gleiche sich entsprechende

20 Bauteile wurden indes dieselben Bezugsziffern verwendet.

Aus Fig. 3 ist insbesondere ersichtlich, dass die Zellenplat-
ten 12 an ihren Schmalseiten zwischen Gall’schen Ketten 28
befestigt sind. Die einzelnen Deckelaufnahmen 13 sowie die
Becher 15 sind gemdss Fig. 3 von den Deckeln 20 abgedeckt und

25 daher nicht sichtbar.

Im Zusammenhang mit den Fig. 2 und 3 wird deutlich, dass
die beiden Einzelreihen D; und D; einer jeden Doppelreihe D
quer zur Forderrichtung x um den halben Durchmesser einer
Becheraufnahme zueinander versetzt sind. Aus Fig. 3 wird eben-

30 falls deutlich, dass bei jeder Doppelreihe D die Becher bzw. die
Becheraufnahmen der ersten Reihe D; mit Teilen ihrer Grund-
fliche in quer zur Forderrichtung zwischen den Bechern bzw. den
Becheraufnahmen der zweiten Reihe D, gebildeten Liicken hin-
einragen. Fig. 3 verdeutlicht demnach, dass die Becheraufnah-

35 men 13, bzw. die Becher 15 mit ihren Deckeln 20, in Forderrich-

tung eng aneinandergeriickt sind, wodurch die axiale Bauldnge
der Gesamtvorrichtung nicht unerheblich verkiirzt wird, da die

einzelnen Abstandsverringerungen einer jeden Doppelreihe D

insgesamt eine bedeutende Verkiirzung ergeben.

Anhand von Fig. 3 ist ebenfalls ersichtlich, dass bei Bechern
mit nach aussen iiberstehenden Zungen 27 versehenen Deckeln 20
die Deckelzungen 27 der beiden Becherreihen D und D; einer
Doppelreihe D in diametral entgegengesetzte Richtungen, vor-
zugsweise in eine jeweils schrig zur Forderrichtung x verlaufende
45 Richtung, weisen. Diese Anordnung erdffnet im Zusammenhang

mit der aus den Fig. 1 und 2 ersichtlichen spiegelsymmetrischen
Anordnung der Einzeldruckwerke 24 die Moglichkeit, dass das
Verfalldatum stets an derselben Stelle des Deckels angebracht ist.
Andererseits wird es bei der vorbeschriebenen Anordnung der

50 Deckel vermieden, dass sich die Zungen 27 gegenseitig behindern,
wenn man die Becher 15, und mithin die Deckel 20, so eng wie
moglich aneinanderriicken will.

Ergéinzend sei noch erwéhnt, dass aus Griinden einer Zeich-
nungsvereinfachung in Fig. 2 die Deckelzufiihrstation 14, die

55 Deckelauflegestation 19 sowie die Druckwerkstation 23 lediglich
angedeutet und die Stationen 16, 18, 21, 25 ginzlich weggelassen
wurden.

2 Blétter Zeichnungen
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