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{74) zastupce: povaci oblast /52/ vykazuje ve srobvnéni
Svoréik Otakar JUDr., Halkova 2. Praha 2, s upevitovaci oblasti /50/ relativné niz&i
12000: hustotu hackovych prvkt /54/ na

jednotku plodného rozsahu. Upeviiovaci

oblast /50/ je umisténa mezi uvedenymi

{54) Nazev pHhlasky vynalezu: bo¢nim panelem /90/ a uchopovaci
Funk¢ni upeviiovaci systém s uchopovaci- oblasti /52/ a uchopovaci oblast /52/
mi chlopnémi tvoff boéni koncovy okraj /64/

(57) Anotace: absorpéniho vyrobku,

Specificky absorpéni vyrobek miize zahrnovat
clasticky roztaZitelny boéni panel /90/, vyka-
zujici rozmér /86/ v podélném sméru a roz-
mér /88/ v ptitném sméru. Ddle mhze za-
hrnovat dil /46/ ha¢kového materialu, ktery

Je operabilné spojeny s prvnim, v pfi¢ném 72} sa 48402
sméru vné uspofadanym volnym koncovym 28 22 9% 9o 92\, 4 78
usekem /92/ uvedeného boéniho panelu | I 64

/90/, pHidem? kazdy dil /46/ hatkového ma- =T L 5 s L
terialu zahrnuje podkladovy substrat/48/,
ktery vykazuje stanovenou upeviiovaci oblast
/50/ a stanovenou uchopovaci oblast /52/.
Upeviovaci oblast /50/ vykazuje mnoZstvi
hackovych prvki /54, vytvofenych v intergal-
nim celku s podkladovym substratem /48/ a
rozkladajicich se vné od zakladn{ roviny, vy-
mezené podkladovym substratem /48/.
Hackové prvky /54/ jsou konfigurované pro
operabilni z4dbér se zvolenym, navzéjem spo-
lupracujicim materidlem /80/ s o¢ky. Ucho-




FUNKENT UPEVNOVACE SYSTEM S UCHOPOVACIMI CHLOPNEMI

Oblast vynadlezu

PredloZeny vynAlez se tykad upeviiovacich systémil pro
odévni vyrobky na jedno pouZiti, takové jako chirurgické
rousky, pokryvky hlavy a plasté na jednordzové pouZiti,
povlaky na obuv, détské zavinovaci pleny na jednorazove
pouZiti, inkontinenéni hygienické spodni pradle a podobné.
Konkrétné se predloZeny vyndlez tyk& adheznimi paskami
opatfenych  upevnovacich systémi a navzajem do sebe
zapadajicich upevnovacich systémi mechanického typu pro
vyrobky na Jjedno pouZiti, takové Jjako Jjsou napriklad
chirurgické rousky a plasté, détské zavinovaci pleny,

inkontinenc¢ni hygienické prostredky a podobné.

Dosavadni stav techniky

U konvencnich absorpénich vyrobki na jedno pouZiti
se pro Jjeho wupevnéni na téle nositele charakteristicky
pouzivajl adhezni upevnovaci pasky. Takové vyrobky mohou byt
rovnéz opatfeny navzajem do sebe zapadajicimi mechanickymi
upevinovaci, napfiklad takovymi jako jsou upevrnovade s hacky
a ocky, znamé pod obchodnim oznadenim VELCROR. Jednotlivé
konkrétni vyrobky zahrnuji upeviiovaci systémy, které se
v podstaté rozprostiraji po celé délce pridrZovaciho useku




absorpéniho vyrobku. Jiné upevnovaci systémy mohou zase
zahrnovat prouZky nebo lepici useky ve tvaru segmentu.
U daldich upeviiovacich systémi mohou byt pouZity postupné se
zuzujici zavérné chlopné, usporadané tak, ze vystupuji
z boénich okraji zavinovaci pleny s tim, #e jejich adhezni
oblasti, umisténé na funkdné-vazebnim koncovém useku, jsoun
relativné siroké a postupné se k jejich vzddlenéjsimu konci
zuZuji. Viz napriklad patentovy spis EP &. 0,233,704 autoru
H. Burkhard a kol.

Shora uvedené, ze stavu techniky 2znamé upevrovaci
systémy vsak nejsou schopné zabezpedit adekvatni postadujici
droven funkéniho uloZeni v kombinaci s &istym a upravenym
vzhledem a spolehlivym upevnénim na téle nositele.
Konven¢ni, ze stavu techniky znamé upeviovaci systémy nejsou
dale schopné zabezpedit dostacujici schopnost prizpUsobovat
se namahani zpUsobeného aplikaci absorpéniho vyrobku na télo
nositele a zaroven ani prizpiscbovat se namdhdni a moZného
premistovani, ktera jsou pric¢inou pohybu nositele. Vysledkem
toho, Jje Ze uvedené systémy nejsou schopné zabezpedit
poZadované drovné spolehlivého upevnéni a pohodli nositele.

Podstata vyndlezu

Obecné  recCeno, podle predlozZeného vyndlezu se
navrhuje specificky absorpéni vyrobek, ktery zahrnuje boéni
panel, vykazujici rozmér v podélném sméru a rozmér v pridéném
sméru. Dale zahrnuje prvni funkéni upeviovaci komponentu,
operabilneé  spojenou s prvnim, v priéném sméru vné
usporadanym volnym Koncovym usekem uvedeného bo&niho panelu,

pricemZ uvedena prvni funkéni upeviovaci komponenta zahrnuje




podkladovy substrat, ktery vykazuje stanovenou upevniovaci
oblast a stanovenou uchopovaci oblast. Uvedena upevhovaci
oblast vykazuje mnozstvi prvnich funkénich upevihovacich
prvka, vytvofenych v integrialnim celku s podkladovym
substratem a rozklddajicich se wvné od gzakladni roviny,
vymezené podkladovym substratem, a uvedené prvni funkéni
upevriovaci prvky jsou konfigurované pro operabilni zabér
s navzajem  spolupracujici druhou  funkéni upevnovaci
komponentou. Uchopovaci oblast vykazuje ve srovnani
s upeviiovaci  oblasti relativné ni23i hustotu prvnich
funkénich upevnovacich prvkid na jednotku ploSného rozsahu.
Upevriovaci oblast je umisténa mezi uvedenymi boc¢nim panelem
a uchopovaci oblasti, a uchopovaci oblast tvofi boé&ni
koncovy okraj absorpéniho vyrobku.

Podle ruznych aspekti predloZeného vynalezu je
navrhovany  upeviiovaci systém schopny zajistit jednak
vytvoreni zdokonaleného  spolehlivého funkéniho upevnéni
s vétsi odolnosti proti neZadoucimu preddasnému odtrhovani
a uvolnovani, a jednak zdokonalené uloZeni, vétsi pohodli
a snizeny vyskyt podraZdéni pokozky béhem funkéni aplikace
na téle uZivatele. Oblast uchopovaci chlopné upevrovaciho
systému miZe byt konfigurovand s relativné vysokou tuhosti,
coZ napomdhd pri dosahovani pozZzadovaného kompaktniho
spraZzeni a souc¢asné k lepsimu udrZovani v podstaté rovinné
polohy wuchopovaci chlopné na stanoveném, k ni priclenéném

upevnovacim prisavacim pasmu absorpéniho vyrobku.




Prehled obrazkd na vykresech

PredloZeny vynalez bude spolu s daldimi vyhodami
ozrejmén s odvoldnim na nasledujici podrobny popis jeho
konkrétnich provedeni a pripojenou vykresovou dokumentaci,
kde:

Obr. 1 predstavuje prikladné provedeni absorpéniho
vyrobku, opatfeného k nému pridlenénym upeviovacim systémem
podle predloZeného  vyndlezu v pidorysném pohledu
a v ¢astecCném rezu;

Obr. 2 predstavuje prikladné provedeni absorp&niho
vyrobku, znazornéného na Obr. 1, ve schematickém podélném

Tezu;

Obr. 3 predstavuje prikladné provedeni zKompletované
sestavy bo¢niho panelu a jedné chlopné upeviiovaciho systému
podle predloZenéhe vynalezu v pohledu shora;

Obr. 4 predstavuje prikladné provedeni zkompletované
sestavy bo¢niho panelu a jedné chlopné upeviiovaciho systému,
zndzornéné na Obr. 2, ve schematickém bo&nim pohledu;

Obr. 5 predstavuje alternativu prikladného provedeni
sestavy bocniho panelu a jedné chlopné upeviiovaciho systému,
ktera je opatrené doplikovou upeviiovaci oblasti, uéelné
usporadanou na uchopovacim Kkridélku, podle predloZeného
vyndalezu v pidorysném pohledu;

Obr. 6 predstavuje prikladné provedeni zkompletované
sestavy bo¢niho panelu a jedné chlopné upeviiovaciho systému,




znazornéné na Obr. 5, ve schematickém boénim pohledu;

Obr. 7 predstavuje dalsi alternativu prikladného
provedeni sestavy boéniho panelu a jedné chlopné
upevniovaciho systému, ktera je opatrené doplnkovou
upevriovaci  oblasti, GGelné usporiddanou na uchopovacim
kridélku, podle predloZeného vyndlezu v pldorysném pohledu;
a

Obr., 8 predstavuje prikladné provedeni zkompletované
sestavy boéniho panelu a jedné chlopné upeviiovaciho systému,
znazornéné na Obr. 7, ve schematickém bo&nim pohledu.

Priklady provedeni vyndlezu

Jednotliva r0zna provedeni predloZeného vyndlezu
budou podrobné objasnéna v nasledujicim popisu v kontextu
s absorpénim vyrobkem na jedno pouziti, takovym jako je
napriklad 2zavinovaci plena. Osobam obeznamenym se stavem
techniky vsak musi byt z uvedeného snadno pochopitelné, ze
konstrukéni uspordddni podle predloZeného vyndlezu miZe byt
rovnez pouzito i pro dalsi vyrobky, takové jako jsou
napriklad chirurgické c¢apky, roudky a plaste, povlaky na
obuv, damské hygienické vloZky, inkontinenéni hygienické
prostredky a podobné hygienické prostredky, které mohou byt
konf igurované jako prostredky na jednorazové pouzZiti.
Vyrobky na jedno pouZiti jsou charakteristicky urcené pro
limitované pouziti a nezamysli se, Ze se budou za ucelem
opétneho pouZiti prat nebo jinym zpisobem ¢istit. Zavinovaci
plena na Jedno pouZiti se napfiklad po jejim pouziti
nositelem odkladd do odpadu. Funkénim upeviiovacim systémem

podle predloZeného vynalezu je systém, ktery zahrnuije




navzajem spolupracujici funkéni  Komponenty, které jsou
konfigurované pro vzajemny mechanicky zabér, zajistujici

dosaZeni pozZadovaného upevnéni.

S odvolanim na Obr. 1, 2, 3 a 4 pripojené vykresové
dokumentace muZe absorpéni vyrobek, napfiklad takovy jako je
gnazornéna zavinovaci plena 20 na jednorazové pouZiti,
zahrnovat boéni panel 90, ktery vykazuje rozmér 86
v podélném sméru a rozmér 88 v priéném sméru. Dale zahrnuje
prvni funkéni upeviovaci komponentu, Kkterad je operabilné
spojena s prvnim, Vv pfi¢ném sméru vné usporadanym volnym
koncovym isekem 92 uvedeného boéniho panelu 90, pricemZ
prvni funkéni upeviiovaci komponenta zahrnuje podkladovy
substrat, napriklad takovy jako je podkladovy substrat 48,
ktery vykazuje stanovenou upeviovaci oblast 50 a stanovenou
uchopovaci oblast 52. Uvedend upeviiovaci oblast vykazuje
mnoZstvi prvnich funkénich upeviiovacich prvka, napfiklad
takovych jako jsou haékové prvky 54, vytvorené v integralnim
celku s podkladovym substriatem a rozkladajicich se vné od
zakladni roviny, ktera je obecné vymezena uvedenym
podkladovym substratem. Tyto prvni funkéni upeviovaci prvky
jsou  konfigurované pro  operabilni zabér s navzajem
spolupracujici  druhou  funkéni  upevihovaci komponentou,
napriklad takovou jakou je materidl 80 s oéky, ktery mige
byt uCelné umistény ve zvoleném upeviovacim prisavacim pasmu
78 (viz Obr. 2) absorpéniho vyrobku. Uvedenad uchopovaci
oblast 52 vykazuje ve srovnani s upeviovaci oblasti 50
relativné nizsi hustotu prvnich funkénich upeviiovacich prvka
na Jjednotku plosSného rozsahu. Kromé toho Jje upevnovaci
oblast 50 wumisténd mezi bocénim panelem 90 a uchopovaci
oblasti 52, a uchopovaci oblast tvofi boéni koncovy okraj

64 absorpéniho vyrobku.
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Ve znazornéném prikladném provedeni predloZeného
vynalezu Jje uvedenou prvni funkéni upevhovaci komponentou
dil hackového materialu 46, ktery je operabilné spojeny
s prvnim, v pri¢ném sméru vné uspofadanym volnym koncovym
usekem 92 uvedeného boéniho panelu 90. KaZdy dil ha&kového
materidlu 46 zahrnuje podkladovy substrat 48, ktery vykazuje
stanovenou upevrovaci oblast 50 a stanovenou uchopovaci
oblast 50. Uvedena upeviiovaci oblast 50 vykazuje mnozstvi
hackovych  prvka 54, vytvorenych v  integrdalnim celku
s podkladovym substratem 48 a rozkladajicich se wvné od
zakladni  roviny, ktera je obecné vymezend uvedenym
podkladovym substratem. Ha¢kové prvky 54 jsou konfigurované
pro operabilni zdbér se zvolenym, navzajem spolupracujicim
materialem 80 s ocky. Uvedend uchopovaci oblast 52 vykazuje
ve srovnani s upeviiovaci oblasti 50 relativné nizsi hustotu
hac¢kovych prvkad 54 na jednotku plosného rozsahu. Kromé toho
Je upeviiovacl oblast 50 umisténd mezi bo&nim panelem 90
a uchopovaci oblasti 52, a uchopovaci oblast tvori boéni
kKoncovy okraj absorpéniho vyrobku. Ze shora uvedeného vsak
musi byt naprosto zrejmé, Ze umisténi hadkového materidlu
a materialu s oc¢ky je mozZné volitelné Kkonfigurovat
v opacnem, zrcadlovém usporadani. Vzhledem k tomu mazZe byt
dil materidlu 80 s od&ky operabilné spojeny s prvnim,
vV pEi¢ném sméru vné usporddanym volnym koncovym usekem 92
bo¢niho panelu 90, a dil ha&kového materidlu mlge byt
operabilné umistény ve stanoveném upeviovacim prisavacim
pasmu absorpéniho vyrobku.

Kromeé toho =zndzornéné prikladné provedeni dale
predstavuje kompozitni sestavu, kterd zahrnuje boé&ni panel

90 a K nému priclenény dil hackového materiidlu a ktera je




pripevnéna ke kaZdé boc¢ni okrajové oblasti 2voleného
pasového dilu absorpéniho vyrobku. Konkrétné, v pfikladném
provedeni, je kX bo¢ni okrajové oblasti 116 zadniho pasového

dilu 40 pripevnéna kompozitni sestava 72.

Podle specifického aspektu predloZenéhc vynalezu
miaZze Kkazda kompozitni sestava 72 =zahrnovat nosnou vrstvu
56, kterd wvykazuje prvni boc¢ni oblast 58 a druhd boéni
oblast 60. Ve zndzornéném provedeni tato nosnia vrstva
spojuje k sobé navzdjem boéni panel 90 a dil hackového
materidlu 46. Uvedeny dil hackového materidlu je takto
pripevnény k prvni boé¢ni oblasti 58 nosné vrstvy, zatimco
druhd boéni oblast 60 nosné vrstvy je pripevnéna k vnéjsimu

volnému koncovému useku 92 boc¢niho panelu 90.

Podle specifického aspektu predloZeného vyndlezu je
kromé toho moZné zajistit vytvoreni absorpéniho vyrobku,
napriklad takového Jjako je =zavinovaci plena 20 na
jednorazové pouziti, urcdenda pro absorpci télnich tekutin.
Takova zavinovaci plena miZe zahrnovat napriklad spodni
rubovou vrstvu 22, kapaliny propoustéjici vrchni 1licni
vrstvu 24, navzajem spraZenou a integrovanou do jediného
celku se spodni rubovou vrstvou, a absorpéni jadro,
napriklad takové Jjako je absorpéni jadro 26, které je
sendvic¢ové uloZené mezi uvedenymi integralné spraZenymi

spodni rubovou vrstvou a vrchni licni vrstvou.

S odvolédnim na Obr. 1, 2 a 3 se podle daldiho
aspektu predloZeného vynalezu navrhuje absorpéni vyrobek,
napriklad takovy jako je znazornéna =zavinovaci plena 20,
ktery vykazuje rozmér 86 v podélném sméru, rozmér 8

v pricéném sméru, predni pasovy dil 38 s dvojici v pfiéném



sméru navzajem protilehle usporadanych bo¢nich okrajovych
oblasti 118, zadni péasovy dil 40 s dvojici v priéném sméru
navzajem protilehle uspofadanych boc¢nich okrajovych oblasti
116, a mezilehly dil 42, spojujici Kk sobé navzajem uvedené
predni pasovy dil a zadni pasovy dil. Absorpcni vyrobek
zahrnuje spodni rubovou vrstvu 22, vykazujici stanovené
upevnovaci prisavaci pdsmo 78, které je ucCelné umisténé na
jeji vnéjsi povrchové plose. Dale zahrnuje kapaliny
propoustéjici vrchni licni vrstvu 24, uloZenou v protilehlém
a ¢elnim usporadani vzhledem k uvedené spodni rubové vrstvé
22, a absorpéni jadro 26, které Jje sendvicové uloZené mezi
spodni rubovou vrstvou 22 a vrchni licni vrstvou 24. Ke
kazdé 2z uvedenych boénich okrajovych oblasti jednoho
z pasovych dilu absorpéniho vyrobku Jje pripevnény boéni
panel 90. Ve zndzornéném provedeni jsou uvedené boc¢ni panely
90 pripevnéné k v pricném sméru navzajem protilehle
usporadanym boc¢nim okrajovym oblastem 116 zadniho pasového
dilu 40. S prvnim, v pric¢ném sméru vné usporadanym volnym
koncovym uUsekem 92 kaZdého boéniho panelu 90 je operabilné
spojend prvni funkéni  upevniovaci komponenta, naptriklad
takova jako je dil hackovéhe materialu 46. KazZzdy takovy dil
haékového materialu 46  zahrnuje podkladovy substrat,
napriklad podkladovy substrat 48, ktery vykazuje stanovenou
upevniovaci oblast 50 a stanovenou uchopovaci oblast 52.
Uvedend upevnovaci oblast 50 vykazuje mnozstvi prvnich
funkénich upeviovacich prvkil, napriklad hacékovych prvka 54,
ktere 3Jjsou vytvorené v integralnim celku s podkladovym
substratem a rozkladaji se vné od zdkladni roviny, timto
podkladovym  substratem obecné vymezené. Prvni funkeéni
upeviovaci prvky jsou konfigurované tak, Ze jsou schopné
operabilniho zabéru s navzajem spolupracujici druhou funkéni

upevnovaci komponentou, napriklad takovou jako je stanoveny
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materidal 80 s ocky, Kktera je ucelné umisténd na vnéjsi
povrchové plose spodni rubové vrstvy pro uéely funkéniho
upevneénl absorpéniho vyrobku na téle uZivatele. Uchopovaci
oblast 52 vykazuje ve srovnani s upevriovaci oblasti
relativné nizsi hustotu upevnovacich hac¢kovych prvki 54 na
jednotku plosného rozsahu. Uvedend upeviiovaci oblast 50 je
umisténd mezi bodnim panelem 30 a uchopovaci oblasti 52,
zatimco uvedend uchopovaci oblast 52 tvorfi bo¢éni Kkoncovy

okraj 64 absorpcéniho vyrobku.

Ve znadzornéném provedeni je prvni funkéni upeviovaci
komponenta, takova Jjako je dil hackového materialu 46,
zajisténd prostfednictvim kompozitni sestavy upevnovaci

chlopneé 4, kterd =zahrnuje nosnou vrstvu 56. Upevnovacil

chlopen je pripevnéna ke KkazZdém z bo¢nich panelu 90,
umisténych a upevnénych na v  priéném sméru navzajem
protilehle usporadanych bocénich okrajovych oblastech 116
zadniho pdsového dilu 40 absorpéniho vyrobku. Upeviovacil
chlopen, usporadand na jedné bo¢ni okrajové oblasti 116,
vykazuje ve srovndni s navzajem protilehle usporadanou
upevriovaci chlopni v podstaté shodnou, =zrcadlové obracenou

konfiguraci a vytvoreni.

Funkéni upevnovaci systén, navrhovany  podle
predloZeného vynalezu, umoziuje vyhodné snizZovani vyskytu
neZddouciho  pred¢asného  uvolnovani vzajemneho zdbéru
a prostrednictvim zajisténi funkéniho =zaberu v upevnovaci
oblasti 52, kterd vykazuje relativné velky rozsah vzhledem
k rozméru 86 v podélném sméru, zabezpeluje dosaZené mnohem
spolehlivéijgiho funkéniho upevnéni. Kromé toho se miZe
vyskyt neZddouciho pred¢asného uvolnovani vzajemného zabéru
, a dalsich nepredpoklddanych a nepripustnych rozpojeni
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upeviiovaciho systému uZivatelem, dale sniZovat na zdkladé
relativné vysoké tuhosti uchopovaci oblasti 52, a zvlaste
uchopo?aciho kridélka 66. SniZovani vyskytu nezZadouciho
predéasného uvolnovani vzdjemného zabéru, stejné tak jako
dalsi neZddouci nebo nepredpoklddané rozpojeni, muZe byt
dale dosaZeno pritomnosti doplnkové upeviiovaci oblasti 100
(viz Obr. 5 aZ 7).

Obr. 1 pripojené vykresové dokumentace predstavuje
prikladné provedeni zavinovaci pleny 20 na jednorazoveé
pouziti podle pfedloZeného vyndlezu v do roviny roztaZeném
stavu (to 2znamend, Ze vSechny elastické prvky jsou zbavené
pusobeni stahovacich napéti). Nékteré uUseky 2znazornéné
zavinovaci pleny Jjsou za Ucelem podrobnéjsi a jasnéjsi
ilustrace Jjejiho vnitiniho usporadani ¢asteéné odstranény,
pri¢emZ vnitfné smérovanda, k télu uZivatele privracena
povrchovd plocha zavinovaci pleny Jje zndzornéna celné
vzhledem Xk pozorovateli. Vnéjsi okraje =zavinovacl pleny
predstavuji jeji obvod, ktery je definovany prostrednictvim
v podélném sméru se rozkladajicich bo¢nich koncovych okraju
110 a v priéném sméru se rozkladajicich ¢elnich koncovych
okrajl 112. Uvedené boéni koncové okraje 110 vymezuji nozni
otvory zavinovaci pleny, a volitelné vykazuji zakriveny
a rovinny tvar. Naproti tomu uvedené celni Koncové okraje
112 Jjsou =zndzornéné Jjako primé, mohou vsak vykazovat
volitelné rovnéZ zakriveny tvar. Absorpc¢ni vyrobkek vykazuje
prvni pasovy dil, takovy jako je znazornény zadni pasovy dil
40, druhy pasovy dil, takovy Jjako je zndzornény predni
pasovy dil 38, a mezilehly dil 42 rozkroku, ktery spojuje

uvedené pasové dily k sobé navzajem.

Charakteristicky zavinovaci plena 20 zahrnuje
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porézni, kapaliny propoustéjici vrchni licni vrstvu 24; pro
kapaliny v podstaté nepropustnou spodni rubovou vrstvu 22;
absorpéni jadro 26, sendvicové uloZené mezi a spojené
s vrchni licni vrstvou a spodni rubovou vrstvou; rdzové vlny
vyrovnavajici vrstvu 84; a elasticke prvky, takove jako jsou
znazornéné noini elastické prvky 34 a pasové elastické prvky
36. Uvedend vyrovnavaci vrstva 84 Jje WUcelné usporadana
v kapalinovém spojeni s retencéni ¢ésti absorpéni struktury,
pri¢emz vrchni licni wvrstva 24, spodni rubovd vrstva 22,
absorpéni jadro 26, vyrovnavaci vrstva 84 a elasticke prvky
34 a 36 mohou byt ve vzadjemné kombinaci sestavené do
Sirokého mnozstvi ze stavu techniky znamych konfiguraci
zavinovaci pleny. Uvedend zavinovaci plena maZe kromé toho
ddle zahrnovat systém regulaénich zadrZovacich klop 82,

a bo¢ni panely 20.

Priklady absorpénich vyrobki, zahrnujicich
elastikované boéni panely a podle poZadavku volitelneé
konfigurované upevhovaci chlopné jsou popsané Vv patentové
prihlasce U.S. por.¢. 168,615, T. Roessler a keol., o nazvu
"Funkéni  pfislusenstvi zavinovaci  pleny", podané 16.
prosince 1993 (viz ovérena anotace ¢. 10,961). Ruzné
technologické postupy pro zhotovovdni vhodnych upevnovacich
systémi, vykazujicich poZadované funkéni uc¢inky, Jsou dale
popsané v patentovém spisu U.S. .¢&. 5,399,219, T. Roessler
a kol., o nazvu "Zplsob zhotovovani upevinovaciho systému pro
funkéni pfislusenstvi zavinovaci pleny", zverejnéné 21.
brezna 1995 (viz ovérend anotace ¢. 11,186); v patentové
prihlasce U.S. por.&. 286,086, D. Fries, o nazvu "Zpusob
kompletovdni elastikovanych uchopovacich chlopni", podané
3. srpna 1994 (viz ovérena anotace ¢. 11,169); a v patentové

pfihlasce U.S. pof.¢. 08/415,383, D. Fries, o nazvu "Zpusob
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kompletovani laminované pasky", podané 3. dubna 1995 (viz
ovérend anotace ¢. 11,950). Popisy vsech shora citovanych
patentovych dokumentli se  timto =zaclenuji do odvolavek
predloZeného vynalezu a stavajl se jeho souc¢asti, aniz by

jakymkoli konfliktnim zpusobem omezovaly ‘jeho rozsah.

zavinovaci plena 20 Jje, jak miZe byt seznatelné
z jejiho  prikladného zndzornéni na Obr. 1 pripojené
vykresové dokumentace, vymezend prostrednictvim v podélném
sméru se rozkladajicim délkovém rozméru 86 a v pri¢ném sméru
se rozkladajicim Sirkovém rozméru 88, pricemZ miZe vykazovat
jakykoliv  poZadovany tvar, napriklad tvar pravouhlého
étyrihelniku, I tvar, obecné uprostfed zdZeny tvar
presypacich hodin, nebo T tvar. Pfi pouZiti konfigurace ve
tvaru T mbZe vodorovnd pric¢ka "T" tvorit predni pasovy dil
zavinovaci pleny, volitelné vsak mlZe tveorit i zadni pdsovy
dil.

Vrchni 1licni vrstva 24 a spodni rubova vrstva 22
mohou obecné vykazovat stejny plosny rozsah, prficemZ Jjejich
rozméry, délka v podélném sméru a Sirka v pricném sméru,
mohou byt obecné vétsi nez a mohou se rozkladat za
korespondujici rozméry, délku a &Sirku, absorpéniho jadra 26
za Ucelem vytvoreni odpovidajicich tGsekG boénich a ¢elnich
okraju. Vrchni licni vrstva 24 je spraZenda s a navrstvend na
spodni rubovou vrstvy 22 za vymezeni hranié¢niho obvodu
zavinovaci pleny 20. Pasové dily zavinovaci pleny zahrnujl
ty jeji useky, které béhem funkéni aplikace zavinovaci pleny
Uplné nebo ¢astecné prekryvaji nebo obklopuji pas uZivatele
nebo partie, nachdzejici se v blizkosti Jjeho rozkroku.
Mezilehly dil 42 je usporadany mezi témito pasovymi dily 38
a 40 a navzajem je spojuje do jediného celku, pric¢emZ, béhem
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funkéni aplikace zavinovaci pleny se nachdzi mezi nohama
uzivatele a prekryva oblast Jjeho rozkroku. Vzhledem
k uvedenému je pravé mezilehly dil 42 rozkroku tou oblasti
zavinovaci pleny, kterd Jje vystavena opakovanému razovému
puscbeni télnich exsudatl, které je pro pouzivani zavinovaci
pleny nebo jakychkoliv  dalSich absorpénich vyrobka na
jednorazove pouziti charakteristické.

Uvedend spodni rubova vrstva 22 maZe byt
charakteristicky umisténa na wvnéjsi strané povrchové plochy
absorpéniho ja&dra 26 a muZe sestavat z kapaliny
propoustéjiciho materidlu, na zdkladé pozZadavku je vsSak
vytvorena z materidlu konfigurovaného tak, e Jje pro
kapaliny v podstaté nepropustny. Vzhledem k tomu miZe byt
charakteristickd spodni rubovd vrstva vytvorena napriklad
z tenké plastické  folie nebo  jiného  pouzitelného
flexibilniho a pro kapaliny nepropustneho " materialu.
Odbornym  vyrazem "flexibilni (materialy)", pouZivanym
v souladu S popisem predloZeného vynalezu, se mini
materialy, které Jjsou poddajné a které se budou snadno
prizpisobovat obecnému tvaru a obrysovému profilu téla
uzivatele. Funkci spodni rubové vrstvy 22 je zabranovat
smadeni a pripadnému zneéi&tovani vyrobku, napriklad
takovych jako je loZni pradlo nebo svrchni odév uZivatele,
prichdzejicich do styku se zavinovaci plenou 20, télnimi
exsudaty, obsaZenymi a zadrZovanymi v absorpénim jadru 26.
Ve specifickych provedenich predloZeného vynalezu muiZe
spodni rubovad vrstva 22 zahrnovat tenkou félii, napfiklad
takovou jako 7je tenka polyethylenova félie, o tloustce
pohybujici se v rozmezi od asi 0,012 do asi 0.051 milimetru
(0,5 a2z 2,0 tisiciny palce). Félie tvorici zadni rubovou

vrstvu miZe napriklad vykazovat tloudtku asi 1,25 tisiciny
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palce.

Alternativni provedeni spodni rubové vrstvy mohou
sestavat z vrstvy tkané nebo netkané vlaknité plosneé
textilie, kterd miZe byt Uplné nebo 2z ¢asti vytvorena nebo
Zpracovana za lUcelem dosaZeni  poZadovanych  urovni
nepropustnosti pro kapaliny ve zvolenych oblastech,
sousedicich s nebo usporadanych v  tésné blizkosti
absorpéniho jadra. Takto miZe spodni rubova vrstva napriklad
zahrnovat vrstvu plyn propoustéjici netkané plosné textilie,
laminovanim navrstvenou na vrstvu tenké polymerni félie.
Dalgéi priklady vlaknitych, tkaninadm podobnych materiall
spodni rubové vrstvy mohou zahrnovat roztahovanim zuZovany
nebo roztahovidnim tepelné vrstveny materidl, sestavajici
z foukané polypropylenové félie o tloustce 0,6 tisiciny
palce (0,015 mm) a pod tryskou pojeného polypropylenového
materidlu se zakladni hmotnosti 0,7 unce na c&tverecny yard
(23,8 gramu na metr ¢&tverec¢ny) (vldkno s vdhovou jemnosti
prize 2 denier). 2 uvedeného materidlu je vytvorena vnéjsi
ochranna vrstva zavinovacich plen, znamych pod obchodnim
oznadenim HUGGIESR SUPREME, které na trh dodava firma
Kimberly-Clark Corporation. Uvedenda spodni rubova vrstva 22
charakteristicky zaji&tuje vytvoreni vnéjsi ochranné vrstvy
absorpéniho vyrobku. Volitelné vsak miiZe absorpéni vyrobek
zahrnovat  vnéjsi ochrannou vrstvu jako oddélenou,
samostatnou komponentu, Kkterd je jako doplnék pripojena ke

spodni rubové vrstve.

Spodni rubova vrstva 22 miZe alternativné zahrnovat
mikroporézni "prodysny" material, ktery vyslovneé umoZnuje
pronikani plyna, takovych jake napriklad vodni para,

z absorpéniho jadra 26 a soucasné v podstaté eliminuje
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a zabranuje pruchodu kapalnych télnich exsudatd skrze tuto
spodni rubovou vrstvu. Prodysnd spodni rubovad vrstva mize
napriklad sestdvat bud z tenké mikroporézni polymerni félie
nebo z netkané plosné textilie, které jsou opatrené povlakem
nebo jinym zpUsobem modifikované za ucelem dosazZeni
poZadovanych urovni nepropustnosti pro kapaliny. Vhodnou
a pouZitelnou mikroporézni fé1ii miZe byt napriklad materidl
PMP-1, dodavany na trh firmou Mitsui Toatsu Chemicals, Inc.,
s obchodnim zastoupenim v Tokiu, Japan; nebo polyolefinova
félie XK0O-8044, dodavana na trh firmou 3M Company se sidlem
v Minneapolis, Minnesota. Uvedena spodni rubova vrstva mizZe
byt kromé toho ddle zpracovana gaufrovanim ¢i jinym zplisobem
opatrena povrchovym reliéfem nebo matovanou upravou tak, aby
vykazovala =z estetického hlediska prijemny a atraktivni

vnéjsi vzhled.

V ruznych konfiguracich predloZeného vynalezu, ve
kterych jsou komponenty  absorpéniho vyrobku, napriklad
takové Jjako Jje spodni rubovd vrstva 22 nebo regulacéni
zadrZovacli Kklopy 82, vytvorené tak, Ze vykazuji jednak
propustnost pro plyny a soucasné odolnost proti pronikani
a limitovanou propustnost kapalin na bazi vody, miaZe byt
kapalindm odolny materidl wusporadany tak, Ze je schopny
prenaset =zatiZeni, predstavované plsobenim statické vysky
45 cm vodniho sloupce, aniz by skrze tento material
v podstaté doslo k jakémukoliv prusaku nebo penetraci.
Vhodny technologicky postup pro urc¢ovani odolnosti materialu
proti pronikani kapaliny Jje popsany ve Federalni zkusebni
normé FTMS 191 Zkusebni metoda 5514, publikované 31.
prosince 1968.

Velikost spodni rubové vrstvy 22 je charakteristicky
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vymezena velikosti absorpéniho jadra 26 a specificky
zvolenou tvarovou konfiguraci zavinovaci plény. Spodni
rubovd vrstva 22 miZe vykazovat napriklad obecné T-tvar,
obecné I-tvar nebo modifikovany uprostred zuZeny tvar
presypacich hodin, priCemz se muze o predem zvolenou
vzdalenost, nap¥iklad vzdalenost nachazejici se v rozmezi od
asi 1,3 cm do asi 2,5 cm (0,5 az 1,5 palce), rozkladat za
koncové okraje absorpénihoe Jjadra 26 tak, Ze tvori vné
vystupujici bo¢ni a koncové okraje.

Vrchni licni vrstva 24 predstavuje k télu uZivatele
privracenou povrchovou plochu, kterd se pfi aplikaci nachdzi
ve styku s pokoZkou a ktera je poddajna, mékka na dotyk
a nevyvolava moznost vzniku podrazdéni pokoZky nositele.
Dale muZe vrchni licni vrstva 24 vykazovat mensi hydrofilitu
neZ absorpéni Jjadro 26, pricemZ je zaroven dostatecné
porézni pro zabezpeceni propustnosti pro kapalinu tak, aby
vyslovné umoZnovala snadné pronikdni kapaliny skrze jeji
objemovou tloustku do absorpéniho jadra 26. Odpovidajici
vrchni licni vrstva 24 miZe byt vyrobena z Sirokého vybéru
vldknitych materidlli, takovych jako jsou pralinéity pénovy
materidl, pénovy material se zesitovanou strukturou,
perforaci opatrené plastické folie, prirodni wvlakna
(napriklad drevitéd nebo bavlnéna vldkna), synteticka vlakna
(napriklad polyesterovd nebo polypropylenova vlakna) nebo
vzajemné kombinace prirodnich a syntetickych vlaken. Vrchni
licni vrstva 24 se specificky vyuZivd pro U¢ely napomahani
pfi izolovani pokoZKky uZivatele absorpcéniho vyrobku vaci
kapaliné, ktera je kumulovand a zadrZovana v jeho absorpcnim

jadru 26.

Pro vytvoreni vrchni 1licni vrstvy 24 mohou byt
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pouzity ruzné druhy tkanych nebo  netkanych plosnych
textilii. Vrchni 1licni vrstva miZe byt vytvorena napriklad
z foukanych nebo pod tryskou pojenych plosnych textilii nebo
roun, sestavajicich z na zdkladé poZadavku zvolenych vlaken,
pricemZz miZe byt rovnéZ vytvorend z mykanim vazaneé vlaknité
plosné textilie, Uvedené ruzné ploiné textilie mohou
sestdvat =z prirodnich vléken, syntetickych vladken nebo

jejich vzajemnych kombinaci.

Pro ucely vykladu predloZeného vynalezu pouZivanym
odbornym vyrazem "netkand plosna textilie" se mini pas
vldknitého materidlu, ktery je vytvoreny jinym zpusobem nez
prostrednictvim textilniho tkani nebo pleteni. Odborny vyraz
"tkanina" se pak pouziva tak, Ze predstavuje vsechny tkané,

pletené a netkané vlaknité materidly ¢i plosné textilie.

Plosné textilie, urcené pro vytvareni vrchni licni
vrstvy, mohou sestévat z v podstaté hydrofébniho materialu,
pric¢em? uvedeny hydrofébni materidl miZe byt volitelné
zpracovany bud prostfednictvim povrchové aktivniho ¢inidla
nebo Jjinym vhodnym technologickym postupem za Ucelem
dosaZeni poZadovaného stupné smac¢ivosti a hydrofility. Ve
specifickém provedeni predloZeného vynalezu je vrchni licni
vrstva 24 vytvorena z netkané, pod tryskou pojené
polypropylenové  plosné textilie, sestdvajici =z vlaken
s vahovou Jjemnosti pfize od asi 2,8 do asi 3,2 denier,
usporadanych do vlaknité plosné textilie, vykazujici
zakladni hmotnost asi 22 g/m2 a hustotu asi 0,06 g/cm3. Tato
ploénd textilie je povrchové zpracovand prostrednictvim
0,28% roztoku povrchovée aktivniho ¢inidla Triton X-102.
Uvedené povrchové aktivni ¢inidlo miZe byt na povrchovou

plochu ploéné textilie aplikované prostrednictvim
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jakychkoliv obvykle pouZivanych prostfedki nebo technologii,
napriklad takovych jako je nandseni strikanim, potiskovani,
hatirani sStétcem nebo podobné.

Vrchni licni vrstva 24 a spodni rubova vrstva 22
jsou spojené nebo jinym zpusobem navzdjem k sobé pridlenéné
operabilnim zpUsobem., V pfedloZeném textu pouivany odborny
termin "navzadjem pfic¢lendny" zahrnuje jak konfigurace, ve
kterych je vrchni licni vrstva 24 pripojena primo na spodni
rubovou vrstvu 22 prostrednictvim primého spojeni vrchni
licni vrstvy 24 se spodni rubovou vrstvou 22, tak
konfigurace, ve kterych je vrchni 1licni vrstva 24 se spodni
rubovou  vrstvou 22 spojena neprimo prostiednictvim
pripevnéni vrchni licni vrstvy 24 na mezilehle uspoiadané
komponenty, které jsou pak 3jedna po druhé pripevnény na
spodni rubovou vrstvu 22. Vrchni licni vrstva 24 a spodni
rubovd vrstva 22 mohou byt, napfiklad, k sobé navzajem po
obvodu zavinovaci pleny sprazené prostrednictvinm
upeviiovacich prostredkd (v pripojené vykresové dokumentaci
nejsou 2znazornéné), naprfiklad takovych jako jsou adhezni
vazby, ultrazvukové vazby, tepelné vazby, - lamelovani,
sesivani ¢i jakékoliv dal&i ze stavu techniky znamé vazebni
prostfedky nebo jejich kombinace. Pro pripevnéni vrchni
licni vrstvy 24 na spodni rubovou vrstvu 22 mohou byt
napfiklad pouZity rovnomérné usporadand kontinualni vrstva
lepidla, reliéfni vrstva lepidla, nastrikem naneseni vrstva
lepidla nebo adhezni vrstva tvorend soustavou jednotlivych,
oddélenych prouZzki, segmenti nebo bodl lepidla. Osobam
obeznamenym se stavem techniky musi byt naprosto zfrejmé, Ze
shora uvedené pripeviiovaci vazebni prostifedky ije mozZné
pouZit i pro odpovidajici spojovani a pripeviiovani k sobé

navzajem ruznych dal$ich Kkomponent nebo &asti zhotovovaného
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absorpéniho vyrobku.

Strukturni uspofadani absorpéniho jadra 26 mize
zahrnovat retenéni  &ast, napfiklad takovou jako je
zndzornéné absorpéni vloika, sestavajici ze specificky
zvolenych hydrofilnich vldken a éastic vysoce absorpéniho
materialu, urcend pro zachycovani a akumulaci absorbovanych
kapalin a dalSich télnich exsudatid. Uvedené absorpéni jadro
Je prostrednictvim sendvidového usporadani ucelné umisténé
mezi vrchni 1licni vrstvu 24 a spodni rubovou vrstvu 22 za
vytvoreni zavinovaci pleny 20. Absorpéni Jjadro vykazuje
takove konstrukéni usporadani, které obecné zajistuje jeho
stlacitelnost, tvarovou prizplsobivost a které nevyvoelava
moZny vyskyt neZddouciho draZdéni povrchu pokoZKky nositele,
pricemZz je zdrovefi schopné absorbovat a zadrzovat kapalné
télni exsudaty. 2 uvedeného musi byt naprosto zféjmé, Ze pro
uCely predloZeného vynalezu miZe byt absorpéni jadro tvoreno
Jedinym, integrdlnim kusem materialu nebo, alternativneé,
miZe sestavat z mnoZstvi jednotlivych, navzajem oddélenych
kusl materidlu, které jsou operabilné spojené do funkéniho
celku.

Pro vytvoreni jednotlivych komponent absorp&niho
jadra 26 mohou byt pouZity rizné smacitelné hydrofilni
vldknité materidly. Priklady takovych vhodnych vldknitych
materialtu zahrnuji v  prirodé se vyskytujici organicka
vlakna, sloZena z vnitfné smaéitelného materidlu, napriklad
celuldzova vlakna; synteticka vlakna, sloZena z celuldzy
nebo celuldzovych derivatli, napriklad vlakna z regenerovaneé
celulézy; anorganicka  vldkna sloZena z  inherentne
sma¢itelného materidlu, napriklad sklenénd  vlakna;

synteticka vliakna tvorena prirozené smacitelnymi
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termoplastickymi polymery, napriklad zejména polyesterova
nebo polyamidova vlakna; a synteticka vlakna tvorena
nesmac¢itelnymi termoplastickymi polymery, napriklad zejména
polypropylenova vlékna, kterd mohou byt hydrofilizované
prostrednictvim odpovidajicich prostrfedku. Uvedena vlakna
mohou byt hydrofilizované napriklad bud zpracovanim pomoci
oxidu kremi¢itého nebo  zpracovanim materialem, ktery
vykazuje odpovidajici hydrofilni podil a z upravenych vlaken
se neda snadno odstranit, a nebo oplasténim nesmaditelného
hydrofébniho  vlakna ochrannym povlakem z hydrofilniho
polymeru v prabé&hu vytvafeni vldkna nebo po ném. Pro ucely
predloZeného vynalezu se predpoklada, Ze mohou byt pouzity
rizné, na zakladé pozadavku zvolené smési ruznych shora

uvedenych typu vlaknitého materidlu.

V  predloZeném popisu pouzivany odborny vyraz
"hydrofilni (material)" pfedstavuje vlakna nebo povrchové
plochy, vytvorené z téchto vldken, které jsou ve styku
s kapalinou na bazi vody smaCitelné. Stupen smacivosti
uvedenych jednotlivych materidlu mhZe byt popsan na zadkladé
stykovych 1hll a povrchového napéti kapalin a odpovidajicich
materidalt. 2Zkusebni aparatury a technologické postupy,
vhodné pro méreni  smac¢ivosti Jjednotlivych  vlaknitych
materidld nebo jejich smési, mohou byt provadény za pomocil
zarizeni <Cahn SFA-222 Surface Force Analyzer System. Pri
testovani  prostrednictvim  uvedené zkusebni  aparatury
a v souladu s technologickym postupem, podrobné popsanym
v nasledujicim popisu, se vldkna se stykovymi Uhly mensimi
nez 90° oznacuji jako "smaéitelna", zatimco vlakna, jejichZ

0

stykové uhly jsou vétsi neZ 90 jsou oznacena Jjako

"nesmdcitelna".
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Absorpéni jadro 26 se miZe skladat ze zakladni
matrice, slozené 2z hydrofilnich vlaken, napriklad rouna
z celulézového  vlaknitého chmyri, smigsené s Casticenmi
z vysoce absorpéniho materialu. V konkrétnich provedenich
miZe absorpéni jadro 26 obsahovat smés superabsorpcnich
hydrogel tvoricich éastic a syntetickych tavnym zvlaknovanim
vytvorenych polymernich vldken, nebo smés superabsorpénich
castic a kombinovaného vlaknitého materidlu, sestavajiciho
ze smési pFirodnich a/nebo syntetickych polymernich vlaken.
Uvedené superabsorpéni ¢&astice mohou v podstaté tvorit
homogenni smés s hydrofilnimi vlakny, nebo mohou tvorit
nestejnomérné usporadanou smés. Koncentrace superabsorpénich
castic miZe mit napfiklad nestuprnovity gradient skrze
podstatnou &ast tloustky struktury absorpéniho jadra (ve
sméru osy 2), s niZsdimi koncentracemi smérem k jeho licni,
k pokoZce nositele blizsi  povrchové plose a relativné
vyssimi koncentracemi smérem k Jjeho vnéjsi povrchové plose.
Odpovidajici konfigurace koncentraci ve sméru o0sy 2z Jsou
popsdany v  patentovém spisu U.S. ¢. 4,699,823 autoru
Kellenberger a kol., publikovaného 13. ¥ijna 1987, jehoz
Gplny popis se timto zac¢lenuje do odvolavek a stava souc¢dsti
popisu predloZeného vynalezu, aniZz by jakymkoli zpusobem
omezoval 7jeho rozsah. Alternativné mohou byt koncentrace
superabsorpénich &astic usporadany s nestupnovitym pribéhem
gradientu skrze  podstatnou @ ¢ast tloustky struktury
absorpéniho jadra (ve sméru osy 2) s vyS8Simi koncentracemi
smérem Kk jeho licni, k pokoZce nositele blizgi povrchove
plose a relativné niZsimi koncentracemi smérem k Jeho vnéjsi
povrchové plose. Superabsorpéni castice mohou byt rovnéz
usporadany tak, ze tvori obecné samostatnou oddelenou vrstvu
ve vnitfnim prostoru matrice z hydrofilnich vliken. Krome

toho mohou byt v absorpénim jadru usporadany dva nebo vice
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raznych typu superabsorpéniho materialu, které Jsou
volitelné umistény v ruznych polohdch ve vnitrfnim prostoru

nebo po plose vlaknité matrice.

Vysoce absorpéni  materidl maze byt tvoren
absorpcénimi Zelatinovymi materidly, takovymi jako Jsou
superabsorbenty. Absorpénimi Zelatinovymi materialy mohou
byt pfirodni, syntetické a modifikované prirodni polymery
a materidly. Kromé toho mohou byt absorpénimi Zelatinovymi
materialy anorganické materialy, takové jako jsou
silikagely, nebo organické slouceniny, takové Jjako jsou
zesiténé polymery. Odborny termin "zesitény" se tyka
jakychkoli prostrfedku pro uc¢inné vytvareni na normilné ve
vodé rozpustnych materialech v  podstaté ve vodé
nerozpustnych, ale bobtnavych vrstev. Uvedené prostredky
mohou zahrnovat napriklad sitové vazby, krystalické domény,
kovalentni vazby, iontové shluky a vazby, hydrofilni vazby,
napriklad vodikové mistky, hydrofobni wvazby a Van der

Waalsovy vazby.

Priklady syntetickych absorpénich gelovatelnych
polymernich materidlu =zahrnuji alkalické Kkovové a amonné
soli polyakrylovych a polymethakrylovych kyselin,
polyakrylamidy, polyvinylethery, kopolymery anhydridu
kyseliny maleinové S vinylethery a alfaolefiny,
poly(vinylpyrolidin), poly(vinyimorfolinon),
poly(vinylalkohol), jejich smési a jejich kopolymery. Dalsi
polymery, vhodné pro pouziti pri vyrobé absorpcniho jédra,
zahrnuji prirodni a modifikované prirodni polymery, takove
jako Jsou hydrolyzovany akrylonitrilovy roubovany skrob,
roubovany gkrob kyseliny  akrylove, methyl celulédza,

hydroxypropyl celuldéza a prirodni kaucukové smési, takové
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jako jsou napriklad alginaty, xantanova guma, karubova guma
a podobné. Pro Ucely predloZeného vynadlezu mohou byt rovnéz
pouZity smési prirodnich a zcela nebo ¢astec¢né syntetickych
absorpénich polymernich materidld. Dalsi vhodné absorpéni
gelovatelné materidly Jjsou popsané Vv patentovém spisu
U.s. ¢. 3,901,236, Assarsson a kol., publikovaném
26, srpna 1975. Technologické postupy pro pripravu uvedenych
syntetickych absorpénich gelovatelnych polymeri jsou popsané
v patentovém spisu U.S. ¢. 4,076,663, Masuda a kol.,
publikovaném  28. unora 1978; a v  patentovém spisu
U.S. &. 4,286,082, Tsubakimoto a kol., publikovaném

25. srpna 1981.

Charakteristickymi syntetickymi absorpénimi
gelovatelnymi materidly Jjsou xerogely, které pri smoceni
tvori hydrogely. Odborny vyraz "hydrogel" se vsak obvykle
pouziva jak pro smaditelné, tak nesmacitelneé formy uvedeného

materidlu.

Jak 3jiz bylo zminéno v predchazejicim popisu, se
vysoce  absorpéni  material, pouzivany pro  vytvoreni
absorpéniho jadra 26, nachdzi obecné ve formé samostatnych
oddélenych ¢dstic. Uvedené castice mohou vykazovat jakykoliv
poZadovany tvar, napriklad takovy Jjako je tvar uplnych nebo
¢asteénych spiralek, tvar krychli, tvar mnohosténl, tvar
podobny tyc¢inkdm, a podobné. Kromé toho se pro ucely
predloZeného vynalezu predpokladd vyuziti takovych tvard,
které vykazuji velky pomér nejvétdi rozmér/nejmensi rozmér
a kterymi jsou napriklad jehly, vloéky nebo vlakna. Pro
vytvoreni absorpéniho jadra 26 miZe byt rovnéi pouiity
konglomerat c¢astic absorpéniho gelovatelného materidlu. Pro

uvedené Gc¢ely pouzZitelné <&astice jsou c¢astice, jejichiz
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primérnd velikost se nachdazi v rozmezi od asi 20 pm do asi
1 milimetru, V predlofeném popisu pouZivanym odbornym
vyrazem ‘"velikost c¢astice" se mini uvaZovany prumér

nejmensiho rozméru jednotlivych ¢&astic.

Kompozice  hydrofilnich vléaken a castic vysoce
absorpéniho materidlu miZe byt vytvorena tak, Ze vykazuje
primérnou zdkladni hmotnost v rozmezi od asi 400 do asi
900 g/mz. Podle urcitych specifickych aspektu predloZeného
vynadlezu a pro ucely zajisténi dosazeni jeho pozadovaného
W¢inku se primérna zakladni hmotnost uvedené Kkompozice
nachazi v rozmezi od asi 500 do asi 800 g/m2 a prednostné

v rozmezi od asi 550 do asi 750 g/mz.

Za  ucelem zvySeni obsahu vysoce absorpéniho
materidalu miZe absorpéni jadro 26 zahrnovat zdokonalene
oplasténi, takové jako je napfiklad prekryvaci vrstva 28,
kterd je Ucelné umisténa v tésné blizkosti a kolem obvodu
absorpéniho jadra 26. Prekryvaci vrstvou 28 miaZe byt
s vyhodou vrstva absorpéniho materialu, ktera pokryvad bo¢ni
a vnéjsi povrchové plochy absorpéniho jadra - 26, pricenZ
s vyhodou celkové uzavira v podstaté vSechny obvodovée okraje
uvedeného absorpéniho jadra, <¢imZ vytvari v podstaté jeho
kompletni obal. Alternativné miZe prekryvaci vrstva 28
zabezpedovat absorpéni oplasténi, které pokryva veétsinu
bo¢nich a vnéjs8ich povrchovych ploch absorpéniho jadra
a uzavira v podstaté pouze jeho boéni stranové okraje. Podle
uvedeného musi byt tedy jak 1lineadrni, tak smérem dovnitr
zakfivené ¢asti boénich stranovych okraji absorpéniho jadra
26 uzavieny. U takového usporadani vsak nesmi byt zcela
uzavieny koncové okraje prekryvaci vrstvy 28 v oblastech

koncovych okraju absorpéniho jadra 26, nachazejicich se
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v pasovych dilech 38 a 40 absorpéniho vyrobku.

Kompletni pfekryvaci vrstva 28, nebo alespon boéni
strana prekryvaci vrstvy 28, miZe byt napriklad tvorena
foukanym rounem z tavnym zvldknovanim vytvorenych vlaken,
napfiklad foukanych polypropylenovych vliken. Podle dalsiho
prikladu muZe absorpéni  prekryvaci vrstva 28 sestavat
z buni¢inového rouna s nizkou prulinéitosti, takového jako
je tenka papirova vrstva, sloZend ze smési mékkych/tvrdych
drevitych vlaken v poméru 50:50.

Absorpcni prekryvaci vrstva 28 miZe sestavat
z nékolika komponent, které =zahrnuji samostatnou wvnitfni,
k télu privracenou prekryvaci vrstvu a samostatnou oddelenou
vnéjsi prekryvaci vrstvu, z nichZ se kazda rozklada po vsSech
obvodovych okrajich  absorpéniho 3jadra 26 nebo Jjejich
ur¢itych éastech. Takova konfigurace prekryvaci vrstvy maie
napfiklad napomdhat k vytvofeni v podstaté Uplného utésnéni
a uzavreni obvodovych okrajl absorpéniho jadra 26. U zadniho
pasového dilu 40 v pripojené vykresové dokumentaci
zndzornéné zavinovaci pleny 20 miZe byt prekryvacl vrstva na
zadnim pasovém dilu 40 konfigurovana tak, 2Ze se za ucelem
zvySeni nepruhlednosti a meze pevnosti zadnich okrajovych
oblasti =zavinovaci pleny v ur&ité vzdalenosti rozprostira
pres obvodové okraje absorpéniho jadra. Ve znazornénem
prikladném provedeni se vnitfni a vnéjsi vrstvy absorpéni
prekryvaci vrstvy 28 rozklddaji alespon asi 12,7 milimetru
(1/2 palce) za obvodové okraje absorpéniho Jjadra pro ucely
zajisténi vné presahujiciho, vazebniho lemovani,
prostrednictvim kterého mohou byt obvodové okraje vnitrni,
k t&lu privracené &asti  absorpéni  prekryvaci. vrstvy bud

uplné nebo d&astedné pripojeny na obvodové okraje vnéjsi
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vrstvy absorpéni prekryvaci vrstvy.

vnitfni, k télu privracené a vnéjsi vrstvy
pfekryvaci vrstvy 28 mohou sestavat bud z Vv podstaté
stejného materidlu, nebo 2z rozdilnych materialu. Vnéjsi
vrstva prekryvaci vrstvy miZe sestavat napriklad z materidlu
s relativné nizsi =zakladni hmotnosti a relativné vysokou
prilinditosti, napfiklad takového jako je tenkd buniéinova
vrstva s vysokou pevnosti za mokra, tvorend vlaknitym
chmyrim z mékkého dfeva. Vnitfni, k télu privracena vrstva
prekryvaci vrstvy miZe sestdvat 2z Jednoho 2z materialu
prekryvaci vrstvy, uvedeného v predchazejicim popisu, ktery
ma relativné nizkou prilinc¢itest. Material s nizkou
pralinéitosti boéni vrstvy muZe 1lépe eliminovat migraci
Gastic superabsorpéniho materidlu na pokoZku nositele,
zatimco material s vysokou prulinditosti a nizsi zakladni
hmotnosti vnéjsi vrstvy miZe napomahat sniZeni vyrobnich

naklada.

Zavinovaci plena 20 maZe rovnéZ zahrnovat razoveé
vlny vyrovnavajici vrstvu B84, ktera napomdhd zpomalovani
a rozptylu puasobeni rédzovych vln télnich exsudatd, kterym
mize byt absorpéni jadro vyrobku vystavené., Ve znazorneéném
prikladném provedeni miZe byt vyrovnavaci vrstva 84 umistena
napriklad na dovnit¥ smérujici dJelni povrchovou plochu
vrchni 1licni vrstvy 24, privrdcenou k télu nositele.
Alternativné miZe byt vyrovnavaci vrstva 84 umisténa tak, ze
priléha na vnéjsi povrchovou plochu vrchni licni vrstvy 24.
Podle uvedeného pak musi byt vyrovnavaci vrstva 84
sendvidové ulozend mezi vrchni licni vrstvou 24 a absorpénim
jadrem 26. Priklady odpovidajicich vyrovnavacich vrstev 84

jsou napriklad popsané v patentove prihlasce
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U.S. &. 206,986, C. Ellis a D. Bishop, © nazvu "Vyrovnavaci
vrstva 2 netkané vlaknité textilie, wurcCend pro osobni
ochranné hygienické absorpéni vyrobky a podobné prostredky",
podané 4. brezna 1994 (viz ovérena anotace ¢. 11,256);
a v patentové prihldsce U.S. &. 206,069, C. Ellis a R.
Everett, 0 nazvu "Zdokonalena  vyrovnavaci  vrstva
s regula¢nimi schopnostmi z netkané vliknité textilie pro
osobni ochranné hygienické absorpéni vyrobky a podobné&",
podané 4. brezna 1994 (viz ovéfena anotace ¢. 11,387),
jejichz uplné popisy se timto =zac¢lefiuji do odvolavek
predlozeného vyndlezu a stavaji se tak souc¢asti jeho popisu,

aniz by jakymkoli zpusobem omezovaly jeho rozsah.

Nozni elastické prvky 34 jsou umisténé na bocnich
koncovych okrajich 110 zavinovaci pleny 20 a jsou usporadané
pro ucéely stahovdni a udriovani zavinovaci pleny 20 na
nohéch nositele. NoZni elastické prvky 34 jsou do zavinovaci
plenu 20 pripevnéné v elasticky sviravem stavu tak, Ze Jsou
pfi normalni konfiguraci pod ur¢itym stahovacim napétim
a oproti zavinovaci plené 20 se u¢inné stahuji. Nozni
elastické prvky 34 mohou byt v uvedeném elasticky sviravém
stavu zajisténé alespon dvéma zpusoby, 2z nichZ jeden z nich
je napriklad takovy, Ze se uvedené noiZni elastické prvky 34
nejprve uvedou do roztazeného stavu a po té se zajisti na
zavinovaci plenu 20, kterd se nachdzi v normialnim nestaZenem
stavu. Alternativné miZe byt =zavinovaci plena 20 staZena do
odpovidajici konfigurace napfiklad plisovanim nebo zFfasenim
a nosni elastické prvky 34 jsou pripevnéné na zavinovaci
plenu v jejich uvolnéném neboli neroztazeném stavu. Pro
plisovani nebo stahovani absorpéniho vyrobku mohou byt
rovnéz pou?ité dalsi prostfedky nebo mechanicka usporadani,

napriklad takové jako je teplem smrititelny elasticky
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material.

Podle prikladného provedeni, znazornéného na
Obr. 1, se noZni elastické prvky 34 rozkladaji v podstaté po
celé délce mezilehlého dilu 42 zavinovaci pleny 20.
Alternativné se mohou noZni elastické prvky 34 rozkladat po
celé délce zavinovaci pleny 20 nebo jakékoliv jiné délce,
ktera je vhodnd pro uCely zabezpeceni usporaddni elasticky
sviratelnych 1linii, poZadovanych pro odpovidajici konkrétni

vnéjéi provedeni a tvar zavinovaci pleny.

NoZni elastické prvky 34 mohou mit v podstaté
jakoukoliv konfiguraci. Podle uvedeného se napfiklad $ifka
jednotlivych elastickych prvkd 34 se miZe ménit v rozmezi od
0,25 do 25 milimetru (od 0,01 do 1,0 palce}) a vice.
Elastické prvky mohou sestdvat z 3jediného pasu elastickeho
materialu, z nékolika paralelné nebo jinak usporadanych pasu
elastického materidlu a nebo mohou byt aplikované
v primkovém nebo  krivkovém usporadani. V  pripade
ne-paralelniho usporadani pésa elastického materialu se
mohou dva nebo vice pasiu v elastickém prvku navzajem
protinat nebo jinym zpisobem vzajemné propojovat. Elasticke
prvky mohou byt na zavinovaci plenu 20 pripevnéné jakymkoliv
z rady ze stavu techniky znamych 2zplsobl. Takto mohou byt
elasticke prvky k zavinovaci plené 20 pY¥ipevnéné
prostrednictvim ultrazvukovych, tepelnych a tlakovych vazeb
za pouziti ruznych vazebnich rastri nebo adheznich vazeb,
provedenych nastfikem nebo jako segmentovda nebo bodova sit

teplem tavitelného lepidila.

Podle specifickych provedeni predloZeného vynalezu

mohou noZni elastické prvky 34 zahrnovat nosnou vrstvu, na
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kterou Jje upevnéna navzajem spraZena sestava elastickych
prvki, sestavajici z mnozstvi jednotlivych elastickych pasu.
Elastické pasy se mohou hnavzdjem protinat nebo Jjinym
zpusobem vzdjemné propojovat, a nebo mohou byt od sebe
navzajem oddélené. Nosnou vrstvu mbZe napriklad tvorit félie
z gaufrovanim nezpracovaného  polypropylenového materialu
o tloustce 0,002 cm. Elastické pasy mohou napriklad sestavat
z elastomeru s obchodnim oznacenim Lycra, dodavaneho na trh
firmou DuPont, s obchodnim =zastoupenim ve Wilmingtonu,
Delaware, KazZdy elasticky pas vykazuje charakteristickou
vahovou Jjemnost prize v rozmezi od asi 470 do asi
1500 decitex, a s vyhodou Vv rozmezi od asi 940 do asi
1050 decitex. Podle konkrétniho provedenl predloZeného
vynadlezu mohou byt pro kaZdé elastikovane pasmo v oblasti

nohy nositele pouzity tri nebo ¢tyri elastické noZni pasy.

Kromé toho mohou byt noini elastické prvky 34 obecné
primé nebo volitelné zakrivené. Zakrivené elastické prvky
mohou byt napriklad obloukovité prohnuté dovnitf smérem
k podélné ose zavinovaci pleny. V Konkrétnim provedeni
nemusi byt uvedené zakfiveni elastickych prvkl konfigurovano
nebo usporadano vzhledem k podélné ose zavinovaci pleny 20
symetricky. Zakrivené elastické prvky mohou byt obloukovité
prohnuté jak smérem dovnit¥, tak smérem ven Vv zrcadlovem
usporddani a podélné umistény stred elastickych prvki miZe
byt volitelné presazeny o zvolenou vzdalenost smérem bud
k prednimu nebo zadnimu pasovému dilu zavinovaci pleny pro
Uuc¢ely =zabezpedeni Jjejiho  poZadovaného uloZeni na teéle
nositele a =zajisténi jejiho poZadovaného vzhledu. Podle
specifickych provedeni predloZeného vyndlezu miZe byt
nejblize stredu umistény bod {nebo vrchol) sestavy

zak¥ivenych elastickych prvkll presazeny smérem k prednimu
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nebo zadnimu pasovému dilu zavinovaci pleny a smérem ven
prohnutd zrcadlové usporadana c¢ast miZe byt umisténa smérem

k prednimu pasovém dilu.

Zzavinovaci plena 20 ve znazornéném prikladném
provedeni muZe ddle zahrnovat pdsovy elasticky prvek 38,
umistény udelné na podélnych okrajich bud jednoho, pfedniho
pasového dilu 38 nebo zadniho pasoveho dilu 40, nebo obou
uvedenych pasovych dilech. Péasovy elasticky prvek 36 mizZe
sestavat 2z Jjakéhokoliv vhodného elastomerniho materialu,
napriklad takového jako Jje elastomerni fdlie, elasticka
pénovy materiil, z nékolika prvkia sloZeny elasticky pas,
elastomerni plo&nd textilie nebo podobné materidly. Vhodneé
konstrukéni usporadani pasového elastického prvku je popsané
napriklad v patentovém spisu U.S. &. 4,916,005, Lippert
a kol., jehoZ uplny popis se timto zaclernuje do odvolavek

pfedlozeného vyndlezu a stava se tak souc¢asti jeho popisu.

Zavinovaci plena 20 miZe kromé toho dale zahrnovat
dvojici elastikovanych regulaénich zadrzovacich klop 82,
které se rozklddaji pres jeji cely rozmér 86 v podelném
sméru. Regulaéni zadrZovaci klopy jsou charakteristicky
usporadané, vzhledem Kk podélné ose zavinovaci pleny, po
jejich stranach bliZe ke stredu ve sméru od noznich
elastickych prvka 34 a v podstaté symetricky na kazdou
stranu. Priklady  vhodnych konstrukénich  usporadani
regulaénich zadrZovacich klop Jjsou popsané Vv patentovém
spisu U.S. ¢&. 4,704,116, K.Enloe, zverejnéného
3. listopadu 1987, jehoZ uplny popis se timto za¢lenuje do
odvolavek predlozeného vynalezu a stava se tak soucasti jeho
popisu. Uvedené regula¢ni =zadrZovaci klopy mohou podle

pozadavku sestavat ze smac¢ivého nebo nesmacivého materialu.
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Kromé tohe miZe byt material, pouzity pro vytvoreni
regulaénich zadriovacich klop, v podstaté bud pro kapaliny
nepropustny, nebo nepropustny pro kapaliny a soulasné
propustny pro plyn, a nebo propustny jak pro kapaliny, tak
pro plyn. Daldi vhodna konstrukéni usporadani regulacnich
zadrZovacich klop Jjsou popsand v  patentové prihlasce
U.S. &. 208,816, Everett a kol., o ndzvu "Absorpéni vyrobek
se zdokonalenou vyrovnavaci vrstvou", podané 4. brezna

1994 (viz ovéfenad anotace ¢. 11,375), jejiZz uplny popis se
timto zacleriuje do odvolavek predlozZeného vynalezu a stava

se tak soucasti jeho popisu.

Ve volitelném, alternativnim provedeni predloZeného
vynalezu midZe zavinovaci plena 20 zahrnovat takové
elastikované regula¢ni zadrzovaci Kklopy 82, které jsou
popsané v patentovém spisu U.S. ¢. 4,735,646, K. Enloe,
zverejnéném 28. éervna 1988, JjehoZ \plny popis se timto
zac¢lenuje do odvolavek predloZeného vynalezu a stava se tak
soué¢asti jeho popisu. Pasové klopy mohou, podobné jako
regulaéni =zadrzZovaci klopy 82, sestavat ze smacivého nebo
nesmaéivého materidlu. Uvedeny materidl pasovych klop miZe
byt v podstaté bud nepropustny, nebo nepropustny pro
kapalinu a propustny pro plyn, a nebo propustny jak pro
kapalinu, tak pro plyn.

Pro ucely zabezpeceni opetné uzaviratelného
upevriovaciho systému miZe =zavinovaci plena 20 zahrnovat
upevnovaci prisdvaci usek 78 (viz Obr. 2), ktery predstavuje
funkéni cilovou oblast pro pfijem uvolnitelného pripevnéni
prostrednictvim upevilovacich chlopni 44. Podle znazornéného
prikladného provedeni predloZeného vynilezu je upeviiovaci
prisdvaci usek uspofadany na vnéjsi povrchové plose spodni
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rubové vrstvy 22 a ucelné umistény na prednim pasovém dilu
38 zavinovaci pleny. Konfigurace, ve které Jje pouZity
uvolnitelny, navzadjem zabirajici funkéni upevnovaci systém,
mize byt jeho prvni komponenta funkéniho upevnovace umisténa
na upevhovacim prisdvacim useku a Jjeho druha, navzajem
spolupracujici  komponenta na  upevnovaci chlopni 44.
Napriklad p¥i pouZiti upevriovaciho systému s hadky a odky,
mize byt dil hackového materidlu 46 operabilné spojeny
s upeviiovaci chlopni 44 a dil materidlu 80 s odcky miZe byt
pripevnény k upevnovacimu prisavacimu pasmu 46. Alternativne
miZe byt materidl s ocky operabilné pripojeny k upevnovaci
chlopni 44 a dil hackového materialu 46 miZe byt pripevnény

v upeviiovacim prisdvacim pasmu 46.

Podle riiznych provedenich predlozeného vynalezu miZe
byt wupeviovaci chlopen 44 UCelné umisténd bud na bodni
okrajové oblasti 116, bo¢ni okrajové oblasti 118, nebo na
obou uvedenych oblastech a to bud pfedniho pasového dilu
38, zadniho péasového dilu 40, nebo obou uvedenych pasovych
dilua.

S odvolanim na Obr. i, 3 a 4 pripojené vykresove
dokumentace se kazdy z boc¢nich panell 90 rozklada v priéném
sméru 2z navzajem protilehle usporiddanych bocénich koncu
alesponi jednoho péasového dilu spodni rubové vrstvy 22,
napriklad takového jako je prikladné znazornény zadni pasovy
dil 40, za Ucelem zabezpedeni vytvoreni boénich koncovych
Useku absorpéniho vyrobku. Kromé toho miZe kazdy z bodnich
panelll 920 preklenovat prostor, nachdzejicli se v podstaté
mezi pasovym Xkoncovym oKkrajem 106 a oblasti zavinovaci
pleny, ve které Jjsou vytvorené nozini otvory. Zavinovaci

plena 20 vykazuje napriklad bo¢né usporadanou navzajem
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protilehlou dvojici noznich otvorn, vytvorenych
prostrednictvim prislusnych mezilehlych t1sekll zndzornéné
dvojice v podélném sméru se rozkladajicich bocnich koncovych
okraju 110 (viz Obr. 1}.

V ruznych konfiguracich predlozZeného vynalezu mochou
byt boéni panely 90 vytvofené v integralnim celku se
zvolenou komponentou zavinovaci pleny. Bo¢ni panely 920 mohou
byt napriklad vytvorené v integralnim celku s vrstvou
materidlu, ze kterého sestdva spodni rubova vrstva 22, nebo
mohou byt vytvorené v integrdlnim celku s materidlem,
tvoricim  vrchni licni vrstvu  24. V alternativnich
konfiguracich predloZeného vyndlezu mohou boéni panely 90
sestavat z Jednoho nebo nékolika samostatnych oddélenych
prvkl, které jsou spojené bud se spodni rubovou vrstvou 22,
nebo s vrchni licni vrstvou 24, které jsou pripevnéné mezi
uvedenymi vrstvami, nebo které zahrnuji kombinace uvedenych

usporadani.

Podle specifickych aspekth predloZeného vynalezu
muZe byt kaZdy z uvedenych bocCnich panelu 90 vytvoreny jako
samostatny prvek, ktery se pak odpovidajicim zplusobem
kompletuje a pripevinuje ke zvolenému prednimu a/nebo zadnimu
pasovému dilu zavinovaci pleny. Ve znazornénych prikladnych
provedenich predloZeného vyndlezu Jje kazdy boc¢ni panel 90
prostrednictvim svého boéniho koncového itseku 96 pripevnény
k zadnimu pasovém dilu spodni rubové vrstvy 22, pricemZ miZe
byt operabilné spraZeny bud s vrchni licni vrstvou, se
spodni rubovou vrstvou, nebo s obéma uvedenymi vrstvami.
Uvedené boc¢ni panely 90 se rozkladaji v priéném smeéru
a tvori dvojici navzdjem protilehle usporddanych pésovych

upevnovacich chlopni, pricemz jsou k zavinovaci plené
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pFipevnéné pomoci vhodnych spojovacich prostredku, napriklad
takovych jako jsou adhezni, tepelné nebo ultrazvukové vazby,

stiskaci uzavéry, patentni sponky, nebo podobné prostredky.

Boéni panely 90 mohou sestavat z Vv podstaté
neelastomerniho materiadlu, takového jako Jje napriklad
polymerni félie, tkand textilie, netkand textilie a podobne,
jakoz i  Jjejich vzajemné kombinace. Podle konkrétniho
provedeni predmétu predloZeného vynalezu sestavaji bodni
panely 90 z vV podstaté elastomerniho materidlu, takového
jako je roztazitelné vazany vrstveny material (SBL), krcky
vazany vrstveny material ({NBL), elastomerni félie,
elastomerni pénovy material nebo podobné. Odpovidajici
tavnym zvlaknovanim a  foukdnim vytvorené elastomerni
vldknité textilie pro vytvareni boc¢nich paneld 90 jsou
napriklad popsany v patentovém spisu U.S. ¢. 4,663,220,
autor T. Wisneski a kol., publikovaném 5. kvétna 1987, jehoz
uplny popis se timto zaélefiuje do odvolavek. Priklady
kompozitnich textilii, skladajicich se 2z alespohi jedné
netkané textilni vrstvy vazebné spraZené s vlaknitou
elastickou vrstvou, jsou popsany Vv evropské patentové
prihlasce EP ¢. 0,110,010, autor J. Taylor a kol.,
publikované 8. dubna 1987, jejiZ uiplny popis se timto rovnéz
za¢leriuje do odvolavek. Priklady NBL materialu jsou popsané
v patentovém spisu U.S. ¢. 5,226,992, autor Mormon,
publikovaném 13. éervence 1993, jehoZ uUplny popis se timto

rovnéz zaclenuje do odvolavek.

Jak jiz bylo zminéno drive, mohou byt pro
pFipeviiovani boénich paneld 90 ke zvolenym oblastem pasovych
dilt  absorpéniho  vyrobku pouZita ruzna odpovidajici

konstrukéni provedeni. Specifické priklady provadéni



1

LX R NN}
-

[ N N}

- 36 - .

pripevnovani dvojice elasticky roztazitelnych boénich paneld
k prisludnym boc¢nim ilsekim absorpéniho vyrobku tak, aby se
v pri¢ném sméru rozklddaly za odpovidajici navzajem
protilehlé boéni dseky vnéjsi ochranné vrstvy nebo podobné
komponenty absorpc¢niho vyrobku je moZné nalézt v patentovém
spisu U.S. &. 4,938,753, P. VanGompel a kol., 2zverejnéném
3. c¢ervence 1990, jehoZ Uplny popis se timto zadlenuje do
odvolavek predloZeného vyndlezu a stava se soudasti jeho

popisu.

V  pripadech, kdy bo¢ni panely 90 sestavaji
z elastikovaného nebo jinym zpusobem zpracovaného materialu
tak, <Ze vykazuje elastickou roztazZitelnost, . mohou takto
elastikované bo¢ni panely na  zdkladé pozadavku a pri
vystaveni zkuSebniho vzorku takového materidlu pusobeni
zatiZeni tahového napéti o velikosti 0,33 1liber na délkovy
palec ve sméru zkusebniho vzorku, ktery se méri kolmo na
smér pusobeni aplikovaného zatiZeni (asi 0,58 Newton/cm),
zajistovat pri Spickovém zatiZeni dosazeni prodlouseni
alesport 30 procent. Alternativné miZe elastomerni boéni
panel 90 zajistovat prodlouZeni alespon 100 $ a volitelneé
prodlouZeni alespon 300 % pro ucely dosaZeni pozadovaného

zdokonaleného u¢inku.

Kazdy 2z uvedenych boé¢nich paneld 90 se rozklada
bo¢né v pric¢ném sméru =z navzdjem protilehlych boénich koncu
alespon jednoho =z uvedenych pdsovych dilu zavinovaci pleny
20. V prikladné zndzornéném provedeni se kazdy boc¢ni panel
rozklada bo¢né v priéném sméru z navzidjem protilehlych koncu
zadniho pasového dilu ze strany vrchni licni vrstvy 24.
S odvolanim na Obr. 3 a 4 pripojené vykresové dokumentace

zahrnuje Kkazdy =z wuvedenych boé&nich panell relativné vné
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usporadany volny koncovy usek 92, ktery vykazuje predem
stanoveny délkovy rozmér 94. Dale kazdy z bodnich paneld a0
vykazuje rovnéZ s$irku 91 a zdkladni délku 93. V pripojené
vykresové dokumentaci zndzornéné boéni panely vykazuji tvar
pravoihlého ¢étyfihelniku, miZe vsak vykazovat i konfiguraci
kénického nebo jakéhokoliv pouzitelného tvarového obrysu,
jehoZ zakladni délka 93 je bud vétsSi nebo mensi neZ predem
stanoveny délkovy rozmér 94 vnéjsiho volného koncového useku
92.

Na kazdém z uvedenych boc¢nich panelt 90 podél jeho
vnéjsiho volného koncového useku 92 miZe byt vytvoreny
prenaseci usek 98 puisobicich napéti pro ucely rovhomérnéijsi
rozloZeni tahovych napéti pfes plosny rozsah boéniho panelu.
Uvedeny prenaseci isek je vytvoreny tak, Ze vykazuje
relativné vysokou hoednotu tuhosti, pridemz v poZadovanych
vyhodnych konfiguracich se tento prendseci uUsek rozklada na
v podstate celé délce vnéjsiho volného koncového useku 92
bocniho panelu v podélném sméru. Ke kazdému z uvedenych
bo¢nich paneld 90 muZe byt, za ucelem pevného zajisténi
pasovych dilQ absorpéniho vyrobku na téle uzivatele béhem
jeho funkéni aplikace, pfipojend upeviiovaci chlopefi 44 a to
takovym zplisobem, Ze se v priéném sméru rozklada smérem vné

vzhledem k prendsecimu useku bo&niho panelu.

Podle specifického aspektu predloZeného vynalezu
zahrnuje kazda upevnovaci chloperi 44 nosnou vrstvu 56, ktera
k sobé navzdjem spojuje vnit¥fni okraj dilu hac¢kového
materialu 46 s vnéjsim volnym koncovym usekem bodniho panelu
20. Uvedena nosna vrstva vykazuje Vv priéném sméru vnitrné
usporadanou prvni bodni oblast 58 v priéném sméru vné

a
usporadanou druhou boéni oblast 60, Uvedena prvni boé&ni




oblast 58 je prostfednictvim operabilni konstrukéni vazby
laminovanim navrstvend na nebo jinym odpovidajicim ZpUsobem
sprazenad a pripevnénd Kk boénimu panelu. Material boé&niho
panelu, materidl nosné vrstvy a konfigurace konstrukéni
vazby Jjsou vytvorené a usporadané tak, ze ve vzajemné
kombinaci tvori operativné ¢inny prendseci uUsek 98
pusobicich napéti. Volitelné miZe byt na uvedeném prenasecim
useku 98 pusobicich napéti za tcelem zvyseni jeho tuhosti
a dalsiho zdokonaleni jeho schopnosti distribuovat pusobici
napéti pres cely délkovy rozmér bocniho panelu v podélném
sméru usporadand pridavna vrstva vyztuZovaciho materialu.
V prikladném provedeni, zndzornéném na Obr. 3 pripojené
vykresové dokumentace, vykazuje vnitfni boéni oblast 58
nosné vrstvy 56 rozsah v podélném sméru, jehoZ velikost je
mensi neZ velikost délkového rozméru 94 vnéjsiho volného
koncového duseku 92 boéniho panelu 90 v podélném sméru.
Alternativné miZe nosnd vrstva 56 vykazovat rozsah
v podélném sméru, jehoZ velikost je ve srovnani- s velikosti
delkového rozméru 94 vné&jsiho volného koncového useku
boc¢niho panelu v podélném sméru v podstaté shodna s (viz
napriklad Obr. 1) nebo vétsi.

Uvedeny dil h&c¢kového materidalu 46 je
prostrednictvim operabilni konstrukéni vazby laminovanim
navrstveny na, nebo jinym odpovidajicim zpusobem sprazeny
a pripevnény k vnéjsi boéni oblasti nosné vrstvy. Konkrétné
je znazornény dil hacékového materialu 46 laminovanim
navrstveny zejména na dovnitf smérfujici ¢&elni, k télu
uZivatele privracenou povrchovou plochu nosné vrstvy tak, Ze
hackové prvky vystupuji wvzhledem k absorpénimu vyrobku
obecné smérem dovnitr. V souladu se znazornénym prikladnym

provedenim se vnéjéi, v priéném sméru vzdalenéjsi okraj
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druhé bocni oblasti 60 nosné vrstvy kryje s vnéijsim
koncovym, vV priéném sméru vzdadlenéjsim okrajem dilu
hackového materidlu 46. V alternativnim provedeni maze byt
uvedeny vnéjsi, v priéném sméru vzdalenéjsi okraj druhé
bocni oblasti 60 nosné vrstvy usporadany tak, Ze je vzhledem
k vnéjsimu koncovému, v priéném sméru vzdalendjsimu okraji
dilu hac¢kového materidlu 46 v priéném sméru odsazeny
0 urcitou vzdalenost. V kaZdém pripadé vsak u obou popsanych
provedeni v pri¢ném sméru vzdalenéjsi okraj dilu haékového
materidlu 46 zaji$tuje vytvoreni boéniho koncového okraje

64 absorpcéniho vyrobku.

V podélném sméru se rozklddajici, relativné vnéjsi
okraj boctniho panelu 90 je prostrednictvim roztecné
vzdalenosti 61 odsazeny od v podélném sméru se
rozkladajiciho vnitfniho okraje podkladového substratu 48.
Vnéjsi  okraj bo¢niho panelu 90 mwiZe byt rovnéz,
prostrednictvim roztecné vzdédlenost 61, odsazeny od
relativné vnitrfniho okraje wupeviiovaci oblasti 50. Uvedena
rozteCna vzdalenost 61 volitelné vykazuje v priéném sméru
rozsah, jehoZ velikost je shodnd s nebo vétsi neZ rozmér 69
upeviiovaci oblasti v pric¢ném sméru. Kromé toho je dovnitfr
sméfujici ¢elni, k télu uZivatele privracena povrchova
plocha nosné vrstvy 56 je vytvofenad tak, Ze vykazuje
limitovanou schopnost vzajemného mechanického funké&niho
zabéru s hackovymi prvky S4. Néasledkem popsané skutednosti
miZe byt upeviiovaci chlopeh 44 prostrednictvim podélné se
rozkladajici prehybaci linie, konfigurované a podle
poZadavku volitelné umisténé v upeviovaci oblasti 50,
pfehnuta do nefunkéni uskladniovaci polohy, ve které djsou
hackové prvky uloZené na a spraZené s ¢elni, k télu

uzivatele privracenou povrchovou plochou nosné vrstvy 56




{viz Obr. 1).

Intenzita vzadjemného zabéru mezi dilem hadkového
materidalu a nosnou vrstvou je nutnd pouze do takové miry,
ktera je postacujici pro udrZovani v nefunkéni uskladfiovaci
poloze. Vzhledem k uvedenému miZe byt intenzita vzajemného
zabéru zajisténd pusobenim maximalni odtrhovaci sily, jejiz
velikost se pohybuje v rozmezi od asi 1 do asi 50 tihovych
grami. Uvedend odtrhovaci sila miZe vykazovat i vétsi
velikosti, v takovém pripadé miZe byt viak velikost sily
nebo intenzita jejiho pusobeni pricinou neZddouciho ztizeni
odtrhovani a presouvani dilu haékového materialu z nefunkéni
uskladnovaci polohy do obvyklé, zakladni upeviiovaci polohy.
V pripadé, kdy je ¢&elni, k télu uZivatele privracena
povrchova plocha nosné vrstvy vytvorend z odkryté, povlakem
nechranéné tkané nebo netkané plosné textilie, mlzZe byt
poZadovany  vzajemny zabér zajistény  prostrednictvim
obvyklého interaktivniho pusobeni mezi vlaknitou matrici
plosné textilie a haékovymi prvky. Naproti tomu v pripade,
kdy materialem celni, k télu uZivatele privrécené povrchové
plochy nosné vrstvy neni povlakem nechranénd plosna
textilie, muZe byt poZadovany vzdjemny zdbér zajistény
prostfednictvim usporadani a pripevnéni operabilni
komponenty 2z vlaknité tkaniny nebo sitoviné podobného

materialu na uvedenou ¢elni povrchovou plochu nosné vrstvy.

Ve specifickych konfiguracich predloZeného vynalezu
miZze byt nosnd vrstva 56 vytvorenda z v podstaté
neelastomerniho materialu, takového jakym jsou napriklad
polymerni félie, tkané textilie, netkané textilie, nebo
podobné materidly, jakoz i jejich wvzajemné Xkombinace.

Alternativné mize materidl nosné vrstvy sestavat




2 v podstaté elastomerniho materidlu, takového jakym je
napriklad v roztaZeném stavu vazany vrstveny materiil (SBL),
v zuZeném stavu vazany vrstveny materiial (NBL), elastomerni
folie, elastomerni pénovy material, nebo podobné materidly
a jejich vzajemné kombinace. Uvedeny elastomerni material je
elasticky roztaZitelny alesponi ve sméru Sirky 88 v pricném
sméru. Ve zndzornéném prikladném provedeni je material nosné
vrstvy vytvofeny napriklad z vrstvené plosné textilie (SMS),
sestavajici 2z pod tryskou pojené vrstvy, foukané vrstvy
a pod tryskou pojené vrstvy, jejiZ jadro tvori vrstva
z foukanych vlaken, kterd je sendvicéové uloZend mezi dvéma
Celneé usporadanymi vrstvami z pod tryskou pojenych vlaken,
pricemz v uvedeném kompozitnim usporadani vykazuje celkovou
zakladni hmotnost v rozmezi od asi 50 do asi 67 g/m2 (asi
1,5 aZ 2 unce na c¢tvereény yard (oz/ydz)). Podle dalsiho
prikladu miZe materidl nosné vrstvy sestavat vyhradné pouze
z netkané pod tryskou pojené plosné textilie, vykazujici
zakladni hmotnost v rozmezi od asi 50 do asi 67 g/m2 (asi
1,5 az 2 oz/ydz).

Mechanické funkéni upeviiovace, pouZité pro vzajemnou
spolupradci s raznymi konfiguracemi predlozeného vynalezu,
mohou byt zajisténe prostrednictvim navzdjem do sebe
zapadajicich upevhovacich  prostfedkll mechanického typu,
takovych jakymi Jjsou napfiklad hacky, patentni sponky,
stiskaci wuzdvéry, knofliky a podobné prostredky, které
zahrnuji navzajem spolupracujici a navzédjem se dopliujici,
mechanicky do sebe zapadajici a navzajem zabirajici
komponenty. Podle specifickych aspekti predloZeného vynalezu
mohou byt upevriovaci prostfedky zajisténé prostrednictvim
upeviovaciho systému s hacky a océky, upeviiovaciho systému

s kotvickami a ocky nebo podobnych systémi (v predloZenem




popisu souhrnné oznac¢ovanych jako upevhovaci systémy nebo
upevriovace s haéky a oc¢ky). Uvedené upeviovaci systémy
obecné sestavaji 2z "hac¢ka" nebo hackim podobnych prvka
a navzajem spolupracujicich "ocek" nebo o¢kdm podobnych
prvka, do kterych uvedené hacky zapadaji a navzajem s nimi
zabiraji. Je Zadouci, aby bylo vzajemné zabérové sprazeni
volitelné rozpojitelné nebo uvolnitelné. Ze stavu techniky
zname, standardni upevriovaci systémy jsou na trhu dostupné
napriklad pod obchodnim oznacenim VELCROR. Priklady vhodnych
a pro ucCely predloZeného vyndlezu pouZitelnych upeviiovacich
systémi s haéky a ocky Jjsou popsané v patentovém spisu
U.s. &, 5,019,073, T. Roessler a kol., publikovaneho
28. kvetna 1991, jehoZ uplny popis se timto zééleﬁuje do
odvolavek predloZeného vyndlezu a stdvd se soucasti jeho
popisu. Daldi priklady upeviiovacich systémd s hacky a oéky
Jsou popsané v patentové prihldsce U.S. por.¢. 366,080, G.
Zehner a kol., o ndzvu "Chlopnovy upeviiovaé¢ s vysokou
odtrhovaci pevnosti", podané 28. prosince 1994; a patentové
prihlasce U.S. por.¢. 421,640, P. VanGompel a kol., o nazvu
"Nékolikadilny upevnovaci systém", podané 13. dubna 1995;
jejichZ Gplné popisy se timto =zac¢lenuji do odvolavek

predloZeneého vyndlezu a stavaji se souddsti jeho popisu.

V charakteristické konfiguraci upeviiovaciho systému
s haCky a oc¢ky Jje dil hdac¢kového materidlu 46 operabilné
pripojeny a spraZeny s upeviiovaci chlopni 44, zatimco
materidl 80 s oc¢ky je pouzZity pro vytvoreni alespon jednoho
navzajem spolupracujiciho upeviiovaciho prisavaciho péasma
78. Uvedené prisavaci pasmo miaZe byt napriklad vyhodné
umisténé na odkryté, povlakem nechranéné vné orientované
¢elni povrchové plose spodni rubové vrstvy 22. Jak jiz bylo

uvedeno shora, alternativni konfigurace upevriovaciho systému




s hacky a o¢ky miZe byt usporadand tak, Ze na upeviovaci
chlopni 44 Je pripevnény material s oc¢ky, zatimco héacékovy
material se pouZije pro vytvoreni upevnovaciho pfisavaciho

pasma 78.

Podle specifickych aspektd predmétu predloieného
vynalezu miuZe byt jako dil hAadékového materidlu 46 pouZity
materidl, oznacovany obecné 3jako mikrohac¢kovy materidl.
Vhodny mikrohdckovy materidl je distribuovany pod obchodnim
oznacenim CS200 a na trh ho dodava firma 3M Company,
s obchodnim zastoupenim v St. Paul, Minnesota. Uvedeny
mikrohackovy material miZe byt opatreny hacky ve tvaru
"kotvicky" s rozsirenym koncem a miZe byt konfigurovany tak,
Ze vykazuje hustotu hacka asi 1600 hacklu na &tveredény palec;
pric¢emz vyska hacku se pohybuje v rozmezi od asi 0,033 do
asi 0,097 cm (asi 0,013 aZ 0,038 palce) a $ifka rozsireného
konce hacku se pohybuje v rozmezi od asi 0,025 do asi 0,033
cm (asi 0,01 aZ 0,013 palce). Tyto hac¢ky jsou pripevnéné
k tenkému podkladovému substratu, ktery vykazuje tloustku
v rozmezi od asi 0,0076 do asi 0,010 cm (asi 0,003 aZ 0,004
palce) a hodnoté tuhosti dle Gurleye asi 15 mgf.

Dal3i pro \ucely predloZeného vynalezu vhodny
mikrohackovy material, distribuovany pod obchodnim oznacenim
VELCRO CFM-29 1058, dodava na trh firma Velcro U.S.A., Inc.,
s obchodnim zastoupenim v  Manchesteru, New Hampshire.
Mikrohd&kovy materidl miZe byt opatfeny hacky ve tvaru
uhlové zahnutych hackovych prvka, pri¢emZz miZe byt napriklad
konfigurovany tak, Ze vykazuje hustotu hac¢kli asi 264 hacku
na centimetr &tverecdny (asi 1700 hacku na ¢tveredny palec);
pricemZ vyska hackového prvku se pohybuje v rozmezi od asi
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0,030 do asi 0,063 cm (asi 0,012 aZ 0,025 palce) a $&irka




hac¢ku se pohybuje v rozmezi od asi 0,007 do asi 0,022 cm
(asi 0,003 az 0,009 palce). Tyto hackové prvky Jjsou
vytvorené prostrednictvim souc¢asného protlac¢ovani s tenkym
podkladovym substratem, vykazujicim tloustku v rozmezi od
asi 0,0076 do asi 0,008 cm (asi 0,003 aZz 0,0035 palce)
a hodnoté tuhosti dle Gurleye asi 12 ngf.

Podle specifickych aspektd predloZeného vyndlezu
neni velikost rozméru 68 upeviiovaci oblasti 50 v podélném
sméru vétsi neZ asi 11,4 cm (asi 4,5 palce). Alternativné
neni velikost rozméru upevrniovaci oblasti 50 v podélném sméru
vétsi neZ asi 8,9 ¢m (asi 3,5 palce}, a volitelné neni vétsi
ne asi 6,8 cm (asi 2,7 palce) pro ucCely =zajisténi
poZadovanych zdokonalenych uc¢inkd navrhovaného provedeni.
Podle dalsich aspekti predloZeného vyndlezu neni velikost
rozméru upevnovaci oblasti 50 v podélném sméru mensi neZ asi
3,3 cm (asi 1,5 palce), a volitelné neni mensi neZ asi 4,2
cm (asi 1,67 palce) pro tGdely zajisténi dalsiho zdokonaleni

navrhovaného provedeni.

Podle dalséich aspektu predloZeného vynalezu neni
velikost rozméru 68 upeviovaci oblasti 50 v pri¢éném sméru
vétsi nez asi 7,6 cm (asi 3 palce). Alternativné neni
velikost rozméru upeviiovaci oblasti 50 v pric¢ném sméru veétsi
neZ asi 3,8 cm (asi 1,5 palce), a volitelné neni vétsi nez
asi 2,54 cm (asi 1 palec) pro ucely zajisteni dalsich
poZzadovanych zdokonalenych uéinkd navrhovaného provedeni.
Podle jesté dalSich aspektl predloZeného vyndlezu neni
velikost rozméru 68 upevinovaci oblasti 50 v priéném smeru
mensi neZz asi 0,64 cm (asi 0,25 palce). Alternativné neni
velikost rozméru upeviiovaci oblasti 50 v pri¢ném sméru vétsi

neZ asi 0,89 cm {(asi 0,35 palce), a volitelné neni mensi neZ
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asi 1,27 cm (asi 0,5 palce) pro ucely zajisténi dalsiho

zdokonaleni navrhovaného provedeni.

Specifickd uspofadani predloZeného vynalezu mohou
byt opatfena uchopovaci oblasti, jejiz rozsah 62 Vv priéném
sméru neni vétsi ne? asi 25,4 mm (asi 1 palec). Alternativné
neni rozsah 62 uchopovaci oblasti v pri¢ném sméru vétsi nei
asi 19 mm (asi 0,75 palce), volitelné neni vétsi nez asi 13
mm (asi 0,5 palce) pro ucely zajisténi zdokonalenych u¢inkl
navrhovaného provedeni. Podle dalsich aspektl predloZeného
vynalezu vykazuje uchopovaci oblast, JjejiZ rozsah 62
v priéném sméru neni men3i nez asi 3 mm (asi 0,12 palce).
Alternativné neni rozsah 62 uchopovaci oblasti v priénénm
sméru men&i nez asi 4,8 mm (asi 0,19 palce), volitelné neni
vétsi nez asi 6 mm (asi 0,25 palce) za udcelem zajisténi

poZadovanych G¢inka navrhovaného provedeni.

Podle znazornéné konfigurace prikladného provedeni
predlozeného vynalezu v  podstaté cely plosny rozsah
uchopovaci oblasti 52 kazdého dilu hackoveho materidlu 46
v podstaté nevykazuje hackové prvky 54. Podle dalsich
aspektd predloZeného vynalezu muZe byt uvedend uchopovaci
oblast 52 opatfend priélenénou oblasti, ktera ve srovnani
s prislusnou upeviiovaci oblasti 50 vykazuje relativné nizkou
hustotu operativnich hadkovych prvkd na jednotku plosneho

obsahu.

Podle dalsiho aspektu predloZeného vyndlezu vykazuje
uchopovaci oblast 52 kaZdého dilu hackoveho materidlu 46
boéné umistény vzdalenéjsi koncovy usek 76, ktery zajistuje
vytvoreni uchopovaciho kridélka 66. Uchopovaci kridélko 66

vykazuje rozmér 70 v podélném sméru, jehoz velikost je mensi
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nes velikost rozméru 68 s nim sprfaZené upevnovaci oblasti
50 dilu hackového materialu 46 v podélném smeru. Ve
specifickych  usporadénich predloZeného  vynalezu neni
velikost rozméru 70 uchopovaciho kfidélka 66 v podélném
sméru neni vét&i neZ asi 80 % velikosti rozméru 68 s nim
spraZené upeviovaci oblasti 50 dilu hackového materialu 46
v podélném sméru. Alternativné neni velikost rozméru 70
uchopovaciho kridélka 66 v podélném sméru vétsi neZ asi
70 %, a volitelné neni vétsi neZ asi 60 % velikosti rozméru
68 s nim spfaZené upeviiovaci oblasti 50 dilu hacékového
materidalu 46 v podélném sméru za ucelem  zajisténi

poZadovanych u¢inka navrhovaného provedeni.

Podle dal$ich specifickych usporadani predloZeného
vynidlezu neni velikost rozméru 70 uchopovaciho kridélka 66
v podélném sméru neni mendi nez asi 20 % velikosti rozmeru
68 k nému priélenéné upeviiovaci oblasti 50 dilu hackového
materidlu 46 v podélném sméru. Alternativné neni velikost
rozméru 70 uchopovaciho k¥idélka 66 v podélném sméru mensi
nez asi 30 %, a volitelné neni mensi neZ asi 40 % velikosti
rozméru 68 k¥ nému pri¢lenéné upeviovaci oblasti 50 dilu
hackového materialu 46 v podélném sméru za ucelem zajisténi
zdokonalenych u¢inki navrhovaného provedeni. Ve znadzornéném
prikladném provedeni predloZeného vynalezu vykazuje z davodu
zajisténi zdokonalenych uéinku uchopovaci kridélko 66 rozmer
70 v podélném sméru, jehoZz velikost predstavuje asi 50 %
velikosti rozméru 68 k nému priclenéné upeviiovaci oblasti

50.

Uchopovaci oblast 52, zvlasté pak  uchopovaci
k¥idélko 66, jsou vytvorené tak, Ze za uUc¢elem zajisténi

zdokonalenych  u¢inkd  navrhovaneho provedeni vykazujil
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relativné vysokou tuhost. Specificky miZe byt uvedena tuhost
uchopovaci oblasti 52 konfigurovana tak, Ze je v podstaté
shodnid nebo volitelné vétsi neZ tuhost upeviiovaci oblasti
50, Dusledkem uvedeného usporadani je skutecnost, Ze
uchopovaci oblast je moZné béhem jejiho tésného uloZeni na
a sprazeni s upeviiovacim pFfisdvacim pismem 78 mnohem lépe
udrZovat ve v podstaté rovinné poloze. Vzajemny pomér
tuhosti a v pripadé uchopovaci oblasti Jjeji vysoka hodnota
mohou lépe eliminovat nebo anulovat 1uéinek moZného volného
pohybu okraje upeviiovaci chlopné, ktery miZe zpusobovat jeji
bezdééné stahovani, jehoz pridinou miZe byt predc¢asné
odtrhovani upeviiovaci chlopné a tim neZadouci uvolnovani

upevrovaciho systému.

Podle specifickych aspektl predloZeného vynalezu
vykazuje  kompozitni sestava upeviiovade, predstavovana
uchopovaci oblasti 52, zvlasté pak kompozitni sestava,
tvofend uchopovacim kfidélkem 66, celkovou tuhost (napf¥iklad
celkovou tuhost podle Gurleye), jejiZ hodnota neni mensi nez
asi 80 mgf. Alternativné, pro ucely zajisténi zdokonalenych
uéinkd navrhovaného provedeni, vykazuje celkova tuhost
uvedené kompozitni sestavy hodnotu, kterda neni men$i neZ asi
150 mgf, a volitelné hodnotu, kterd neni mensi neZ asi 180
mgf. Podle dalsich aspektd predloZeného vynalezu nize byt
uvedena kompozitni sestava konfigurovand s celkovou tuhosti,
jejiz hodnota, méfend Vv oblasti kompozitni sestavy,
nachazejici se na shora zminovanych ucheopovaci oblasti 52
a/nebo uchopovacim kfidélku 66, neni vétsi neZ asi 250 mgf.
Alternativné neni hodnota celkové tuhosti vétsi neZ asi 225
mgf, a volitelné neni vétsi nez 210 mgf pro ucely zajisténi
zdokonalenych u¢ink navrhovaného provedeni. Uvedené hodnoty

tuhosti se uréuji na zakladé méfeni zkuSebniho vzorku, jehoZ




delsi, délkovy rozmér Jje usporadany tak, Ze Jje vyrovnany
vzhledem k a koresponduje s $irkou 88 absorpéniho vyrobku

v pfic¢ném sméru.

Podle dalsich aspektd predloZeného vynadlezu miZe
kompozitni sestava upeviiovace, predstavovana uchopovaci
oblasti a/nebo uchopovacim kridélkem 66, vykazovat celkovou
tuhost, jejiZ hodnota je zvolenou procentualni ¢asti hodnoty
celkové tuhosti, kterou vykazuje  kompozitni sestava
upeviiovaci oblasti 50. Specificky miZe Kkompozitni sestava
uchopovaci oblasti a/nebo uchopovaciho kridélka vykazovat
celkovou tuhost, jejiZ hodnota se pohybuje v rozmezi asi 80
az 120 % hodnoty celkové tuhosti kompozitni sestavy
upeviiovaci oblasti. Alternativné mize uchopoﬁaci oblast
a/nebo uchopovaci kridélke vykazovat celkovou tuhost, jejiz
hodnota se pohybuje v rozmezi asi 90 az 110 %, a volitelne
v rozmezi asi 95 aZ 105 % hodnoty celkové tuhosti kompozitni

sestavy upevinovaci oblasti.

Podle dalsich aspektl pFedloZeného vyndlezu je moiné
tuhost uchopovaci oblasti vhodnym zplsobem prizpusobovat
nebo upravovat prostrednictvim vytvoreni mnoZstvi vycnélki
102 (viz Obr. 4 a 6), které Jjsou rozmisténé pres celou
povrchovou plochu uchopovaci oblasti a vystupujl se
v podstaté strmé od povrchové plochy podkladového substratu
48, a které mohou vytvaret strukturni mezery a zpusobovat
tak koncentrace napéti v materidlu podkladového substratu.
Uvedené vyé&nélky 102 Jjsou konfigurované tak, Ze nejsou
uveditelné do operabilniho zabéru s prisludénym urcenym
materialem s oéky nebo jakoukoliv dalsi druhou funk¢ni
upevriovaci komponentou. Ve zndzornéném pfikladném provedeni

jsou nezabirajici vycénélky uspofradané a rozmisténe ve



v podstate pravidelné se opakujicim rastru, pricemz
z podkladového substratu vystupuji priblizneé v kolmém sméru,
ktery se obecné shoduje se smérem hackovych prvkld 54, ackoli
miZe byt alternativné pouZito 1 Jjakéhokoliv jiného nez
kolmého usporadani. Uvedeny pravidelné se opakujici rastr
miZe byt napriklad zajistény prostfednictvim usporadani
mnoZstvi rad a/nebo sloupcl. Volitelné mohou byt tyto
vyénélky rozmisténé v  nahodilém nebo jakeémkoliv jiném
nepravidelném rastru. Znazornéné prikladné provedeni
vykazuje napfiklad mnoZstvi vycnélku, ktere jsou vytvorené
v integralnim celku s podkladovym substratem 48 a sestavaji
z v podstaté stejného materidlu jako podkladovy substrat.
Bylo =zjisténo, Ze pripojeni vyénélka 102 muZe vyhodné
zajistovat jednak dosaZeni nelesklé, matové finalni
povrchové upravy, a soucasné "protitrhlinovy" stop efekt,
ktery zvySuje funkéni Zivotnost a odolnost proti natrieni
hackového materidlu. Pripojeni vyénélku muZe Krome toho
rovné? sniZovat tuhost uchopovaci oblasti 532 na pozadovanou
uroven. Je #adouci, aby vyslednd tuhost uchopovaci oblasti
vykazovala hodnotu, kterd Jje mensi neZ hodnota tuhosti,
kterou vykazuje uchopovaci oblast bez pritomnosti uvedenych

vy¢nélku.

Pro Uéely predlozeného vyndlezu jsou ruzné hodnoty
nepoddajnosti a tuhosti determinované s ohledem ha ohybovy
moment vytvareny prostfednictvim sily, ktera je smérovana
kolmo na rovinu testované komponenty ve tvaru zkuSebniho
vzorky, definovanou v podstaté jeho Sifkou a délkou. Vhodny
a pro udely predloZeného vynalezu pouzitelny technologicky
postup uréovani v popisu zminovanych hodnot tuhosti je
stanoveny predpisem "Zkouska tuhosti podle Gurleye", jehol

uplny popis je zverejnény jako ZkuSebni norma TAPPI
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T 543 om-84 (Tuhost papiru (Aparatura pro zkouseni tuhosti
typu Gurley)). Vhodnou zkuSebni aparaturou pro tuto zkousku
je zkusebni aparatura Gurley Digital Stiffness
Tester: Model 4171-D, vyrdbéna a dodavana na trh firmou
Teledyne Gurley, s obchodnim zastoupenim v Troy, New York.
Uvedena zkusebni aparatura umozZriuje provadéni zkusebnich
testl Sirokého rozsahu ruznych typa materidlu,
prostfednictvim pouZiti zkudebnich vzorkd teéchto materialu
o ruznych $irkdch a délkach v kombinaci s pouzitim zavazi
o velikosti 5, 25, 50 nebo 200 g, které se umistuje do jedné
ze trech poloh na stavéci pace uvedené aparatury. Pro ucely
predloZeného popisu Jjsou stanovené hodnoty tuhosti podle
Gurleye zamyslené  jako  hodnoty, které  korespondujil
s hodnotami, generovanymi prostfednictvim zkusebniho vzorku
o "standardni" velikosti. Podle uvedeného jsou udaje,
snimané zkuSebni aparaturou Gurley Digital Stiffner Tester,
odpovidajicim zpusobem prepo¢itdvané na hodnoty tuhosti
zkudebniho vzorku standardni velikosti a Jjsou vyjadrené
v tihovych miligramech (maf). Obvykle se standardni
"jednotka tuhosti podle Gurleye" rovna tuhosti, jejiz
hodnota je 1 mgf a vzhledem k tomu miZe byt ekvivalentné
pouzitd pro reference tuhosti podle Gurleye. Standardni
velikost zkusebniho vzorku vykazuje sirku 25,4 mm (1 palec)
a jmenovitou délku 76,2 mn (3 palce) (skutec¢na délka
vykazuje velikost 88,9 mm (3,5 palce)). Skute¢na deélka
zkusebniho  vzorku predstavuje soucdet Jmenovité délky,
ptidavné délky 6,35 mm (0,25 palce) pro upevnéni zkuSebniho
vzorku v upinaci svorce a dal$i pripojené delky 6,35 mm
(0,25 palce), urcené  pro prekryti lamely. Tabulky
koeficienti pro odéitani udaji na  stupnici zkusebni
aparatury, zjigténych pri  testovani zkusebnich vzorku

nestandardni velikosti, a konverze uvedenych naméfenych



udajit na hodnoty  tuhosti zkusebniho vzorku standardni
velikosti Jjsou uvedené v Instrukéni pfiruéce pro zkusebni
aparaturu Gurley Digital Stiffness Tester firmy Teledyne
Gurley. V souladu se shora uvedenymi skuteénostmi mohou byt
bez obtizi pouZité i jiné nebo jinak stanovené rozméry
zkuSebnich vzorkd, pokud jsou pro uréovani prislusné hodnoty
tuhosti, odpovidajiei  zkusSebnimu vzorku standardni

velikosti, pouZité odpovidajici prepoditavaci koeficienty.

5 odvolanim na Obr. 5 a 6 pripojené vykresové
dokumentace a podle dalsiho aspektu predloZeného vynalezu
miZe upevnovaci systém zahrnovat uchopovaci kridélko 66,
obsahujici Vv ném usporadanou oddélenou, samostatnou
doplikovou upeviiovaci oblast 100, kteréa vykazuje plosny
rozsah, JjehoZ velikost je mend8i neZz velikost celkového
plosneho  rozsahu uchopovaci oblasti 52, a ktera Jje
specificky vymezend v wuchopovaci oblasti. V citovanych
Obr. 5 a 6 z2nazornénd doplikovd upeviovaci oblast je Gcelné
umisténd v tésné blizkosti boéniho koncového okraje 64
uchopovaciho kridélka tak, Ze je v priéném sméru odsazena
vné vzhledem k zakladni wupeviiovaci oblasti 50. Uvedena
doplnkova upeviovaci oblast zajistuje, ve srovnini se

zakladni upevnovaci oblasti 50, vytvoreni relativné nizsi

upevnovaci sily. Tato relativné nizsi upeviiovaci sila mazZe
byt napriklad dosaZend prostfednictvim redukce uUcinného
plosného rozsahu prisluéné upeviovaci komponenty, Uéelné
umisténé v doplikové upevhovaci oblasti; prostrednictvim
snizovani hustoty (to Jje éetnosti nebo frekvence vyskytu)
prislusnych upeviiovacich prvki na jednotku plosného obsahu,
usporadanych v doplikové upevnovaci oblasti; nebo
prostrednictvinm separovani upevniovacich prvki do

samostatnych prouZkd nebo oddélenych "ostruvkua".




Ve znazornénych prikladnych provedenich predloZeného
vynalezu se relativné niZsi upevnovaci sila dosahuje
prostfednictvim redukce prumérné hustoty hackovych prvkl
v doplnkové upevnovaci oblasti. Primérnou hustotu haékovych
prvki Jje napriklad moiné prizplsobovat nebo upravovat
prostrednictvim zvétsovani nebo zmensSovani roztede mezi
jednotlivymi hackovymi  prvky, nebo  prostfednictvinm
volitelného zneskodnéni nebo jiného znemoiZnéni operabilni
schopnost zabéru zvoleného poc¢tu hackovych prvka. Kromé toho
je mozZné prumérnou hustotu hackovych prvka prizplisobovat
nebo upravovat prostrednictvim limitovéani umisténi hackovych
prvki do oddélenych, separovanych plosnych rozsahd. Takto
mohou byt hadkové prvky umisténé lokalné do alespon jednoho
nebo vice navzajem od sebe odsazenych prouZki, jejichz
hlavni, relativné vétgi rozmér se rozklada v podstaté shodne
s délkou 86 v podélném sméru (viz Obr. 5). Alternativné se
mize hlavni, relativné vétsi rozmér jediného nebo mnozstvi
navzajem od sebe odsazenych prouzkl rozkladat priéné tak, Ze
je v podstaté vyrovnany s $ifkou 88 absorpcéniho vyrobku
v priéném sméru. Ve vysledném usporddani pak mohou, ale
nemusi, pFiéné vyrovnané prouiky protinat  zdkladni
upeviiovaci oblast 50. V dalsich provedenich predloZeného
vynalezu mohou byt hadkové prvky umisténé lokalné tak, ze
tvori pravidelny nebo nepravidelny, z Jjednotlivych kousku
usporadany rastr, sestdvajici z mnoZstvi samostatnych,
oddélenych  "ostruvku", ve  kterém jsou hackové prvky
obsahujici "ostrlivky" rozmisténé v "morské" oblasti, ktera
v podstaté nevykazuje Zadné funkéné ¢inné hackove prvky, coz
miZe byt seznatelné 2z Obr. 7 a 8 pripojené vykresové

dokumentace.



Podle specifickych aspektl predloZeného vynalezu
nemiZe byt hustota (to je ¢&etnost nebo frekvence vyskytu)
haékovych prvkl na jednotku plosného obsahu, usporadanych
v dopliikové upevhovacl oblasti 100, veétsi neZ asi 75 procent
(%) pramérné hustoty hackovych prvkd v upeviiovaci oblasti
50. Alternativné, pro ucely zajisténi poZadovénYch ucinkl
navrhovaného provedeni, nemlZe byt hustota hackovych prvki
v uchopovaci oblasti 52 vétsi nez asi 70 %, a volitelne
nemiZe byt vét&i neZ asi 60 % hustoty hackovych prvku ve
vedle ni umisté&né a k ni priléhajici upevnovaci oblasti 50
dilu  ha&ckového materialu  46. Podle dalsich aspektu
predloZeného vyndlezu nemuze byt hustota hackovych prvka na
jednotku plosného obsahu, uspofadanych v uchopovaci oblasti
52, mens$i neZ asi 10 % prumérné hustoty hackovych prvka
v upevnovaci oblasti 50. Alternativné, pro ucely zajisténi
pozadovanych u&inkd navrhovaného provedeni, nemize byt
hustota hadkovych prvkl v uchopovaci oblasti 52 mensi nez
asi 30 %, a volitelné nemiZe byt mensi neZ asi 40 % hustoty
hackovych prvki ve vedle ni umisténé a k ni pf¥iléhajici

upevriovaci oblasti 50 dilu haékového materialu 46.

Podle dalsich aspektu predlozeného vyndlezu miZe byt
doplnkova upeviiovaci oblast 100 konfigurovana tak, Ze
v podstaté hrani¢i s alespofl boénim koncovym okrajem 64
uchopovaciho kridélka. Podle dalsich aspektu predlozZeneho
vynalezu maZe byt, jak Jje seznatelné 2z prikladneho
znazornéni, doplikova upeviiovaci oblast 100 konfigurovana
tak, Ze se v podstaté kryje s hraniénim obvodenm uchopovaciho
kridélka. Podle dalsich aspekti predloZeného vyndlezu muZe
byt v priéném sméru vnéjsi  hraniéni okraj doplnkove
upeviiovaci oblasti 100 volitelné usporadany v urc¢itém

odstupu od boéniho koncového oKraje 64 uchopovaciho



kridélka, definovaném prostrednictvim zvolené roztecné
vzdalenosti. Podle dalsich aspektd predlozeného vynalezu
jsou upevnovaci prvky, usporddané v doplikové upeviiovaci
oblasti 100 vytvofené v integrdalnim celku s podkladovym

substratem.

V ruznych konfiguracich predloZeného vynalezu nluZe
materidal s od¢ky sestavat 2z netkané, tkané nebo pletené
textilie. Vhodni textilie pro vytvofeni materialu s ocky
miZze napriklad sestdvat z pletené textilie s dvouluZkovou
osnovou, dodavané na trh firmou Guilford Mills, Inc., se
sidlem v Greensborough, North Carolina, pod obchodnin
oznacenim #34285, stejné tak jako z dalsich obvykle
pouzivanych pletenych textilii. RovnéZ vhodnym a pouzitelnym
materialem s o¢ky Jje material s pravidelné rozmisténYmi
tkanymi nylonovymi oc¢ky, ktery na trh dodava firma 3M
Company pod obchodnim oznacenim SCOTCHMATE. Kromé tohoto
materidlu distribuuje firma 3M Company také ocka tvorici
rounco bez podkladového substratu a na rubové strané opatrené

adheznim prostredkem, a pletené pasky s ocky.

Podle specifickych aspektl predloZeného vynalezu
nemusl byt umisténi materidalu s oCky omezeno pouze na
samostatné, oddélené prisdvaci pasmo. Namisto toho miZe byt
material s oCky zajistény napriklad prostrednictvim
v podstaté souvislé, vné usporadané vlaknité vrstvy, ktera
se integralné rozklada v podstaté pres celou odKkrytou
povrchovou plochu tkaniné podobné vnéjsi ochranné vrstvy,
pouzité jako soucddst zavinovaci pleny 20. 2Z uvedené
skutecénosti vyplyva, Ze materidl s oc¢ky mlZe byt zajistény
prostrednictvim tkaniné podobné spodni rubové vrstvy 22,

¢imz je moZné dosdhnout operativniho spraZeni funkéniho
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upevnovaciho systému v  podstaté "jakémkoliv misté",

nachdzejicim se na této spodni ruboveé vrstve.

Upevnovaci prvky mohou byt v raznych provedenich
predloZeného  vynalezu operabilné sprazZzené s k ninm
priclenénym podkladovym substrdatem za pouZiti Jjakeéhokoliv
jednoho nebo vice  pripevifiovacich prost¥edka, pouZitych
rovnéz i pro vytvoreni a vzajemné spraZeni ruznych dalsich
komponent absorpcniho vyrobku. Je zadouci, aby bylo moziné
upevnovaci  prvky ruznych zdkladnich a  doplikovych
upevnovacich oblasti vytvaret v integralnim celku, napriklad
prostrednictvim tvarovani lisovanim, soucasného protlacovani
nebo podobnych technologickych postupa, spole¢né s k nim
pri¢clenénym podkladovym  substratem. Takto mohou byt
podkladovy substrat a upevhovaci prvky vytvorene
z v podstaté stejného polymerniho materidlu, coZ anuluje
potfebu samostatné vyrobni operace pripeviovanil upevnovacich
prvki na predtim, v samostatné vyrobni operaci vytvoreny
podkladovy substrat. Vv prikladné znazornénych konfiguracich
zdkladni upevnovaci oblasti 50 a doplnkové upevinovacil
oblasti 100 3jsou hackové prvky 54 vytvorené napriklad
v integralnim celku s podkladovym  substratem 48
prostfednictvim souc¢asného protlacovani  podkladového
substratu a hackovych prvki z v podstaté stejného

polymerniho materialu.

Osobam obeznamenym se stavem techniky musi byt
naprosto zrejmé, Ze pevnost uvedeného sprazZeni nebo jineho
vzadjemného spojeni mezi podkladovym substratem a prfislusnou
upeviovacl komponentou musi byt vetsi neZ maximalni sila,
kterd se poZaduje pro odtrhovani upevnovaci chlopné 44

z jejiho wuvolnitelného =zabérového spraZeni s prislusnym
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prisavacim pasmem absorpéniho vyrobku.

Ze shora uvedeného podrobného popisu jednotlivych
specifickych provedeni predloZeného vyndlezu musi byt osobdm
obeznamenym se stavem techniky naprosto zfejmé, Ze je moZné,
aniz by doslo k odchyleni se z podstaty vynalezu, vytvoreny
jeho " dalsi razné obmény a modifikace. Soucasné se
predpoklada, Ze vSechny takové dalsi obmény a modifikace
le2i v  rozsahu predloZeného vynalezu, definovaného

vV pripojenych patentovych ndrocich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Absorpéni vyrobek vyznadujici se tim, 3Ze
zahrnuje:

boéni panel, vykazujici rozmér v podélném sméru
a rozmér v pric¢ném sméru; a

prvni funkéni  upeviiovaci komponentu, operabilné
spojenou s prvnim, v pri¢ném sméru vné usporadanym volnym
koncovym uUsekem uvedeného bo¢niho panelu s tim, 2Ze prvni
funkéni upeviiovaci komponenta zahrnuje podkladovy substrat,
ktery vykazuje stanovenou upeviiovaci oblast a stanovenou
uchopovaci oblast; 2Ze uvedend upevnovaci oblast vykazuje
mnoZstvi prvnich funkénich upevnovacich prvka, vytvorenych
v integralnim celku s podkladovym = substritem
a rozkladajicich se wvné od zakladni roviny, vymezené
podkladovym substratem; Ze uvedené prvni funkéni upeviovaci
prvky Jjsou konfigurované pro operabilni zdbér s navzajen
spolupracujici druhou funkéni wupeviiovaci komponentou; Ze
uvedena uchopovaci oblast ve srovnani s upeviovaci oblasti
vykazuije relativné niZsi  hustotu prvnich  funkénich
upevnovacich prvki na jednotku plosného rozsahu; Ze uvedena
upeviiovacl oblast je umisténd mezi uvedenymi boénim panelem
a uchopovaci oblasti; a Ze uvedend uchopovaci oblast tvofi

boéni koncovy oKkraj absorpéniho vyrobku.

2. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze uvedeny bo¢ni panel je elasticky
roztazitelny.
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3. Absorpéni vyrobek podle naroku 2,
vyznadujici se tim, Ze uvedenou prvni funkéni
upeviiovaci  komponentou Jje  dil ha¢kového  materialu,
operabilné spojeny s prvnim, v priéném sméru vné usporidanym
volnym koncovym usekem uvedeného boéniho panelu s tim, Ze
dil hac¢kového materialu zahrnuje podkladovy substrat, ktery
vykazuje stanovenou upevnovaci oblast a stanovenou
uchopovaci oblast; Ze uvedend upevnovaci oblast vykazuje
mnoZstvi hadkovych prvka, vytvorenych v integralnim celku
s podkladovym substrdtem a rozklddajicich se vné od zakladni
roviny, vymezené podkladovym substratem; Ze uvedené hackove
prvky jsou konfigurované pro operabilni zabér se zvolenym,
navzajem spolupracujicim materidlem s ocky; Ze uvedena
uchopovaci oblast ve srovnani s upevinovaci oblasti vykazuje
relativné nizsi hustotu hackovych prvkl na jednotku plosného
rozsahu; 2Ze uvedenia upeviiovaci oblast Jje umisténd mezi
uvedenymi bo¢nim panelem a uchopovaci oblasti; a Ze uvedena
uchopovaci oblast tvori bo¢ni koncovy okraj absorpéniho

vyrobku.

4. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze dale zahrnuje nosnou vrstvy,
kterd vykazuje prvni boéni oblast a druhou boc¢ni oblast
a kterd navzajem spojuje uvedené bo¢ni panel a dil hacdkového
materidlu; pricem?z k uvedené prvni bo¢ni oblasti je
pripevnény dil hickového materidlu a uvedend druhd boéni
oblast je pripevnénad k volnému koncovému useku bocniho

panelu,

5. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,

vyznac¢uijici se tim, 2Ze uvedena uchopovaci  oblast
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vykazuje rozsah v priéném sméru, jehoZ velikost je alespon

asi 3 mm.

6. Absorpéni vyrobek podle naroku 3,
vyznacdujici se tim, 2Ze uvedena uchopovaci oblast
kaidého dilu hac¢kového materidlu v podstaté nevykazuje
ha¢kové prvky.

7. Absorpéni vyrobek podle naroku 3,
vyznacdujici se tim, Ze uvedena . uchopovaci  oblast
kaZzdého dilu hackového materidalu vykazuje bocné umisteny
vzdalenéjsi koncovy Usek, a Ze uvedeny vzdalenéjsi koncovy
usek, zahrnujici uchopovaci  k¥idélko, vykazuje rozsah
v podélném sméru, jehoZz velikost je mens$i neZ velikost
rozsahu upevnovacl oblasti dilu had¢kového materiilu

v podélném sméru.

8. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznacdujici se tim, Ze dale zahrnuje:

spodni rubovou vrstvu,

kapaliny propoustéjici vrchni licni vrstvu, uloZenou
v protilehlém a ¢elnim usporadani vzhledem k uvedené spodni
rubové vrstvé,

a absorpéni jadro, sendvicové uloZené mezi spodni
rubovou vrstvou a vrchni licni vrstvou;

pricemz absorpéni vyrobek vykazuje predni pasovy
dil, zadni pasovy dil a mezilehly dil, spojujici k sobeée
navzajem predni pasovy dil a zadni pasovy dil; a

Zze uvedeny bodni panel vykazuje druhy vnitfni
koncovy lusek, Kktery je pripevnény k bo¢ni oblasti jednoho
z pasovych dild a ktery je umistény v priéném smeru

v protilehlém  usporadani vzhledem k prvnimu vnéjsimu
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koncovému useku bo¢niho panelu.

9. Absorpéni vyrobek podle naroku 3,
vyznacujici se tim, Ze uvedena uchopovaci  oblast
podkladového substratu kazdého dilu hackového materialu
zahrnuje mnozstvi =z ni vystupujicich a sprahovaciho zabéru
neschopnych vyénélku.

10. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznac¢ujici se tim, 2Ze uvedend  stanovend upeviiovaci
oblast zajistuje zakladni upeviiovaci oblast, a Ze uvedeny

podkladovy substrat zajistuje doplinkovou upeviiovaci oblast.

11. Absorpéni vyrobek podle naroku 10,
vyznadujici se tim, Ze uvedena doplnkova upeviovaci
oblast zahrnuje mnozstvi  prouzki prvnich  funkénich
upeviiovacich prvkl, pfic¢emZz hlavni rozmér uvedenych prouzki

se rozklada ve sméru podélného rozméru bo¢niho panelu.

12, Absorpéni vyrobek podle naroku 11,
vyznac¢ujici se tim, Ze uvedené prouzky, tvorici
dopliikovou upevhovaci oblast, protinaji zadkladni upevnovaci
oblast.

13. Absorpéni vyrobek podle naroku 10,
vyznacujici se tim, Ze uvedena doplnkova upevnovaci
oblast  zahrnuje mnoZstvi  ostrivkd prvnich funkénich

upeviovacich prvku.

14. Absorpéni vyrobek podle naroku 10,
vyznacdujici se tim, Ze uvedena  doplikova upevnovaci

oblast zahrnuje alespoi jeden prouZek prvnich funkénich



upeviovacich prvku, pfic¢emZz hlavni rozmér uvedeného prouzku
se rozkladd v podstaté ve sméru podélného rozméru bocéniho

panelu.

15. Absorpéni vyrobek vyznacéujici se tim, Ze
vykazuje rozmér v podélném sméru, rozmér v pri¢ném sméru,
pfedni pasovy dil s dvojici v pficéném sméru navzajen
protilehle usporadanych boénich okrajovych oblasti, zadni
pasovy dil s dvojici v pricném sméru navzadjem protilehle
usporadanych boénich okrajovych oblasti, a mezilehly dil,
spojujici k sobé navzajem predni pasovy dil a zadni pasovy
dil; pricemZ absorpéni vyrobek zahrnuje:

spodni rubovou vrstvu;

kapaliny propoustéjici vrchni licni vrstvu, ulozZenou
v protilehlém a ¢elnim usporadani vzhledem k uvedené spodni
rubové vrstve;

absorpéni jadro, sendvicové uloZené mezi spodni
rubovou vrstvou a vrchni licni vrstvou;

boéni panel, pripevnény ke kaZdé boc¢ni okrajové
oblasti jednoho z uvedenych pasovych dila; a

prvni funkéni  upevriovaci komponentu, operabilné
spojenou s prvnim, v pri¢ném sméru vné usporadanym volnym
koncovym usekem uvedeného boc¢niho panelu s tim, Ze prvni
funkéni upevnovaci komponenta =zahrnuje podkladovy substrat,
ktery vykazuje stanovenou upevnovaci oblast a stanovenou
uchopovaci oblast; Ze uvedend upevnovaci oblast vykazuje
mnoZstvi prvnich funkénich upevnovacich prvka, vytvorenych
v integralnim celku S podkladovym substratem
a rozkladajicich se vné od zakladni roviny, vymezené
podkladovym substratem; Ze uvedené prvni funkéni upeviovaci
prvky Jjsou konfigurované pro operabilni zabér s navzajem

spolupracujici druhou funkéni upevnovaci komponentou, uéelneé
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umisténou na vnéjsi povrchové plode spodni rubové vrstvy pro
funkéni upevnéni absorpéniho vyrobku na téle uzZivatele; ze
uvedena uchopovaci oblast ve srovnani s upeviiovaci oblasti
vykazuje relativné nizsi hustotu  prvnich funkénich
upeviiovacich prvki na jednotku plodného rozsahu; Ze uvedena
upeviiovaci oblast je umisténa mezi uvedenymi bo¢nim panelem
a uchopovaci oblasti; a Ze uvedend uchopovaci oblast tvofi

boéni koncovy okraj absorpéniho vyrobku.

16. Absorpéni vyrobek podle naroku 15,
vyznadujici se tim, Ze uvedeny boéni panel je elasticky
roztaZitelny.

17. Absorpéni vyrobek podle naroku 16,
vyznaéujici se tim, 3Ze uvedenou prvni funkéni

upeviiovaci  komponentou je dil  hackového materialu,
operabilné spojeny s prvnim, v pFiéném sméru vné usporadanym
volnym koncovym usekem uvedeného boéniho panelu s tim, Ze
dil haékového materidlu zahrnuje podkladovy substrdt, ktery
vykazuje stanovenou upevnovaci oblast a stanovenou
uchopovaci oblast; 2Ze uvedena upeviiovacl oblast vykazuje
mnoZstvi hackovych prvka, vytvorenych v integrdlnim celku
s podkladovym substratem a rozklddajicich se vné od zakladni
roviny, vymezené podkladovym substratem; Ze uvedené hackové
prvky jsou konfigurované pro operabilni zabeér se zvolenym,
navzajem spolupracujicim materidlem s ocky; Ze uvedena
uchopovaci oblast ve srovndni s upeviiovaci oblasti vykazuje
relativné nizsi hustotu hadkovych prvkd na jednotku plosného
rozsahu; 2ze uvedena upeviovaci oblast je umisténa mezi
uvedenymi boénim panelem a uchopovaci oblasti; a Ze uvedend
uchopovaci oblast tvori boé&ni koncovy oKraj absorpéniho

vyrobku.
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18. Absorpéni vyrobek podle naroku 15,
vyznacujici se tim, Ze uvedena uchopovaci oblast
vykazuje rozsah v priéném sméru, jehoZ velikost je alespon

asi 3 nmm.

19. Absorpéni vyrobek podle niaroku 15,
vyznac¢ujici se tim, 3Ze uvedena uchopovaci  oblast
kaZdého dilu hdadkového materialu v podstaté nevykazuje
hackové prvky.

20. Absorpéni vyrobek podle naroku 15,
vyznadujici se tim, 2Ze kazZdy dil haékového materidlu je
pfipevnény na nosnou vrstvu, kterd navzajem spojuje
pripevnény dil hadkového materidlu s jemu odpovidajicim
boénim panelem; Ze kaZd4d nosnd vrstva vykazuje Vv pric¢ném
sméru navzdjem protilehle usporddané prvni boc¢ni oblast
a druhou boc¢ni oblast; pricemZ k uvedené prvni boé¢ni oblasti
ka2zdé nosné vrstvy je pripevnény dil hac¢kového materidlu;
a uvedena druhd Dboc¢ni oblast kazde nosné vrstvy Jje
operabilné prfipevnéna k vnéjsimu koncovému dudseku s ni

korespondujiciho bo¢niho panelu.

21, Absorpcni vyrobek pedle narcku 15,
vyznacujici se tim, iZe uvedena uchopovaci oblast
podkladového substratu kazdého dilu hackového materidlu
zahrnuje mnoZstvi 2z ni vystupujicich a sprahovaciho zabéru

neschopnych vycnélku.
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