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'57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
rierfddigen, knotenlos geflochtenen Netzen unter Anwendung des
wweiflligelradprinzips. 2weck der Erfindung ist es, den KlOppellauf
wf den Flechtkdpfen zur Herstellung der Netzschenkel zu verbessern
ind damit den Skonomischen Aufwand zur Herstellung der Verbindungs-
itelle zu reduzieren. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin,

1in solches Verfahren zu schaffen, durch das ein gleichmé&Biges,
jymmetrisches Geflecht hergestellt wird. Die Aufgabe wird
srfindungsgemds dadurch geldst, da8 zur Herstellung des Netzschenkels
ron einer Kldppelstellung im Flechtkopf ausgegangen wird, bei der
jeder dritte Ausschnitt der die Flechtbahn bildenden Fliigelrdder mit
sinem Kl&ppel besetzt ist, und zwischen den Kldppelstellungen
enachbarter Flechtkopfe ein Versatz um einen Flechtschritt (90°)
sesteht., Bei einem Versatz der Flechtkdpfe um ein Fliigelrad wird von
siner in jedem Flechtkopf gleichen Kl&ppelstellung ausgegangen.
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Verfahren zur Herstellung von vierfddigen, knotenlos
peflochtenen Netzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von vier—
fddigen, knotenlos geflochtenen Netzen, die nach dem Dreifli-
gelradprinzip geflochten werden. i

Charakteristik der bekannten technischen IOsungen

Es ist bereits eine Vorrichtung zur Herstellung vierféddiger
knotenlos geflochtener Netze (DD-PS 103 282) bekannt, bei der
die einzelnen Flechtkdpfe zur Herstellung der Netzschenkel aus
drei Fliigelrddern bestehen (Dreifliigelradprinzip). Die Achsen
der Fliigelrdder eines Flechtkopfes liegen entweder im rechten
Winkel zueinander oder auf einer Geraden. Die Herstellung des
Netzschenkels auf einem Flechtkopf erfolgt durch Umlauf von
vier Kloppeln, die nach einem bestimmten Schema durch die Dre-
hung der Fliigelrdder in achtformigen Bahnen bewegt werden. Zur
Herstellung einer Flechte im Netzschenkel sind sechs Schritte
bzw. sechs 90°—Umdrehungen der Kloppel erforderlich. Nach zwolf
Schritten hat jeder Kloppel wieder seinen Ausgangsplatz er-

reicht.
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Zur Herstellung der Verbindungsstelle zwischen benachbarten
Netzschenkeln sind zwischen den Fliigelrddern benachbarter
Flechtkspfe Weichen fiir das Uberwechseln der Kloppel von einém
Flechtkopf zum benachbarten vorgesehen. Fir die Herstellung der
Verbindungsstelle mit der in der DD-PS 103 282 beschriebenen
Vorrichtung sind zwOlf Schritte erforderlich.

Um den Okonomischen Aufwand zur Herstellung der Verbindungs-
stelle zu verringern, sind bereits verschiedene LUsungen vorge-
schlagen worden (WP DO 4 C/ 219 260). -

Die Untersuchungen zum Dreifliigelradprinzip haben zu der Fest-
stellung gefitlhrt, daf die Qualit&dt des Geflechtes und der Okono-
mische Aufwand zur Herstellung der Verbindungsstelle durch die
Ausgangsstellung der Kloppel auf den Flechtkdpfen bestimmt wird.

In der Patentanmeldung WP DO 4 C/ 217 383 wird von einer Aus-
 gangsstellung der Kloppel auf dem Flechtkopf ausgegangen, bel
der jedes Kivppelpaar in einer achtformigen Bahn lauft, wobei
das mittlere der drei Fliigelrdder von den achtfdrmigen Bahnen
beider Xloppelpaare gemeinsam benutzt wird. Durch diesen Kloppel-
lauf wird der Skonomische Aufwand zur Herstellung des Netzschen-
kels von zwolf auf acht Schritte verringert. Der Nachteil dieses
Klsppellaufs besteht darin, daB das entstehende Geflecht textil-
physikalische Mingel aufweist. '

In der DD-PS 103 282 und in der Patentanmeldung WP D 04 C/ 219260
wird von einer Ausgangsstellung der Kloppel auf den Flechtkidpfen
ausgegangen, bei der ebenfalls die KlUppel paarweise zueinander
angeordnet sind, der XKloppellauf sich aber in den aus den drei
Fliigelréidern gebildeten Flechtbahnen vollzieht. Der Nachteil
dieses Kloppellaufs bestéht ebenfalls in den textil-physikali-
schen Eigenschaften des Geflechtes. '

Ziel der Erfindung:

Die Erfindung bezweckt, den KlUppellauf zur Herstellung des
Netzschenkels zu verbessern und damit den Ckonomischen Aufwand
zur Herstellung der Verbindungsstelle zu reduzieren.
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- Darlepgung des “esens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Her-
stellung vierfddiger, knotenlos geflochtener Netze zu schaffen,
durch das ein gleichmifiges, symmetrisches Geflecht hergestellt
werden kann.

Die Aufgabe wird bei dem Verfahren nach dem Dreifliigelradprin-
zip. erfindungsgemdl dadurch geldst, daB zur Herstellung des
Netzschenkels von einer Kldppelstellung im Flechtkopf ausgegan-
gen wird, bei der jeder dritte Ausschnitt der die Flechtbahn
bildenden Fligelrdder mit einem Kloppel besetzt ist, und zwi-
schen den Kloppelstellungen benachbarter Flechtkopfe ein Ver—
satz um einen Flechtschritt (90°) besteht. -

Bin welteres erfindungsgemdBes Merkmal besteht darin, daB bei
einem Versatz der Flechtkopfe um ein Fliigelrad von einexr in
Jedem Flechtkopf gleichen Kloppelstellung ausgegangen wird.

Durch die Erfindung wird es mdglich, ein symmetrisches und
damit festeres Geflecht herzustellen. Die KlSppel wechseln bei
der Herstellung der Verbindungsstelle auf den kiirzesten Wegen
iiber, wodurch eine Gkonomisch rationelle Herstellung gewdhr-
leistet wird.

Ausfiithrungsbeisviel

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den Zeichnungen
dargestellten Ausfihrungsbeispiels erlautert.
Es gzeigen:

Fig, 1: aus zwel Flechtkdpfen bestehende Einheit zur
. " Herstellung von zwei Netzschenkeln
a - 1I: schrittweise Herstellung der Netzschenkel

Fig. 2: aus zwel Flechtkopfen bestehende Einheit zur Herstel-
- lung der Verbindungsstelle
a = £ : schrittweise Herstellung der Verbindungs-
stelle ' '

Fig. 3: aus zwel Flechtkidpfen bestehende Einheit zur Herstel-
‘ lung der Verbindungsstelle
a - £ : schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle
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Fig. 1 zeigt den Ausschnitt einer Flechteinrichtung, bel der.
die beiden Flechtkopfe 1 und 2 aus je drei vertikal nebenein-
anderliegenden Fligelrddern 3, 4, 5 und 6, 7, 8 bestehen (Drei-
fliigelradprinzip). Die Drehrichtung der Fliigelrdder ist durch
Pfeile gekennzeichnet. Jedes Fliigelrad ist mit vier rechtwink-
lig zueinander angeordneten Ausschnitten 9 versehen, die zur
Aufnahme und dem Transport der Kloppel 1' bis 4' und 5' bis 8'
wihrend des Flechtprozesses dienen. Der Flechtkopf 1 ist mit
“den Kloppeln 1' bis 4' und der Flechtkopf 2 mit den Kloppeln
5' bis 8' besetzt. Die Kloppel laufen in den durch die Flu-
gelréder 3, 4, 5 bzwe 6, 7, 8 gebildeten Flechtbahnen.

GemiB der Brfindung sind die Kloppel 1' bis 4' und 5' bis 8°
auf den Flechtkdpfen 1 und 2 so verteilt, daf von den zwdlf
vorhandenen Fligelrad-Ausschnitten 9 jeder dritte Ausschnitt

~ besetzt ist. :

Die schrittweise Herstellung der Netzschenkel ist aus den Teil-
figuren 1 a bis 1 f ersichtlich (ein Flechtschritt gleich eine
90°-Drehung der Fliigelrdder). Nach sechs Schritten ist eine
Flechte hergestellt und nach 12 Schritten haben die Kloppel
wieder die Ausgangsstellungen auf den Flechtktpfen 1 und 2 ein-
genommen. ' ' A
Die Fig. 2 zeigt den Ausschnitt einer Flechteinrichtung zur
Herstellung der Verbindungsstelle zwiéchen den benachbarten
Flechtkopfen 1 und 2. Die KlUppelstellungen zw1schen den bei~-
den Flechtktpfen sind um einen Flechtschritt von 90° zueinan-
der versetzt. Die schrittweise Herstellung der Verbindungs-
stelle ist aus den Teilfiguren 2 a bis 2 £ ersichtlich. Nach
sechs Schritten haben die Kloppel 1' bis 4' des Flechtkopfes 1
eine der Ausgangsstellung entsprechende Stellung auf dem
Flechtkopf 2 eingenommen, Das gleiche gilt fiir die Klﬁppel 5!
bis 8',

Die Fig. 3 zeigt ebenfalls den Ausschnltt einer Flechtelnrlch—
.tung zur Herstellung der Verbindungsstelle zwischen den be-
nachbarten Flechtkopfem 1 und 2. Die Kloppelstellungen sind auf
beiden Flechtkdpfen gleich, zwischen den Flechtkopfen ist je-
doch ein Versatz um ein Fliigelrad vorgesehen. Die schrittwelse
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Herstellung dexr Verbindungsstelle ist ebenfalls aus den Teil-
figuren 3 a bis 3 f ersichtlich. Die der Ausgangsstellung ent-
sprechende Stellung der Kloppel auf dem jeweils benachbarten
Flechtkopf wird nach sechs Schritten erreicht.
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Erfindungsanspriiche

Verfahren zur Herstellung von vierfidigen, knotenlos ge-
flochtenen Netzen, deren Netzschenkel nach dem Dreifliigel~
radprinéip geflochten werden, dadurch gekennzeichnet, dafB
zur Herstellung des Netzschenkels von einer Kloppelstellung
im Flechtkopf ausgegangen wird, bei der jeder dritte Aus—
schnitt der die Flechtbahn bildenden Fligelrdder mit einem
Kloppel besetzt ist, und zwischen den Kloppelstellungen
benachbarter Flechtkopfe ein Versatz um einen Flechtschritt
(90°) vestent, '

Verfahren zur Herstellung von vierféddigen, knotenlos ge-
flochtenen Netzen, nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
dall beim Versatz der Flechtktpfe um ein Fliigelrad von einmer
in jedem Flechtkopf gleichen Kloppelstellung ausgegangen
wird, ’
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