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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest uktad sortujacy.

Ukfad sortujgcy moze by¢ stosowany np. w gornictwie, recyklingu czy ztomowaniu do sortowania
obiektow, takich jak np. tworzywa sztuczne, metale, kamienie, kamienie szlachetne i diamenty ze stru-
mienia przeptywu materiatu. Taki uktad sortujgcy moze rowniez by¢ okreslany jako maszyna sortujgca.
Ukfad sortujgcy moze byé¢ rowniez stosowany w przemysle spozywczym do sortowania réznego rodzaju
artykutdw spozywczych, takich jak np. ziemniaki lub $wieze warzywa. Uktad sortujgcy zazwyczaj zawiera
urzagdzenie wyrzucajgce z wylotami, przez ktére jest wyrzucany czynnik gazowy w strone obiektow,
ktére majg by¢ sortowane, i pewien rodzaj zespotu odbiornika do odbierania posortowanych obiektéw.

W celu okreslenia, ktory z obiektéw ma zosta¢ wyodrebniony przez posortowanie ze strumienia
przeptywu materiatu, ukfady sortujgce zwykle dziatajg z wykorzystaniem zespotéw nadajnika i odbior-
nika, takich jak np. optyczne lub indukcyjne zespoty nadajnika i odbiornika. Przykladowo, jak opisano
w AT 395,545 B, zespoty nadajnika zawierajg zrodta Swiatta, takie jak diodowe Zrodta swiatta, emitujgce
wigzki swiatta, ktére sg zbierane w zespole odbiornika na fotoogniwie przez system soczewek. Zespoty
nadajnika i odbiornika sg zazwyczaj potgczone z centralng jednostkg obliczeniowg, ktéra przetwarza
przychodzgce dane i okresla potozenie, wielkos¢ i rodzaj poszczegdlnych obiektéw w strumieniu prze-
ptywu materiatu na podstawie wigzek swiatta odebranych przez zespoty odbiornika i emitowanych przez
zespoly nadajnika.

Nastepnie nastepuje sortowanie poszczegolnych obiektdw na podstawie zakonczonej identyfika-
cji/okreslenia poszczegodlnych obiektow w strumieniu przeptywu materiatu. Ta operacja sortowania jest
przeprowadzana przez wyrzucanie czynnika gazowego na poszczegolne obiekty, na podstawie identy-
fikacji/okreslenia poszczegoélnych obiektow przez jednostke obliczeniowg. Uktad sortujgcy, zawierajgcy
wyloty i prowadzacy do nich kanat przeptywowy, moze by¢ sterowany przez zawory, takie jak zawory
elektromagnetyczne, sterowane przez jednostke obliczeniowa.

Jeden rodzaj uktadu sortujgcego, przyktadowo uktad sortujgcy opisany w AT 395,545 B, wyko-
rzystuje dysze przystosowang do wyrzucania czynnika gazowego w kierunku ,od dotu do géry”, co
oznacza, ze dysze sg przystosowane do wyrzucania czynnika gazowego w kierunku majgcym sktadowa
przeciwng do sity grawitacji. Strumien przeptywu materiatu jest transportowany w strone dysz, np. przez
tasme przenosnika, gdzie obiekty w strumieniu przeptywu materiatu moga spas¢ poza krawedz tasmy
przenosnika. Podczas opadania spadajgcych obiektéw dysza wyrzuca czynnik gazowy w strone obiek-
téw, ktére majg by¢ posortowane, przez co zmienia sie sciezka spadania obiektu, przyktadowo przez
wymuszone wprowadzanie obiektu do wnetrza pojemnika albo na oddzielng tasme przenosnika.

Ukfady sortujgce majgce dysze usytuowane ,od dotu do goéry” majg kilka zalet w poréwnaniu
z dyszami przystosowanymi do wyrzucania czynnika gazowego w kierunku majgcym skfadowg pokry-
wajacy sie z sitg grawitacji. Przyktadowo, ukfad ,,od dotu do géry” ogdlnie zapewnia wyzszg doktadnosé
sortowania i mniejsze zuzycie czynnika gazowego. Jednakze, dysze usytuowane ,,od dotu do gory” maja
wade polegajgcg na tym, ze pyt i czgstki moga by¢ fatwiej transportowane do wnetrza dyszy, a tym
samym powoduje to zatykanie dyszy i/albo niszczenie komponentéw, takich jak zawory, usytuowanych
wewnatrz lub przed dysza.

Uktady sortujgce moga mie¢ dysze przymocowane do wylotéw na uktadzie sortujgcym za pomoca
oddzielnej ptyty zaciskajgcej, ktora jest utrzymywana na miejscu przez wiele matych srub. W srodowisku
gorniczym, ktore jest niebezpieczne i zapylone, stosowanie $rub ma te wade, ze Sruby ulegajg zabru-
dzeniu i zatkaniu, a takze tatwo je zgubi¢, np. przy usunieciu podczas konserwacji. Ponadto, ptyta zaci-
skajgca wymaga pewnej przestrzeni pomiedzy dyszami, aby mie¢ wymagang wytrzymatos¢, a zatem
ptyta zaciskajgca ogranicza konfiguracje podziatki dysz, a tym samym zdolnos¢ do skutecznego sorto-
wania ziaren o matej wielkosci.

Celem niniejszego wzoru uzytkowego jest przezwyciezenie powyzszych probleméw i dostarczenie
rozwigzania, ktére co najmniej w pewnym stopniu ulepsza stan techniki i/albo zapewnia mniej ztozong
konstrukcje w poréwnaniu z rozwigzaniami ze stanu techniki. Ten i inne cele, ktére stang sie widoczne
w dalszej czesci, sg realizowane za pomocg listwy dyszowej do sortowania obiektéw okreslonej w za-
taczonych zastrzezeniach ochronnych.

Niniejszy wzor uzytkowy ma na celu dostarczenie listwy dyszowej, ktéra jest przymocowana
do wylotéw na uktadzie sortujgcym za pomocg potgczenia zatrzaskowego pomiedzy listwg dyszowag
a wylotami, utatwiajgc w ten sposdb wymiane listwy dyszowej np. po zuzyciu, podczas konserwaciji itp.,
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i umozliwia zmniejszenie konfiguracji podziatki dysz, a tym samym zdolnosc¢ do efektywnego sortowania
Ziaren o matej wielkosci.

Zgodny ze wzorem uzytkowym ukfad sortujgcy charakteryzuje sie tym, ze zawiera urzgdzenie
wyrzucajgce do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem w strone strumienia obiektéw w celu
sortowania i kierowania wspomnianych obiektéw w strone co najmniej dwoéch réznych weczesniej usta-
lonych miejsc docelowych, ktére to urzgdzenie wyrzucajgce zawiera pokrywe; wiele wylotéw do wyrzu-
cania czynnika gazowego pod ci$nieniem, przy czym kazdy wylot ma czes¢ odstonietg, ktéra rozcigga
sie na wczesniej ustalong odlegtos¢é ze wspomnianej pokrywy, przy czym kazda czesé odstonieta ma
czes¢ podstawowg i wystep, przy czym zewnetrzny obwdd wspomnianej czesci podstawowej jest mniej-
szy niz zewnetrzny obwdd wspomnianego wystepu, i wspomniana czes¢ podstawowa jest usytuowana
pomiedzy wspomniang pokrywg a wspomnianym wystepem, listwe dyszowg skonfigurowang do zamon-
towania we wspomnianym urzgdzeniu wyrzucajgcym zawierajgcg czes¢ potgczeniowg majgcq strone
przednig i strone tylna, i wiele otworéw usytuowanych w rzedzie po stronie tylnej wspomnianej czesci
potgczeniowej; wiele dysz usytuowanych w rzedzie i rozciggajgcych sie od strony przedniej wspomnia-
nej czesci potgczeniowej; przy czym odpowiednie pary jednego ze wspomnianych otwordw i jednej
ze wspomnianych dysz sg usytuowane naprzeciwko siebie wzdtuz wspomnianej czesci potgczeniowe;j,
przy czym odlegtos¢ od srodka do srodka pomiedzy dwoma sgsiednimi otworami odpowiada odlegtosci
od $rodka do srodka pomiedzy dwoma sgsiednimi wylotami; przy czym kazda dysza ze wspomnianych
wielu dysz zawiera kohcowke majgcg otwdr do wyrzucania gazu pod cisnieniem i co najmniej jeden
gietki jezyczek, ktéry rozcigga sie w strone i wyznacza wspomniany otwoér kohcowki, jedng albo wiekszg
liczbe Scianek kanatu wewnetrznego wyznaczajgcych kanat wewnetrzny, ktéry to kanat wewnetrzny
rozcigga sie od wspomnianego otworu w czesci potgczeniowej do wspomnianego otworu koAcowki
do wyrzucania gazu pod cisnieniem, przy czym wspomniany kanat wewnetrzny zawiera pierwszg czesc
podstawowg majgcg obwod i wysokos¢, drugg czes¢ podstawowg majgcg obwdd i wysokosé, czese
wlotowg majgcg promien i wysokos$c¢, przy czym wspomniana druga czes$¢ podstawowa jest usytuowana
pomiedzy wspomniang pierwszg czescig podstawowg a wspomniang czescig wlotowa; czes¢ wylotowg
majgcg wysokos¢, przy czym wspomniana czes¢ wlotowa jest usytuowana pomiedzy wspomniang
drugg czescig podstawowg a wspomniang czescig wylotowa; przy czym wspomniana czes¢ wlotowa
wspomnianego kanatu jest skonfigurowana do odbierania czynnika gazowego pod cisnieniem z odpo-
wiedniego jednego ze wspomnianych wylotéw, i wspomniany co najmniej jeden jezyczek jest skonfigu-
rowany do odchylania sie w kierunku przeptywu wspomnianego czynnika gazowego pod cisnieniem tak,
aby zwiekszy¢ pole powierzchni wspomnianego otworu koncéwki, gdy wspomniany czynnik gazowy pod
cisnieniem przechodzi przez wspomniany otwoér koncéwki, przy czym obwdd wspomnianej pierwszej
czesci podstawowej wspomnianego kanatu w spoczynku jest zasadniczo rowny albo mniejszy niz wspo-
mniany zewnetrzny obwéd wspomnianej czesci podstawowej wspomnianego wylotu tak, aby zapewnic
potgczenie zatrzaskowe, gdy dysza jest zamontowana we wspomnianym wylocie.

Potagczenie zatrzaskowe skraca czas przestoju, gdy listwa dyszowa musi zosta¢ usunieta, gdy
jest zuzyta, w celu przeprowadzenia czynnosci serwisowych wylotow itp.

Uktad sortujgcy zawiera urzgdzenie wyrzucajgce do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnie-
niem w strone strumienia obiektow w celu sortowania i kierowania wspomnianych obiektéw w strone
co najmniej dwodch roznych wczesniej ustalonych miejsc docelowych. Czynnik gazowy pod ci$nieniem
moze by¢ dostarczany z jednostki dostarczajgcej gaz, celem zapewnienia czynnika gazowego, majg-
cego pierwsze cisnienie robocze gazu, do urzadzenia wyrzucajgcego. Innymi stowy, gaz zapewniony
przez jednostke dostarczajgcg gaz ma cisnienie robocze, ktére jest np. rozne od cisnienia otoczenia
w pomieszczeniu lub lokalizacji, w ktorej znajduje sie ukitad sortujgcy. To dzieki temu cisnieniu robo-
czemu czynnika gazowego obiekty zostajg posortowane/odchylone i/albo dzieki temu cisnieniu odchyla
sie jezyczek (jezyczki) w koncowce dyszy. Cisnienie robocze korzystnie miesci sie w zakresie od 1 bara
do 10 bardw, korzystniej w zakresie od 2 baréw do 8 baréw.

Urzadzenie wyrzucajgce zawiera pokrywe, zwykle najbardziej zewnetrzng powierzchnie urzadze-
nia wyrzucajgcego.

Wiele wylotéw jest przystosowanych do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem, przy
czym kazdy wylot ma czes¢ odstonieta, ktora rozcigga sie na wczesniej ustalong odlegtosé od pokrywy,
przy czym kazda czes¢ odstonieta ma czes¢ podstawowsg i wystep, przy czym zewnetrzny obwod czesci
podstawowej jest mnigjszy niz zewnetrzny obwod wystepu. Czes¢ podstawowa jest usytuowana pomie-
dzy pokrywag a wystepem. Dalej, listwa dyszowa jest skonfigurowana do zamontowania w urzgdzeniu
wyrzucajgcym. Listwa dyszowa zawiera cze$¢ potgczeniows.
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Czesc¢ potaczeniowa ma strone przednig i strone tylng, i wiele otworow usytuowanych w rzedzie
po stronie tylnej czesci potgczeniowej. Gdy listwa dyszowa jest zamocowana na wylotach, strona tylna
listwy dyszowej jest zwrécona ku pokrywie. Strona tylna wspomnianej czesci potgczeniowej uktadu sor-
tujgcego jest korzystnie usytuowana zasadniczo jako znajdujgca sie w jednej ptaszczyznie z pokrywg
uktadu sortujgcego, gdy listwa dyszowa jest zamocowana do urzgdzenia wyrzucajgcego w uzyciu.

Zgodnie z jednym przyktadem, czes$¢ potgczeniowa jest uksztattowana jako kotnierz rozciggajacy
sie od wspomnianego kanatu wewnetrznego dyszy. Kotnierz i/albo $cianka kanatu otaczajgca wspo-
mniang pierwszg czes¢ podstawowg moze byé przystosowana do wzmochienia i zapewnienia pewnego
stopnia sztywnosci wzgledem czesci wlotowej dyszy, aby zapewni¢, ze listwa dyszowa jest utrzymy-
wana na wylotach podczas wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem przez dysze. Nalezy zau-
wazyc¢, ze sztywnos¢ czesci potaczeniowej i/albo Scianki kanatu jest okreslana nie tylko na podstawie
wybranego materiatu dyszy, ale takze na podstawie szerokosci lub grubosci czesci potgczeniowej. Po-
nadto, ciensza scianka dyszy/czes¢ potgczeniowa moze by¢ bardziej podatna w poréwnaniu z grubszg
dysza/czescig potgczeniowg. W zwigzku z tym dobdr materiatu i grubosci scianki dyszy/czesci potgcze-
niowej, a takze ksztattu czesci wylotowej sg korzystnie dobrane w taki sposéb, ze scianka dyszy/czes¢
potgczeniowa ugina sie tylko w takim stopniu, ze listwa dyszowa jest utrzymywana na wylotach przy
wyrzucaniu czynnika gazowego pod cisnieniem przez dysze.

Listwa dyszowa zawiera wiele dysz usytuowanych w rzedzie i rozciggajgcych sie od strony przed-
niej czesci potgczeniowej, wszystkie w tym samym kierunku. Odpowiednie pary jednego z otwordw
i jednej z dysz sg usytuowane naprzeciwko siebie wzdtuz czesci potgczeniowej. Odlegtos¢ od Srodka
do srodka pomiedzy dwoma sgsiednimi otworami odpowiada odlegtosci od srodka do srodka pomiedzy
dwoma sgsiednimi wylotami.

Kazda z wielu dysz ma koncowke majgca otwdr do wyrzucania gazu pod cisnieniem i co najmniej
jeden gietki jezyczek, ktory rozcigga sie w strone wspomnianego otworu koncéwki i wyznacza go. Konh-
céwka dyszy jest przyktadowo koputoksztattna.

Mozna powiedziec, ze kazda dysza ma jeden otwor koncédwki majgcy pierwszy obszar wylotowy,
gdy jest w spoczynku, np. gdy przez dysze nie przeptywa zaden czynnik gazowy pod cisnieniem, czyli
innymi stowy czynnik gazowy majgcy pierwsze cisnienie robocze gazu nie jest doprowadzany do dyszy.
Gdy dysza jest wystawiona na dziatanie czynnika gazowego, takiego jak powietrze, majgce pierwsze
cisnienie robocze, gietki jezyczek odchyla sie i obszar wylotowy zwieksza sie do drugiego obszaru wy-
lotowego, przy czym drugi obszar wylotowy jest wiekszy niz pierwszy obszar wylotowy. Czgstki i/albo
pyt albo tym podobne sg mniej podatne na przedostawanie sie poza czes¢ wylotowa i dalej do kanatu
dyszy, poniewaz sg one powstrzymywane przez pierwszy obszar wylotowy czesci wylotowej, ktéry jest
mniejszy, gdy dysza znajduje sie w spoczynku albo innymi stowy nie jest wystawiona na dziatanie czyn-
nika gazowego pod cisnieniem. Pierwszy obszar wylotowy jest korzystnie mniejszy niz obszar wylotowy
wspomnianego wylotu urzgdzenia wyrzucajgcego. Czes¢ wylotowa moze by¢ przystosowana do mini-
malizowania albo catkowitego zamkniecia otworu koncowki dyszy, co najmniej gdy dysza nie wyrzuca
czynnika gazowego przez czes¢ wylotowg dyszy, tj. gdy dysza jest w spoczynku.

Zaletg jest to, ze czastki i/albo pyt albo tym podobne, ktére zostaty przyczepione np. do czesci
wylotowej, mogg by¢ strgcone po odchyleniu czesci wylotowej. Ponadto w czasie odchylenia czesci
wylotowej, spowodowanego np. impulsem lub cigglym strumieniem przeptywu wyrzucanego czynnika
gazowego przez wylot, czgstki i albo pyt albo tym podobne sg mniej podatne na przyczepienie sie
do czesci wylotowej, poniewaz co najmniej niektore z tych czesci dyszy poruszajg sie po wyrzuceniu
czynnika gazowego.

Kazda dysza zawiera jedng albo wiekszg liczbe Scianek kanatu wewnetrznego wyznaczajgcych
kanat wewnetrzny. Kanat wewnetrzny rozcigga sie pomiedzy otworem w czesci potgczeniowej do kon-
céwki. Kanat wewnetrzny tgczy sie ptynowo z czescig wlotowg dyszy i otworem koncowki kazdej dyszy.
Ponadto, Scianki kanatu wewnetrznego wyznaczajg kanat wewnetrzny, ktory rozcigga sie od otworu
w czesci potgczeniowej do otworu koncowki w czesci wylotowej.

Zgodnie z jedng przyktadowg postacig wykonania, przekréj poprzeczny utworzony przez Scianke
(Scianki) wewnetrzne jednej, dwoch, trzech albo wszystkich sposrdd pierwszej czesci podstawowej, drugiej
czesci podstawowej, czesci wlotowej i czesci wylotowej jest zasadniczo np. eliptyczny, kotowy, prosto-
katny lub kwadratowy przez co najmniej potowe albo catos¢ odpowiedniej czesci; wspomniany przekroj
jest wykonany w kierunku osiowym dyszy. Srednica przekroju poprzecznego odpowiedniej czeéci moze
by¢ stata lub zmienna lub stale zmieniajgca sie w kierunku osiowym dyszy.
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Kanat wewnetrzny zawiera cylindryczng pierwszg czes$é podstawowa, cylindryczng drugg czesé
podstawowa, cylindryczng czes$¢ wliotowg i koputoksztattng czesé wylotows.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowa postacig wykonania, wysoko$¢ wspomnianej pierwszej
czesci podstawowej miesci sie w zakresie 1-6 mm, korzystnie 1-4 mm, najkorzystniej 2—3 mm. Cylin-
dryczna pierwsza czes$¢ podstawowa ma promien rppr i Wysoko$¢ hup1, przy czym wysokos¢ hppr jest
w przyblizeniu rowna 1,1 mm. W zwigzku z tym, wysoko$¢ hepr moze byé wieksza niz 2 mm, np. wzra-
stajgc do 3 mm lub wzrastajgc do 5 mm, i moze by¢ réwniez mniejsza niz 1 mm, np. spadajgc do 0,5 mm
lub spadajgc do 0,25 mm. Ponadto, pierwsza czes¢ podstawowa ma obwdd Nup1, mierzony w ptasz-
czyznie, ktdra jest ortogonalna do kierunku przeptywu czynnika gazowego przez dysze.

Cylindryczna druga cze$¢ podstawowa ma promien Ropz2 i wysoko$¢ Hopz2, przy czym wyso-
koS¢ Hopz jest w przyblizeniu réwna 2 mm. W zwigzku z tym, wysoko$¢ Hop2z moze miescic sie w prze-
dziale od 1 do 4 mm, moze by¢ ona réwniez wieksza niz 4 mm, np. wzrastajgc do 6 mm lub wzrastajgc
do 10 mm; i moze by¢ réwniez mniejsza niz 1 mm np. spadajac do 0,5 mm lub spadajac do 0,25 mm.
Ponadto, druga czes¢ podstawowa ma obwdd Npp2, mierzony w ptaszczyznie, ktéra jest ortogonalna
do kierunku przeptywu czynnika gazowego przez dysze.

Cylindryczna czes¢ wlotowa ma promien rip i wysokos$¢ hip, przy czym wysokos$¢ hip jest w przy-
blizeniu réwna 0,25-6 mm, korzystnie 0,5-3,5 mm, najkorzystniej 1,5-2,5 mm. W zwigzku z tym, wyso-
kos¢ hip moze miescic¢ sie w przedziale 0,5-3,5 mm lub miesci¢ sie w przedziale 0,5-2, moze by¢ ona
wieksza niz 3 mm, np. wzrastajgc do 4 mm lub wzrastajgc do 6 mm, i moze by¢ mniejsza niz 0,5 mm,
np. spadajgc do 0,25 mm. Cylindryczna druga czes¢ podstawowa jest usytuowana pomiedzy cylin-
dryczng pierwszg czescig podstawowg a cylindryczng czescig wliotowa.

Koputoksztattna czes¢ wylotowa ma wysokos¢ hop, przy czym cylindryczna czes¢ wlotowa jest
usytuowana pomiedzy cylindryczng drugg czescig podstawowg a czescig wylotowa. Koputoksztattna
czes¢ wylotowa umozliwia co najmniej czesciowe samozamykanie czesci wylotowej, gdy do dyszy nie
jest dostarczany zaden czynnik gazowy majgcy pierwsze cisnienie robocze gazu. Dodatkowo koputo-
ksztattna cze$¢ wylotowa jest korzystna przez bycie samonosna, gdy dysza znajduje sie w stanie za-
mknietym.

Czes¢ wlotowa kanatu wewnetrznego jest skonfigurowana do odbierania czynnika gazowego pod
cisnieniem z odpowiedniego jednego z wylotéw, i co najmniej jeden jezyczek jest skonfigurowany do odchy-
lania sie w kierunku przeptywu czynnika gazowego pod cisnieniem tak, aby zwiekszy¢ pole powierzchni
otworu koncéwki, gdy czynnik gazowy pod cisnieniem przechodzi przez otwér koncéwki. Obwod pierw-
szej czesci podstawowej kanatu wewnetrznego w spoczynku (1j. gdy nie jest zamontowany wylot urza-
dzenia wyrzucajgcego) jest zasadniczo rowny lub mniejszy niz zewnetrzny obwdd czesci podstawowej
wylotu tak, aby zapewni¢ potgczenie zatrzaskowe, gdy dysza jest zamontowana w wylocie.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, suma odpowiednich wysokosci
wspomnianej pierwszej czesci podstawowej, wspomnianej drugiej czesci podstawowej, wspomnianej
czesci wlotowej i wspomnianej czesci wylotowej jest rébwna co najmniej pionowej 95% odlegtosci
od strony tylnej wspomnianej czesci podstawowej do koncowki wspomnianej dyszy.

Korzystnie, czes¢ podstawowa i wspomniany wystep kazdego wylotu i wspomniana pierwsza
i druga czes¢ podstawowa wspomnianego kanatu wewnetrznego kazdej dyszy sg cylindryczne i przy
czym stosunek pomiedzy obwodem wspomnianego wystepu wspomnianego wylotu a obwodem wspo-
mnianej czesci podstawowej wspomnianego wylotu miesci sie w zakresie pomiedzy 1,05 a 1,25, albo
miesci sie w zakresie 1,08 do 1,2, albo miesci sie w zakresie 1,11 do 1,17. Tym samym, stosunek
pomiedzy obwodem wystepu wylotu a obwodem czesci podstawowej wylotu jest mniejszy niz 1,1.

Korzystnie, listwa dyszowa pokrywa pierwszg czes¢ powierzchniowg pokrywy urzgdzenia wyrzu-
cajgcego, gdy listwa dyszowa jest zamontowana w urzgdzeniu wyrzucajgcym, i przy czym wspomniana
pierwsza powierzchnia wspomnianej pokrywy jest nachylona pod katem 30-60 stopni, korzystnie
45 stopni, wzgledem pionowej ptaszczyzny przecinajgcej wiele linii Srodkowych wspomnianych wielu dysz.

Korzystnie, wspomniana listwa dyszowa jest wykonana z jednego kawatka materiatu, ktéry to
materiat jest wybrany z grupy obejmujgcej gume, poliuretan, silikon lub inne materiaty o podobnej ela-
stycznosci. Guma jest korzystna w uzyciu, poniewaz jest stosunkowo tanim materiatem i zapewnia po-
zgdane wiasciwosci materiatowe, jak omowiono powyzej. Poliuretan jest korzystny w uzyciu, poniewaz
zapewnia pozgdane wtasciwosci materiatowe, jak omoéwiono powyzej.

Ponadto, przez zapewnienie czesci wylotowej zawierajgcej gietki materiat, poziom cisnienia czyn-
nika gazowego moze wptywac na wielkos¢ przekroju poprzecznego przy czesci wylotowej (np. opisany
jako stopien otwarcia dyszy lub wielko$¢ przekroju poprzecznego czesci wylotowej), po wyrzuceniu
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czynnika gazowego przez otwor koncdwki. Zatem, zwigkszenie poziomu cisnienia czynnika gazowego
nie tylko zwiekszy ilos¢ gazu wyrzucanego z dyszy w bezposredniej konsekwencji wyzszego cisnienia,
ale takze przez fakt, ze czes$¢ wylotowa bedzie odchyla¢ sie na zewnatrz w wigkszym stopniu
ze wzgledu na wyzsze cisnienie, a zatem zwiekszy wielko$¢ przekroju poprzecznego przy czesci wylo-
towej, przez co jeszcze wiecej czynnika gazowego bedzie mogta by¢ wyrzucana przez cze$¢ wylotowa.

Gdy czesé wylotowa odchyla sie, czes¢ wylotowa moze przemieszczac sie na zewnatrz zaréwno
w kierunku osiowym, jak i promieniowym w poréwnaniu z kanatem wewnetrznym dyszy. Czes¢ wylotowa
moze przemieszczac sie tak, ze otwér wylotowy i Scianka kanatu majg rowne pole powierzchni przekroju
poprzecznego. Czes¢ wylotowa moze réwniez odchyla¢ sie do stopnia takiego, ze pole powierzchni
przekroju poprzecznego jest wieksze niz pole powierzchni przekroju poprzecznego kanatu wewnetrznego.

Korzystnie, wysokos¢ czesci potgczeniowej jest wieksza niz odlegtosé od wlotu do drugiej czesci
podstawowej wzdtuz linii Srodkowej wspomnianego kanatu dyszy.

Wysokos$¢ czesci potgczeniowej jest np. co najmniej 10% wieksza lub co najmniej 20% wieksza,
lub co najmniej 30% wieksza, lub co najmniej 40% wieksza, lub co najmniej 50% wieksza niz odlegtos¢
od wspomnianego otworu do wspomnianej cylindrycznej drugiej czesci podstawowej wzdtuz linii srod-
kowej wspomnianej dyszy. Dodatkowo lub alternatywnie, wysoko$¢ czesci potgczeniowej jest np. naj-
wyzej 50% wieksza lub najwyzej 40% wieksza, lub najwyzej 30% wieksza, lub najwyzej 25% wieksza,
lub najwyzej 20% wieksza niz odlegtosé od wspomnianego otworu do wspomnianej cylindrycznej drugiej
czesci podstawowej wzdtuz linii Srodkowej wspomnianej dyszy.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowag postacig wykonania, kanat wewnetrzny zawiera pierw-
szg czes¢ podstawowg zapewniong catkowicie lub czesciowo w czesci potgczeniowej. Alternatywnie
lub dodatkowo, kanat wewnetrzny zawiera pierwszg czes$¢ podstawowg zapewniong catkowicie w czesci
potgczeniowej, i drugg czes¢ podstawowg zapewniong czesciowo lub catkowicie w czesci potgczeniowej.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowa postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego ka-
nat wewnetrzny ponadto zawiera pierwszg zbiegajgcg sie cze$¢ majgcg wysokosé hypi. Zbiegajgca sie
czesc¢ jest usytuowana pomiedzy pierwszg czescig podstawowg a otworem w czesci potgczeniowe;.
Pierwsza zbiegajgca sie czes¢ zbiega sie stopniowo od pierwszej czesci podstawowej do wspomnianego
otworu we wspomnianej czesci potgczeniowej. Ponadto, kanat wewnetrzny zawiera drugg zbiegajaca
sie cze$¢ majgcg wysokosc hipe, ktdra jest usytuowana pomiedzy drugg czescig podstawowg a czescig
wlotowa. Zbiegajgca sie czes¢ zbiega sie stopniowo od drugiej czesci podstawowej do czesci wiotowej.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego,
stosunek pomiedzy wysokoscig cylindrycznej drugiej czesci podstawowej a cylindrycznej pierwszej cze-
$ci podstawowej miesci sie w zakresie 0,3 do 1,5 Ilub 0,5 do 0,8, lub 0,3 do 0,5.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego
czes¢ wylotowa jest wyznaczona przez co najmniej pierwszg i drugg szczeline przecinajgce sie wza-
jemnie, i opcjonalnie ma punkt przeciecia pokrywajacy sie z osig srodkowg wspomnianego kanatu wspo-
mnianej dyszy. Obecnos¢ przecinajgcych sie szczelin dzieli wylot dyszy na segmenty, z ktérych kazdy
odchyla sie, gdy jest wystawiony na dziatanie strumienia przeptywu czynnika gazowego. Wybierajgc
dlugos¢ pierwszej i drugiej szczeliny, jak réwniez punkt przeciecia szczelin mozna zmieni¢ charaktery-
styke odchylenia czesci wylotowej dyszy. Korzystnie wylot ma dwie szczeliny lub wiecej, do 8 szczelin.
Na przyktad wylot ma 1 do 8 szczelin, korzystnie 2 do 6 szczelin, korzystniej 2 do 4. Szczeliny sg ko-
rzystnie rozmieszczone pod réwnym kgtem pomiedzy szczelinami, jak widac¢ w kierunku osiowym dyszy,
tak jak 90 stopni, czyli w ksztatcie krzyza, gdy wylot ma dwie szczeliny. Jezeli wylot dyszy ma trzy
szczeliny, kat pomiedzy dwiema sgsiednimi szczelinami wynosi 60 stopni. Ogdlnie, wieksza liczba prze-
cinajgcych sie szczelin skutkuje nizszym cisnieniem otwarcia i bardziej rownomiernym otwarciem dyszy.
Jednakze, jednoczesnie wieksza liczba moze skutkowac wiekszym zuzyciem materiatu koputy dyszy.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego
czes¢ wylotowa ma otwor przelotowy. Otwor przelotowy moze byé usytuowany tak, aby srodek po-
krywat sie z osig srodkowg dyszy. Otwor przelotowy moze by¢ otworem kotowym. W odniesieniu
do wszystkich postaci wykonania niniejszego wzoru uzytkowego, kierunek osiowy dyszy pokrywa sie
z osig srodkowg dyszy.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego li-
stwa dyszowa jest utworzona jako jedna czes¢, listwa moze zawiera¢ pomiedzy 2 a 100 dysz. Listwa
i dysze mogg by¢ wytwarzane z wykorzystaniem tego samego materiatu. Ponadto, pozwala to na prosty
montaz i szybkg wymiane zuzytych dysz.
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Zgodnie z co hajmniej jedng przyktadowg postacig wykonania niniejszego wzoru uzytkowego odle-
gtosé od srodka do srodka pomiedzy dwiema sgsiadujgcymi dyszami wynosi pomiedzy 3 mm do 8 mm,
korzystnie miesci sie¢ w zakresie od 4 mm do 7 mm, korzystniej w zakresie od 4,5 mm do 5,5 mm.
Jednakze, w zaleznosci od wielko$ci kazdej dyszy, odlegto$¢ moze by¢ wieksza, taka jak pomiedzy
8 mm lub 20 mm lub nawet wieksza. Odlegtos¢ pomiedzy dwiema sgsiednimi dyszami jest skonfiguro-
wana na podstawie rodzaju i wielkosci obiektow, ktére majg by¢ posortowane. Oczywiscie im mniejsza
odlegto$¢ od $rodka do srodka pomiedzy dwiema sgsiednimi dyszami, tym wiecej dysz mozna zamon-
towaé w urzgdzeniu do sortowania obiektow.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania czynnik gazowy pod cisnieniem
moze np. by¢ sprezonym powietrzem. Czynnik gazowy moze by¢ wyrzucany przez wylot np. w postaci
impulsu lub np. w postaci strumienia przeptywu, takiego jak np. ciggty strumien przeptywu.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, dtugos¢ listwy dyszowej miesci
sie w zakresie od 2 mm do 100 mm, korzystnie miesci sie w zakresie od 3 mm do 15 mm, lub w zakresie
od 4 mm do 10 mm.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, czes¢ potgczeniowa moze, co naj-
mniej w pewnym stopniu i w zaleznosci od okolicznoéci, takich jak np. poziom cisnienia czynnika gazo-
wego, odchylaé sie, lub co najmniej drgac, razem z czescig wylotowg po wyrzuceniu czynnika gazowego
przez czes¢ wylotowa. W ten sposdb czgstki i/albo pyt albo tym podobne przyczepione do czesci wylo-
towej, np. do zewnetrznej powierzchni czesci wylotowej, moga by¢ strzgsane po wyrzuceniu czynnika
gazowego przez czes¢ wylotowa.

Istniejg obszary zastosowan, w ktérych doktadnosé uktadu sortujgcego ma duze znaczenie. Jednym
sposobem zwiekszenia doktadnosci jest ustawienie dysz od dotu do goéry po wklestej stronie paraboli
opisanej przez spadajgce czgstki. Innym sposobem zapewnienia wysokiej precyzji jest rozmieszczenie
kanatu dyszy i kohcowki dyszy, jak opisano w niniejszym opisie. Zgodnie z jednym ustawieniem, wyloty
sg usytuowane od dotu do gory pod katem 45 stopni, a gdy dysza jest w uzyciu, ci$nienie czynnika
gazowego jest wystarczajgce, aby przekierowac spadajgce czastki, ktére sg uderzane we wczesniej
ustalonym kierunku, réznym od kierunku czgstek, ktére nie sg uderzane. Ponadto, w tym ustawieniu,
Srednica wylotu dyszy jest d, gdy dysza jest w uzyciu, a koncéwka wylotu urzadzenia wyrzucajgcego
jest usytuowana w odlegtosci 5*d od spadajgcych czgstek. Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg
postacig wykonania, gdy dysza jest w uzyciu w tym ustawieniu i obecny jest strumien spadajgcych
obiektéow oddzielonych odlegtoscig co najmniej 5*d w kierunku poziomym, a korzystnie rowniez w kie-
runku spadania, czynnik gazowy wyrzucany przez dysze uderza tylko w jedna, a nie w sgsiednie czgstki
we wspomnianym strumieniu czastek.

Kazdy wylot moze by¢ podigczony do jednostki dostarczajgcej gaz przez oddzielny kanat. Zgod-
nie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, jednostka dostarczajgca gaz zawiera wiele
przewodow, przy czym kazdy przewdd prowadzi do oddzielnego wylotu.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, odlegtos¢ pomiedzy liniami srod-
kowymi kanatéw dwoéch sgsiadujgcych dysz w wielu dyszach wynosi 1 mm do 100 mm.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, uktad sortujgcy moze zawierac
urzgdzenie wyrzucajgce do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem w strone strumienia obiek-
téw w celu sortowania i kierowania wspomnianych obiektow w strone co najmniej dwoch réoznych weze-
Sniej ustalonych miejsc docelowych. Urzadzenie wyrzucajgce moze zawiera¢ pokrywe, na ktoérej moze
by¢ usytuowanych wiele wylotéw. Listwa dyszowa moze by¢ skonfigurowana tak, aby byla zamonto-
wana w wielu wylotach urzadzenia wyrzucajgcego. Kazdy z wielu wylotow ma czesé odstonietg, ktéra
rozcigga sie na wczesniej ustalong odlegtos¢ od wspomnianej pokrywy. Kazda czes¢ odstonieta ma
czes¢ podstawowg i wystep, przy czym zewnetrzny obwod wspomnianej czesci podstawowej jest mniej-
szy niz zewnetrzny obwdd wspomnianego wystepu, a wspomniana czes¢ podstawowa jest usytuowana
pomiedzy wspomniang pokrywg a wspomnianym wystepem. Podczas dziatania listwa dyszowa jest za-
montowana w wielu wylotach, i aby uzyskac potgczenie zatrzaskowe pomiedzy kazdym jednym z wielu
wylotow i kazdg jedng z wielu dysz listwy dyszowej, obwdd cylindrycznej pierwszej czesci podstawowej
kanatu wewnetrznego w spoczynku jest zasadniczo rowny lub mniejszy niz zewnetrzny obwdd cylin-
drycznej czesci podstawowej wylotu, tak, aby zapewni¢ potgczenie zatrzaskowe, gdy dysza jest zamon-
towana w wylocie.

Ukfad sortujgcy moze rowniez zawierac jednostke obliczeniowg i zespoty odbiornika i nadajnika
w celu okres$lania, ktore obiekty majg by¢ wyodrebnione przez sortowanie ze strumienia przeptywu ma-
teriatu. Zespoty odbiornika i nadajnika mogg np. by¢ optycznymi lub indukcyjnymi zespotami nadajnika
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i odbiornika. Przyktadowo, zespdt nadajnika moze zawieraé zrodio promieniowania elektromagnetycz-
nego, takie jak m.in. diodowe Zrodto Swiatta emitujace wigzki Swiatta, ktére sg zbierane w zespole od-
biornika na fotoogniwie przez system soczewek. Zespoty nadajnika i odbiornika mogg alternatywnie
opiera¢ sie na odmianach koloru sortowanych obiektéw. Tutaj kamera moze byé wykorzystywana jako
zespot odbiornika, a fluorescencyjne zrédto swiatta, tak jak np. swietléwki, mogg petni¢ role zespotu
nadajnika. Zespoty odbiornika i nadajnika mogg alternatywnie opieraé sie na transmitowanym promie-
niowaniu rentgenowskim i uzupetniajgcym ukfadzie czujnikow.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, nadajnik (czyli zespdt nadajnika)
zawiera zrédto promieniowania elektromagnetycznego, takie jak m.in. widzialne zrédio sSwiatta. Alterna-
tywnie nadajnik zawiera zrédto promieniowania rentgenowskiego lub zrédto o czestotliwosci radiowe;.
Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, zespét odbiornika (czyli urzgdzenie od-
bierajgce) zawiera kamere do wykrywania $wiatta widzialnego, kamere rentgenowskg lub inne jednostki
odbierajgce do odbierania promieniowania elektromagnetycznego.

Zespoty nadajnika i odbiornika sg zwykle potgczone z jednostkg obliczeniowa, ktéra przetwarza
naptywajgce dane i okresla m.in. potozenie, wielkos¢ i rodzaj poszczegdlnych obiektéw w strumieniu
przeptywu materiatu na podstawie wigzek Swiatta odbieranych przez zespoty odbiornika i emitowanych
przez zespoty nadajnika. Nastepnie sortowanie poszczegdlnych obiektéw moze odbywaé sie na podsta-
wie zakonczonego okreslenia/identyfikacji poszczegodinych obiektdow w strumieniu przeptywu materiatu.
Ta operacja sortowania moze polegac na tym, ze dysze wyrzucajg czynnik gazowy na poszczegdlne
obiekty w oparciu o okreslenie/identyfikacje poszczegdlnych obiektéw przez jednostke obliczeniowa.
Uktad sortujgcy i do niego prowadzace kanaly mogg by¢ sterowane zaworami, np. zaworami elektro-
magnetycznymi, obstugiwanymi przez jednostke obliczeniowa.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, jednostka transportujgca zawiera
tasme przenosnika do transportowania strumienia przeptywu materiatu z obiektami, ktére majg by¢ po-
sortowane. Zgodnie z co najmniej jedng przykltadowg postacig wykonania, jednostka transportujgca za-
wiera zsuwnie przystosowang do transportowania strumienia przeptywu materiatu z obiektami, ktére
majg by¢ posortowane. Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowag postacig wykonania, jednostka odbie-
rajgca zawiera tasme przenosnika do dalszego transportowania odebranych i/albo posortowanych
obiektéow. Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, jednostka odbierajgca zawiera
co najmniej jeden pojemnik lub skrzynie do przyjmowania odebranych i/albo posortowanych obiektow.
Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania, jednostka odbierajgca zawiera co naj-
mniej jedng zsuwnie do dalszego transportowania obiektow.

Zgodnie z co najmniej jedng przyktadowag postacig wykonania, ukfad sortujgcy zawiera uktad sa-
siadujgcych dysz. Jak stwierdzono powyzej, uktad sortujgcy moze rowniez zawiera¢ jednostke do prze-
noszenia produktu, ktéry ma by¢ posortowany; jednostke do skanowania produktu; srodki akceptacji lub
odrzucenia jednostki wyboru; jednostke do przesytania wyboru zaakceptowanych lub odrzuconych jed-
nostek do jednostki odbierajgce;.

W zwigzku z tym, obiekty, ktére majg by¢ posortowane, mogg by¢ przenoszone np. na tasmie
przenosnika lub np. zapewnione przez zsuwnie. W procesie sortowania produkty mogg by¢ poddawane
skanowaniu na tasmie przenosnika lub zsuwni, lub w locie z konca tasmy albo po zsuwni. Decyzja
0 akceptacji lub odrzuceniu obiektow moze by¢ nastepnie podjeta na podstawie wyniku dziatania na-
dajnika i urzgdzenia odbierajgcego (np. w oparciu 0 skanowanie optyczne), a w razie potrzeby produkt
moze zostac¢ posortowany, zignorowany lub odrzucony.

W jednej postaci wykonania, decyzja o akceptacji lub odrzuceniu oznacza, ze wybor moze by¢
oparty na wielkosci obiektu, ktéry ma by¢ posortowany. Wybér srodkéw akceptacji lub odrzucenia moze
réwniez opiera¢ sie na analizie optycznej obiektu, ktéry ma byé posortowany, lub zaréwno na analizie
optycznej, jak i wielkosci obiektu, ktory ma by¢ sortowany.

Nalezy zauwazyc¢, ze wybdr srodkow akceptacji lub odrzucenia moze by¢ dokonany przy uzyciu
oprogramowania do wyboru srodkow akceptacji lub odrzucenia na podstawie kryteriéw wyboru srodkow
akceptacji lub odrzucenia. Kryteria te mogg opierac sie na wielko$ci lub typie wtasciwosci sortowanego
przedmiotu, jednakze nalezy zauwazy¢, ze mogg one réwniez opierac¢ sie na innych wtasciwosciach
obiektow.

Ukfad sortujgcy moze réwniez mie¢ jednostke do okreslania, czy wielko$¢ skanowanego obiektu
znajduje sie ponizej wartosci progowej akceptacji lub odrzucenia powietrza i jednostke do aktywac;ji
jednej dyszy, jezeli wielkos¢ skanowanego obiektu znajduje sie ponizej wartosci progowej akceptacji
lub odrzucenia powietrza.
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Ukfad sortujgcy moze ponadto zawiera¢ jednostke do okreslania, czy wielkos¢ skanowanego
obiektu znajduje sie powyzej wartosci progowej akceptacji lub odrzucenia powietrza i jednostke do ak-
tywacji jednej dyszy, jezeli wielkos¢ skanowanego obiektu znajduje sie powyzej wartosci progowej ak-
ceptacji lub odrzucenia powietrza.

Ogdlnie, wszystkie terminy stosowane w zastrzezeniach ochronnych nalezy interpretowaé zgod-
nie z ich zwyklym znaczeniem w dziedzinie techniki, o ile wyraznie nie okreslono inaczej w niniejszym
opisie. Wszelkie odniesienia do liczby pojedynczej [elementu, urzadzenia, komponentu, srodka, etapu,
itp.] nalezy interpretowac¢ otwarcie jako odnoszgce sie do co najmniej jednego wystgpienia wspomnia-
nego elementu, urzgdzenia, komponentu, srodka, etapu, itp., chyba ze wyraznie zaznaczono inaczej.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia
uktad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w wi-
doku perspektywicznym; Fig. 2 — ukfad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postaciag
wykonania wzoru uzytkowego w przekroju; Fig. 3 — ukiad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng przy-
ktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w widoku perspektywicznym; Fig. 4 — uktad sortujgcy
zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w przekroju; Fig. 5 — li-
stwe dyszowg zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w wi-
doku perspektywicznym; Fig. 6 — listwe dyszowg zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig
wykonania wzoru uzytkowego; Fig. 7 — listwe dyszowg zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg posta-
cig wykonania wzoru uzytkowego w przekroju; Fig. 8 — listwe dyszowg zgodnie z co najmniej jedng
przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w widoku perspektywicznym; Fig. 9 — listwe dy-
szowg zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w przekroju;
Fig. 10a — uktad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng przyktadowa postacig wykonania wzoru uzytkowego
w przekroju; Fig. 10b — wylot przedstawiony na Fig. 10 w widoku perspektywicznym; Fig. 11a — listwe
dyszowg zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w przekroju;
Fig. 11b — wylot przedstawiony na Fig. 11a w widoku perspektywicznym; Fig. 12a — listwe dyszowg
zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w przekroju; Fig. 12 a
i b — listwe dyszowg przedstawiong w przekroju; Fig. 13 — uktad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng
przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego w schematycznej ilustracji; zas Fig. 14a
i 14b — uktad sortujgcy zgodnie z co najmniej jedng przyktadowg postacig wykonania wzoru uzytkowego
w widoku perspektywicznym.

W ponizszym opisie niniejszy wzor uzytkowy jest opisany w odniesieniu do uktadu sortujgcego.
Taki uktad sortujgcy moze by¢ maszyng sortujgcg. Nalezy zauwazy¢, ze w zaden sposdéb nie ogranicza
to zakresu wzoru uzytkowego, ktéry ma réwniez zastosowanie w innych okolicznosciach, na przykiad
Z innymi typami lub wariantami urzgdzen niz postacie wykonania pokazane na zatgczonych rysunkach.
Ponadto, to ze okreslone komponenty sg wymienione w odniesieniu do postaci wykonania wzoru uzyt-
kowego nie oznacza, ze te komponenty nie mogg by¢ uzyte z korzyscig wraz z innymi postaciami wy-
konania wzoru uzytkowego.

Fig. 1 ilustruje uktad sortujgcy 1 zawierajacy urzgdzenie wyrzucajgce do wyrzucania czynnika
gazowego pod cisnieniem w strone strumienia obiektéw w celu sortowania i kierowania wspomnianych
obiektdéw w strone co najmniej dwoch réznych wczesniej ustalonych miejsc docelowych. Ponadto, urzg-
dzenie wyrzucajgce zawiera pokrywe 3, przy czym zapewnionych jest wiele wylotéw 4 do wyrzucania
czynnika gazowego pod cisnieniem. Ponadto, urzgdzenie wyrzucajgce zawiera listwe dyszowg 2 skon-
figurowang do zamontowania w urzgdzeniu wyrzucajgcym. Listwa dyszowa 2 jest wyposazona w co nhaj-
mniej jedng dysze 5 do wyrzucania czynnika gazowego w strone strumienia obiektow w celu sortowania
i kierowania obiektéw. Pokrywa 3 jest wyposazona w listwe dyszowg 2 zamontowang w wielu wylo-
tach 4. Ponadto, uktad sortujgcy 1 zawiera jednostke dostarczajgcg gaz (nie przedstawiono). Wiele dysz
jest usytuowanych ,od dotu do gory”, tj. kazda dysza 5 w wielu dyszach jest przystosowana do wyrzu-
cania czynnika gazowego w kierunku majgcym sktadowg przeciwng do sity grawitacji (tj. kazda dysza
jest przystosowana do kierowania czynnika gazowego czesciowo do goéry, poréwnujac z poziomym
ukfadem listwy dyszowej).

Fig. 2 ilustruje przekroj uktadu sortujgcego 1. Listwa dyszowa 2 i wiele wylotow 4 jest skonfiguro-
wanych do zamontowania w powierzchni 6 pokrywy 3, ktdra to powierzchnia 6 moze by¢ nachylona pod
katem 30-60 stopni, korzystnie 45 stopni, w odniesieniu do ptaszczyzny pionowej przecinajgce;j linie
Srodkowe wielu wylotow 4. Ponadto, pokrywa 3 ma pustg przestrzen 7, w ktorej mogg by¢ zapewnione
przewody 8 celem potgczenia z wieloma wylotami 4 i listwg dyszowg 2 przy nachylonej powierzchni 6

pokrywy 3.
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Kazda dysza 5 w wielu dyszach jest przystosowana do odbierania czynnika gazowego z jednostki
dostarczajgcej gaz. Jednostka dostarczajgca gaz moze np. by¢ potgczona z wieloma przewodami 8,
gdzie kazdy przewdd znajduje sie w potgczeniu ptynowym z odpowiednig dyszg 5.

Ponadto, ukfad sortujgcy moze zawiera¢ jednostke regulacji poziomu cisnienia przystosowang
do kontrolowania cisnienia czynnika gazowego dostarczanego do wielu dysz 5. Przyktadowo, jednostka
regulacji poziomu cisnienia moze by¢ przystosowana do zwiekszania i/albo zmniejszania poziomu ci-
$nienia dostarczanego czynnika gazowego.

Fig. 3 ilustruje rozstrzelony widok perspektywiczny uktadu sortujgcego 1 zawierajgcego listwe
dyszowg 2 majgcag wiele dysz 5, wiele wylotow 4, pokrywe 3, gdzie zapewnione sg przewody 8.

Fig. 4 ilustruje przekrdj listwy dyszowej 2 i wiele wylotow 4. Ponadto, listwa dyszowa 2 zawiera
wiele dysz 5 opisanych w odniesieniu do Fig. 5-9. W jednej przyktadowej postaci wykonania listwa
dyszowa 2 zawiera co najmniej dwie dysze 5. Jednakze, listwa dyszowa 2 moze zawiera¢ wiecej niz
dwie dysze 5. Na przyktad mozna zastosowa¢ dwie do odmiu dysz lub nawet wiecej niz osiem dysz.
Zgodnie z jedng przyktadowg postacig wykonania listwa dyszowa zawiera osiem dysz. Odlegtos¢, czyli
podziatka, pomiedzy dwiema sgsiadujgcymi dyszami moze wynosi¢ pomiedzy 1 mm a 100 mm, korzyst-
nie 4,8 mm. Podziatka jest tutaj zdefiniowana jako odlegto$¢ pomiedzy liniami srodkowymi dwéch sg-
siadujgcych dysz.

Kazda dysza 5 z wielu dysz zawiera jedng albo wiekszg liczbe scianek kanatu wewnetrznego
wyznaczajgcych kanat wewnetrzny 37. Kanat wewnetrzny 37 rozcigga sie od otworu 12 do otworu 19
koncéwki do wyrzucania gazu pod cisnieniem. Kazdy kanat wewnetrzny 37 zawiera co najmniej
Scianke 23 pierwszej czesci podstawowej, scianke 24 drugiej czesci podstawowej, scianke 25 czesci
wlotowej, $cianke 15 czesci wylotowej. Scianka 23 pierwszej czesci podstawowej ma wysoko$é hopi
i jest usytuowana tak, aby otaczac¢ pierwszg czes¢ podstawowg 13. Ponadto, scianka 23 pierwszej czesci
podstawowej i pierwsza cze$¢ podstawowa 13 majg wysokosé hop1. Scianka 24 drugiej czesci podsta-
wowej ma wysokos¢ Hppz i jest usytuowana tak, aby otacza¢ drugg czes¢ podstawowg 14. Ponadto,
$cianka 24 drugiej czesci podstawowej i druga cze$¢ podstawowa 14 majg wysokos$é Hup2. Cze$é wlo-
towa 16 ma wysokos¢ hip i jest usytuowana tak, aby otacza¢ scianke 25 czesci wlotowej. Tym samym,
cze$é wlotowa 16 i $cianka 25 czesci wlotowej majg wysoko$é hip. Scianka 15 czesci wylotowej ma
wysokos¢ hop i jest usytuowana tak, aby otacza¢ czes$¢ wylotowg 17.

Kazda dysza 5 zawiera czes$¢ wlotowg 16 do odbierania czynnika gazowego i czes¢ wylotowg 17
do wyrzucania czynnika gazowego w strone obiektu, ktéry ma by¢ posortowany. Kazda dysza 5 ma
powierzchnie zewnetrzng i powierzchnie wewnetrzng rozciggajgce sie wzdtuz kierunku rozciggtosci dy-
szy 5. Powierzchnia wewnetrzna jest wyznaczona jako jedna albo wieksza liczba scianek kanatu we-
wnetrznego, ktére otaczajg kanat wewnetrzny 37. Linia srodkowa C rozcigga sie w kierunku wzdtuznym
kazdej dyszy w srodku kanatu wewnetrznego 37.

Listwa dyszowa 2 przedstawiona na Fig. 5-9 zawiera czes¢ potgczeniowa 9 majaca strone przed-
nig 10 i strone tylng 11. Gdy listwa dyszowa 2 jest zamocowana na wylotach 4, strona tylna 11 listwy
dyszowej 2 jest zwrécona ku pokrywie 3, na ktorej przytgcza sie wyloty 4. W jednej przykladowej postaci
wykonania, strona tylna 11 wspomnianej czesci potgczeniowej 9 uktadu sortujgcego 1 jest usytuowana
zasadniczo jako znajdujgca sie w jednej ptaszczyznie z pokrywg 3 ukfadu sortujgcego, gdy listwa dy-
szowa 2 jest zamontowana w wylotach 4 w uzyciu .

Ponadto, listwa dyszowa 2 zawiera wiele otworéw 12 usytuowanych w rzedzie po stronie tylnej 11
czesci potgczeniowej 9. Listwa dyszowa zawiera wiele dysz usytuowanych w rzedzie i rozciggajgcych
sie od strony przedniej 10 czesci potgczeniowej 9, wszystkie w tym samym kierunku.

Nalezy zauwazy¢, ze cata listwa dyszowa 2 moze by¢ gietka. Dowolna jedna listwa dyszowa 2
i/albo czes¢ wylotowa 17 i/albo scianki 15, 23, 24, 25 kanatow mogg by¢ wykonane jako gietkie przez
zawarcie gietkiego materiatu, takiego jak np. guma, poliuretan, silikon lub inne materiaty o podobnej
elastycznosci .

Czes¢ wylotowa 17 moze mie¢ ksztatt koputy albo potsferyczny. Czes¢ wylotowa moze zawierac
$cianke 15 czesci wylotowej tworzgcg kanat wewnetrzny 37. Scianka 15 czesci wylotowej otacza cze$é
wylotowg 17. Koputoksztattha koncowka 18 dyszy zawiera Scianke 15 czesci wylotowej i otwdr do wy-
rzucania czynnika gazowego pod cisnieniem. Koputoksztattna korncowka 18 dyszy moze zawierac
co najmniej jeden gietki jezyczek 20 rozciggajgcy sie w strone linii Srodkowej dyszy 2 i wyznaczajacy
otwdr 19 koncdwki. Tym samym, ten co najmniej jeden gietki jezyczek 20 moze by¢ zapewniony przez
€O najmniej jeden gietki jezyczek, ktory rozcigga sie wokoét obwodu otworu 19 koncdwki.
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Zgodnie z inng przyktadowg postacig wykonania przedstawiong na Fig. 5—7 otwdr 19 koncowki
zawiera co najmniej cztery gietkie jezyczki 20, ktére sg wyznaczone przez co najmniej pierwszg szcze-
line 21 i drugg szczeling 22 przecinajgce sie ze sobg, ktdre to pierwsza i druga szczelina 21, 22 opcjo-
nalnie majg punkt przeciecia pokrywajacy sie z osig $rodkowg dyszy. Innymi stowy, pierwsza i druga
szczelina 21, 22 przecinajg sie w punkcie srodkowym koputoksztattnej koncowki 18 dyszy. Pierwsza
i druga szczelina 21, 22 sg wykonane w ksztatcie krzyza. Tym samym, pierwsza i druga szczelina 21, 22
wyznaczajg gietkie jezyczki 20. Jednakze, koputa 18 dyszy moze zawiera¢ wiecej niz dwie przecinajgce
sie szczeliny rownomiernie wykonane na kopule dyszy. Na przyktad mozna zastosowac¢ od dwéch
do czterech przecinajgcych sie szczelin, a nawet do 8 lub wiecej. Ogdlnie, wieksza liczba przecinaja-
cych sie szczelin skutkuje mniejszym i bardziej rownomiernym otwarciem dyszy 5. Jednakze jednocze-
$nie wigksza liczba moze skutkowac wiekszym zuzyciem materiatu koputy dyszy.

Zgodnie z jedng przyktadowg postacig wykonania przedstawiong na Fig. 8-9 czes¢ wylotowa
moze zawierac tylko jeden gietki jezyczek 20. Tym samym, gietki jezyczek 20 otacza otwédr 19 koncowki,
ktory jest okragtly i usytuowany w punkcie srodkowym wspomnianego jezyczka 20.

Kazda koputa dyszy jest usytuowana tak, ze punkt srodkowy przeciecia koputy dyszy jest wyréw-
nany wzdtuz linii srodkowej C dla kanatu wewnetrznego 37. Gdy listwa dyszowa 2 jest przytgczona
do wylotéw 4 linia Srodkowa dla kanatu wewnetrznego 37 pokrywa sie i jest réwnolegta z linig $rodkowa
czesci wylotowej 17. Pierwsza i druga szczelina 21, 22 mogg dzieli¢ kohcowke 18 dyszy 5 na cztery
segmenty o jednakowej wielkosci .

Réznica pomiedzy wykorzystywaniem szczelin a kotowego otworu dyszy polega na tym, ze ko-
towe otwory dyszy nie zamykajg sie catkowicie, gdy do wlotu dyszy nie jest dostarczany zaden czynnik
gazowy, taki jak sprezone powietrze. Kazdy kotowy otwér dyszy ma $rednice rzedu 1,5 mm. Jednakze,
Srednica h moze by¢ skonfigurowana do bycia wiekszg lub mniejszg niz 1,5 mm w zalezno$ci od cisnie-
nia czynnika gazowego dostarczanego do dyszy. Jezeli zapewnione jest duze cisnienie czynnika gazo-
wego, $rednica otworu przelotowego moze by¢ mniejsza niz 1,5 mm, na przyktad pomiedzy 0,5 mm
a 1,5 mm. Jezeli cisnienie dostarczanego czynnika gazowego jest mate, srednica otworu przelotowego
moze by¢ wieksza niz 1,5 mm, na przyktad pomiedzy 1,5 mm a 3 mm.

Listwa dyszowa jest przedstawiona na Fig. 10a, b, Fig. 11a, b, i Fig.12a, b. Zgodnie z tym przy-
ktadem, wysoko$¢ czesci potgczeniowej (Hip na Fig. 5) jest wieksza niz odlegtos¢ od wspomnianego
otworu 12 do wspomnianej cylindrycznej drugiej czesci podstawowej 14 wzdtuz linii srodkowej wspo-
mnianej dyszy. W przykfadzie zilustrowanym na Fig. 12a Hip wynosi 2 mm; a odlegtos¢ od wspomnia-
nego otworu 12 do wspomnianej cylindrycznej drugiej czesci podstawowej 14 wzdtuz linii Srodkowej
wspomnianej dyszy wynosi 1,5 mm.

Zgodnie z tym przyktadem, kanat wewnetrzny zawiera cylindryczng pierwszg czes¢ podsta-
wowg 13 znajdujgcy sie catkowicie w czesci potgczeniowej 9, i drugg czes¢ podstawowag 13 znajdujgca
sie czesciowo w czesci potgczeniowej 9. Cylindryczna pierwsza czesé podstawowa 13 ma promien rop:
i wysokos$C¢ hopi, ktdra to wysokos¢ miesci sie w zakresie 0,5 do 3 mm lub w zakresie 0,7 do 2 mm, lub
w zakresie od 0,8 do 1,4 mm, lub w zakresie 0,9 do 1,3 mm. Ponadto, pierwsza czes¢ podstawowa 13
ma obwdd Nbp1, zmierzony w ptaszczyznie, ktéra jest ortogonalna do kierunku przeptywu czynnika ga-
zowego przez dysze. Ponadto, kanat wewnetrzny 17 zawiera cylindryczng drugg czes¢ podstawowa 14
majgcg promien Rop2 | wysokos¢ Hop2. Ponadto, druga czesé podstawowa 24 ma obwdd Nopz, mierzony
w ptaszczyznie, ktora jest ortogonalna do kierunku przeptywu czynnika gazowego przez dysze. Promien
Rup2 dla drugiej czesci podstawowej 14 jest wiekszy niz promien rop1 dla cylindrycznej pierwszej czesci
podstawowej 13.

Ponadto, kanat wewnetrzny 37 zawiera cylindryczng czes$¢ wlotowg 16 majgcg promien rip i wy-
sokos¢ hip. Cylindryczna druga czes¢ podstawowa 14 jest usytuowana pomiedzy cylindryczng pierwsza
czescig podstawowg 13 a cylindryczng czescig wlotowg 16. Koputoksztattna cze$¢ wylotowa 17 ma
wysokos¢ hop. Koputoksztattna czes¢ wylotowa 17 ma otwor 19 koncowki do wyrzucania czynnika ga-
zowego pod ci$nieniem. Scianka 15 czesci wylotowej zawiera co najmniej jeden gietki jezyczek 20, ktéry
rozcigga sie w strone i wyznacza wspomniany otwor 19 koncéwki. Cylindryczna czesé wlotowa 16 jest
usytuowana pomiedzy cylindryczng drugg czescig podstawowg 14 a czescig wylotowg 17 majaca
otwor 19 koncowki. Suma odpowiednich wysokosci cylindrycznej pierwszej czesci podstawowej 13, cy-
lindrycznej drugiej czesci podstawowej 14, cylindrycznej czesci wlotowej 16 i koputoksztattnej czesci
wylotowej 17 jest rowna co najmniej 95% pionowej odlegtosci H od strony tylnej 11 czesci potaczenio-
wej 9 do koncowki 18 dyszy 5, gdzie:

(hbpr + Hbp2 + hip + hop < 0,95 H)
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Jak wida¢ na Fig. 12a 1,15+ 2 +1,35 + 1,5 =6 < 0,95 H = 0,95*7 = 6,65.

Ponadto, stosunek pomiedzy promieniem cylindrycznej drugiej czesci podstawowej 14 a promieniem
cylindrycznej pierwszej czesci podstawowej 13 miesci sie w zakresie 1,01 a 1,1 (1,05 < Rup2/ Rpp1 < 1,25)
lub miesci sie w zakresie 1,05 do 1,2. Jak wida¢ na Fig. 12a (1,05 < Rop2 / Rop1 = 3,2/2,8 = 1,14 <1,2).

Scianka kanatu dyszy zobrazowana na Fig. 11a i 11b zawiera odsadzenie na powierzchni styko-
wej pomiedzy czescig gérng wspomnianej pierwszej czesci podstawowej a czescig dolng wspomnianej
drugiej czesci podstawowej, ktére to odsadzenie jest ciggte w kierunku wokdt wspomnianego kierunku
osiowego dyszy.

Czesé potgczeniowa 9 jest przystosowana do wzmocnienia i zapewnienia pewnego stopnia
sztywnosci na sciance 23 pierwszej czesci podstawowej dyszy 5, aby zapewni¢, ze listwa dyszowa 2
ugina sie tylko w takim stopniu, ze jest utrzymywana na wylotach 4 podczas wyrzucania czynnika ga-
zowego pod cisnieniem przez dysze. Zgodnie z jednym przyktadem, czes¢ potgczeniowa 9 ma wyso-
koS¢ Hip, kidra jest wieksza niz wysoko$¢ pierwszej czesci Hppvi. Zgodnie z co najmniej jedng postacia
wykonania, wysoko$¢ czesci potgczeniowej jest wieksza niz odlegtosé od otworu wlotowego 12 do cze-
Sci goérnej pierwszej czesci podstawowej, lub opcjonalnie wieksza niz odlegtosé od powierzchni pokrywy
do czesci dolnej wystajgcej czesci wylotu w kierunku osiowym, lub opcjonalnie wieksza niz: odlegtos¢
od wlotu do czesci dolnej drugiej czesci podstawowej + 15% wysokosci drugiej czesci podstawowej, lub
opcjonalnie réwna odlegtosci od wlotu do czesci dolnej drugiej czesci podstawowej + 25% wysokosci
drugiej czesci podstawowej, jak zilustrowano na Fig. 12a.

Ukfad sortujgcy 1 zawiera wiele wylotow 4 do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem,
przy czym kazdy wylot 4 ma cze$¢ odstonietg 26, ktéra rozcigga sie na wczesniej ustalong odlegtosc
Hwyiot. 0d pokrywy 3, przy czym kazda czes¢ odstonieta 26 ma czes¢ podstawowg 27 i wystep 28, przed-
stawiony na Fig. 10. Ponadto, zewnetrzny obwdd Onp czesci podstawowej 27 jest mniejszy niz ze-
wnetrzny obwdd Opr wystepu 28 (Opp < Opr). Zewnetrzny obwdd czesci podstawowej 27 i wystepu 28
jest mierzony w ptaszczyznie, ktéra jest ortogonalna do kierunku przeptywu czynnika gazowego przez
kazdy jeden z wielu wylotéw 4. Ponadto, cze$¢ podstawowa 27 jest usytuowana pomiedzy pokrywg 3
a wystepem 28.

Ponadto, obwdd pierwszej czesci podstawowej 13 kanatu wewnetrznego 17 w spoczynku jest
zasadniczo réwny lub mniejszy niz zewnetrzny obwdd czesci podstawowej 27 wylotu 4 (Nbp1 < 1,01* Opyp),
Co poprawia potgczenie zatrzaskowe, gdy dysza 5 jest zamontowana w wylocie 4. Listwa dyszowa 2
jest w spoczynku, gdy nie jest w uzyciu i nie jest zamontowana na wielu wylotach 4.

Ponadto, kazdy z wielu wylotow 4 zawiera cze$¢ mocujgcg 32, ktéra w uzyciu jest nieodstonieta.
W uzyciu, cze$¢ mocujgca 32 jest wykonana z koncowym otworem 33 w kazdym z wielu przewodoéw 8.
Czes¢ odstonieta 26 i czes¢ mocujgca 32 rozciggajg sie w przeciwnych kierunkach wzgledem siebie
wzdtuz osi srodkowej, ktéra jest wspodlna zarowno dla czesci odstonietej 26, jak i czesci mocujgcej 32.
Ponadto, kazdy wylot zawiera wystajgcy kotnierz 34, ktoéry jest usytuowany pomiedzy czescig odsto-
nietg 26 a czescig mocujgcag 32. Wystajgcy kotnierz 34 ma zewnetrzng srednice, kiora jest rowna albo
wieksza niz zewnetrzna $rednica przewodu 8. Tym samym, wystajacy kotnierz 34 mocuje wylot 4
w otworze 33 przewodu 8. Ponadto, pokrywa 3 moze zawiera¢ wyciecie 35, w ktérym moze by¢ usytu-
owany wystajgcy kotnierz 34. Wyciecie 35 zapewnia, ze tylko czes¢ odstonieta 26 wylotu 4 rozcigga sie
na zewnatrz pokrywy 3. Tym samym, strona tylna 11 listwy dyszowej 2 moze by¢ umiejscowiona za-
sadniczo jako znajdujgca sie w jednej ptaszczyznie z pokrywg 3, gdy listwa dyszowa jest zamontowana
w pokrywie.

Czes¢ mocujgca 32 zawiera co najmniej jedno wybrzuszenie 36, korzystnie dwa, ktére wystajg
z powierzchni zewnetrznej 31 czesci mocujgcej 32. Wybrzuszenie 36 moze rozciggac sie czesciowo lub
catkowicie wokoét obwodu czesci mocujgcej 32. Powierzchnia zewnetrzna czesci mocujgcej 32 catkowi-
cie lub czesciowo styka sie z powierzchnig wewnetrzng przewodu 8. Ponadto, obwdd co najmniej jed-
nego wybrzuszenia jest zasadniczo rowny lub wiekszy niz obwdd powierzchni wewnetrznej przewodu 8
tak, aby zapewni¢ potgczenie na wcisk pomiedzy przewodem 8 a czescig mocujacg 32 wylotu 4. Prze-
wod 8 moze zawieraé gietki materiat, aby przewdd mégt sie rozszerzaé, gdy czes¢ mocujgca 32 wylotu 4
jest umieszczona w przewodzie 8. W ten sposob powstaje sita tarcia pomiedzy co najmniej jednym
wybrzuszeniem a przewodem, gdy wylot jest zamontowany na przewodzie. Tym samym, utworzone
potgczenie na wcisk utrzymuje wylot wewnatrz przewodu, gdy urzgdzenie wyrzucajgce wyrzuca czynnik
gazowy pod cisnieniem w strone strumienia obiektow.
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Ponadto, cylindryczny kanat wewnetrzny 37 zawiera pierwszg zbiegajgca sie cze$¢ 29 majgca
wysokos$¢ hipi. Pierwsza zbiegajgca sie czes¢ 29 jest usytuowana pomiedzy cylindryczng pierwszg cze-
8cig podstawowg 13 a otworem 12 w czesci potgczeniowej 9. Cylindryczna pierwsza zbiegajgca sie
czes¢ 29 zbiega sie stopniowo od otworu 12 w czesci potgczeniowej do pierwszej czesci podstawo-
wej 13. Ponadto, cylindryczny kanat wewnetrzny 37 ponadto zawiera drugg zbiegajgcyg sie czes¢ 30
majgcg wysokos¢ hypz. Druga zbiegajgca sie czes¢ 30 jest usytuowana pomiedzy cylindryczng drugg
czescig podstawowg 14 a cylindryczng czescig wlotowa 16, i druga zbiegajgca sie czesé 30 zbiega sie
stopniowo od cylindrycznej drugiej czesci podstawowej 14 do cylindrycznej czesci wlotowej 16.

Listwa dyszowa 2 jest wystawiona na dziatanie czynnika gazowego pod cisnieniem np. powietrza
dostarczanego z jednostki dostarczajgcej gaz. Czynnik gazowy pod cisnieniem moze np. by¢ sprezo-
nym powietrzem majgcym cisnienie 1-10, korzystniej w zakresie 2 baréw do 8 baréw, gdy wptywa
do wspomnianej czesci wlotowej 16. Czynnik gazowy pod cisnieniem jest w spoczynku, gdy z jednostki
dostarczajgcej gaz nie jest dostarczany zaden czynnik gazowy pod cisnieniem przez listwe dyszowa 2.

Fig. 13 schematycznie ilustruje system sortowania 200 zawierajagcy ukfad sortujgcy 1 do sorto-
wania obiektéw 202 z wykorzystaniem czynnika gazowego pod cisnieniem 231. System sortowania 200
zawiera jednostke transportujgcg w postaci tasmy 204 przenosnika do transportowania strumienia prze-
ptywu materiatu z obiektami 202, ktére majg by¢ posortowane. System sortowania 200 ponadto zawiera
jednostki odbierajgce 206, w postaci dwdch pojemnikéw 206A, 206B do odbierania posortowanych
obiektow 202'. System sortowania 200 moze réwniez zawiera¢ jednostke obliczeniowg i zespoty odbior-
nika i nadajnika (nie przedstawiono) w celu okreslania, ktére obiekty 202 majg by¢ wyodrebnione przez
sortowanie ze strumienia przeptywu materiatu. Jednostka obliczeniowa nastepnie zazwyczaj steruje,
mozliwie wspdlnie z jednostka regulacji poziomu cisnienia, strumieniem przeptywu czynnika gazowego
pod cisnieniem dostarczanym do dysz w uktadzie sortujgcym 1, na podstawie okreslenia/identyfikaciji
obiektéw 202.

Na Fig. 13 strumien przeptywu materiatu obiektéw 202 jest transportowany w strone uktadu sor-
tujgcego 1 przez tasme 204 przenosnika, gdzie nastepnie obiekty 202 w strumieniu przeptywu materiatu
mogg spas¢ poza krawedz tasmy 204 przenosnika. Podczas opadania spadajgcych obiektéw 202,
pewna dysza 101" w ukladzie sortujgcym 1 wyrzuca czynnik gazowy pod cisnieniem w strone
obiektu 202', ktéry ma by¢ oddzielony przez sortowanie, dzieki czemu Sciezka obiektu 202' jest zmie-
niana w poréwnaniu ze sciezkg spadania obiektu, ktérym nie manipuluje sie przez czynnik gazowy pod
cisnieniem 231. Oddzielony przez sortowanie obiekt 202' moze w ten sposoéb zosta¢ sitowo wprowa-
dzony i posortowany do np. pojemnika 206B.

System sortowania 200 na Fig. 13 jest zaprojektowany tak, ze niektére obiekty 202 w strumieniu
przeptywu materiatu, np. obiekty o pewnej wielkosci, barwie i/albo materiale, nie powodujg wyrzucania
przez ukfad sortujgcy 1 czynnika gazowego pod cisnieniem. Te obiekty mogg np. naturalnie spas¢
z tasmy 204 przenosnika do pojemnika 206A. Obiekty 202 nie powodujgce wyrzucania przez uktad
sortujgcy 1 czynnika gazowego pod cisnieniem mogg by¢ rowniez na tyle duzymi w poréwnaniu z obiek-
tami 202', ktére majg by¢ posortowane, ze wyrzucany czynnik gazowy pod cisnieniem ma na nie bardzo
maty wpltyw. Obiekty 202", kiére majg by¢ posortowane, mogg np. by¢ zidentyfikowane/okreslone przez
jednostke obliczeniowg, zespdét nadajnika i zespot odbiornika opisane uprzednio, ktére sg czescig
systemu sortowania. Na podstawie tej identyfikacji/okreslenia obiektu 202', ktéry ma by¢ posortowany,
odpowiednia dysza 101" w uktadzie sortujgcym 1 zostaje aktywowana, a tym samym mozliwe jest wy-
rzucenie czynnika gazowego pod cisnieniem 231 w strone obiektu 202'. W tym ustawieniu, wyloty sg
usytuowane od dotu do gory pod katem 30—45 stopni, korzystnie 45 stopni, i gdy dysza jest w uzyciu,
cis$nienie czynnika gazowego jest wystarczajgce do przekierowania spadajgcych czgstek, ktore zostaty
uderzone we wczesniej ustalonym kierunku, roznym od kierunku, w ktérym nie zostaty uderzone. Po-
nadto, w tym ustawieniu, Srednica wylotu dyszy wynosi 2 mm, gdy dysza jest w uzyciu, a kohcowka
wylotu urzgdzenia wyrzucajgcego jest usytuowana w odlegtosci 10 mm od spadajgcych czgstek.
Obecny jest strumien spadajgcych czastek, ktére to czgstki sg oddzielone o odlegto$¢ wynoszaca
co najmniej 10 mm w kierunku poziomym i korzystnie rowniez w kierunku spadania, gdy czynnik
gazowy wyrzucany przez dysze uderza tylko w jedng, a nie w sgsiednie czgstki we wspomnianym
strumieniu czgstek.

Jak wyjasniono powyzej, uktad sortujgcy moze zawiera¢ dowolng liczbe wylotéw, a listwa dyszowa
dowolng liczbe dysz. Fig. 14a ilustruje uktad sortujgcy zgodnie ze wzorem uzytkowym z co najmniej 8
wylotami i co najmniej 8 dyszami. Fig. 14b ilustruje urzgdzenie wyrzucajace z 48 wylotami i listwe dy-
szowg z 48 dyszami. Zgodnie z jednym przykladem urzadzenie wyrzucajgce jest zamontowane
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z dwoma lub wiekszg liczbg listew dyszowych, gdzie listwa dyszowa pokrywa podczesé wylotow. Urza-
dzenie wyrzucajgce moze np. by¢ zamontowane z 8 listwami dyszowymi usytuowanymi obok siebie,
gdzie kazda listwa dyszowa pokrywa 6 wylotéw, tj. tacznie 48 wylotéw/dysz; lub 4 listwy, z ktérych kazda
ma odpowiednio 18, 12, 10 i 8 dysz, tj. tgcznie 48 wylotow/dysz. Zgodnie z innym przyktadem, listwa
dyszowa zawiera 8 dysz i urzgdzenie wyrzucajgce ma 64 wyloty, tj. ma 8 listew. Zgodnie z innym przy-
ktadem, listwa dyszowa zawiera 8 dysz i urzadzenie wyrzucajgce ma 190 wylotéw, tj. ma 24 listwy,
gdzie dwie dysze nie sg w uzyciu. Zgodnie z innym przyktadem, listwa dyszowa zawiera 8 dysz i urzg-
dzenie wyrzucajgce ma 672 wyloty, tj. ma 84 listwy.

Zastrzezenia ochronne

1. Uktad sortujgcy (1) znamienny tym, ze zawiera urzadzenie wyrzucajgce (2) do wyrzucania
czynnika gazowego pod ci$nieniem w strone strumienia obiektéw w celu sortowania i kiero-
wania wspomnianych obiektéw w strone co najmniej dwéch réznych wczesniej ustalonych
miejsc docelowych, ktdre to urzadzenie wyrzucajgce zawiera pokrywe (3); wiele wylotow (4)
do wyrzucania czynnika gazowego pod cisnieniem, przy czym kazdy wylot ma cze$¢ odsto-
nietg, ktéra rozcigga sie na wczesniej ustalong odlegtos¢ (Hwyior) ze wspomnianej pokrywy,
przy czym kazda czes$¢ odstonieta (26) ma czes$¢ podstawowg (27) i wystep (28), przy czym
zewnetrzny obwdd wspomnianej czesci podstawowej (Opp) jest mniejszy niz zewnetrzny obwad
wspomnianego wystepu (Opr) (Owp < Opr), | wspomniana czes¢ podstawowa (27) jest usytuo-
wana pomiedzy wspomniang pokrywa (3) a wspomnianym wystepem (28), listwe dyszowg (2)
skonfigurowang do zamontowania we wspomnianym urzgdzeniu wyrzucajgcym (2) zawiera-
jaca czesc potaczeniowg (9) majacya strone przednig (10) i strone tylng (11), i wiele otwo-
réw (12) usytuowanych w rzedzie po stronie tylnej wspomnianej czesci potaczeniowej (9);
wiele dysz (5) usytuowanych w rzedzie i rozciggajgcych sie od strony przedniej wspomnianej
czesci potgczeniowej; przy czym odpowiednie pary jednego ze wspomnianych otworéw (12)
i jednej ze wspomnianych dysz (5) sg usytuowane naprzeciwko siebie wzdtuz wspomnianej
czesci potgczeniowej (9), przy czym odlegtos¢ od srodka do srodka pomiedzy dwoma sgsied-
nimi otworami (12) odpowiada odlegtosci od srodka do srodka pomiedzy dwoma sgsiednimi
wylotami (4); przy czym kazda dysza (5) ze wspomnianych wielu dysz zawiera kornncéwke (18)
majgcyg otwor (19) do wyrzucania gazu pod cisnieniem i co najmniej jeden gietki jezyczek (20),
ktéry rozcigga sie w strone i wyznacza wspomniany otwor koncéwki, jedng albo wiekszg liczbe
scianek (15, 23, 34, 25) kanatu wewnetrznego wyznaczajgcych kanat wewnetrzny (37), ktory
to kanat wewnetrzny rozcigga sie od wspomnianego otworu (12) w czesci potgczeniowej
do wspomnianego otworu (19) koncéwki do wyrzucania gazu pod ci$nieniem, przy czym
wspomniany kanat wewnetrzny zawiera pierwszg czes¢ podstawowg (13) majgcg ob-
wod (Nop1) i wysoko$¢ (hop1), drugg czes¢ podstawowg (14) majacg obwdd (Nbp2) i wyso-
kos¢ (Hop2), czes¢ wlotowg (16) majgca promien (rip) i wysokos¢ (hip) , przy czym wspomniana
druga czes¢ podstawowa (14) jest usytuowana pomiedzy wspomniang pierwszg czescig
podstawowg (13) a wspomniang czescig wlotowg (16); czes¢ wylotowg (17) majgcg wyso-
kos¢ (hop), przy czym wspomniana czes¢ wlotowa (16) jest usytuowana pomiedzy wspo-
mniang drugg czescig podstawowg (14) a wspomniang czescig wylotowg (17); przy czym
wspomniana czes¢ wlotowa (16) wspomnianego kanatu jest skonfigurowana do odbierania
czynnika gazowego pod cisnieniem z odpowiedniego jednego ze wspomnianych wylotéw (4),
i wspomniany co najmniej jeden jezyczek (20) jest skonfigurowany do odchylania sie w kie-
runku przeptywu wspomnianego czynnika gazowego pod cisnieniem tak, aby zwiekszy¢ pole
powierzchni wspomnianego otworu koncéwki, gdy wspomniany czynnik gazowy pod cisnie-
niem przechodzi przez wspomniany otwor (19) koncowki, przy czym obwdd wspomnianej
pierwszej czesci podstawowej (13) wspomnianego kanatu w spoczynku jest zasadniczo rowny
albo mniejszy niz wspomniany zewnetrzny obwdd wspomnianej czesci podstawowej (27)
wspomnianego wylotu (Nop1 < 1,01*Onyp), tak, aby zapewnic¢ potgczenie zatrzaskowe, gdy dy-
sza jest zamontowana we wspomnianym wylocie.

2. Ukiad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniana cze$¢ podstawowa i wspomniany
wystep kazdego wylotu i wspomniana pierwsza i druga czes¢ podstawowa wspomnianego
kanatu wewnetrznego kazdej dyszy sg cylindryczne i przy czym stosunek pomiedzy obwodem
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wspomnianego wystepu wspomnianego wylotu a obwodem wspomnianej czesci podstawowe;j
wspomnianego wylotu miesci sie w zakresie pomiedzy 1,05 a 1,25 (1,05 < Rppz2 < 1,25).

. Uktad wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze wspomniana listwa dyszowa jest wykonana
z jednego kawatka materiatu, ktory to materiat jest wybrany z grupy obejmujgcej gume, poliu-
retan, silikon lub inne materiaty o podobnej elastycznosci.

. Uktad wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienny tym, Ze listwa dyszowa pokrywa pierwszg
czes¢ powierzchniowg pokrywy urzadzenia wyrzucajgcego, gdy listwa dyszowa jest zamontowana
W urzgdzeniu wyrzucajgcym, i przy czym wspomniana pierwsza powierzchnia wspomnianej
pokrywy jest nachylona pod katem 30—60 stopni, korzystnie 45 stopni, wzgledem pionowej
ptaszczyzny przecinajgcej wiele linii Srodkowych wspomnianych wielu dysz.

. Uktad wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, znamienny tym, ze wysokos$¢ (Hip) czesci pota-
czeniowej jest wieksza niz odlegtosé od wlotu (12) do drugiej czesci podstawowej (14) wzdtuz
linii Srodkowej wspomnianego kanatu dyszy.
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