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. NERdRMBEABE D'UN COUVERCLE PAR COLLAGE
A UNE DOUBLURE DE PORTE D'UN VEHICULE
AUTOMOBILE.

@? ASSEMBLAGE D’UN COUVERCLE PAR COLLAGE A UNE DOUBLURE DE PORTE D’UN VEHICULE AUTOMO-
BILE

La présente invention concerne un assemblage comprenant :- un panneau (6) comprenant un ajour (12) avec un bord

périphérique intérieur (6.1) ;- un couvercle (10) de fermeture
de I'ajour, comprenant un bord périphérique extérieur (10.1)
fixé contre le bord périphérique intérieur au moyen d’un cor-
don de colle (14) ; remarquable en ce que un du bord péri-
phérique intérieur et du bord périphérique extérieur
comprend une rainure (10.3) configurée pour s’engager
avec l'autre du bord périphérique intérieur et du bord péri-
phérique extérieur, de maniére a assurer une mise en pres-
sion du cordon de colle lors de 'assemblage du couvercle
sur le panneau.
(Figure a publier avec I'abrégé : Figure 3)




Description

Titre de l'invention : ASSEMBLAGE D’UN COUVERCLE PAR
COLLAGE A UNE DOUBLURE DE PORTE D’UN VEHICULE
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AUTOMOBILE

Domaine technique
La présente invention concerne le domaine des véhicules automobiles, plus particu-

lierement le domaine de la structure des véhicules automobiles.

Technique antérieure

Les portes des véhicules automobiles comprennent une paroi extérieure et une
doublure en tdle nécessitant habituellement un habillage garantissant une étanchéité
vis-a-vis de ’habitacle. De maniere conventionnelle, I’habillage correspond a un
couvercle d’étanchéité formé d’une feuille de matiere étanche montée sur une
ouverture de la doublure, au moyen d’un cordon de colle qui est mis en pression, géné-
ralement par un moyen extérieur, jusqu’au collage définitif du couvercle d’étanchéité
sur la surface correspondante de la doublure.

Bien que les solutions d’assemblage des panneaux d’étanchéité connues impliquant
I’ utilisation de colle sont efficaces d’un point de vue étanchéité, elles sont toutefois
moins économiques et longues car nécessitent une opération de mise en pression du
cordon de colle avant I’obtention d’un collage définitif.

Le document de brevet publi€é KR 10 2007 0087973 A divulgue un couvercle
d’étanchéité destiné a recouvrir une ouverture d’une doublure d’une porte de véhicule
automobile, le couvercle comprenant une vis reliée au corps du couvercle par une tige,
ladite vis étant destinée a fixer le couvercle sur la doublure.

Cependant, le montage par vissage proposé par le document peut s’avérer moins
efficace qu’un montage par collage.

Exposé de l'invention

La présente invention a pour objectif de pallier au moins un des inconvénients de
I’état de la technique susmentionné. Plus particulierement, I’invention a pour objectif
de proposer une solution simple et économique permettant d’assembler de manicre
rapide un couvercle sur un panneau, tout en garantissant 1’étanchéité.

A cet effet, ’invention a pour objet un assemblage comprenant :

- un panneau comprenant un ajour avec un bord périphérique intérieur ;

- un couvercle de fermeture de I’ajour, comprenant un bord périphérique extérieur
fixé contre le bord périphérique intérieur au moyen d’un cordon de colle ;

remarquable en ce que un du bord périphérique intérieur et du bord périphérique

extérieur comprend une rainure configurée pour s’engager avec 1’autre du bord péri-
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phérique intérieur et du bord périphérique extérieur, de manicre a assurer une mise en

pression du cordon de colle lors de I’assemblage du couvercle sur le panneau.
Selon un mode de réalisation, la rainure présente un €paulement formant une surface

de retenue de I’autre du bord périphérique intérieur et du bord périphérique extérieur,
assurant la mise en pression du cordon de colle.

Selon un mode de réalisation, I’autre du bord périphérique intérieur et du bord péri-
phérique extérieur présente une extrémité courbée formant une surface d’engagement
arrondie avec la rainure.

Selon un mode de réalisation, I’extrémité courbée est courbée suivant un angle
compris entre 70° et 110° par rapport a un plan moyen du couvercle et du panneau.

Selon un mode de réalisation, le bord périphérique comprenant la rainure comprend,
en outre, une surface de réception du cordon de colle et de ’autre du bord périphérique
intérieur et du bord périphérique extérieur, opposée a la surface de retenue.

Selon un mode de réalisation, la surface de réception s’étend au-dela de la surface de
retenue vers ’extérieur de la rainure.

Selon un mode de réalisation, la surface de réception est formée par une portion
d’extrémité du bord périphérique correspondant, inclinée vers la surface de retenue de
maniere a se déformer élastiquement lors de 1’assemblage du couvercle sur le panneau
et permettre I’engagement des bords périphérique intérieur et extérieur.

Selon un mode de réalisation, le bord périphérique comprenant la rainure est le bord
périphérique extérieur.

Selon un mode de réalisation, le panneau est une doublure de porte de véhicule au-
tomobile

L’invention a également trait a un véhicule automobile comprenant un assemblage
d’un panneau comprenant un ajour, formant une doublure de carrosserie, et d’un
couvercle fermant 1’ajour, remarquable en ce que 1’assemblage est selon I’invention.

Les mesures de 1’invention sont avantageuses en ce que 1’engagement des bords péri-
phériques du couvercle et du panneau permet d’efficacement presser le cordon de colle
et ainsi assurer 1’étanchéité sans nécessiter une mise en pression par un opérateur ou
par un outil extérieur, ce qui reste nécessaire pour les solutions de collage connues de
I’état de la technique.

A cet effet, I’assemblage de 1’invention comprend un avantage économique
important 1i€ a une réduction du temps d’assemblage des couvercles sur les panneaux,
permettant ainsi de réduire considérablement les temps d'assemblage des véhicules au-

tomobiles.
Breve description des dessins

[Fig.1] représente une porte d’un véhicule automobile selon I’invention, comprenant
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un panneau formant une doublure de porte comprenant un ajour fermé au moyen d’un

couvercle garantissant 1’étanchéité ;
[Fig.2] illustre schématiquement une vue en coupe selon I’axe A-A de la [Fig.1],

lorsque le couvercle est dans un état non-déformé, préalablement a un engagement
dudit couvercle avec 1’ajour du panneau ;

[Fig.3] illustre schématiquement une vue en coupe selon I’axe A-A de la [Fig.1],
lorsque le couvercle est dans un état déformé apres I’engagement dudit couvercle avec
I’ajour du panneau.

Description détaillée

La [Fig.1] représente une porte 4 d’un véhicule automobile 2 selon 1’invention,
comprenant un panneau 6 formant une doublure 6 de porte fixée avec une paroi ex-
térieure 8. La doublure 6 comprend un ajour fermé au moyen d’un couvercle 10 ga-
rantissant I’étanchéité.

Avantageusement, le couvercle 10 de fermeture de I’ajour est formé d’un matériau
déformable apte a s’engager par clippage avec un bord périphérique intérieur de la
doublure 6. Cet engagement sera détaillé suivant les figures 2 et 3.

La [Fig.2] illustre schématiquement une vue en coupe selon I’axe A-A de la [Fig.1],
lorsque le couvercle 10 est dans un état non-déformé, préalablement a un engagement
dudit couvercle 10 avec ’ajour 12 du panneau 6.

Ici, I’ajour 12 est partiellement représenté, et la doublure 6 est illustrée en pointillés
car le couvercle est représenté sous sa forme initiale avant le montage de ce dernier sur
la doublure 6 pour fermer I’ajour 12.

Préférentiellement, le couvercle 10 comprend un bord périphérique extérieur 10.1
pourvu, au niveau d’une portion d’extrémité dudit bord 10.1, d’une surface de
réception 10.2 pour un cordon de colle 14 destiné a assurer le collage définitif du
couvercle sur le bord périphérique intérieur 6.1 de la doublure 6.

Le couvercle 10 comprend, en outre, une rainure 10.3 configurée pour s’engager
avec le bord périphérique intérieur 6.1 de la doublure 6.

Dans la configuration illustrée, la surface de réception 10.2 est inclinée vers la
rainure 10.3 de maniere a se déformer €lastiquement lors de 1’assemblage du couvercle
10 sur la doublure 6 et permettre I’engagement des bords périphérique intérieur 6.1 et
extérieur 10.1.

De préférence, 1’inclinaison de la surface de réception 10.2 est représentée par un
angle a entre ladite surface 10.2 et un plan moyen P parallele et/ou coplanaire a la
doublure 6. L’angle a est préférentiellement compris entre 5° et 20°, et est plus préfé-
rentiellement €gal a environ 10°.

De maniere avantageuse, I’inclinaison de la surface de réception 10.2 permet la dé-
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formation €lastique de la portion d’extrémité du bord périphérique extérieur 10.1 afin
de venir presser le cordon de colle 14 sur la doublure 6, comme cela est visible a la
[Fig.3], qui illustre cette fois le couvercle 10 dans un €tat déformé apres son en-
gagement avec I’ajour 12 du panneau 6.

En référence a la [Fig.3], la rainure 10.3 du couvercle 10 est engagée par clippage
avec la doublure 6, et le cordon de colle 14 est mis en pression contre ladite doublure 6
grace a cet engagement qui fait déformer la portion d’extrémité du bord 10.1 pour
ramener la surface de réception 10.2 en vis-a-vis de la doublure 6.

Préférentiellement, la rainure 10.3 présente un épaulement formant une surface de
retenue 10.4 opposée a la surface de réception 10.2. Cette dernicre s’étend au-dela de
la surface de retenue 10.4 vers I’extérieur de la rainure (suivant 1’axe Z).

La surface de retenue 10.4 est apte a contacter une extrémité courbée 6.2 formant une
surface d’engagement arrondie du bord périphérique intérieur 6.1. L’extrémité 6.2 est
courbée, de préférence suivant un angle § compris entre 70° et 110° par rapport au plan
moyen P du couvercle 10 et de la doublure 6.

De fagon avantageuse, le retour élastique de la matiere entre la face de retenue 10.4
et la portion d’extrémité du bord périphérique extérieur10.1 permet d’efficacement
presser le cordon de colle 14 et ainsi assurer I’étanchéité sans nécessiter une mise en
pression par un outil extérieur tel que nécessaire par les solutions de collage connues
de I’état de la technique. A cet effet, I’assemblage de I’invention comprend un
avantage ¢conomique conséquent li€ a une réduction du temps d’assemblage des
véhicules automobiles.

De maniere alternative, et en référence aux figures 2 et 3, I’élément 6 peut cor-
respondre au couvercle, et I’é1ément 10 peut correspondre a la doublure. Dans une telle
configuration, la doublure comprend la rainure 10.3 et le couvercle peut s’engager par
clippage au moyen de son extrémité arrondie 6.2 avec ladite 10.3. Cette fois, c’est
I’élément 6 qui est apte a se déformer €lastiquement pour venir comprimer le cordon
de colle 14 contre la surface 10.2 de la doublure.

Il est a noter que la présente invention ne se limite pas uniquement a une application
automobile. En effet, le couvercle de I’assemblage selon I’invention est configuré pour

fermer I’ajour sur différents panneaux pouvant étre prévu pour d’autres utilisations.
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[Revendication 7]

Revendications

Assemblage comprenant :

- un panneau (6) comprenant un ajour (12) avec un bord périphérique
intérieur (6.1) ;

- un couvercle (10) de fermeture de 1’ajour (12), comprenant un bord pé-
riphérique extérieur (10.1) fixé contre le bord périphérique intérieur
(6.1) au moyen d’un cordon de colle (14) ;

caractérisé en ce que

un du bord périphérique intérieur (6.1) et du bord périphérique extérieur
(10.1) comprend une rainure (10.3) configurée pour s’engager avec
I’autre du bord périphérique intérieur (6.1) et du bord périphérique
extérieur (10.1), de maniére a assurer une mise en pression du cordon de
colle (14) lors de I’assemblage du couvercle (10) sur le panneau (6).
Assemblage selon la revendication 1, dans lequel la rainure (10.3)
présente un épaulement formant une surface de retenue (10.4) de I"autre
du bord périphérique intérieur (10.1) et du bord périphérique extérieur
(6.1), assurant la mise en pression du cordon de colle (14).

Assemblage selon la revendication 2, dans lequel 1’autre du bord péri-
phérique intérieur (6.1) et du bord périphérique extérieur (10.1) présente
une extrémité courbée (6.2) formant une surface d’engagement arrondie
avec la rainure (10.3).

Assemblage selon la revendication 3, dans lequel I’extrémité courbée
(6.2) est courbée suivant un angle (3) compris entre 70° et 110° par
rapport a un plan moyen (P) du couvercle (10) et du panneau (6).
Assemblage selon 1’une des revendications 2 a 4, dans lequel le bord pé-
riphérique comprenant la rainure (10.3) comprend, en outre, une surface
de réception (10.2) du cordon de colle (14) et de ’autre du bord péri-
phérique intérieur (6.1) et du bord périphérique extérieur (10.1),
opposée a la surface de retenue (10.2).

Assemblage selon la revendication 5, dans lequel la surface de réception
(10.2) s’étend au-dela de la surface de retenue (10.4) vers I’extérieur de
la rainure (10.3).

Assemblage selon I’une des revendications 5 et 6, dans lequel la surface
de réception (10.2) est formée par une portion d’extrémité du bord péri-
phérique correspondant, inclinée vers la surface de retenue (10.4) de
manicre a se déformer élastiquement lors de 1’assemblage du couvercle

(10) sur le panneau (6) et permettre I’engagement des bords péri-



[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

phérique intérieur (6.1) et extérieur (10.1).

Assemblage selon 1’une des revendications 1 a 7, dans lequel le bord pé-
riphérique comprenant la rainure (10.3) est le bord périphérique
extérieur (10.1).

Assemblage selon I’une des revendications 1 a 8, dans lequel le panneau
(6) est une doublure (6) de porte de véhicule automobile (2).

Véhicule automobile (2) comprenant un assemblage d’un panneau (6)
comprenant un ajour (12), formant une doublure (6) de carrosserie, et
d’un couvercle (10) fermant 1’ajour, caractérisé en ce que 1’assemblage

est selon ["une des revendications 1 4 9.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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