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Vynélez se tgkd zorizeni pro vyrobu vyztuZe,; sesti-
vajiciho ve smdru pohybu drdtl z podévaciho dstroji, délici-
ho uUstre 1, zveddku kotev a obsahujiciho dopravnik kotev,

na jehoZ konci je délkovy doraze

Hlavnim poZedavkem vyroby vyztuZi je uchyceni konct
drétd v kotvdch tak, aby p#i dosaZeni poZadovaného pred-
péti dratld byle zachovéna polohovd stabilita koncl vdech
drétd a bylo moZno vyrobu mechanizovate. Tomuto noZadavku
nejlépe vyhovuji uchytné hlavicky nap&chované na koncich
dréta, které svou spodni plochou dosedaji na Cela koteve
Péchovdni dchytnych hlavilek se v soufasné dob& provadi
na kazdém drdtu zviééf, prifem? po nap&chovdni v3ech
dchytnyceh hlavidek je zapotlebi drdty nasklédat do prosto=-
rové uspotddaného souboru. Nevyhodou je zdlouhavy zplsob
vyroby vyztuzi, ktery nelze plné mechanizovat, a proto Jje
malo produktivnie.

Tyto nevyhody Jjsou odstranény u zarizeni pro vyrobu
vyztuZe podle vyndlezu, JjehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze
za zveddkem kotev s prostorové usporféddanymi draty je Padi-
ci{ dstroji k prevedeni dritd do rovinného usporadéni a déle
prvni péchovaci lis pro péchovéni dchytnych hlavidek po
odstPizeni drath, pPfidrZovaci lis pro sevieni drdtd a dru-
hy péchovaci lis pro pé&€chovani uchytnych hlavidek na vstup-
nich koncich drétle
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Pfednosti zabizeni je takové uspobéddsni, které umoznu-
je vyrobu kvalitnich dchytnych hlavi&ek na celém souboru dri-
td jedné vyztuZe soulasné. Pracovni postup lze plné& automa-
tizovat, coZ znamend podstatné zvySeni produktivity prdce pri
soudasném vytvoieni stabilni vyztuZe, kterd nepodléhd rozm&-

rovym zméndm pPi predpindnie.

Priklad provedeni predmétu vyndlezu Jje zndzornén na
pPipojenem vykresu, kde obr. 1 predstavuje ndrys podél-
né vyztuie, obr. 2 zndzornuje ndrys néstroje pro pdchovéni
dchytnych hlavidek, na obr. 3 je padorys néstroje pro pécho-
vani udchytnych hlavidek a na obr. 4 je zakresleno schéme za-
Prizeni pro vyrobu podélnych vyztuZie. '

Podélnd vyztuZ 1 sestdvé ze souboru dritd 2, uspord~
danych navzdjem rovnobé&Zné v piiéném rezu do twéru hrano-
lu. KaZdy drdt 2 je protaZen dvojici kotev 3, v nichZ je
uchycen svymi koéneci, které jsou napé€chovény do tvaru whyt-
nych hlovidek 4. ﬁchytné hlavidky 4 dosedaji spodni plochou
na ¢ela kotev J.

Podélnd vyztui 1 se vyrdbi tak, Z%e se soubor drétl 2
provlékne otvory obou kotev 3 a prid¢nou vyztuZi 5. Konce
dréth 2 jsou v jedné roviné Sevieny prfidrZovacim lisem §

a druhjym péchovacim lisem 7 jsou napé&chovdny uchytné hlavié-
ky 4. Ob& kotvy 3 se piemisti k dchytnym hlevidkdm 4, ¢im¥
dojde k vypnuti dratd 2 & Jjejich posunuti k délkovému dora-
zu 8. Na opa&ném konci'se v8echny dréty 2 prestiihnou a
podélnd vyztuZz 1 se oddéli od svitku. Kotvy 3 presunou dré-
ty 2 k pomocnému dorazu 9, nafeZ ndsleduje sévieni opa&nych
kongd dritl 2 pridrZovacim lisem 6 .a napé&chovéni uchytnych
hlavidek 4 ia opaleném konci drétl 2 prvnim p&chovacim li-
sem 10. VSechny dréty 2 se lisuji soulasné po sevieni v jedné
roving, prilemZ uspordddani drétld 2 v prostoru a vzddlenost
kotev 3 od mista lisovéni umoZnujé pruZné ohnuti vSech dratd
do roviny lisovéni.
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Zarizeni je usporddéno tak, Ze ve sméru pohybu dritd 2
obsahuje odvijék 1l, odtud soubor dr&tl 2 prochdzi vodieim
dstrojim 12 pred podédvaci ustroji 13 do V¥lastniho pracovniho
prostoru, Ha jehoZ vstupu je d&lici 'dstroji l4. Za d&licim
Ustrojim 14 je umistén zvedédk 15 kotev 3, na ﬁémé Jsou uloZe-
ny dvojice kotev 3 s vloZenou pri&nou vyztuzi 5. Zveddk 15
kotev 3 je &inny mezi pripravnou polohou, kde se kotvy 3
nakl4addji a pracovni polohou, v niZ jsou kotvy 3 usporddény
proti podévacimu uUstroji 1l3. V dréze drétl 2 Jje ddle uspois-
déno Padici ustroji 16, které vede draty 2 ve spréavném udtvaru
do pridrZovaciho lisu 6, ktery zajisfuje jejich sevient.
Nap&chovéni jednoho konce drdtd 2 do udchytnych hlavilek 4 se
provédi na druhém p&chovacim lisé 7 a napé&chovéni na opadnych
koncich drati 2 se provédi na prvnim péghovacim lisy 10.
Dopravu kotev 3 od vstupu dratd 2 k délkovému dorazu 8 a
pomocnému derazu 9 zaji¥fuje doprevnik 17. Délkovy doraz §
zajig¥uje sprévnou délku podélné vyztufe 1, pomocny doraz 9
zajid¥uje sprdvnou polohu pro napdchovdni dchytnych hlavidek 4

na opadnych koncich drétd 2.

5 Zveddk 15 kotev 3 zvedne dvojici kotev 3 s priénou vyztu-
51> do polohy, v nfZ jsou otvory kotev 3 umistény proti soubo-
ru drétd 2 privddénych od odvijéku ll. Podévaci ustroji 13
navlékne draty 2 pPes d&lici uUstroji 14 do otvord kotev 3
a pridné vyztuZé 5, prifemZ drdty 2 posouvé pres Padiel
istrojf 16 tak dlouho, aZ% jejich &&la dospéji za néstroj pridr-
zovacftho lisu 6. Pridriovaci lis 6 sevie vSechny dréaty 2
v jedné rovin& a druhy p&chovaci lis 7 nap&chuje uchytné hlavid-
ky 4 na vsech dratech 2.

Tvéreci sile plisobi ve sméru osy dratl 2. Poté se druhy
p8chovaci 1lis 7 vraci do vychozi polohy a pfidrZovaci- lis §
uvoliuje dréty 2. Kotvy 3 se pomoci dopravniku 17 premisti
k délkovému dorazu 8. PFi tomto pohybu je podévaci ustroji
13 brzd&no, takZe drdty 2 se napinaji a tim i rovnaji. KdyZ
kotvy 3 dosp&ji k délkovému dcrazu 8, d€lici ustroji 14
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odstfihne dréaty 2 od svitku a kotvy 3 pokraduji v pohybu

k pomoenému dorazu 9, ktery urduje polohu pro p&chovéni
opadnych koncld drétd 2. P¥idrZovaci lis 6 sevite opadné konce
drétd 2, prvni pdchovéci lis 10 sjede do polohy pro pé&cho=-
vani a nap&chuje uchytné hlavi&ky 4 na v3ech drétech 2.
Mezi dchytnymi hlevidkami 4 obou koncd podélnych vyztlZi J
glstévaji uzavieny kotvy 3, které umq%ni predepnuti drdatd 2
na nozadovanou hodnotu a priénd vyztuZ 5.

Predmdtny vynédlez lze vyuZit pii vyrob& vyztuZi pro
podlouhléd betonovd t&less zejména betonové praice, betonové
sloupy a obdobné podélné vyrobky.

PREDMET VYNLKLEZU

Zarizeni pro vyrobu vyztuZe, sestdvajici ve smiru pohybu
drédtd z podédvaciho dstroji, dé€liciho ustroji, zveddku
kotev a obsahujici dopravnik kotev, na jehoZ konci je
délkovy doraz, vyznadujici se tim, Ze za zveddkem (15)
kotev (3) s prostorové usporddanymi drity (2) je Padiei
dstroji (16) k prevedeni dritd (2) do roviniého usporddé-
ni a ddlé prvni pdchovaci 1lis (10) pro pé&chovani dchytnych
hlavitek (4) po odstriZeni dr4td (2), ptidrZovaci lis (6)
pro sevieni dratd (2) a druhy pschtvaci 1lis (7) pro p&cho-
vdnf dchytnych hlavidek (4) na vstupnich konéich drdtd (2).

2 vykresy
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