RIRKHWUAEMDNGLD cH 686 420 AS

\” IIIIH"""!IIIII"F

U

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
EIDGENGOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM

LT

@ CH 686420 A5
€) Int.CL8&: B30B  009/26

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@ Gesuchsnummer: 02684/91
@ Anmeldungsdatum: 12.09.1991
@ Patent erteilt: 29.03.1996
@ Patentschrift

vertffentlicht: 29.03.1996

@ Inhaber:

Bucher-Guyer AG Maschinenfabrik,
8166 Niederweningen (CH)

@ Erfinder:
Hartmann, Eduard, Schneisingen (CH)

64 Verfahren zur Herstellung einer, zur Vermeidung von Laufmaschen ausgebildeten Filterhiille eines

Drainageelementes.

@ Es wird ein Verfahren zur Hersteliung einer zur Ver-

meidung von Laufmaschen ausgebildeten, gestrick-
ten, textilen Filterhille eines Drainageelementes vorge-
schlagen.

An den beiden Enden der Filterhille (6) werden je-
weils im Befestigungsbereich der Filterhiille am Drainage-
element (1) Fixierungen (12, 14) der Maschen (10) vorge-
nommen, die in einer oder mehreren der ersten Maschen-
reihen (11) unterbrochen und in einer oder mehreren
Maschenreihen am Ende des Befestigungsbereiches in
Umfangsrichtung versetzt angeordnet sind. In einer ande-
ren Losungsform ist die Fixierung der Maschen nur an-
schliessend an das jeweilige Ende des Befestigungsberei-
ches in Umfangsrichtung ununterbrochen und sich iiber
den ganzen Umtfang erstreckend angeordnet. Durch diese
Massnahmen werden im Befestigungsbereich der Filterhil-
le (6) Laufmaschen teilweise oder unbeschrinkt zugelas-
sen, so dass einerseits eine Aufweitung der Filterhiille (6)
fur die Montage erméglicht und andererseits die Bildung
von Laufmaschen ausserhalb des Befestigungsbereiches
verhindert wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung einer zur Vermeidung von Laufmaschen aus-
gebildeten, gestrickten, textilen Filterhiille eines
Drainageelementes, insbesondere fir Frichtepres-
sen, durch Fixieren der Maschen an einem einen
Befestigungsbereich bildenden Ende der Filterhille.

Derartige Drainageelemente sind im Pressraum
einer Frichtepresse angeordnet und dienen dem
Zweck, den ausgepressten Saft aus dem Press-
raum in gesonderte Saftsammelrdume zu leiten.
Hierzu ist der stabférmige, flexible Kern des Draina-
geelementes mit Langsnuten versehen und von ei-
ner gestrickten, textilen Filterhiille umgeben, durch
die der Saft hindurchdringt und entlang den Léngs-
nuten in den Saftsammelraum abgeleitet wird. Die
Enden jedes Drainageelementes sind Uber Draina-
geschlésser an den Saftsammelplatten, die einer-
seits den Pressraum und andererseits die Saftsam-
melrdume begrenzen, I6sbar befestigt.

Beim Zusammenbau des Drainageelementes
wird das Filterhilllenende Uber je eine an den En-
den des Kerns angeordnete Gummistulpe gezogen
und mit einem O-Ring gesichert. Dieser Vorgang ist
nur mit einer Dehnung des Filterhiillenumfanges
méglich. Bedingt durch die gestrickte Herstellart der
Filterhiille I5sen sich unter seitlicher Zugbeanspru-
chung &fters Laufmaschen am Filterhlllenende, die
nach innen bis ausserhalb des Drainageschlossbe-
reiches wandern und die Filterhille in diesem Be-
reich zerstéren bzw. die Filterwirkung stark herab-
setzen. Zur Vermeidung der Laufmaschenbildung
wurden bisher die Filterhiillenenden bereits mit ei-
ner speziellen Heissdraht-Schneideinrichtung abge-
langt und fixiert. Trotzdem treten bei unvorsichtiger
Montage immer wieder Laufmaschen auf. Die Fixie-
rung der Maschen durch Verschweissen verhindert
zwar die Laufmaschenbildung. Sie beseitigt aber
andererseits auch die Dehnfahigkeit des Filterhiil-
lenendes und erschwert dadurch die Montage oder
macht diese sogar unméglich.

Der Erindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Laufmaschenbildung an der Filterhille bei deren
Montage mit einem relativ geringen Kostenaufwand
zu vermeiden, ohne dadurch die Montage zu beein-
trachtigen.

Gemass der Erfindung wird diese Aufgabe da-
durch gelost, dass im dem Rand der Filterhiille be-
nachbarten Teil des Befestigungsbereiches nur ein
Teil der Maschen fixiert wird, wobei ein Laufen der
nicht fixierten Maschen zugelassen wird und dass
am dem Rand der Filterhiile abgewandten Ende
des Befestigungsbereiches weitere Fixierungen der-
art angebracht werden, dass ein Weiterlaufen von
im Ubrigen Befestigungsbereich nicht fixierten Ma-
schen iber den Befestigungsbereich hinaus verhin-
dert wird.

Damit Laufmaschen in beschrénkter Anzah! am
Filterhiillenende entstehen kdénnen und nach einer
bestimmten Linge wieder gestoppt werden, werden
die Fixierungen der Maschen in einer oder mehre-
ren dem Rand benachbarten ersten Maschenreihen
in Umfangsrichtung unterbrochen und die weiteren
Fixierungen in einer oder mehreren Maschenreihen
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am vom Rand entfernten Ende des Befestigungsbe-
reiches in Umfangsrichtung versetzt angeordnet.

In einer bevorzugten Ausfiinrungsform der Erfin-
dung werden die Fixierungen kreisflachenformig
ausgefiihrt und in Umfangsrichtung an jeder zwei-
ten Masche angeordnet, wobei die weiteren Fixie-
rungen am dem Rand der Filterhille abgewandten
Ende des Befestigungsbereiches um eine Masche
in Umfangsrichtung gegentiber den Fixierungen der
ersten Maschenreihe versetzt werden.

in verschiedenen anderen Ausfiihrungsformen
der Erfindung kénnen die Fixierungen in Umfangs-
richtung gerade, schrég, wellenférmig, zick-zack-f6r-
mig oder jeweils auf Bereiche von der Gréssenord-
nung einer Masche beschrénkt ausgebildet werden.

Um ein grésstmdgliches Mass an Dehnbarkeit
des Filterhiillenendes zu erreichen, werden nach ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung im ge-
samten Befestigungsbereich keine Maschen fixiert,
wobei ein Laufen der nicht fixierten Maschen zuge-
lassen wird und anschliessend wird an das dem
Rand der Filterhiille abgewandte Ende des Befesti-
gungsbereiches eine in Umfangsrichtung ununter-
brochene, sich lber den ganzen Umfang erstrek-
kende Fixierung angebracht, weiche ein Weiterlau-
fen von Maschen Uber den Befestigungsbereich
hinaus verhindert.

Zweckmassigerweise wird die ununterbrochene,
sich Uber den ganzen Umfang erstreckende Fixie-
rung von einem Pressraum einer Presse her gese-
hen vor einem O-Ring eines Drainageschlosses des
Drainageelementes an der Filterhllle angeordnet.

Zur Erhéhung der Verschleissfestigkeit der Filter-
hiille wird nach einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung die Fixierung der Maschen in Richtung des
Pressraumes verldngert und sich {iber den ganzen
Bereich einer kritischen Verschleisszone der Filter-
hiille, welche infolge von Knickvorgédngen des
Drainageelements beim Betrieb der Presse an-
schliessend an das dem Rand der Filterhiille abge-
wandte Ende des Befestigungsbereiches auftritt, er-
streckend angeordnet.

Eine Verbesserung des Verschleissverhaltens
kann auch dadurch erreicht werden, dass die Filter-
hiille anstelle der ununterbrochenen Fixierung inner-
halb der Verschleisszone mit einem verschleissfe-
sten Faden verstarkt wird. In diesem Fall werden
gleichzeitig auch Laufmaschen verhindert, insbe-
sondere wenn der Faden ein Mono- oder Gummifa-
den ist. Bei dieser Variante wird von den ver-
schleissmindernden Eigenschaften solcher F&den
gemass DE-A 3 802 037 (Rathgeb, M.) Gebrauch
gemacht, indem durch die Fixierung auch die Lauf-
maschenbildung am Ende des Befestigungsberei-
ches der Filterhiille verhindert wird.

Vorteilhafterweise erfolgt die Fixierung der Ma-
schen durch Ultraschallschweissung oder Heissluft-
schweissung.

Fir runde oder punktférmige Fixierungen der Ma-
schen ist die Verwendung von diisenartigen Einrich-
tungen zum Aufbringen von Heissluft oder Kiebstoff
auf die Filterhiille zur Herstellung der Fixierungen
durch Heissluft- oder Sprih-Kleben besonders gut
geeignet.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen
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insbesondere darin, dass durch die erfindungsge-
masse Anordnung der Maschen-Fixierungen die Bil-
dung von Laufmaschen im Filtrierbereich der Filter-
hille nicht mehr mdglich ist. Andererseits werden
am Filterhillenende in beschrankter Anzahl und/
oder Linge Laufmaschen zugelassen, sodass die
Dehnfahigkeit des Filterhillenendes erhalten bleibt
und die Montage der Filterhiille erleichtert wird.

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschrei-
bung und der Zeichnung, die mehrere Ausfiihrungs-
beispiele in schematischer Darstellung zeigt, naher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein Drainageele-
ment mit montierter Filterhdille,

Fig. 2 eine vergrosserte Ansicht der gestrickten
Filterhlille mit kreisflachenférmigen Fixierungen der
Maschen,

Fig. 3 die Filterhille nach Fig. 2 mit schrag ver-
laufenden Fixierungen,

Fig. 4 eine schematische Darstellung geradlinig
verlaufender Fixierungen,

Fig. 5 eine schematische Darstellung schrag ver-
laufender Fixierungen,

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines Aus-
fihrungsbeispiels mit auf kleine Bereiche be-
schrénkten Fixierungen,

Fig. 7 die Fixierungen nach Fig. 6, jedoch in
Zick-Zack-Anordnung,

Fig. 8 eine schematische Darstellung eines Aus-
fuhrungsbeispiels mit linienférmigen Fixierungen in
Rechteck-Anordnung,

Fig. 9 eine schematische Darstellung eines Aus-
fuhrungsbeispiels mit linienférmigen Fixierungen in
Zick-Zack-Anordnung,

Fig. 10 eine schematische Darstellung eines Aus-
fihrungsbeispiels mit wellenférmigen Fixierungen,

Fig. 11 eine schematische Darstellung eines Aus-
fuhrungsbeispiels mit bogenférmigen Fixierungen,

Fig. 12 eine andere Ausfiihrungsform mit einer
am Ende des Befestigungsbereiches angeordneten,
in  Umfangsrichtung ununterbrochenen Fixierung
und

Fig. 13 die Fixierung nach Fig. 12, ausgedehnt
auf den gesamten Bereich der Verschleisszone des
Drainageelements.

In Fig. 1 ist das Ende eines Drainageelements 1
gezeigt, das im Pressraum 2 einer nicht dargestell-
ten Frichtepresse angeordnet ist. Das Drainageele-
ment 1 besteht aus einem stabférmigen, flexiblen
Kern 3, der am Umfang mehrere Lingsnuten 4
zum Ableiten des ausgepressten Saftes aufweist.
An den Enden des Drainageelements 1 ist je eine
Gummistulpe 5 fest angeordnet. Der Kern 3 ist von
einer strumpfférmigen, rundgestrickten Filterhiille 6
aus Textilmaterial umgeben, durch die der im
Pressraum 2 vorhandene Saft hindurchdringt und
gefiltert wird. Uber die Langsnuten 4 wird der gefil-
terte Saft durch ein Drainageschloss 7 hindurch, mit
dem das Drainageelement 1 an Saftsammelplatten
8 lisbar befestigt ist, in benachbarte Saftsammel-
rdume 9 geleitet.

Um die Bildung von Laufmaschen an den Enden
der Filterhille 6 zu verhindern, sind die Maschen
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10 der ersten Maschenreihe 11 (Fig. 2) mit den
sich anschliessenden Maschen der zweiten Ma-
schenreihe durch kreisflaichenférmige Fixierungen
12 fest miteinander verbunden. Bei der Montage
muss das Ende der Filterhiille 6 aufgeweitet wer-
den, damit es Uber die Gummistulpe 5 gesttilpt und
mit einem O-Ring 13 axial gesichert werden kann.
Um diese Aufweitung der Filterhille 6 zu ermégli-
chen, ist im Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 2 nur
jede zweite Masche 10 der ersten Maschenreihe 11
mit den Maschen der zweiten Maschenreihe durch
die Fixierungen 12 fest verbunden. Dabei kénnen
sich die zwischen den Maschen 10 liegenden, nicht
fixierten Maschen aufidsen und eine Laufmasche
bilden. Damit sich die Laufmasche, die die Aufwei-
tung der Filterhiile 6 am Ende ermdglicht, nicht
Uber den Befestigungsbereich der Filterhiille 6 fort-
setzt, sind am Ende des Befestigungsbereiches Fi-
xierungen 14 vorgesehen, die zu den Fixierungen
12 der ersten Maschenreihe 11 in Umfangsrichtung
um eine Masche versetzt angeordnet sind und die
zugelassene Laufmasche am Weiterlaufen hindern.
Durch diese begrenzte Zulassung von Laufmaschen
im Befestigungsbereich wird einerseits die fur die
Montage erforderliche Aufweitung der Filterhiille 6
ermoglicht und andererseits eine fortlaufende Lauf-
maschenbildung verhindert.

Die o6rtlich begrenzte Fixierung der einzelnen Ma-
schen erfolgt vorzugsweise durch Ultraschall-
schweissung. Diese Schweissart erlaubt kurze Takt-
zeiten bei hoher Schweissqualitdt und geringem Ko-
stenaufwand. Es sind aber auch andere Verbin-
dungsarten wie Heissluft, Kontaktschweissen, Kie-
ben etc. anwendbar. Die kreisflichenérmigen Fixie-
rungen 12 geméss Fig. 2 ermdglichen insbesondere
den Einsatz disenartiger Einrichtungen, wie z.B.
Heissluft oder Spriihkleben.

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 verlaufen die
in Umfangrichtung unterbrochenen Fixierungen 15
geradlinig und schrig zur Maschenreihe 11 Uber
mehrere Maschenreihen hinweg. Dabei erstreckt
sich die Fixierung 15 von der ersten Maschenreihe
11 bis zum Ende des Befestigungsbereiches der
Filterhille 6. Dadurch, dass sich jeweils der Anfang
und das Ende einer Fixierung 15 in Umfangsrich-
tung idberdecken, wird eine fortlaufende Laufma-
schenbildung Uber den Befestigungsbereich der Fil-
terhille 6 hinaus verhindert.

Die Fig. 4 zeigt eine schematische Darsteliung
von geradlinigen, parallel zu den Maschenreihen 11
verlaufenden, in Umfangsrichtung unterbrochenen
Fixierungen 16, die in Langsrichtung und Umfangs-
richtung der Filterhiille 6 versetzt zueinander ange-
ordnet sind.

In Fig. 5 und 6 sind die Fixierungen 15 gemiéss
Fig. 3 und die Fixierungen 12, 14 gemdéss Fig. 2
nochmals schematisch dargestellt.

Als weitere Ausfiihrungsformen sind punktférmige
Fixierungen 17 in Zick-Zack-Anordnung (Fig. 7), ge-
radlinige Fixierungen 18 in Rechteck-Anordnung
(Fig. 8), geradlinige Fixierungen 19 in Zick-Zack-An-
ordnung (Fig. 9), wellenférmige Fixierungen 20
(Fig. 10) und bogenfdérmige Fixierungen 21 (Fig. 11)
anwendbar. Bei allen Ausflihrungsformen (iberdek-
ken die Fixierungen in Langsrichtung den gesamten
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Befestigungsbereich der Filterhille 6, wobei eine
Dehnung der Filterhiille 6 in Umfangsrichtung durch
eine nach Anzahl und Lange begrenzte Laufma-
schenbildung erméglicht wird.

Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung ist in
den Fig. 12 und 13 dargestellt. Die Fixierung 22 ist
bei dieser Ausfiihrung in Richtung des Pressraumes
2 gesehen vor dem O-Ring 13 angeordnet und ver-
luft in Umfangsrichtung ohne Unterbrechung. Da-
durch werden am Ende der Filterhiille 6 Laufma-
schen zugelassen, die in diesem Bereich die Auf-
weitung der Filterhille 6 erméglichen, aber durch
die Fixierung 22 gestoppt werden. Da die Fixierung
22 unmittelbar vor dem O-Ring 13 liegt, wird die
Filterwirkung der Filterhille 6 durch die Laufma-
schen nicht beeintrachtigt.

Die Fig. 13 zeigt eine Ausflhrung, bei der die
Fixierung 22 iber die kritische Verschieisszone der
Filterhiille 6 hinaus in Richtung des Pressraumes 2
verlangert ist. Die Fixierung 22, die vorzugsweise
mittels Heissluft durchgefihrt wird, bewirkt eine
Verschleissminderung der Filterhiille 6 in diesem
besonders verschleissgefahrdeten Bereich. Die
ausseren Fasern der Filterhille 6 sind fixiert und
dadurch weniger verschleissanféllig. Anstelle der
Fixierung 22 kann diese Verschleisszone auch mit
einem in diesem Bereich eingestrickten, speziell
verschleissfesten Faden verstdrkt werden. Durch
die Verwendung eines Mono- oder Gummifadens
wird gleichzeitig auch die Laufmaschenbildung ver-
hindert.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer zur Vermei-
dung von Laufmaschen ausgebildeten, gestrickten,
textilen Filterhiille (6) eines Drainageelementes (1),
insbesondere flr Friichtepressen, durch Fixieren
der Maschen an einem einen Befestigungsbereich
bildenden Ende der Filterhille, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im dem Rand der Filterhille (6) be-
nachbarten Teil des Befestigungsbereiches nur ein
Teil der Maschen fixiert wird, wobei ein Laufen der
nicht fixierten Maschen zugelassen wird und dass
am dem Rand der Filterhille abgewandten Ende
des Befestigungsbereiches weitere Fixierungen (14)
derart angebracht werden, dass ein Weiterlaufen
von im Ubrigen Befestigungsbereich nicht fixierten
Maschen lber den Befestigungsbereich hinaus ver-
hindert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fixierungen der Maschen (10) in
einer oder mehreren dem Rand benachbarten er-
sten Maschenreihen (11) in Umfangsrichtung unter-
brochen und die weiteren Fixierungen in einer oder
mehreren Maschenreinen am vom Rand entfernten
Ende des Befestigungsbereiches in Umfangsrich-
tung versetzt angeordnet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fixierungen (12, 14) kreisflé-
chenférmig ausgefiihrt und in Umfangsrichtung an
jeder zweiten Masche (10) angeordnet werden, wo-
bei die weiteren Fixierungen (14) am dem Rand der
Filterhiille abgewandten Ende des Befestigungsbe-
reiches um eine Masche (10) in Umfangsrichtung
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gegeniiber den Fixierungen (12) der ersten Ma-
schenreihe (11) versetzt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierungen (16) geradli-
nig und parallel zu den Maschenreihen (11) verlau-
fend, in Umfangsrichtung unterbrochen und sich in
Léangsrichtung der Filterhllle (6) lberdeckend ange-
ordnet werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierungen (15) schrag
zu den Maschenreihen (11) verlaufen, in Umfangs-
richtung unterbrochen sind und sich (ber mehrere
Maschenreihen erstrecken.

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierungen (17) jeweils
auf Bereiche von der Gréssenordnung einer Ma-
sche beschrénkt ausgefiihrt werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierungen (17, 20) wel-
len- oder zick-zack-férmig verlaufen.

8. Verfahren zur Herstellung einer zur Vermei-
dung von Laufmaschen ausgebildeten, gestrickten,
textilen Filterhllle (6) eines Drainageelementes
(1), insbesondere fur Friichtepressen, durch Fixie-
ren der Maschen an einem einen Befestigungsbe-
reich bildenden Ende der Filterhiille, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im gesamten Befestigungsbe-
reich keine Maschen fixiet werden, wobei ein
Laufen der nicht fixierten Maschen zugelassen wird
und dass anschliessend an das dem Rand der Fil-
terhille abgewandte Ende des Befestigungsberei-
ches eine in Umfangsrichtung ununterbrochene,
sich Uber den ganzen Umfang erstreckende Fixie-
rung (22) angebracht wird, welche ein Weiterlaufen
von Maschen liber den Befestigungsbereich hinaus
verhindert.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ununterbrochene, sich (ber den
ganzen Umfang erstreckende Fixierung (22) von ei-
nem Pressraum (2} einer Presse her gesehen vor
einem O-Ring (13) eines Drainageschlosses (7) des
Drainageelementes (1) an der Filterhiille (6) ange-
ordnet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierung (22) der Ma-
schen (10) in Richtung des Pressraumes (2) verlan-
gert und sich Uber den ganzen Bereich einer kriti-
schen Verschleisszone der Filterhiille (6), welche
infolge von Knickvorgdngen des Drainageelements
(1) beim Betrieb der Presse anschliessend an das
dem Rand der Filterhllle (6) abgewandte Ende des
Befestigungsbereiches auftritt, erstreckend angeord-
net wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filterhiille (6) anstelle der
ununterbrochenen Fixierung (22) innerhalb der Ver-
schleisszone mit einem verschleissfesten Faden
verstérkt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Faden ein Mono- oder
Gummifaden ist.

13. Verfahren nach Anspruch 1 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fixierung der Maschen
(10) durch Ultraschallschweissung erfolgt.

14. Verfahren nach Anspruch 1 oder 8, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Fixierung der Maschen
(10) durch Heissluftschweissung erfolgt.

15. Mittel zur Durchfiilhrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fir die Fixierung der Maschen (10) 5
disenartige Einrichtungen zum Aufbringen von
Heissluft oder Klebstoff auf die Filterhiille (6) zur
Herstellung der Fixierungen durch Heissiuft- oder
Spriih-Kleben verwendet werden.
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