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(57)摘要

一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管是

通过对内露的内衬管翻边反套，令基管的管壁端

面和基管端口的外圆都有一不锈钢层，从而令该

管连接的管道输送的介质不能与基管材料接触，

解决了传统承插式柔性接口管仍存在因基管与

介质的接触，介质被污染的问题。
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1.一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：管的两端分别具有承头和插

头，管的内圆和管的端口的外圆衬有薄壁不锈钢管，管壁的端面覆盖不锈钢层，该管连接的

管道通过胶圈的密封可避免基管的碳钢与管道输送介质发生接触。

2.根据权利要求1所述的一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：处在管

壁端面的不锈钢层和套在管子端口外圆的不锈钢外衬管段是通过对插进基管内圆的内衬

管伸出段进行翻边、反套形成。

3.根据权利要求1所述的一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：套在基

管端口外圆的不锈钢外衬管段的复合是通过承头和插头扩胀塑性成型的过程中，被基管胀

大的变形力迫使其产生径向胀大的塑性变形，并在内外模具相互作用的压迫力下与成型的

承头和插头的基管端口外圆紧密抱合形成复合。

4.根据权利要求1所述的一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：内衬不

锈钢管与基管的复合是在承头和插头成型后，通过对两管端的包口不锈钢的表面进行密

封，令内衬管在施加高压水作用下产生径向胀大的塑性变形，并迫使基管产生弹性变形后，

卸去施加内衬管的水压，利用基管产生的反弹应力将内衬管更紧密抱合在一起，完成复合。

5.根据权利要求1所述的一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：当管道

受力发生径向偏差位移或轴线偏转摆角时，接口以插头端口的不锈钢包口和/或插头的保

护层与承头内圆的不锈钢衬里接触，阻止接口过量位移和避免基管的碳钢与不锈钢接触产

生电位差腐蚀。

6.根据权利要求1所述的一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：设于承

头的凹腔内的圆环，其内径比插头外径小。

7.一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，其特征在于：其含有权利要求1～6任一项

所述的柔性接口管和各种材质复合的柔性接口管。
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一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管

技术领域

[0001] 本实用新型专利涉及一种高品质的输水管型，特别适合输送饮用水的管道使用。

背景技术

[0002] 人们生活饮用水和工业用水主要是依靠管道输送，随着社会的发展和人们对健康

的重视，要求用水的质量越来越高。对此，国家正大力推广不锈钢管道管材的应用，目前小

口径的管道正逐步以薄壁不锈钢管替代塑料管、镀锌钢管，但中、大口径的管道由于采用不

锈钢管的成本很高，难以普遍使用。目前，应用不锈钢衬里管虽然可降低使用管道的应用成

本，但该管的连接又成为应用的瓶颈，例如采用法兰连接的方法会增加费用，焊接连接的方

法会令焊接接口防腐性能降低，柔性接口连接的方法的插头管壁端面和端口外圆裸露的基

管套形成水质的污染源，因此开发对输送水无污染源及应用成本低的不锈钢复合管，是保

障人们饮用水安全的需要。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种高品质的不锈钢全包口衬里复合柔性接口管，解决

目前传统的不锈钢衬里管采用法兰连接的方法会增加费用，采用焊接连接的方法存在焊缝

易生锈降低管道寿命，采用柔性接口连接的方法存在插头管端面和管端口外圆裸露的基管

成为水质的污染源等的问题，该管的使用的强度和卫生性能达到全不锈钢的水平，但应用

成本却可降低百分之七十以上。

[0004] 不锈钢全包口衬里复合柔性接口管由材质为碳钢的基管1、材质为薄壁不锈钢的

内衬管2、分别处在管两端的承头3和插头4、安装在插头凹槽内的密封胶圈5、由复盖在基管

端面的不锈钢层和套在基管端口外圆的不锈钢的外衬管段6形成的包口7和处在插头外圆

的具有绝缘性能的保护层8组成。

[0005] 当本专利管连接后，由于密封胶圈5将插头4端口外衬管段6的不锈钢外表面与承

头3的不锈钢内衬管2的内表面进行密封，令基管的碳钢不能与管子输送的介质发生接触，

达到全不锈钢管对输送介质的保护效果。该管使用时，当管道承受作用力产生径向偏差位

移，或产生轴线偏转摆角位移时，接口的插头以包有不锈钢的包口7与承头3的内衬管2的不

锈钢接触，和/或以套在插头4外圆的保护层8与承头3内衬管2的不锈钢接触，限制接口的径

向偏移量和管轴线偏转的摆角量，既解除接口位移量过大造成接口的渗漏的隐患，又具有

避免基管外圆的碳钢材料与不锈钢材料接触产生的电位差腐蚀的性能。

附图说明

[0006] 图1、不锈钢全包口衬里复合柔性接口管示意图

[0007] 1、基管；2、内衬管；3、承头；4、插头；5、密封胶圈；6、外衬管段；7、包口；8、保护层

[0008] 图2、不锈钢全包口衬里复合自锚式柔性接口管示意图

[0009] 9、圆环；10、凹腔；11、插头的外圆
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具体实施方式

[0010] 本实用新型专利的复合方法：1、将材质为不锈钢的薄壁内衬管2插进材质为碳钢

的基管1内，内衬管比基管长，基管两端都有内衬管的伸出管段；2、对伸出管段施加作用力，

令其翻边使基管管壁的端面被不锈钢覆盖，再对翻边施加作用力，令其翻边成为反套在基

管端口外圆的外衬管段6；3、采用内模具扩胀、外模具定径的扩胀成型工艺，令管的两端产

生径向胀大的塑性变形，并根据模具形状成型承头和插头，在这过程中，反套在基管端口外

圆的外衬管段在基管径向胀大形变力的作用下，也产生径向胀大的塑性变形，并在设在管

外圆定径的外模具的反作用力下，成为与基管端口外圆更紧密抱合在一起的外衬管段，令

承头和插头完成端口的不锈钢层包口；4、通过处在管子两端的封板，对承头和插头包口的

不锈钢面进行密封，再输入高压水，令内衬管产生径向胀大的塑性变形，与基管内圆紧密贴

紧，并迫使基管产生弹性变形后，卸去施加在内衬管的水压，其时基管的径向收缩反弹应力

将内衬管更紧密抱合在一起，完成内衬管的复合，成为不锈钢全包口衬里复合柔性接口管。

[0011] 针对自来水输水管道分布范围广，无法避免穿越地质条件复杂(如断层、滑坡和易

沉降等)地段安装，地面位移和地形变化是造成管道接口拉脱渗漏的主要原因。为此，本实

用新型专利的接口有防拉脱功能的管型，其接口承头设有一个凹腔10，承插接头相互插进

后，设于这个凹腔内的具有开口的圆环9的内径比插头的外圆11直径小，成为阻止承插头相

互拉脱的受力环，圆环的材质应为铜材或其他与不锈钢不会产生电位差腐蚀或具有绝缘性

能的材料，令该管成为具有抗拉拔功能的不锈钢全包口衬里复合柔性接口管(见图2)。

[0012] 一种不锈钢全包口衬里复合柔性接口管的两端分别具有承头和插头，管的内圆和

管的端口的外圆衬有薄壁不锈钢管，管壁的端面覆盖不锈钢层，该管连接的管道通过胶圈

的密封可避免基管的碳钢与管道输送介质发生接触；处在管壁端面的不锈钢层和套在管子

端口外圆的不锈钢外衬管段是通过对插进基管内圆的内衬管伸出段进行翻边、反套形成；

套在基管端口外圆的不锈钢外衬管段的复合是通过承头和插头扩胀塑性成型的过程中，被

基管胀大的变形力迫使其产生径向胀大的塑性变形，并在内外模具相互作用的压迫力下与

成型的承头和插头的基管端口外圆紧密抱合形成复合；内衬不锈钢管与基管的复合是在承

头和插头成型后，通过对两管端的包口不锈钢的表面进行密封，令内衬管在施加高压水作

用下产生径向胀大的塑性变形，并迫使基管产生弹性变形后，卸去施加内衬管的水压，利用

基管产生的反弹应力将内衬管更紧密抱合在一起，完成复合；当管道受力发生径向偏差位

移或轴线偏转摆角时，接口以插头端口的不锈钢包口和/或插头的保护层与承头内圆的不

锈钢衬里接触，阻止接口过量位移和避免基管的碳钢与不锈钢接触产生电位差腐蚀；设于

承头的凹腔内的圆环，其内径比插头外径小。
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图1

图2
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