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Sposéb kondycjonowania papieréw zwlaszcza offsetowych i urzadzenie
do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 29 maja 1961 r.

Przedmiot wynalazku stanowi sposéb kondy-
cjonowania papier6w zwlaszcza offsetowych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Wlasciwe temperowanie lub kondycjonowa-
nie papieru przeznaczonego zwlaszcza do dru-
ku technikg offsetowqg warunkuje w duzym
stopniu wysoka jako§é druku, eliminuje szereg
trudnosci, jakie nastreczaja niestarannie opa-
kowywane bele papieru, dostarczane z fabryk
oraz umozliwia zaoszczedzenie wiele cennego
czasu. )

Nieszczelne opakowanie bel, wchlanianie wil-

" goci i nastepujyce wskutek tego odksztalcenia
papieru, szczegélnie z brzegéw bel, zmusza
drukarnie do temperowania papieréw w wa-
runkach, w kiérych wilgotno§¢ i temperatura
89 zblizone do warunkéw, w jakich odbywa sie
druk. Wymagana wilgotno§é papieru powinna

*) Wiladciciel patentu oéwiadezyl, ze twoérca
wynalazku jest Mieczyslaw Sabiniewicz,

wynosi¢ okolo 659, a jego temperatura od 18
do 20°C.

Temperowanie papieru jest szczegblnie nie-
zbedne w tych drukarniach, ktére wyposazo-
ne sg w szybkobiezne maszyny offsetowe, dru-
kujace prace wielobarwne o bardzo doklad
nym pasowaniu koloréw.

Stosowane dotychczas pomieszczenia do tem-
perowania papieru nie spelnialy wladciwie
swego zadania, poniewaz papier zawieszano
w tradycyjny sposéb w ograniczonym czasie
i ograniczonej ilodci sztuk, przy czym tem-
peratura i wilgotnoé¢é tych pomieszczeh zaw-
sze réznily sie od warunkéw, jakie istniejg na
hali maszyn. Powodowalo to powstawanie czes-
tych zaklécefi produkcyjnych i nieporozumiefi
z wydawnictwami.

Jednym ze znanych gpospbéw usuwania
znieksztalcen bylo réwniez nawilgacanie pa-
pieru za pomocg pary i z kolei powolne jego
suszenie do warunkéw normalnych, Sposéb



4en miat jednak te wade, 2e wystepowalo lu
zjawisko oslabienia spoiwa papieru, co powo-
dowalo wzmozone jego pylenie w czasie druku.
Kondycjonowanie papieru przeznaczonego do
druku na maszynach offsetowych odbywato sie
réwniez na drewnianych wieszakach, na kté-
rych papier zawieszano luZzno w poprzek wie-
-szak6éw, przy czym nawiew powietrza skiero-
wany byl réwniez w poprzek arkuszy. Arku-
sze papieru przeznaczone do druku podlegaty
w tych warunkach czesto przegrzaniu lub
przesuszeniu, najczeSciej na krawedziach, kté-
re kurczgc sle, powodowaly w czasie druku
manrszczenie arkuszy lub niskg jako§é nadru=
kowanego materiatu. Przygotowany w ten
spos6b papier -nie posiadal wymaganej, jedno-
litej wilgotnosci i odpowiedniej temperatury.
Sytuacje te pogarszal ponadbto fakt ograniczo-
nej pojemnoSci wieszakéw, co po wprowadze-
niu nowoczesnych maszyn offsetowych o wy-
sokiej wydajnoéci stanowilo waskie gardlo
ograniczajgce wielko§é produkceji.
Niedogodno§ci te usuwa sposéb kondycjono-
wania papierow offsetowych i urzgdzemie do
wykonywania tego sposobu wedlug wymnalaz-

ku. Przy tym sposobie kondycjonowania wy- -

korzystano pomyst temperowania papieru bez-
. poSrednio na hali maszyn, aby tg droga stwo-
rzyé dla kondycjonowanego materialu iden-

tyczne warunki, w jakich odbywa sie druk.-

‘Wedtug wynalazku urzgdzenie do kondycjono-
wania papieru, aby nie zabieralo duzo miejsca
oraz mie stanowilo przeszkody w czasie druku
jest podwieszone na $cianach wok6t hali ma-
szyn. Na wysoko§ci kilku metréw od posadzki
zamocowana jest szyna nosna, po ktérej tocza
si¢ zawieszone na jednym lozysku kulkowym
wozki z wieszakami, powigzane lancuchem o
zamknietym obwodzie. Szyna mno$na obniza sie
w jednym miejscu tak, aby obsluga stojac na
posadzce mogla swobodnie zawieszaé lub zdej-
mowaé papier z wieszakéw.

Rozwigzane w ten spos6b urzadzemie pozwala
w zaleznoéci od gramatury na zawieszanie
kilkudziesieciu tysiecy arkuszy papieru forma-
tu A, lub mniejszego. Urzadzenie jest wprowa-
dzane w ruch za pomocg silnika elektrycznego
o malej mocy, dzieki czemu woézki z wieszaka-
mi krazg powoli wok6l! hali. Czas jednego
obiegu wynosi przecietnie 2 godziny. Wozki
z wieszakami wprowadza si¢ w ruch ciagly lub
‘przerywany za pomocq przycskéw sterowni-
czych, Papier, w odréanieniu od znanych spo-

sobéw jest zawieszany bokiem w kierunku ru-
chu woézkéw, co stanowi jedng z waznych
cech wynalazku. Sposéb zawieszania arkuszy
papieru wedlug wynalazku umozliwia inten-
sywniejszg wymiane i przeplyw powietrza mie-
dzy arkuszami, i z kolei znacznie przyspiesza
temperowanie, ktére poza tym jest dokladne,
szybkie i ekonomiczne. Przy tym sposobie
kondycjonowania papieru woézki z wieszakami
moga by¢é w stalym ruchu nawet w czasie
zdejmowania lub zawieszania arkuszy na wie-
szaki. Papier zawieszony na wieszakach, po-
laczonych z przesuwnymi woézkami podlega
temperowaniu we wiasciwej panujgcej w hali
maszyn temperaturde, wyzszej od temperatury
papieru przyslanego z fabryki lub magazynu.
Spos6éb umozliwia réwniez regulowanie czasu
temperowania papieréw offsetowych w zalez-
nosci od stopnia ich wilgotnosci i tmper:;rtury.
Na przyklad w przypadku koniecznoéci stoso-
wania dluzszego czasu temperowania, papier
przechodzi dwu lub ftrzykrotnie wokél sali.

Kondycjonowanie papier6w wedlug wyna-
lazku zapobiega postojom maszyn, wynikaja-
cym dotychczas z braku temperowanych pa-
pier6w i kartondw oraz stratom, powodowa-
nym z niewla$ciwego ich temperowania.

Sposéb wedlug wynalazku wplywa na po-
lepszenie jakodci druku oraz umodliwia zsyn-
chronizowanie kondycjonowania papier6w z
ich zapotrzebowaniem do druku.

Urzadzenie do kondycjonowania papieréw of-
fsetowych wedtug wynalazku przedstawione
jest schematycznie na rysunkach, na ktérych
fig. 1 preedstawia widok z géry toru, fig. 2 -
widok tego toru w przekroju wzdtuz linii
A—A na fig. 1i figz. 3 — widok z przodu
woézka z wieszakiem.

Woézek 1 posiadajacy podwieszony wieszak 2
jetdzi po torze, ktéry stanowi szyna jezdna 3
zamocowana dokota gobrnej czefci hall w do-
wolny sposéb, na przyklad za pomccy cedéwek
9 i stupéw 10. Naped woézka 1 stanowi silnik
elektryczny, rolki 11 oraz enany mechanizm
napedowy 4 i napinajgcy 5, polaczony z woz-
kiem 1 linami stalowymi i zaopatrzony w u-
mzadzenie redukcyjne, umozliwiajace porusza-
nie si¢ wéeka 1 z odpowiednia predkoscia,
pray ktérej nastepuje prawidlowe kondycjono-
wanie arkuszy papieru 6, zamocowywanych
odejmowalnie do rolek 7 wieszaka 2, polgczo-

~nego z wozkiem 1 za pomoca ramy 8.
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Woézek 1 jest zaopatrzony w kélko jezdne I’
zamocowane obrofowo na swych osiach, na
ktérych jest osadzone ramig 12, polgczone po-
przez lacznik 13 z lacznikiem przegubowym 14,
ktérego przedtuzenie stuzy do zamocowania
w nim ramy 8 wieszaka 2. Wieszak 2 zaopa-
trzony jest w belki 15, stanowiace jego gérna
konstrukcje, do ktérych sa przybite boki 185,
przytrzymujgce swymi krawedziami arkusze
papieru 6 do rolek 7, zaklinowywanych odej-
mowalnie za pomocg klinéw 17.

Rama 8 Igczaca wozek 1 z wieszakiem 2
jest zamocowana do belek 15 za pomocg Srub
18,

Wykonany w ten sposéb wieszak 2 umoali-
wia odejmowalne zamocowywanie w jego dol-
nej czesci za pomocg rolek 7 bokéw 16 i kli-
néw 17 arkuszy papieru 6, ktérych plaszczyzny
sg ulozone réwnolegle do siebie oraz pionowo

' zgodnie z kierukiem posuwu woézka 1, a tym
samym wieszaka 2. Umieszczone w ten sposGb
arkusze papieru ulegajg w czasie ruchu wéz-
ka szybkiemu kondycjonowaniu wskutek ulat-
wionego przewiewu miedzy mnimi powietrza
o odpowiedniej wilgotnoéci i temperaturee,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b kondycjonowania papieréw zwla-
szcza offsetowych, przeznaczonych do dru-
ku, znamienny tym, ze temperowanie Do-
wietrzem prowadzi sie bezpodrednio na hali
maszyn drukujgcych, w warunkach tempe-
ratury i wilgotnosci, w ktérych nastepuje
nadrukowanie papieru, przez przesuwanie
paieru wokol Scian hali, zawieszonego pio-
nowo i wedluznie do osi przesuwu na wie-
szakach, zamocowanych odejmowalnie do
wbzkc’xw podwieszonych do szyny jezdnej,

przy czym kondycjonowanie papieru odby-
wa sie wskutek ulatwionego przeptywu po-
miedzy arkuszami powietrza, a zakladanie
i zdejmowanie arkuszy papieru nastepuje
w .czasie ruchu woézkow z wieszakami w
miejscu, w ktérym odcinek szyny jezdnej
obniza sie.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, wykonane w postaci zawieszonego
na jednym lozysku kulkowym woézka jezdzg-
cego po torze, ktéry stanowi podwieszona
wokél sali w gérnej czesci szyna jezd-
na, zaopatrzona w polaczony z wézkiem
linami stalowymi mechanizm napedowy i na-
pinajacy z urzadzeniem redukcyjnym, u-
mozliwiajgcym poruszanie sie¢ woézka z od-
powiednig predkoscig, posiadajace zamoco-
wany do woézka za pomocy ramy wieszak,
znamienne tym, Ze wieszak (2) jest zaopa-
frzony w belki (15) stanowigce gérng jego
komstrukcje, do ktérych sa przybite boki (16)
dociskajgce swymi krawedziami arkusze pa-
pieru (6) do rolek (7), zaklinowywanych odej-
mowalnie za pomocg klinéw (17), przy czym
rolki (7) zamocowane obrotowo w podstawie
wieszaka (2) i ustawione swymi osiami w
kierunku ruchu woézka (1) i wieszaka (2)
umozliwiajag odejmowalne zamocowywanie
pomiedzy nimi a bokami (16) arkuszy pa-
pieru (6), kiérych plaszczyzny sg ulozone
réwnolegle do siebie, wzdituz osi posuwu
wézka (1), a tym samym wieszaka (2).

Drukarnia im, Rewolucji
PaZdziernikowej

Przedsiebiorstwo Pahistwowe

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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