
(57)【要約】

【課題】重さや成形性に大きな変更を加えることなく、

段積みしたときに作用する上方からの荷重に対して高い

抵抗性を備えた合成樹脂製容器を得る。

【解決手段】底部１０と、底部から立ち上がる側壁部２

０と、対向する２つの側壁２０ａ，２０ｂにヒンジ２３

を介して一体成形された支持部材３０ａ，３０ｂとを備

える合成樹脂製容器Ａにおいて、支持部材３０には容器

本体側に閉じた姿勢としたときに容器本体内に入り込む

凹陥部３４を形成する。凹陥部３４は同じ合成樹脂製容

器を段積みしたときにその底部１０を収容できるように

する。さらに、容器本体の側壁部２０には凹陥部３４の

底面３７の全部または一部を下方から支承することので

きる膨出部４２、４３を形成する。上からの荷重は膨出

部４２、４３の上端面４６、４８で支持されるので、側

壁部２０の変形は抑制される。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 底 部 と 、 底 部 か ら 立 ち 上 が る ４ 周 の 側 壁 部 と 、 対 向 す る ２ つ の 側 壁 に ヒ ン ジ を 介 し て 一
体 成 形 さ れ た 支 持 部 材 と を 備 え る 合 成 樹 脂 製 容 器 で あ っ て 、
　 支 持 部 材 は 容 器 本 体 側 に 閉 じ た 姿 勢 と し た と き に 容 器 本 体 内 に 入 り 込 む 凹 陥 部 を 有 し て
お り 、 該 凹 陥 部 は 同 じ 合 成 樹 脂 製 容 器 を 段 積 み し た と き に そ の 底 部 を 収 容 で き る よ う に さ
れ て お り 、 か つ 、 容 器 本 体 の 側 壁 部 に は 前 記 凹 陥 部 の 底 面 の 全 部 ま た は 一 部 を 下 方 か ら 支
承 す る こ と の で き る 膨 出 部 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 製 容 器 。
【 請 求 項 ２ 】
　 少 な く と も 支 持 部 材 を 有 し な い 側 の 側 壁 部 は 上 端 に 水 平 方 向 に 広 が る 第 １ の フ ラ ン ジ を
有 し て お り 、 支 持 部 材 は 幅 方 向 の 両 縁 部 に 側 壁 部 に 形 成 し た 第 １ の フ ラ ン ジ に 乗 る こ と の
で き る 第 ２ の フ ラ ン ジ を 有 し て お り 、 該 第 ２ の フ ラ ン ジ に は 第 ２ の 嵌 合 部 が 形 成 さ れ て お
り 、 閉 じ た 姿 勢 の 支 持 部 材 の 前 記 第 ２ の フ ラ ン ジ が 当 接 す る 第 １ の フ ラ ン ジ 領 域 に は 前 記
第 ２ の 嵌 合 部 が 嵌 合 す る 第 １ の 嵌 合 部 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載
の 合 成 樹 脂 製 容 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ４ 周 の 側 壁 部 に は 上 下 方 向 の 補 強 リ ブ が 一 体 成 形 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
ま た は ２ に 記 載 の 合 成 樹 脂 製 容 器 。
【 請 求 項 ４ 】
　 補 強 リ ブ を 利 用 し て 容 器 本 体 内 を 区 分 す る よ う に 取 り 付 け る こ と の で き る 仕 切 り 材 を さ
ら に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 合 成 樹 脂 製 容 器 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ４ 周 の 側 壁 部 は 上 方 に 向 か っ て 次 第 に 拡 開 す る よ う に さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ に 記 載 の 合 成 樹 脂 製 容 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 合 成 樹 脂 製 容 器 に 関 し 、 重 量 物 を 容 器 内 に 収 容 し た 状 態 で 多 段 に 積 み 重 ね て 保
管 や 物 流 に 供 し て も 、 容 器 に 変 形 が 生 じ る の を 回 避 で き る よ う に し た 合 成 樹 脂 製 容 器 に 関
す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 例 え ば ポ リ プ ロ ピ レ ン 系 樹 脂 を 真 空 成 形 し た 合 成 樹 脂 製 容 器 は 知 ら れ て い る 。 一 般 に 、
合 成 樹 脂 製 容 器 は 、 成 形 性 も よ く 、 所 要 の 強 度 を 有 し 、 繰 り 返 し の 使 用 に も 耐 え る こ と か
ら 、 機 械 部 品 の 輸 送 や 保 管 用 の 容 器 と し て も 広 く 用 い ら れ て い る 。 ス ペ ー ス 効 率 等 の 観 点
か ら 、 物 品 を 収 容 し た 状 態 で も 上 下 方 向 に 多 段 に 積 み 重 ね て （ ス タ ッ ク 状 態 ） 輸 送 や 保 管
に 供 し 得 る だ け の 強 度 を 持 つ こ と 、 容 器 が 空 の と き は 容 器 本 体 内 に 積 み 重 ね る 容 器 の 一 部
を 入 り 込 ま せ た 状 態 （ ネ ス テ ィ ン グ 状 態 ） を 取 り 得 る こ と が 望 ま れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ の よ う な 課 題 を 解 決 す る 合 成 樹 脂 製 容 器 と し て 、 特 許 文 献 １ に は 、 図 ６ に 示 す よ う に
、 底 部 ５ １ と 、 底 部 ５ １ か ら 立 ち 上 が る ４ 周 の 側 壁 部 ５ ２ と 、 側 壁 部 ５ ２ の 上 端 に 水 平 方
向 に 広 が る フ ラ ン ジ ５ ４ と を 備 え 、 か つ 側 壁 部 ５ ２ に は 上 下 方 向 に 走 る 補 強 リ ブ ５ ５ を 形
成 し た 合 成 樹 脂 容 器 ５ ０ が 記 載 さ れ て い る 。 該 容 器 ５ ０ に お い て 、 ４ 周 の 側 壁 部 ５ ２ は 上
方 に 向 か っ て 次 第 に 拡 開 す る よ う に さ れ る と 共 に 、 対 向 す る ２ つ の 側 壁 に は ヒ ン ジ ５ ６ 、
５ ６ を 介 し て 支 持 部 材 ５ ７ 、 ５ ７ を 一 体 に 有 し て お り 、 物 品 を 収 容 し な い 状 態 で は 、 支 持
部 材 ５ ７ を 図 に 仮 想 線 で 示 す 外 側 に 開 い た 姿 勢 と す る こ と に よ り 、 容 器 本 体 内 に 上 方 に 積
み 重 ね る 別 の 容 器 の 一 部 を 入 り 込 ま せ た 状 態 （ ネ ス テ ィ ン グ 状 態 ） と す る こ と が で き 、 保
管 ス ペ ー ス を 小 さ く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 物 品 を 収 容 し た 状 態 で 上 下 に 多 段 に 積 み 重 ね る と き に は 、 支 持 部 材 ５ ７ を 図 に 実 線 で 示
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す よ う に 容 器 内 に 取 り 込 ん だ 閉 じ た 姿 勢 と す る 。 支 持 部 材 ５ ７ に は 凹 陥 部 ５ ８ が 形 成 さ れ
て お り 、 そ の 中 に 上 に 積 み 重 ね る 容 器 の 底 部 ５ １ を 入 り 込 ま せ る こ と に よ り 、 段 積 み し た
姿 勢 の 安 定 化 を 図 っ て い る 。 ま た 、 側 壁 部 ５ ２ に 形 成 し た リ ブ ５ ５ に よ り 、 変 形 や 潰 れ が
生 じ る の を 防 い で い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ０ ３ ５ ８ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 図 ６ に 示 す 形 態 の 合 成 樹 脂 製 容 器 は 、 ス タ ッ ク 時 お よ び ネ ス テ ィ ン グ 時 と も に 省 ス ペ ー
ス 化 を 図 る こ と が で き る 。 ま た 、 物 品 を 収 容 し た 状 態 で 段 積 み し て も 、 側 壁 部 ５ ２ に 形 成
し た リ ブ ５ ５ や そ の 上 端 に 形 成 し た フ ラ ン ジ ５ ４ 等 の 存 在 に よ り 、 重 さ の 重 い も の と な っ
て も 、 容 器 本 体 が 変 形 す る の を あ る 程 度 は 阻 止 す る こ と が で き る 。 し か し 、 こ の 容 器 の 場
合 、 段 積 み し た と き に 作 用 す る 上 方 の 容 器 の 荷 重 は 、 容 器 内 に 閉 じ た 姿 勢 に あ る 支 持 部 材
５ ７ の 凹 陥 部 ５ ８ で 主 に 支 持 さ れ る こ と と な る が 、 当 該 凹 陥 部 ５ ８ は 、 ヒ ン ジ ５ ６ で 支 持
さ れ か つ そ の 側 面 が 容 器 の 側 壁 ５ ２ に 当 接 す る こ と に よ り 安 定 姿 勢 を 保 持 す る 形 態 で あ る
こ と か ら 、 支 持 部 材 ５ ７ に は 外 側 に 向 か う モ ー メ ン ト が 発 生 す る 。 そ の た め に 荷 重 が 大 き
く な る と 外 側 に 向 か う モ ー メ ン ト も 大 き く な り 、 設 計 値 を 越 え た 荷 重 が 支 持 部 材 ５ ７ の 凹
陥 部 ５ ８ に 作 用 す る と 、 凹 陥 部 ５ ８ の 側 面 が 当 接 し て い る 容 器 の 側 壁 ５ ２ に 変 形 が 生 じ や
す く な る 。 ま た 、 凹 陥 部 ５ ８ の 底 面 に も 変 形 が 生 じ や す い 。 結 果 と し て 、 段 積 み の バ ラ ン
ス が 崩 れ て し ま う の で 、 段 積 み す る 場 合 の 重 量 に は 自 ず と 制 限 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 容 器 の 側 壁 部 や 支 持 部 材 の 厚 さ を 厚 く し て 変 形 を 阻 止 す る こ と も 考 え ら れ る が 、 自 重 が
重 く な る こ と 、 成 形 に 多 く の 材 料 を 必 要 と す る こ と 等 か ら 、 作 業 性 の 点 か ら も コ ス ト 的 に
も 、 現 実 的 な 解 決 策 と は な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 段 積 み し た と き の 上 方 か ら
の 荷 重 に 対 す る 強 度 を 、 容 器 の 形 状 を わ ず か に 変 更 す る だ け で 大 き く 向 上 さ せ る よ う に し
た 、 よ り 改 良 さ れ た 合 成 樹 脂 製 容 器 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に よ る 合 成 樹 脂 製 容 器 は 、 底 部 と 、 底 部 か ら 立 ち 上 が る ４ 周 の 側 壁 部 と 、 対 向 す
る ２ つ の 側 壁 に ヒ ン ジ を 介 し て 一 体 成 形 さ れ た 支 持 部 材 と を 備 え る 合 成 樹 脂 製 容 器 で あ っ
て 、 支 持 部 材 は 容 器 本 体 側 に 閉 じ た 姿 勢 と し た と き に 容 器 本 体 内 に 入 り 込 む 凹 陥 部 を 有 し
て お り 、 該 凹 陥 部 は 同 じ 合 成 樹 脂 製 容 器 を 段 積 み し た と き に そ の 底 部 を 収 容 で き る よ う に
さ れ て お り 、 か つ 、 容 器 本 体 の 側 壁 部 に は 前 記 凹 陥 部 の 底 面 の 全 部 ま た は 一 部 を 下 方 か ら
支 承 す る こ と の で き る 膨 出 部 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 の 合 成 樹 脂 製 容 器 で は 、 物 品 を 収 容 し た 合 成 樹 脂 製 容 器 を 段 積 み す る 際 に は 、 支 持
部 材 が 容 器 内 に 取 り 込 ま れ 、 閉 じ た 姿 勢 と さ れ る 。 そ の と き 、 支 持 部 材 に 形 成 し た 凹 陥 部
の 側 面 は 側 壁 部 の 内 面 に よ っ て バ ッ ク ア ッ プ さ れ る が 、 そ れ に 加 え て 、 支 持 部 材 の 凹 陥 部
の 底 面 の 全 部 ま た は 一 部 が 、 側 壁 部 に 形 成 し た 膨 出 部 に よ り 下 方 か ら 支 持 さ れ る 。 そ の た
め に 、 段 積 み し た 合 成 樹 脂 製 容 器 か ら の 荷 重 の 一 部 は 前 記 膨 出 部 に よ り 支 承 さ れ る こ と と
な り 、 支 持 部 材 に 作 用 す る 外 側 に 広 が ろ う と す る モ ー メ ン ト は そ の 分 だ け 低 減 す る 。 結 果
と し て 、 下 位 に 位 置 す る 合 成 樹 脂 製 容 器 の 側 壁 が 横 方 向 に 広 が ろ う と す る 変 形 は 、 こ の よ
う な 膨 出 部 を 備 え な い 容 器 と 比 較 し て 、 大 き く 抑 制 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 上 位 の 合 成 樹 脂 製 容 器 か ら の 荷 重 は 、 支 持 部 材 の 凹 陥 部 の 底 面 を 下 方 か ら 支 持 す
る 膨 出 部 の 全 面 積 に 分 散 し て 支 持 さ れ る の で 、 側 壁 部 あ る い は 支 持 部 材 の 厚 さ を 変 え る こ
と な く 、 単 に 膨 出 部 が 凹 陥 部 の 底 面 と 衝 接 す る 面 積 を 広 く す る こ と に よ っ て 、 よ り 大 き な
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荷 重 を 安 定 し て 支 持 す る こ と が 可 能 と な る 。 そ れ に よ り 、 容 器 内 部 の 物 品 収 容 空 間 は そ の
分 だ け 犠 牲 に な る と し て も 、 容 器 本 体 を 重 く す る こ と な く 、 か つ 多 く の 材 料 を 用 い る こ と
な く 、 所 要 の 容 器 を 成 形 こ と が で き 、 作 業 性 の 点 か ら も コ ス ト 的 に も 、 よ い 結 果 が 得 ら れ
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 な お 、 支 持 部 材 は 、 段 積 み す る と き に 、 上 位 の 合 成 樹 脂 製 容 器 の 底 部 を 安 定 し て 収 容 で
き る こ と を 条 件 に 任 意 の 大 き さ の も の で あ っ て よ く 、 容 器 の 開 口 部 を 部 分 的 に 覆 う 大 き さ
で も 、 容 器 本 体 の 開 口 部 を 実 質 的 に 閉 鎖 す る こ と の で き る 大 き さ で あ っ て も よ い 。 前 者 の
場 合 に は 、 物 流 時 や 保 管 時 に そ の ま ま で 収 容 物 を 認 識 で き る メ リ ッ ト が あ り 、 後 者 の 場 合
に は 、 密 閉 蓋 と し て の 機 能 を 持 た せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 好 ま し い 態 様 に お い て 、 少 な く と も 支 持 部 材 を 有 し な い 側 の 側 壁 部 に は 上 端 に 水 平 方 向
に 広 が る 第 １ の フ ラ ン ジ が 形 成 さ れ 、 支 持 部 材 の 幅 方 向 の 両 縁 部 に は 側 壁 部 に 形 成 し た 前
記 第 １ の フ ラ ン ジ に 乗 る こ と の で き る 第 ２ の フ ラ ン ジ が 形 成 さ れ る 。 そ し て 、 第 ２ の フ ラ
ン ジ に は 第 ２ の 嵌 合 部 が 形 成 さ れ 、 閉 じ た 姿 勢 の 支 持 部 材 の 前 記 第 ２ の フ ラ ン ジ が 当 接 す
る 第 １ の フ ラ ン ジ 領 域 に は 前 記 第 ２ の 嵌 合 部 が 嵌 合 す る 第 １ の 嵌 合 部 が 形 成 さ れ る 。 こ の
よ う に 第 １ の 第 ２ の フ ラ ン ジ を 形 成 す る こ と に よ り 、 容 器 本 体 の 変 形 は 一 層 確 実 に 抑 制 さ
れ る 。 さ ら に 、 双 方 の フ ラ ン ジ に 互 い に 嵌 合 す る 第 １ と 第 ２ の 嵌 合 部 を 形 成 す る こ と に よ
り 、 支 持 部 材 の 容 器 側 壁 部 へ の 留 め 付 け が 確 実 と な り 段 積 み 作 業 が 容 易 化 す る と 共 に 、 側
壁 部 の 変 形 が さ ら に 抑 制 さ れ る 効 果 も 生 じ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 好 ま し い 態 様 に お い て 、 ４ 周 の 側 壁 部 に は 上 下 方 向 の 補 強 リ ブ が 一 体 形 成 さ れ る 。 ま た
、 補 強 リ ブ を 利 用 し て 容 器 本 体 内 を 区 分 す る よ う に 取 り 付 け る こ と の で き る 仕 切 り 材 が 備
え ら れ る 。 こ の よ う に す る こ と に よ り 、 物 流 時 等 で 容 器 が 不 要 に 変 形 す る の を さ ら に 防 止
す る こ と が で き 、 ま た 、 １ つ の 容 器 内 に 複 数 種 の 物 品 を 整 理 し た 状 態 で 収 容 す る こ と も 可
能 と な る 。 他 の 好 ま し い 態 様 に お い て 、 ４ 周 の 側 壁 部 は 上 方 に 向 か っ て 次 第 に 拡 開 す る よ
う に さ れ る 。 こ の よ う に す る こ と に よ り 、 空 の 状 態 で 容 器 を 搬 送 あ る い は 保 管 す る と き に
、 い わ ゆ る ネ ス テ ィ ン グ 状 態 と す る こ と が で き 、 省 ス ペ ー ス 化 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に お い て 、 容 器 を 製 造 す る 素 材 合 成 樹 脂 に 特 に 制 限 は な い が 、 強 度 等 の 面 か ら ポ
リ プ ロ ピ レ ン 系 樹 脂 は 好 ま し い 。 し か し 、 他 に 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 、 ポ リ エ チ レ ン 系 樹
脂 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 系 樹 脂 の よ う な 樹 脂 も も ち ろ ん 用 い る こ と が で き る 。 成
形 方 法 に も 特 に 制 限 は な い が 、 形 状 の 取 り 易 さ や 成 形 の し 易 さ か ら 真 空 成 形 法 は 最 も 適 切
で あ る 。 し か し 、 他 に 、 射 出 成 形 法 、 熱 成 形 法 の よ う な 成 形 方 法 も 用 い る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 重 さ や 成 形 性 に 大 き な 変 更 を 加 え る こ と な く 、 段 積 み し た と き に 作 用
す る 上 方 か ら の 荷 重 に 対 し て 高 い 抵 抗 性 を 備 え た 合 成 樹 脂 製 容 器 が 得 ら れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し な が ら 、 本 発 明 に よ る 合 成 樹 脂 製 容 器 を 実 施 の 形 態 に 基 づ き 説 明 す
る 。 図 １ は 支 持 部 材 が 開 い た 姿 勢 に あ る と き の 合 成 樹 脂 製 容 器 の 全 体 を 示 す 斜 視 図 で あ り
、 図 ２ は 支 持 部 材 を 閉 じ た 姿 勢 に あ る と き の 図 １ に 示 す 容 器 の 全 体 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
ま た 、 図 ３ は 図 ２ の Ｉ Ｉ Ｉ － Ｉ Ｉ Ｉ 線 で の 断 面 図 で あ る 。 図 ４ は 図 ２ に 示 す 状 態 に あ る 合
成 樹 脂 製 容 器 の 多 数 個 を 多 段 に 段 積 み し た 状 態 を 示 し 、 図 ５ は 図 １ に 示 す 状 態 に あ る 合 成
樹 脂 製 容 器 の 多 数 個 を 積 み 重 ね た 状 態 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 例 に お い て 、 合 成 樹 脂 製 容 器 Ａ は ポ リ プ ロ ピ レ ン 系 樹 脂 の 真 空 成 形 品 で あ り 、 底 部
１ ０ と 、 上 方 に 向 け て 次 第 に 拡 開 し て い る ４ 周 の 側 壁 部 ２ ０ と を 備 え 、 底 部 １ ０ に は 補 強
用 の リ ブ １ １ が 縦 横 に 一 体 成 形 さ れ 、 側 壁 部 ２ ０ に は 縦 方 向 の リ ブ ２ １ が 一 体 成 形 さ れ て
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い る 。 側 壁 部 ２ ０ の 上 端 に は 水 平 方 向 に 広 が る 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ が 形 成 さ れ て い る 。 対
向 す る ２ つ の 側 壁 部 ２ ０ ａ と 側 壁 部 ２ ０ ｂ の 上 端 に は 、 断 面 コ 字 状 を な す ヒ ン ジ ２ ３ を 介
し て 、 実 質 的 に 同 じ 形 状 で あ る 支 持 部 材 ３ ０ ａ と 支 持 部 材 ３ ０ ｂ が 一 体 成 形 さ れ て い る 。
図 示 し な い が 、 側 壁 部 ２ ０ ａ と 側 壁 部 ２ ０ ｂ の 上 端 に も フ ラ ン ジ を 設 け 、 そ の 端 部 に 断 面
コ 字 状 を な す ヒ ン ジ ２ ３ を 配 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 各 支 持 部 材 ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ の 両 側 縁 は 平 坦 な 第 ２ の フ ラ ン ジ ３ ２ と さ れ て お り 、 支 持 部
材 ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ を 図 ２ に 示 す よ う に 閉 じ た 姿 勢 （ す な わ ち 、 支 持 部 材 ３ ０ を 容 器 本 体 内
に 取 り 込 ん だ 姿 勢 ） と し た と き に 、 前 記 第 ２ の フ ラ ン ジ ３ ２ は 容 器 本 体 側 に 形 成 し た 第 １
の フ ラ ン ジ ２ ２ の 上 に 乗 る よ う に さ れ て い る 。 第 ２ の フ ラ ン ジ ３ ２ に は 裏 面 側 （ 図 １ で 上
側 ） に 突 出 す る 第 ２ の 嵌 合 部 ３ ３ が 形 成 さ れ て お り 、 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ に は 、 支 持 部 材
３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ を 前 記 閉 じ た 姿 勢 と し た と き に 第 ２ の 嵌 合 部 ３ ３ が 対 向 す る こ と と な る 位
置 に 、 第 ２ の 嵌 合 部 ３ ３ が 嵌 入 す る 第 １ の 嵌 合 部 ２ ４ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 、 支 持 部 材 ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ に は 、 容 器 本 体 の 上 方 開 放 部 内 に 入 り 込 む こ と の で き
る 凹 陥 部 ３ ４ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の 例 で 、 凹 陥 部 ３ ４ の 横 幅 は 容 器 本 体 の 上 方 開 放 部 の
横 幅 と ほ ぼ 同 じ に さ れ て お り 、 ヒ ン ジ ２ ３ 側 の 中 央 部 は 矩 形 状 の 非 凹 陥 領 域 ３ ５ と さ れ て
い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 前 記 支 持 部 材 ３ ０ ａ ， ３ ０ ｂ が 設 け ら れ て い る 対 向 す る ２ つ の 側 壁 部 ２ ０ ａ と 側 壁 部 ２
０ ｂ に は 、 容 器 の 内 側 （ 物 品 収 容 部 ） に 向 け た 膨 出 部 ４ ０ が 補 強 も 兼 ね て そ れ ぞ れ 形 成 さ
れ て い る 。 一 方 の 側 壁 部 ２ ０ ａ の 膨 出 部 ４ ０ は 、 中 央 の 膨 出 部 ４ １ と 左 右 の 膨 出 部 ４ ２ ａ
， ４ ２ ｂ と で 形 成 さ れ 、 他 方 の 側 壁 部 ２ ０ ｂ の 膨 出 部 ４ ０ は 、 中 央 の 膨 出 部 ４ ３ で 形 成 さ
れ て い る 。 側 壁 部 ２ ０ ａ 側 の 中 央 の 膨 出 部 ４ １ は 、 支 持 部 材 ３ ０ ａ の 前 記 矩 形 状 の 非 凹 陥
領 域 ３ ５ 内 に 入 り 込 む 大 き で あ り 、 そ の 上 端 面 ４ ５ の レ ベ ル は 、 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ と 同
じ レ ベ ル と さ れ て い る 。 ま た 、 左 右 の 膨 出 部 ４ ２ ａ ， ４ ２ ｂ の 上 端 面 ４ ６ ａ ， ４ ６ ｂ の レ
ベ ル は 、 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ の 深 さ と ほ ぼ 同 じ 距 離 だ け 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ の 面 か
ら 下 が っ た レ ベ ル と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 従 っ て 、 図 １ に 示 す 開 い た 姿 勢 か ら 支 持 部 材 ３ ０ ａ を 図 ２ に 示 す 閉 じ た 姿 勢 に す る と 、
支 持 部 材 ３ ０ ａ の 非 凹 陥 領 域 ３ ５ は 中 央 の 膨 出 部 ４ １ の 上 端 面 ４ ５ と 衝 接 し た 状 態 と な る
。 ま た 、 凹 陥 部 ３ ４ の ヒ ン ジ ２ ３ 側 の 左 右 端 近 傍 ３ ６ 、 ３ ６ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 そ の
底 面 ３ ７ 、 ３ ７ は 左 右 の 膨 出 部 ４ ２ ａ ， ４ ２ ｂ の 上 端 面 ４ ６ ａ ， ４ ６ ｂ に 衝 接 し た 状 態 と
な り 、 か つ 、 側 壁 ３ ８ 、 ３ ８ は 側 壁 部 ２ ０ ａ に 衝 接 し た 姿 勢 と な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 側 壁 部 ２ ０ ｂ 側 の 膨 出 部 ４ ３ の 上 端 面 ４ ７ の レ ベ ル は 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ と 同 じ
レ ベ ル と さ れ て お り 、 そ の 左 右 に は 上 端 面 が 低 く さ れ た 部 分 が 形 成 さ れ て い て 、 該 低 く さ
れ た 部 分 の 上 端 面 ４ ８ ａ ， ４ ８ ｂ の レ ベ ル は 、 前 記 し た 左 右 の 膨 出 部 ４ ２ ａ ， ４ ２ ｂ の 上
端 面 ４ ６ ａ ， ４ ６ ｂ の レ ベ ル と 同 様 に 、 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ の 深 さ と ほ ぼ 同 じ 距 離
だ け 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ の 面 か ら 下 が っ た レ ベ ル と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 従 っ て 、 図 １ に 示 す 開 い た 姿 勢 か ら 支 持 部 材 ３ ０ ｂ を 図 ２ に 示 す 閉 じ た 姿 勢 に す る と 、
支 持 部 材 ３ ０ ａ の 場 合 と 同 様 、 支 持 部 材 ３ ０ ｂ の 非 凹 陥 領 域 ３ ５ は 、 膨 出 部 ４ ３ の 中 央 部
の 上 端 面 ４ ７ と 衝 接 し た 状 態 と な る 。 そ し て 、 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ に お け る 非 凹 陥
領 域 ３ ５ の 左 右 側 ３ ６ 、 ３ ６ の 底 面 ３ ７ 、 ３ ７ は 、 前 記 膨 出 部 ４ ３ の 低 く さ れ た 左 右 の 上
端 面 ４ ８ ａ ， ４ ８ ｂ に 衝 接 し た 状 態 と な り 、 か つ 、 側 壁 は 側 壁 部 ２ ０ ｂ に 衝 接 し た 姿 勢 と
な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 上 記 の よ う で あ り 、 図 １ に 示 す 支 持 部 材 ３ ０ を 開 い た 姿 勢 と し て 合 成 樹 脂 製 容 器 Ａ の 中
に 機 械 部 品 等 を 収 容 し た 後 、 支 持 部 材 ３ ０ を ヒ ン ジ ２ ３ を 介 し て 回 動 し 閉 じ た 姿 勢 と す る
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と 、 図 ２ 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ は 容 器 本 体 内 に 入 り 込 ん だ 状 態
と な り 、 か つ 、 第 １ の フ ラ ン ジ ２ ２ と 第 ２ の フ ラ ン ジ ３ ２ と は 互 い に 重 な っ て 、 第 １ と 第
２ の 嵌 合 部 ２ ４ 、 ３ ３ は 互 い に 嵌 合 し 、 蓋 が 閉 じ ら れ た 状 態 と な る 。 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥
部 ３ ４ は 、 同 じ 容 器 Ａ の 底 部 １ ０ が 入 り 込 む こ と の で き る 形 状 と 大 き さ と な っ て お り 、 蓋
を し た 状 態 の 合 成 樹 脂 製 容 器 Ａ は 、 物 流 時 や 保 管 時 に は 、 図 ４ に 示 す よ う に 多 段 に 段 積 み
し た 状 態 に 置 か れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 そ の 状 態 で 、 上 位 の 合 成 樹 脂 製 容 器 Ａ の 荷 重 は 、 下 位 に 位 置 す る 合 成 樹 脂 製 容 器 Ａ の 支
持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ に 作 用 す る 。 凹 陥 部 ３ ４ は 、 前 記 の よ う に そ の 底 部 の 一 部 ３ ７ が
側 壁 部 ２ ０ に 形 成 さ れ た 膨 出 部 ４ ２ の 上 端 面 ４ ６ 、 ４ ８ に よ っ て 下 方 か ら 支 持 さ れ て お り
、 そ の 分 だ け 、 支 持 部 材 ３ ０ を 外 側 に 押 し 開 こ う と す る 力 （ モ ー メ ン ト ） が 小 さ く な る 。
結 果 と し て 、 凹 陥 部 ３ ４ の 側 面 ３ ７ が 容 器 本 体 の 側 壁 部 ２ ０ ａ ， ２ ０ ｂ を 外 側 に 向 け て 押
圧 す る 力 は 小 さ く な り 、 容 器 の 変 形 は 抑 制 さ れ る 。 容 器 側 壁 部 ２ ０ の 変 形 は 、 第 １ の フ ラ
ン ジ ２ ２ と 第 ２ の フ ラ ン ジ ３ ２ と が 第 １ と 第 ２ の 嵌 合 部 ２ ４ 、 ３ ３ に よ っ て 嵌 合 係 止 さ れ
て い る こ と か ら も 、 抑 制 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 第 １ と 第 ２ の 嵌 合 部 ２ ４ 、 ３ ３ の 嵌 合 を 外 し て 支 持 部 材 ３ ０ を 開 き 、 収 容 し た 物 品 を 取
り 出 し た 後 、 空 容 器 を 保 管 し 返 却 す る 。 そ の 場 合 に は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 下 位 の 容 器 の
物 品 収 容 空 間 内 に 上 位 の 容 器 の 一 部 を 入 れ 込 ん だ 状 態 で 積 み 重 ね る （ ネ ス テ ィ ン グ ） こ と
が で き る の で 、 無 駄 な ス ペ ー ス を な く す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 記 の 説 明 に お い て 、 支 持 部 材 ３ ０ の 凹 陥 部 ３ ４ の 底 部 の 一 部 を 下 方 か ら 支 持 す る 部 分
と し て 、 側 壁 部 ２ ０ に 形 成 し た 膨 出 部 ４ ０ の 一 部 の 上 端 面 （ ４ ６ 、 ４ ８ ） を 示 し た が 、 こ
れ は 一 例 で あ っ て 、 図 １ に 示 し た 容 器 に お い て 、 例 え ば 、 そ の 凹 陥 部 ３ ４ の 両 側 縁 の 全 部
（ ま た は 一 部 ） と ヒ ン ジ ２ ３ に 近 い 側 縁 の 全 部 を 下 方 か ら 支 持 で き る よ う に 、 側 壁 部 の 内
面 の 広 い 領 域 に わ た っ て 膨 出 部 を 形 成 す る よ う に し て も よ い 。 こ の よ う に す る こ と に よ り
（ 物 品 収 容 空 間 は あ る 程 度 犠 牲 に な る と し て も ） 、 凹 陥 部 ３ ４ に か か る 上 か ら の 荷 重 は よ
り 広 い 面 積 で 分 担 支 持 さ れ る こ と と な り 、 容 器 の 側 壁 部 の 変 形 を よ り 確 実 に 抑 制 す る こ と
が で き る 。 ま た 、 支 持 部 材 ３ ０ そ の も の の 変 形 も 起 こ り 難 く な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 支 持 部 材 が 開 い た 姿 勢 に あ る と き の 合 成 樹 脂 製 容 器 の 全 体 を 示 す 斜 視 図 。
【 図 ２ 】 支 持 部 材 を 閉 じ た 姿 勢 に あ る と き の 図 １ に 示 す 容 器 の 全 体 を 示 す 斜 視 図 。
【 図 ３ 】 図 ２ の Ｉ Ｉ Ｉ － Ｉ Ｉ Ｉ 線 で の 断 面 図 。
【 図 ４ 】 図 ２ に 示 す 状 態 に あ る 合 成 樹 脂 製 容 器 を 多 段 に 段 積 み し た 状 態 を 示 す 図 。
【 図 ５ 】 図 １ に 示 す 状 態 に あ る 合 成 樹 脂 製 容 器 を 積 み 重 ね た 状 態 を 示 す 図 。
【 図 ６ 】 従 来 の 合 成 樹 脂 製 容 器 の 一 例 を 示 す 断 面 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 Ａ … 合 成 樹 脂 製 容 器 、 １ ０ … 底 部 、 ２ ０ 、 ２ ０ ａ 、 ２ ０ ｂ … 側 壁 部 、 １ １ 、 ２ １ … 補 強
用 の リ ブ 、 ２ ２ … 第 １ の フ ラ ン ジ 、 ２ ３ … ヒ ン ジ 、 ３ ０ （ ３ ０ ａ 、 ３ ０ ｂ ） … 支 持 部 材 、
３ ２ … 第 ２ の フ ラ ン ジ 、 ２ ４ … 第 １ の 嵌 合 部 、 ３ ３ … 第 ２ の 嵌 合 部 、 ３ ４ … 凹 陥 部 、 ３ ５
… 非 凹 陥 領 域 、 ４ ０ 、 ４ １ 、 ４ ２ 、 ４ ３ … 膨 出 部 、 ４ ５ 、 ４ ６ 、 ４ ７ 、 ４ ８ … 膨 出 部 の 上
端 面 、 ３ ６ … 凹 陥 部 の ヒ ン ジ 側 の 左 右 端 近 傍 、 ３ ７ … 凹 陥 部 の 底 面 、 ３ ８ … 凹 陥 部 の 側 壁
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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