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Urzadzenie do trocinowania i siatkowania skér futerkowych
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Wymnalazek dotyczy urzadzenia do trocinowania
i siatkowania skor futerkowych zwlaszcza dla po-
trzeb przemysiu skoérzanego. Zname sg urzgdzenia,
ktorych celem jest przeprowadzanie operacji tro-
cinowania przy zastosowaniu trocin drewnianych
i tréjchlorku etylu. Do siatkowania natomiast,
czyli wyczepywania trocin z futerek, uzywane
byly oddzielne urzgdzenia. Znane sa takze do tego
celu urzadzenia kombinowane w ktérych dokonuje
sie kolejno operacji trocinowania i operacji siatko-
wania, przy zastosowaniu wyzej wymienionych
trocin oraz tréjchlorku etylu.

Wadg urzadzen eksploatowanych oddzielnie do
operacji trocinowamia i siatkowania jest koniecz-
nos¢ wykonywania kazdorazowo dwukrotnego
przenoszenia skor, ich zaladowywania a nastepnie
wyladowywania z danego urzadzenia. Sg to czyn-
nosci pracochlonne, dla obstugi ucigzliwe i stwa-
rzajace powazne zagrozenia bhp, z uwagi na ciezar
przenoszcnych skor oraz wydzielanie sie 'z nich
opar6w trojchlorku etylu i pylenie trocin.

Wada konstrukcyjnag urzadzen kombinowanych
jest ograniczona do polowy mozliwos$é efektywnego
wykorzystania powierzchni czynnej sita pcniewaz
pozostalg czes¢ stanowi zabudowana konstrukcja
bekna, co obniza wydajno$¢é urzadzenia i procesu
siatkowania.

Powazng ucigzliwoscia dla obstugi urzgdzenia
jest kcnieczno$é dokonywania wymiany a takze
przenoszenia na skladowisko ciezkich, wazacych
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po 25 kg kazdy z czterech segmentéw z siatkami
oraz czterech segmentéw z blaszanymi plytami.
Segmenty te sg wymieniane kazdorazowo w za-
leznosci od rodzaju przeprowadzanej operacji tro-
cinowania lub siatkowania. W czasie wymiany
segmentéw nastepuje szkodliwe ulatnianie sie
oparéw tréjchlorku etylu oraz pylenie trocinami.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze-

nia  bardziej funkcjonalnego umozliwajgcego
sprawniejsze i efektywniejsze przeprowadzanie
calego procesu technologicznego trocinowania

i siatkowania skér futerkowych, przy wyelimino-
waniu wykazanych powyzej wad, niedogodnosci,
oraz zagrozen bhp.

Zalozony cel zostal osiggniety dzieki temu, ze
skonstruowano urzadzenie w ktérym cala pobocznica
obrotowego bebna posiada azurowe blachy state,
oraz zalozone przesuwnie w stalowych prowad-
nicach azurowe blachy o identycznych oczkach,
najkorzystniej owalnych, przy czym przez nasuwa-
nie blachy przesuwnej nad blachg stalg o dlugosé
réwng szerokosci oczka, powstaje na calej pobocz-
nicy bebna wymagana plaszczyzna szczelna lub
plaszczyzna azurowa (sitowa).

Urzgdzenie wedlug wynalazku przynosi korzy-
stne skutki techniczne. Eliminuje dotychczasowa
potrzebe dokonywania wymiany segmentow sit
oraz segmentoéw plyt blaszanych. Umozliwia pelne
wykorzystanie calej powierzchni robcczej sita.
W wydatnym stopnilf zwieksza sprawncsé i efek-
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tywno$é procesu tech:iolegicznego, przy zdecydo-
wanej poprawie warunkéw bhp. ’

Ponadto urzadzenie wedlug wynalazku zezwala
na oszczedno$é rowierzchni uzytkowej ca 2 m?
zajmowanej dotychczas na skladowanie segmentéw,
a takze stwarza realng mozliwo$é zmniejszenia
stanu osobowego obstugi zatrudnionej dotychczas
przy eksploatacii urzadzen do trocinowania i siat-
kowania skér futerkowych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykcnania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie urzadzenie w przekroju
pionowym, fig. 2 w przekroju poprzecznym
a fig. 3 i 5 objasniaja blizej komstrukcje i wza-
jemne -polozéfiie afurpwych blach ustawionych do
operacji’ trocinowania, za$ fig. 4 i 6 konstrukcje
i wzajemne polozeni¢ tych blach przy operacji
siatkowania, 2 .. - !

W podstawie’ 1?"‘ﬁrzadzenia, jest osadzcny na
tozyskach i osiach 2 obrotowy beben o oémio-
bocznej poboczmicy 3. Konstrukcje przestrzenng
bebna tworza dwie réwnolegle wzgledem siebie
plaskie dennice 4, wykonane najlepiej z drewna,
oraz osiem poprzecznych réwniez drewnianych law
5, ustalonych promieniowo do osi obrotu 2 i po-
laczonych z dennicami 4 znanymi zlgczami Srubo-
wymi,

Do taw 5 przymocowanych jest na stale siedem
blach azurowych 6 o oczkach najkorzystniej
owalnych. Do law 5 przykrecone sg réwniez stalo-
we prowadnice 7, w ktérych zalozono przesuwnie
réwniez siedem blach azurowych 8 o identycznych
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otzkach, przy czym maksymalny przesuw S jest
réwny szeroko$ci oczka.

Przez nasuwanie blachy 8 nad blache 6 o diu-
g0o$¢ S tworzy sie na calej pobocznicy 3 bebna,
plaszczyzna szczelna, wymagana przy procesie
trocinowania, lub plaszczyzna azurowa dla opera-
cji siatkowania. Sruby motylkowe 9 blokuja prze-
suwne, azurowe blachy 8, wzgledem azurowych
blach statych 6.

W pobocznicy 3 obrotowego bebna, znajduje sie
klapa 10 zamykajaca otwér zaladowczo-wyla-
dowczy, dla skér futerkowych, trocin oraz tr6j-
chlorku etylu.

Beben wprowadzony jest w ruch obrotowy za
pomocg indywidualnego, elektrycznego zespolu
napedowego 11 poprzez pasy klinowe 12. Ochrone
zabezpieczajaca obsluge urzgdzenia stanowi sta-
lowa obudowa 13, posiadajgca dwusknzydlowe
drzwi 14 umozliwiajace latwy dostep do klapy 10
oraz azurowych blach 8 i 6 pobocznicy 3 bebna.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do trocinowania i siatkowania skor
futerkowych, posiadajace podstawe, obrotowy.
beben osmioboczny, indywidualny elektryczny ze-
sp6t napedowy oraz stalowg obudowe, znamienne
tym, ze cala pobocznica (3) obrotowego bebna, ma

" azurowe blachy (6) i prowadnice (7), w ktérych

zalozone sa przesuwnie, azurowe blachy (8)
o indentycznych oczkach, najkorzystniej owalnych,
przy czym blachy (8) sa masuwamne na blachy (6)
o dlugosé réwna szerokosci oczka.
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